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Deutsch
Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Frangais
Lorsque vous lisez le manuel d'utiisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano
Per leggere e istruzioni per | uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espanol

Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk
N&r brugsanvisningen lzeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lisning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky

PHi &teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkge
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari gikartin.

Polski
Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycekuit
TlpH {TEHWU PYKOBOACTBA 1O KCMNYaTALMN

NPOCHGa OTKPLIBATS CTPAHHLI C PUCYHKAMMU.
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Wissenswertes fiir das
Arbeiten mit dem
Diamantsdgeband

D)

Die Kugellagerfithrung muss vor jedem Band-
wechsel auf defekte Lager hin iiberpriift und
ggf. neu eingestellt werden! Dazu bitte vorge-
hen wie folgt:

. Das untere Lager der Bandfiihrung 1 (siehe Fig.
1) muss zum Betrieb des Diamanttrennbandes
in der vordersten Position (siehe Markierung ,,3“
auf Bandfiihrung) stehen. Dazu mit Innensechs-
kantschliissel 3 Schraube A lockern und den
Vierkant 2 ganz nach vorne schieben (Hinter-
kante des Vierkantes schneidet die ,,3“-Markie-
rung auf der Bandfiihrung). Zum Einstellen sie-
he auch Bedienungsanleitung der Bandsége!
AnschlieBend Schraube A wieder festziehen.

Da bei ldngerer Benutzung auch die hintere
Kante des Trennbandes verschleiBt, miissen die
beiden oberen Lager so eingestellt werden,
dass auch die diamantierte Vorderseite des
Bandes zwischen die Lager passt. Den Lager-
abstand kinnen Sie mit einem Innensechskant-
schliissel an der Schraube 4 (Fig. 1) einstellen.
Beachten Sie: Eine zu stramm eingestellter La-
gerabstand kann zum Verklemmen und somit
zum Bruch des Bandes fiihren.
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3. Di montieren und
gefiihivoll einstellen, so dass das Band von der
Antriebsrolle mitgenommen, aber nicht {iber-
dehnt wird.
. Vor dem Ségebeginn Fiihrungsteil knapp tiber
dem Sagegut einstellen. Dazu Knebelschraube
1 lockern (siehe Fig. 2), Fiihrungsteil 2 in die ge-
wilnschte Position schieben und wieder Knebel-
schraube festklemmen
Beim Trennen auf gefiihlvollen Vorschub achten!
Der Kleinste zu trennende Radius darf 15 mm
nicht unterschreiten (Fig. 3).
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6. Nach Arbeitsende Diamant-Trennband / Sége-
band entspannen, um Verformungen am Band
oder der Umlenkrollen vorzubeugen.

Achtung:

Nur ordentliches Kiihlen des Diamantbandes be-
wirkt optimales Trennen von Glas oder Keramik und
ermdglicht eine lange Standzeit des Bandes.
ZweckmaBigerweise kann dies mit einem Pinsel
erfolgen: So konnen Sie das Kahimittel sparsam
und exakt dosieren und es wird vermieden, dass
es in unzuldssiger Menge in die Maschine gelangt.
Stellen Sie dazu beim Arbeiten einfach z. B. ein Glas
Wasser neben die Maschine und kiihlen Sie in re-
gelmaBigen Abstanden mit sparsamen Pinselstri-
chen das Band.

Wichtig:

Diamants&gebander nicht fiir Metall, Kunststoff
oder Holz verwenden.

Gewahrleistungshestimmungen

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produk-
tion sorgféltig gepriift. Solite dennoch ein Defekt
auftreten, wenden Sie sich bitte an den Handler,
von dem Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser
ist fiir die Abwicklung aller gesetzlicher Gewahr-

i liche zustandig, die sich hlieB-

lich auf Material- und Herstellerfehler beziehen.

L il wie 2.8. U
Beschédigung durch Fremdeinwirkung und norma-
ler VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatz-
teilwesen* finden Sie ldnderspezifisch auf
WWW.DIOXXON.COm.



Things to know about
working with diamond saw
bands

The ball-bearing guide of band saw must be
checked for defective bearings and, if applica-
ble, adjusted new. Proceed as follows:

. The below bearing of the blade guide 1 (Fig. 1)
must stand in the most front position (see mark
“3” at blade guide) for using the diamond blade.
Therefore please loosen screw A with the Allen
key and push the square 2 fully ahead (trailing
edge of the square cuts the “3" mark on the
blade guide). For adjusting also read the In-
struction Manual. Afterwards tighten screw A.

. As the rear angle wears out after lengthy use,
both above bearings must be adjusted in that
way, that the diamond coated front of the band
fits between the bearings. You can adjust the
bearing clearance with an Allen key at screw 4
(Fig. 1). Please attend: A too tightly adjusted
bearing clearance can cause seizing and thus
breaking of the band.

Mount the diamond band and adjust carefully
the tension of the band, so that it will be taken
along by the drive roll, but does not get over-
stretched.

Before starting to saw adjust the guide compo-
nent right above the work piece. Therefore
loosen toggle screw (Fig. 2), push the guide
component into designated position and then
jam the toggle screw
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. While sawing assure a sensitive feed! The
smallest possible sawing radius is 15 mm (Fig.
3).

o

After working, relax the diamond saw blade to
prevent deformation of the band or the pulley.

Caution:

Only proper cooling of the diamond band will en-
sure optimally cut glass or ceramics and enable a
long service life of the band.

Appropriately, this can be done with a brush: This
enables you to dose the coolant economically and
precisely, thus preventing an inappropriate amount
from getting into the machine. When working, sim-
ply set a glass of water next to the machine and
cool the band with economic brush strokes at reg-
ular intervals.

Important:
Do not use diamond saw bands for metal, plastic
or wood.

Warranty provisions

All PROXXON products are thoroughly inspected af-
ter production. Should a defect occur nevertheless,
please contact the dealer from whom you pur-
chased the product. Only the dealer is responsible
for handling all legal warranty claims which refer
exclusively to material and manufacturer error.
Improper use, such as capacity overload, damage
due to outside influences and normal wear are ex-
cluded from the warranty.

You will find further notes for each country regard-
ing “Service and Spare Parts Management” at
WWW.Proxxon.com.



Ce qu'il faut savoir sur le
travail avec un ruban de scie
diamanté

Avant chaque changement de ruban, le guide-
lame  roulements a billes doit étre contrdlé quant
a l'exi d sur les t
le cas échéant, étre réglé de nouveau ! Pour cela,
procéder comme suit :

1. Pour I'utilisation du ruban diamanté, le roulement
abilles inférieur du guide-lame 1 (cf. ill. 1) doit se
trouver sur la position la plus avancée (cf. marque
«3» sur le guide-lame). Pour cela, dévisser la vis
Aavec la clé Allen 3 et repousser le carré 2 com-
plétement vers 'avant (I'aréte postérieure du carré
coupe la marque « 3 » sur le guide-lame). Pour le
réglage, consulter également la notice d'utilisation
de la scie a ruban ! Ensuite, serrer de nouveau a
fond la vis A.

Comme I'aréte postérieure du ruban de scie éga-

lement s'use en cas d'utilisation prolongée, les

deux roulements a billes supérieurs doivent étre
réglés de telle sorte que la partie avant diamantée
du ruban passe entre les roulements. Vous pouvez

régler I'écart entre les roulements sur la vis 4 (ll.

1) avec une clé Allen. Attention : Un écart trop

étroit entre les roulements peut entrainer le coin-

cement et ainsi la rupture du ruban

3. Monter le ruban diamanté et régler avec prudence
la tension du ruban, afin que ce dernier puisse tre
entrainé par le galet d’entrainement mais sans
surtension.

4. Avant de commencer a scier, amener le guide
juste au-dessus de la piéce a découper. Pour cela,
dévisser la molette 1 (cf. ill. 2), faire glisser le
guide 2 jusqu’a la position souhaitée et resserrer
ensuite la molette.

5. Lors de la découpe, assurer une avance non bru-

tale ! Le diameétre a découper le plus petit ne doit

pas étre inférieur a 15 mm (ill. 3).

o

6. Apres le travail, détendre le ruban diamanté / le
ruban de scie pour éviter toute déformation du ru-
ban ou des galets.

Attention !

Seul le refroidissement correct du ruban diamanté
assure une découpe optimale du verre ou de la cé-
ramique et permet une grande longévité du ruban.

Nous recommandons d'effectuer cela avec un pin-
ceau : vous pouvez ainsi doser le liquide de refroi-
dissement de maniére économique et précise, évi-
tant ainsi qu'une quantité non autorisée pénétre
dans la machine. Pour cela, placez un verre d'eau
a coté de la machine pendant que vous travaillez
et refroidissez la bande a intervalles réguliers avec
quelques coups de pinceau.

Important:

ne pas utiliser de rubans diamantés pour le métal,
e plastique ou le bois.

Conditions de garantie

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un controle
soigneux a I'issue de leur fabrication. Si toutefois un
défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul
habilité a gérer la procédure de traitement de toutes
les prétentions égales en matiére de dommages et
intéréts relevant exclusivement des défauts de maté-
riaux ou de fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge
ou les dommages provoqués par exercice d'une
contrainte extérieure, ainsi que |'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations
concernant le « Service aprés-vente et les pieces
détachées », classées par pays, a l'adresse
'WWW.proxxon.com.



Informazioni sulle operazioni
con il nastro della sega di
diamante

@

Prima di ogni cambio del nastro & necessario

accertarsi che la guida dei cuscinetti a sfera sia
izi ed

regolarla! A tal fine procedere nel modo se-

guente:

1. Il cuscinetto inferiore della guida del nastro 1
(vedi Fig. 1) per il funzionamento della lama dia-
mantata deve essere posizionato nella posizio-
ne anteriore (vedi contrassegno ,, 3" sulla guida
del nastro). In questo modo allentare con la
chiave esagonale 3 la vite A e spingere I'unita
quadrata 2 in avanti (il bordo posteriore dell'uni-
ta quadrata taglia il ,,3“ contrassegno sulla gui-
da del nastro). Per la regolazione si prega di os-
servare anche le istruzioni per I'uso della sega
a nastro! Successivamente stringere nuova-
mente la vite A.

r

. Poiché in caso di prolungato utilizzo si usura an-
che il bordo posteriore della sega é necessario
che i due cuscinetti superiori vengano regolati
in modo tale che anche il lato anteriore diaman-
tato della sega entri nel cuscinetto. La distanza
del cuscinetto pud essere regolata con la chiave
esagonale sulla vite 4 (Fig. 1). Nota: una distan-
za del cuscinetto impostata troppo tesa potreb-
be determinare un blocco e quindi la rottura del
nastro.

Montare la lama diamantata e regolare la ten-
sione del nastro in modo tale che il nastro possa
essere guidato dal rullo, ma che non giri ecces-
sivamente.
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. Prima di procedere a segare, posizionare I'ele-
mento guida poco sopra I'elemento da segare.
Allentare a tal fine la vite a levetta 1 (vedi Fig.
2), spingere I'elemento guida 2 nella posizione
desiderata e bloccare nuovamente la vite a le-
vetta

5. Durante le operazioni di tagli esercitare un
avanzamento dolce! Il piui piccolo raggio da ta-
gliare non deve essere inferiore a 15 mm (Fig.
3).

. A fine lavoro sbloccare la sega diamantata / il
nastro per prevenire deformazioni sul nastro o
irulli di rinvio.

=3

Attenzione:

Solo un raffreddamento a regola d'arte del nastro
di diamante garantisce un taglio ottimale di vetro
0 ceramica e garantisce una lunga durata del na-
stro. Tale operazione pud essere eseguita con un
pennello: in questo modo il refrigerante puo essere
dosato in modo parsimonioso ed esatto e si evita
che possa essere versato nella macchina in quan-
tita eccessiva. A tal fine durante il lavoro posizio-
nare semplicemente ad es. un bicchiere d'acqua
accanto alla macchina e raffreddare ad intervall
regolari il nastro con un pennello.

Importante:

Non utilizzare i nastri di diamante per metallo, pla-
stica o legno.

Condizioni di garanzia

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON ven-
gono sottoposti ad un controllo accurato. Qualora
si dovesse comunque verificare un difetto, si prega
di rivolgersi al proprio rivenditore dal quale si & ac-
quistato il prodotto. Solo questo & autorizzato a ri-
spondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge
che si riferiscono esclusivamente a difetti di mate-
riale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio
quale ad es. un sovraccarico, un danneggiamento
per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e
pezzi di ricambio“ sono disponibili all'indirizzo
WWW.Droxxon.com.



Conocimientos importantes
para trabajar con cinta de
hoja de sierra de diamante

iAntes de cada cambio de cinta, se debe verificar

o

iDurante el corte observar un avance delicado! El
radio de seccionado més pequefo no puede estar
por debajo de 15 mm (fig.3).

. Tras finalizar el trabajo destensar la cinta de sec-
cionado de diamante/ cinta de sierra, para preve-
nir en la cinta o en las poleas de

=3

la presencia de defectos en los

caso dado volver a ajustar la guia de mdamlentos

de bolas! Para ello proceda de la siguiente mane-
ra:

1. El rodamiento inferior de la guia de cinta 1 (véase
fig. 1) debe encontrarse para el servicio de la cinta
de seccionado de diamante, en la posicion delan-
tera (véase marcacion ,3“ en la guia de la cinta).
Para ello aflojar el tornillo A con una Ilave de he-
xagono interior de 3y deslizar el cuadrado 2 com-
pletamente hacia delante (el canto trasero del
cuadrado corta la marcacion ,3“ sobre la guia de
la cinta). jPara el ajuste véase tambign las instruc-
ciones de manejo de la sierra de cinta! A conti-
nuacion volver a apretar el tornillo A.

Dado que en caso de un uso prolongado también
el canto trasero de I cinta de seccionado se des-
gasta, los dos rodamientos superiores deben ser
ajustados de tal manera, que también el lado de-
lantero diamantado de Ia cinta se ajuste entre los
rodamientos. La distancia entre rodamientos pue-
de ajustarla con una llave de hexagono interior en
el tornillo 4 (fig. 1). Observe: una distancia entre
rodamiento ajustada muy tensa puede conducir a
un atascamiento y de ese modo a la rotura de la
cinta.

o
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Montar la cinta de diamante y ajustar su tension
de manera sensible, de tal modo que la cinta sea
arrastrada por la polea de accionamiento pero que
no se sobredilate.

Antes de iniciar el aserrado, ajustar la pieza de
guia ligeramente sobre el producto a aserrar. Para
ello aflojar el tornillo de muletilla 1 (véase fig. 2),
deslizar la pieza de guia 2 a la posicion deseada y
volver a apretar el tornillo de muletilla.

~

reenvio.

jAtencion!

Solo una refrigeracion correcta de la cinta de dia-
mante provoca un corte 6ptimo de vidrio o cerami-
ca y posibilita una duracién prolongada de la cin-
ta.

Esto puede ser realizado convenientemente con un
pincel: de este modo puede dosificar el agente
refrigerante de manera econdmica y exacta, y se
evita que una cantidad inadmisible alcance la mé-
quina. Para ello durante el trabajo coloque simple-
mente p.ej. un vaso de agua junto a la maquina y
enfrie en intervalos regulares mediante aplicacio-
nes moderadas con un pincel.

Importante:

No emplear cintas de hoja de sierra de diamante
para metal, plasticos 0 madera.

Disposiciones de garantia

Todos los productos PROXXON se verifican cuidado-
samente tras la produccion. Si a pesar de ello se pre-
sentara un defecto, dirfjase por favor a su revendedor
del cual ha adquirido el producto. Solo este es res-
ponsable para la gestion de todos los derechos lega-
les de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

Un uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por ac-
ciones externas y desgaste normal estan excluidos de
la garantia.

Otras indicaciones sobre el tema ,Servicio técnico y
gestion de repuestos” las encontraré especificas para
cada pais en www.proxxon.com.



Informatie voor het werken
met diamantzaagbanden

De kogellagergeleiding moet voor iedere band-

wissel op defecte lagers worden gecontroleerd

en evt. opnieuw worden ingesteld. U gaat daar-
voor als volgt te werk:

1. De onderste lager van de bandgeleiding 1 (zie
fig. 1) moet in de voorste stand (zie markering
,3“ op bandgeleiding) staan voor de werking
van de diamantzaagband. Daarvoor moet u met
inbussleutel 3 schroef A losdraaien en het vier-
kantje 2 helemaal naar voren schuiven (achter-

Let op:

Alleen door de diamantband naar behoren te koe-
len kan glas of keramiek optimaal worden gezaagd
en het maakt een lange standtijd van de band mo-
gelijk.

In de praktijk kan dit met een penseel gebeuren:
20 kunt u het koelmiddel zuinig en nauwkeurig do-
seren en wordt vermeden dat het in ontoelaatbare
hoeveelheid in de machine terechtkomt. Zet daar-
om bij het werken gewoon een glas water naast de
machine en koel de band op regelmatige tussen-
pozen met zuinige penseelstreken.

Belangrijk:

kant van het vierkantje snijdt de ,3* ke

op de bandgeleiding). Zie voor het instellen ook
de handleiding van de lintzaag. Aansluitend
schroef A weer vastdraaien.

Omdat bij langer gebruik ook de achterkant van
de zaagband slijt, moeten de beide bovenste la-
gers zo worden ingesteld, dat ook de gedia-
manteerde voorzijde van de band tussen de la-
gers past. De lagerafstand kunt u met een
inbussleutel via schroef 4 (fig. 1) instellen. Let
op het volgende: een te strak ingestelde lager-
afstand kan tot klemmen en daardoor ook breuk
van de band leiden.

3. Di monteren en

op gevoel instellen, zo dat de band door de aan-
drijfrol wordt meegenomen, maar niet wordt
uitgerekt.

Voor u begint te zagen geleidingsdeel strak over
het zaaggoed instellen. Daarvoor vleugelmoer
1 losdraaien (zie fig. 2), geleidingsdeel 2 in de
gewenste stand schuiven en weer met vieugel-
moer vastklemmen

Bij het scheiden met gevoel bij de aanzet blij-
ven. De kleinste te scheiden straal mag niet
minder zijn dan 15 mm (fig. 3).

Na afloop van het werk diamant- scheidings-
band / zaagband ontspannen om vervormingen
van de band of de omkeerrollen te voorkomen.

~
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gebruik
kunststof of hout.

niet voor metaal,

Garantiebepalingen

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optre-
den, dan kunt u contact opnemen met de leveran-
cier van wie u het product hebt gekocht. Alleen de
leverancier is voor de afwikkeling van alle wette-
lijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fa-
bricagefouten betreffen, verantwoordelijk.
Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, bescha-
diging door inwerking van vreemde stoffen en nor-
male slijtage zijn uitgesloten van de garantie.
Verdere aanwijzingen over het thema ,Service en
reser vindt u per land ifi

0P WWW.proxxon.com.




Veer at vide om arbejdet med
diamantsavhand
For der skiftes bandsavklinge, skal det altid
om lejerne i jeforil er
defekte, og de justeres om ngdvendigt. Det go-
res pa folgende méade:

. Bandferingens nederste leje (se fig. 1) skal std
iforreste stilling ved brug af den diamantbelag-
te bandsavklinge (se markering ,,3“ pé bandfo-
ringen). Med unbrakonggle 3 Iasnes skrue A og
firkant 2 skubbes helt frem (firkantens bagerste
kant skaerer ,3“-markeringen pa bandferingen).
Se ogsé brugsanvisningen til bandsaven mht.
indstillingen! Stram derefter skrue A igen.

Da klingens bagkant ogsa bliver slidt efter
lzengere tids brug, skal de to gverste lejer ind-
stilles séledes, at klingens diamantbelagte for-
side ogsé passer ind mellem lejerne. Lejeaf-
standen kan indstilles pa skrue 4 (fig. 1) med
en unbrakonegle. Bemerk: Hvis lejeafstanden
er indstillet for stramt, kan klingen komme i
spaend og knaekke.

Monter den diamantbelagte savklinge og stram
den med folelse, s& den tages med af drivhjulet,
men ikke overstraekkes.

For man begynder at save, indstilles faringsde-
len, sa den ligger lidt over emnet. Det gores ved
at lpsne knebelskruen 1 (se fig. 2), skubbe fo-
ringsdelen 2 i den pnskede stilling og stramme
igen med knebelskruen.

Fol dig frem til fremforingstrykket, mens du sa-
ver! Den mindste savradius ma ikke vaere min-
dre end 15 mm (fig. 3).

. Nar du er feerdig med at save, slekkes den dia-
mantbelagte bandsavklinge, for at undga defor-
mation af band eller styreruller.
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0BS:

Kun god keling af diamantbandet bevirker optimal
skeering af glas eller keramik og serger for en lang
levertid af bandet.

Dette foretages bedst ved hjalp af et pensel: P&
denne méde kan kelemidlet doseres sparsomt og
pracist og det undgés, at der kommer for meget
ind i maskinen. Stil hertil f.eks. et glas vand ved si-
den af maskinen og kel bandet i regelmassige in-
tervaller med sparsomme penselstrag.

Vigtigt:

Diamantsavband ma ikke anvendes til metal, plast
eller trae.

Garantibestemmelser

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhygge-
ligt efter produktionen. Hvis der alligevel skulle
veere en defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du
har kebt produktet. Det er kun ham, der er ansvar-
lig for afviklingen af den lovmessige reklamations-
ret, som udelukkende gzlder for materiale- og pro-
duktionsfejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadi-
gelse pé grund af udefra kommende pavirkninger
og normal slitage herer ikke ind under reklama-
tionsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om "Service
og reservedele" for de enkelte lande pa www.prox-
xon.com.



Vért att veta vid arbete med
diamantsagband

Kullagerstyrningen maste kontrolleras betrif-
fande defekta lager fore varje klingbyte och
stillas in pa nytt vid behov. Gor darvid enligt
foljande:

. Det nedre lagret i klingmatningen (se bild 1)
méste vara i framsta laget (se markering 3" pa
klingmatningen) vid anvandning av den dia-
manterade klingan. Lossa skruven A med ins-
exnyckeln 3 och skjut fyrkanten 2 helt framat

bakkant tangerar i »34
pa klingmatningen). For instéllning, se &ven
bruksanvisningen for bandségen. Dra sedan &t
skruven A igen.

Eftersom aven bakkanten pa klingan slits vid
langre tids anvéndning ska bada 6vre lagren
stéllas in s& att &ven Klingans diamanterade
framsida passar mellan lagren. Lageravstandet
kan stallas in via skruven 4 (bild 1) med en ins-
exnyckel. Observera: For snévt installt lagerav-
stand kan leda till fastklamning och darmed
brott pa klingan.

Montera den diamanterade klingan och stall in
Klingspanningen med kansla s att klingan fors
med av drivrullen men inte ténjs for mycket.
Innan ségning pabdrjas, stéll in matningsdelen
strax ovanfor arbetsstycket. Lossa darvid vredet
1 (se bild 2), skjut matningsdelen 2 till dnskat
|&ge och klam fast den med vredet igen.

Se till att matning sker med kénsla vid sagning.
Den minsta radien som ska sagas far inte un-
derskrida 15 mm (bild 3).

Efter att arbetet slutforts, slacka den diamante-
rade Klingan/sagklingan for att forhindra defor-
mation pa Klingan eller brytrullarna.

~
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Observera:

Utan ordentlig kylning av diamantbandet uppnas
inte optimal sagning av glas eller keramik och lang
héllbarhet for bandet.

Detta kan lampligen ske med en pensel: P4 sa satt
kan du dosera kylmedlet sparsamt och exakt och
du undviker att det kommer in i maskinen i otillten
mangd. Stéll for detta vid arbeten helt enkelt t.ex.
ett glas vatten bredvid maskinen och kyl bandet re-
gelbundet genom att stryka sparsamt med pensel.
Viktigt:

Anvénd inte diamantsagband for metall, plast eller
tré.

Garantivillkor

Alla PROXXON-produkter genomgér noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det &ndé skulle
intréffa nagon defekt ska ni kontakta aterforsélja-
ren som ni kdpte produkten av. Det &r endast ater-
forséljaren som ér tillgénglig for hantering av ga-
rantiansprék, som uteslutande ror material- och
tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, ska-
dor pa grund av yttre paverkan och normalt slitage
utesluts fran garantin.

Yiterligare landsspecifik information géllande ,Ser-
vice och reservdelar” finns pd www.proxxon.com.



Co je treba védét pri praci s
diamantovym pilovym
pasem

Pted kazdou vyménou pésu je nutné zkontro-

lovat, zda nejsou ve vedeni s kuli¢kovymi lo-

zisky poskozena loziska, a v pFipadé potfeby
je znovu nastavit! Postupuijte takto:

. Dolni loZisko vedeni pasu 1 (viz obr. 1) musi byt
pfi pouziti diamantového fezaciho pasu v
predni poloze (viz znacka 3 na vedeni pasu). K
tomuto nastaveni povolte klicem na vnitini Se-
stihran 3 Sroub A a hranol 2 posurite tpiné do-
predu (zadni hrana hranolu prochazi znatkou
3 na vedeni pasu). K nastaveni viz také navod
k obsluze pasové pily. Pak Sroub A opét utah-
néte.

~

Protoze se pfi del$im pouzivani opotrebuje i
zadni okraj fezaciho pasu, je nutné nastavit
obé horni loziska tak, aby se mezi né vesel i
Y predni okraj pasu. Vzda lo-
Zisek Ize nastavit klicem na vnitfni estihran
pomoci roubu 4 (obr. 1). Pozor: Pokud jsou
lozZiska prilis blizko u sebe, miize dojit k sevieni
a prasknuti pasu.
Namontujte diamantovy pas a s citem ho na-
pnéte tak, aby byl pohanén hnaci kladkou, ale
nepiepinal se.

@«
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. Pred fezanim nastavte vodici dil tésné nad fe-
zany materidl. K tomu povolte Sroub s koliko-
vou hlavou 1 (viz obr. 2), vodici dil 2 posurite
do pozadované polohy a $roub opét utahné-
te.

o

Pi fezani posouvejte materidl s citem! Ne-
jmensi polomér, ktery Ize fezat, je 15 mm (obr.
3).

Po dokonceni prace diamantovy fezaci pas /
pilovy pas povolte, aby se nedeformoval pas a
vodici kladky.

@

Pozor:

Pouze fadné chlazeni diamantového pasu zaru-
Cuje optimaini oddélovani skla nebo keramiky a
umoziiuje dlouhou Zivotnost pasu.

MZe byt vhodné pouZit k tomu $tétec. Tak mize-
te chladivo davkovat Uisporné a presné a zamezit,
aby se do stroje dostalo nadmérné mnozstvi. Pfi
préci si vedle stroje postavte napf. sklenici vody a
chladte pas mirnym potfenim $tétcem v pravidel-
nych intervalech.

Dulezité upozornéni:

Diamantové pilové pasy nepouZivejte na kov,
plasty ani na dfevo.

Zarucni podminky

V&echny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé
kontroluji. Pokud presto dojde k zavade, obratte
se prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek
koupili. Jen tento prodejce miize vyfidit veskeré
zékonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materidlové a vyrobni vady.
Zéruka se nevztahuje na zavady zplisobené ne-
spravnym pouzivanim, napf. pfetizenim, posko-
zeni cizim vlivem nebo normalnim opotfebenim.
Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily“
pro jednotlivé staty najdete na adrese www.pro-
XX0N.Com.



Elmas serit testere ile
calismalarda bilinmesi
gerekenler

Bilyeli yatak kilavuzu, her serit degi:
once yatak hasari konusunda kontrol edilmeli
ve gerektiginde yeniden ayarlanmalidir! Liitfen
asagidakiislemleri takip ediniz:

. Serit kilavuzunun 1 alt yatagi (bakiniz Sek. 1)
elmas kesme seridinin caligtinimast icin en 6n
pozisyonda bulunmalidir (bakiniz serit kilavuzu
Ustiinde isaret ,3“). Bunun icin allen anahtar 3
ile A civatasini gevsetiniz ve dért kdse parcay!
2 iyice dne itiniz (Dort kdse parganin arka ke-
nari serit kilavuzu Ustlindeki ,3" isaretlemesini
keser). Ayarlamak icin bakiniz ayrica serit tes-
tere kullanma kilavuzu! Ardindan A civatasini
tekrar sikiniz.

~

Uzun sireli kullanimda kesme seridinin arka
kenari da agindigindan her iki yatagin, seridin
elmasli 6n tarafinin da yataklar arasina girece-
i sekilde ayarlanmasi gerekir. Yatak mesafe-
sini civatadan 4 (Sek. 1) bir allen anahtarla
ayarlayabilirsiniz. Unutmayiniz: Gok gergin
ayarlanmig bir yatak mesafesi seridin sikisma-
sina ve kopmasina neden olabilir.

Elmas seridi monte ediniz ve serit gerginligini
hassas bir sekilde ayarlayiniz, ki tahrik mak-
arasl tarafindan serit kavranabilsin, ancak fazla
esnetilmesin.

«@
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Kesmeye baslamadan 6nce kilavuz pargasini
kesilecek malzemenin hemen Ustiine ayarlayi-
niz. Bunun igin sikistirma vidasini 1 gevsetiniz
(bakiniz Sek. 2), kilavuz parcasini 2 istediginiz
pozisyona itiniz ve yeniden sikistirma vidasiyla
sikistirniz.

Kesme iglemi sirasinda hassas avans vermeye
dikkat ediniz! Kesilecek en kiguk yarigap 15
mm'nin altina diigsmemelidir (Sek. 3).

Serit veya yon makaralarinin egilmemesi igin
calisma bitiminde elmas kesme seridini / tes-
tere seridini gevsetiniz.

o

B

Dikkat:

Elmas seridin diizgiin sogutulmasi ile ancak cam
ve seramikte optimum kesme islemi saglanir ve
seridin uzun siire korunmasina katkida bulunur.

Amaca en uygun bicimde bunu bir firca ile yapa-
bilirsiniz: Bu sayede sogutucunun tasarruflu ve ke-
dozajini saglayarak, makineye izin
lin Gtesinde sogutucu girisini Gnleye-
bilirsiniz. Bunun igin galigirken makinenin yanina
bir bardak su koyarak diizenli araliklarla ve hafif
firga darbeleri ile bandi sogutunuz.

Onemli:
Elmas serit testere, metal, plastik veya ahsap igin
kullanilamaz.

Garanti kosullan

Tiim PROXXON (riinleri tretimden sonra 6zenle
test edilir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse,
lutfen Grind satin aldiginiz satis temsilcisine bas-
vurunuz. Sadece o yalnizca malzeme ve {retici
hatalariyla iligkili yasal garanti taleplerinin isleme
alinmasindan sorumludur.

Asini yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal
agsinma gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina
dahil degildir.

.Servis ve yedek parcalar* konusuyla ilgili agikla-
malar (lkeler bazinda www.proxxon.com sayfa-
sindan bulabilirsiniz.



Uzyteczne informacje na
temat pracy przy uzyciu
diamentowych tasm pity

Przed kazda wymiang tasmy sprawdzi¢ pro-

wadnice z tozyskami kulkowymi, czy nie s3

uszkodzone fozyska i w razie potrzeby ustawi¢

od nowa! W tym celu nalezy postgpowaé w

spos6b nastepujacy:

. Dolne tozysko prowadnicy tasmy 1 (patrz Rys.
1) przy pracy z tasma diamentowa winno znaj-
dowac sig w pozycji najbardziej wysunigtej do
przodu (patrz znaczek ,.3“ na prowadnicy tas-
my). W tym celu poluzowag $rube A za pomo-
ca klucza imbusowego 3 i czworokat 2 prze-
suna¢ catkiem do przodu (krawedz tylna
czworokata winna znajdowa¢ na znaczku ,3”
na prowadnicy tasmy). Odnosnie ustawienia
patrz rowniez instrukcja obstugi pilarki tasmo-
wej! Nastepnie dokreci¢ z powrotem $rube A.

IS

. Poniewaz po diuzszym uzytkowaniu zuzywa
sie rowniez tylna krawedz tasmy tnacej, obyd-
wa fozyska gorne nalezy ustawi¢ tak, aby
diamentowana krawedz przednia znalazta sig
pomigdzy tozyskami. Odstep pomiedzy fozys-
kami mozna ustawi¢ na $rubie 4 za pomoca
Klucza imbusowego 4 (Rys. 1). Nalezy pamie-
tac o tym, iz za ciasno ustawiony odstgp moze
prowadzi¢ do zakleszczenia sig, a tym samym
do peknigcia tasmy.

Zamontowa¢ tasme diamentowa i ustawi¢ z
wyczuciem naprezenie pity tak, by tasma byfa

@

5. W czasie cigcia stosowa¢ delikatny posuw!
Najmniejszy promien cigcia nie moze by¢
mniejszy niz 15 mm (Rys. 3).

B

Po zakoriczeniu pracy zwolni¢ tasme tnaca
/pitg tasmowa, aby zapobiec odksztaiceniom
tasmy lub rolek napinajacych.

Uwaga:

Tylko nalezyte chiodzenie tasmy diamentowej
daje optymalne ciecie szkfa lub ceramiki i zapew-
nia dtuga trwalo$c tasmy.

Moze nastapit to celowo za pomoca pedzla: w ten
sposéb mozesz dozowa¢ czynnik chiodniczy
oszczednie oraz doktadnie i unikniesz sytuacji, ze
dostanie sig on w niedopuszczalnej ilosci do ma-
szyny. W tym celu w trakcie pracy ustaw po prostu
obok maszyny na przyktad szklanke wody i w re-
gularnych odstepach czasu chtodz tasme za po-
moca oszczednych pociagnie¢ pedzla.

Wazne:

Nie nalezy uzywac diamentowej tasmy pity do cie-
cia metalu, tworzyw sztucznych lub drewna

Warunki gwarancji

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg podda-
wane starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak
mimo wszystko wystapia defekty, prosimy o kon-
takt ze sprzedawca produktu. Tylko on jest odpo-
wiedzialny za realizacje wszystkich ustawowych
uprawnier gwarancyjnych, wynikajacych wytacz-
nie z wad materiatowych i produkeyjnych.

wruch przez rolkg lecz
aby nie byta nadmiernie naprezona.
Przed rozpoczeciem cigcia ustawi¢ element
prowadnicy tuz nad przecinanym materiatem.
W tym celu poluzowaé $rube z pokretka 1
(patrz Rys. 2), przesuna¢ element prowadnicy
2 do zadanego pofozenia i zacisna¢ z powro-
tem $ruba z pokretka.

=

uzycie, np. uszko-
dzenie przez wplywy obce oraz normalne zuzycie
nie sg objete gwarancia.
Wigcej informacii na temat ,Serwisu oraz czgsci
zamiennych” mozna znalez¢ dla poszczegdlnych
krajow pod adresem www.proxxon.com.



Csepienuna o pabote ¢

anmasHbIM NUbHbIM NOIOTHOM
Mepen KaXaoi CMEHOW NEHTLI CneayeT npose-
PUTb LIAPUKOBYIO HANpaBNAIOWYI0 Ha OTCYT-
cTBMe AecheKTOB ONOPLI M NPU HEOBXOAMMOCTH
3aHOBO OTperynupoBarth! [INA 3T0r0 BbINONHUTL
cneyiowve onepaum:

. [inA paboTel paspe3Hoit anmasHoM NEHTbI HIK-
HAA onopa 1 it ANIA NEHTBI (CM. PHC.

5. IMpyt pe3ke HEOBXOMUMO NPUMEHATE MEATIEHHYIO
noady! MuHMManbHblit paspesaemblii paauyc
[IONXEH COCTABNATL He MeHee 15 MM (puc. 3).

o

Mocne 3aBepLueHnA paboTbl 0CNAGUTL HATAXE-
HYe PaspesHoii anmasHoil NeHTs! / NeHTO4HON
NUAbl, 4T0BbI NPEAOTBPATUTL AehOPMALIY NIEH-
Thl WU HANPABNAKOLLMX POTUKOB,

Buumanne:

1) AOMKHA HAXOAUTLCA B KPaiHeM nepeaHem no-
TOXEHUM (CM. MapKUPOBKY ,3“ Ha HanpaBnAi-
Lueit ANA NeHTBI). [INA 3TOr0 NP MOMOLLM LWeCTH-
TPaHHOTO TOPLIOBOTO KMk4a 3 0CNabuTh BUHT A it

[¢] peaka CTekna Wi Kepamwki 1 npo-
[BOMKVTENbHbIA CPOK CyXGbl nonoTHa obecneunsa-
€TCA TOMbKO MPU HAfTIEXaLLUEM OXNaXaeHH anmas-
HOTO NOMOTHa.

910 NPy NOMOLLY KNCTY:

MOMHOCTbIO BbIABUHY T BrIEpEA
2 (3apHAR KpOMKa YeThIpexrpanHuka nepece-

Takum 06pa3om MOXHO BKOHOMHO ¥ TOYHO 703MPO-

KaeT 3" Ha ana
NenThl). [INA peryniupoBKM CM. TaKkxe pyKoBoa-
CTBO N0 3KCAyaTauy NeHTo4HOA nunbil Mocne

3TOrO CHOBA 3aTAHYTb BUHT A.

TocKONbKY B MPOLIECCE MPOROMKUTENBHOI IKC-
nnyaTtaumin U3HaWMBAETCA TakXe 3aAHAA KPOM-
Ka paspesHoit NewTl, 06e BEpXHME OMOphl
[ROMXHbl BbITb OTPEryNMpOBaHs! TakiM 06pasom,
4TOBbI MeXZy Orlopayt NPOXOAUNA TAKXe -
PeAHAR (anMasHan) CTOPOHa NeHTbI. PaccTon-
HWe MeXAy onopamu MOXHO OTperynupoBaTb
BUHTOM 4 (pyC. 1) N MOMOLUY LIECTUrPaHHOMD
TOPLOBOrO Knioya. Mpockba yuuTsiBaTh: Cru-
KOM ManeHbKit OTperynnpoBaHHbI 3a30p Mex-
[y OMOpaMit MOXET MPUBECTH K 3a6AaHMIO 1 TeM
CambIM K pa3pbiBy NEHTbI.

Heo6XomuMO CMOHTUPOBATb anMasHylo EHTY U

~
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BaTb JKMAKOCTb, a Takke NpeaoTspa-
TUTb €€ 110Na7aHHe B CTaHOK B HEOMYCTUMOM KO-
YecTee. ﬂl’lﬂ 9T0r0, HanpUMep, NPOCTO NocTasbTe
PSIOM CO CTAHKOM CTaKaH BOAbI 1 PETyNIAPHO OXMax-
ﬂal;"e TIEHTY SKOHOMHBIMK Ma3KaMM KUCTbHO.
Banto:

He MC"DﬂbSyVIT& anwasHble NunbHbIe NoNoTHa Ans
MeTanna, NnacTMacchl Unn ApeBecuHbl.

[apaHTuiiHble 0bA3atenbcTea

Bee nanenua PROXXON nocne uaroTonenvA noa-
BEpraloTCA TwarenbHbIM UCTIbITAHUAM. Ecnm Bce xe
o6HapyxuTcA AecekT, obpatuTech K Mpoaasuy, y
KOTOPOTO MPUOGPETEHO U3enMe. VIMeHHO O OTBe-
YaeT no BCeM NpeaycMaTpPUBAEMbIM 3aKOHOM npe-
TEH3UAM 110 FaPaHTW/iHbIM 0GA3ATENLCTBAM, Kacalo-
WWMCA UCKIIYUTENBHO ﬂe¢eKYUE marepuanos

oTperynuposaTe TIEHTb,

TaK 4TOGbI NeHTa 3axBarTbiBanach NPUBOAHLIM

POMVMKOM, He MI0ABEPraACh MPH 3TOM 4PE3MepHO-
My PacTAXKEHMIO.

. Mepea Havanom pacnunMBanuA HeobXxoumo

nnoTHo nAeTans Ha

~

TapaHTUA He PACTIPOCTPHAGTCA Ha HeHaANexalliee
npANEHEHME, TaKOe Kak, Hanpumep, NeperpyaKa, fo-
BPEXAEHAe BCNEACTBIE NOCTODOHHEro BO3AeN-
CTBUA, a TaKXe ©CTECTBEHHbII M3HOC.

obpabarbiBaemMoM MaTepuane. [inA aToro ocna-
6UTb TUCKOBBIA BUHT 1 (CM. PUCYHOK 2), CaBM-
HYTb HaNpaBNAIOLLYIO AeTanb 2 B TpeGyemoe no-
NIOXEHUE W CHOBA 3ATAHYTb TUCKOBLIV BUHT.

yKa3aHuA 1o Teme "CepaucHoe
oBcnyxvBakve v N0CTaBKa 3an4actedt” cM. AnA co-
ot CTpaH Ha caiite com.
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