PROXXGN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion
sorgféltig gepruft. Sollte dennoch ein Defekt auftreten,
wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie das
Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung
aller gesetzlicher Gewéhrleistungsanspriiche zusténdig,
die sich ausschlielich auf Material- und Herstellerfehler
beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung,
Beschadigung durch Fremdeinwirkung und normaler
VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.
Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteil-
wesen* finden Sie auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after
production. Should a defect occur nevertheless, please
contact the dealer from whom you purchased the pro-
duct. Only the dealer is responsible for handling all
legal warranty claims which refer exclusively to material
and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to
outside influences and normal wear are excluded from
the warranty.

You will find further notes regarding ,,Service and Spare
Parts Management*“ at www.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I‘objet d‘un controle
soigneux a I‘issue de leur fabrication. Si toutefois un
défaut devait apparaitre, veuillez contacter le revendeur
chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a
gérer la procédure de traitement de toutes les prétentions
légales en matiére de dommages et intéréts relevant
exclusivement des défauts de matériaux ou de
fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou
les dommages provoqués par exercice d‘une contrainte
extérieure, ainsi que |‘'usure normale, sont exclus de la
garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant
le « Service aprés-vente et les piéces détachées », a
|‘adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per Iassistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono
sottoposti ad un controllo accurato. Qualora si dovesse
comunque verificare un difetto, si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto.
Solo questo & autorizzato a rispondere dei diritti di
garanzia previsti dalla legge che si riferiscono
esclusivamente a difetti di materiale ed errori del
produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale
ad es. un sovraccarico, un danneggiamento per effetti
esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di
ricambio® sono disponibili all'indirizzo
WWW.ProXxon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican
cuidadosamente tras la produccion. Si a pesar de ello
presentara algdn defecto, dirfjase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es
responsable de la gestion de todos los derechos legales
de garantia que se refieren exclusivamente a fallos de
material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por
acciones externas y desgaste normal estan excluidos de
la garantia.

Encontrard mas informacion sobre ,Servicio técnico y
gestion de repuestos” en www.proxxon.com.

@ Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optreden,
dan kunt u contact opnemen met de leverancier van wie
u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor
de afwikkeling van alle wettelijke garantieclaims die
uitsluitend materiéle of fabricagefouten betreffen,
verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging
door inwerking van vreemde stoffen en normale slijtage
zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en
reserveonderdelen” vindt u op www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user intructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiio
Al consultar el manuel de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen lases,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
Pfi ¢teni navodu k obsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tiirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari cikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obslugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckuit
[Mpw 4TEHNM PYKOBOACTBA NO 3KCMAyaTaLMM
I'Ip()Cbﬁa O0TKpbIBAaTb CTPAHNLbI C PUCYHKaMU.
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Originalbetriebsanleitung
Akku-Stichsidge STS/A

WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinwei-
A se, Anweisungen, Bebilderungen

und technischen Daten, mit denen

dieses Elektrowerkzeug versehen
ist. Versdumnisse bei der Einhaltung der nach-
folgenden Anweisungen kdnnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Verletzungsgefahr! Nicht ohne Staub-
schutzmaske arbeiten. Manche Stéube
haben eine gesundheitsgefahrdende
Wirkung! Asbesthaltige Materialien diirfen ge-
nerell nicht bearbeitet werden! Sorgen Sie fiir
eine gute Beliiftung des Arbeitsplatzes!

Schutzbrille tragen!  Umherfliegende

Splitter  kénnen  Augenverletzungen
verursachen.

Verwenden Sie zu lhrer Sicherheit beim
Arbeiten einen Gehdrschutz!
Schutzklasse Il @

Nur in trockenen Umgebungen
verwenden

Gerdt nicht tber den Hausmiill entsor- X
gen!

Beschreibung der Maschine und
bestimmungsgemaBe Verwendung

Die Akku-Stichsage STS/A ist ein prézises Gerat
zum Sagen von Holz und Holzmaterialen (z. B
Pressspan), Kunststoff und Metall. Die Schnitt-
tiefe betrégt, je nach Material, maximal 15 mm.
Mit der Sége konnen sowohl kurvige als auch
gerade Schnitte durchgefiihrt werden.

Der mitgelieferte, einstellbare Parallelanschlag
ermdglicht die Herstellung genauer, zu den
Werkstlickkanten paralleler Schnitte.

Der um die Léngsachse drehbare Sagetisch
ermdglicht Gehrungsschnitte mit einem Winkel
von bis zu 45°.

Der Geratekopf besteht aus prazise bearbeite-
tem Zinkdruckguss. Dieser beinhaltet ein Un-
tersetzungsgetriebe fiir den Antrieb des Sége-
blatts. Die Hubzahl kann mit der elektronischen
Regelung bedarfsgerecht vorgewéhit werden.

Leistungsféhige Akkus in Lithium—lonentechnik
und 2,6 Ah Kapazitdt garantieren dauerhaftes
Arbeiten mit hoher Leistung. Zum Aufladen wird
der Akku einfach in das Ladegerat eingefiihrt
und ist innerhalb von ca. 1 h wieder betriebsbe-
reit. Der Vorgang wird zu lhrer Sicherheit ther-
misch liberwacht.

1 Legende Fig. 1

. Klemmschraube

. Kolben mit Sdgeblattaufnahme
. Fiihrungsrolle

. Ségeblatt

. Parallelanschlag

. Sagetisch

Skala

. Akku-Entriegelungstaste

. Akku

10.Drehzahliregelknopf mit Ein-Ausschalter
11.Ladegerat
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Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt
efter produktionen. Hvis der alligevel skulle vaere en
defekt, sd kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Deterkun ham, der er ansvarlig for afviklingen
af den lovmassige reklamationsret, som udelukkende
geelder for materiale- og produktionsfejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa
grund af udefra kommende pavirkninger og normal
slitage herer ikke ind under reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om ,Service og
reservedele & www.proxxon.com.

@ Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter —genomgéar  noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det anda skulle intréffa
nagon defekt ska ni kontakta aterforséljaren som nikopte
produkten av. Det ar endast aterforsaljaren som ar
tiligénglig for hantering av garantiansprék, som
uteslutande rér material- och tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa
grund av yttre paverkan och normalt slitage utesluts fran
garantin.
Yiterligareinformationgéllande”Serviceochreservdelar”
finns pa www.proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

Véechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé
kontroluji. Pokud pesto dojde k zavadé, obratte se
prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen
tento prodejce mize vyidit veskeré zakonné naro-
ky vyplyvajici ze zéruky, které se vztahuji pouze na
materidlové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplisobené nespravnym
pouzivanim, napf. pretizenim, poskozeni cizim viivem
nebo normélnim opotfebenim.

Dalsf informace k tématu ,,Servis a ndhradni dily“ najdete
na adrese www.proxxon.com.

Satis Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tiim PROXXON driinleri Gretimden sonra 6zenle test
edilir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse, liitfen
Griini satin aldiginiz satig temsilcisine bagvurunuz.
Sadece o yalnizca malzeme ve iiretici hatalariyla
iliskili yasal garanti taleplerinin isleme alinmasindan
sorumludur.

Asin yiiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal
asinma gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina
dahil degildir.

,Servis ve yedek parcalar® konusuyla ilgili
aciklamalari www.proxxon.com sayfasindan bula-
bilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu
Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane
starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak mimo
wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt ze
sprzedawca produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za
realizacje wszystkich ustawowych uprawnier gwaran-
cyjnych, wynikajacych wytacznie z wad materiafowych i
produkeyjnych.

Nieprawidfowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie
przez wptywy obce oraz normalne zuzycie nie sa objete
gwarancia.

Wigcej informacji na temat ,Serwisu oraz czesci
zamiennych” mozna znalez¢ pod adresem
WWW.Proxxon.com.

CepBucHoe o6CcnyXuBaHHe

Bce w3penus  komnahum  PROXXON  nocne
U3TOTOBIGHMSt  MPOXOAAT  TWATENbHbIA  KOHTPOMb.
Ecrm Bce ke oBHapyxwTcs fecbekT, ofpatutec K
Mpopasuy, y KkoTOPOro MpUOGPETEHO  M3fenve.
VIMEHHO OH OTBEYaeT Mo BCEM MpeayCMATPUBaeMbIM
3aKOHOM MPETEH3UAM N0 rapaHTUiiHbIM  0653a-
TeNbCTBAM,  KacalolMCs  MCKIOUMTENbHO  fechek-
TOB MaTepuanoB i M3roTOBNEHUS.

apaHTs He pacnpocTpaHseTcs Ha  HeHajnexalljee
MpUMeHeHne, Takoe, Hampumep, Kak neperpyska,
MoBpesXieHne BCe/ACTBME NOCTOPOHHEro BO3-
[NeVCTBMS, & TaKKe ECTECTBEHHbII M3HOC.
[lononHuTensHble  ykasaHua no  Teme ,CepsicHoe
o6cnyxuBaHue 1 3anyactu” cm. Ha caiite www.prox-
xon.com.



2 Lieferumfang

STS/A (29855)

1St.  Akku-Stichsage STS/A

1St Ladegerat

1St Akku

1St.  Aufbewahrungsbox

1St.  Betriebsanleitung

1St.  Sicherheitshinweise

2 St Stichsédgeblatter aus Spezialstahl,
geschliffene und geschrénkte Verzah-
nung (Zahnteilung 1,5 mm). Zum Tren-
nen von allen Holzarten, Glasfaserplat-
ten und weichen Kunststoffen.

2 St.  Stichsdgeblatter aus HSS-Stahl mit ge-
schliffener und gewellter Verzahnung
(Zahnteilung 1,06 mm). Zum Trennen
von Stahl, NE-Metall, GFK, Pressstof-
fen, Hartgewebe, Plexiglas und Isola-
tionsmaterial.

1St.  Innensechskantschliissel

STS/A (29857)

1St.  Akku-Stichsage STS/A

1St Betriebsanleitung

1St.  Sicherheitshinweise

2 St.  Stichsdgeblatter aus  Spezialstahl,
geschliffene und geschrénkte Verzah-
nung (Zahnteilung 1,5 mm). Zum Tren-
nen von allen Holzarten, Glasfaserplat-
ten und weichen Kunststoffen.

2St.  Stichségeblatter aus HSS-Stahl mit ge-
schliffener und gewellter Verzahnung
(Zahnteilung 1,06 mm). Zum Trennen
von Stahl, NE-Metall, GFK, Pressstof-
fen, Hartgewebe, Plexiglas und Isola-
tionsmaterial.

1St.  Innensechskantschliissel

(fiir Sageblattwechsel)

3 Technische Daten

Gerét:
Hubzahl: max. 4500 min-1
Spannung: 10,8V

Lénge: ca. 245 mm
(mit Akku)
ca. 210 mm
(ohne Akku)

Gewicht: ca. 935 g (mit Akku)
ca.755¢g
(ohne Akku)

Gerduschentwicklung: ~ LPA 87 dB(A)
LWA 100 dB(A)

Allgemeine

Messunsicherheit: K=3 dB

Vibration am Griff: <2,5m/s?

Ladegerét:

Netzspannung: 100-240 V~
50/60 Hz

Ausgangsspannung: 12,6V

Ladestrom: 2A

Akku:

Wiederaufladbare Li-lonen Batterie
Nominal-/Ladespannung: 10,8V /12,6 V
Energie/Kapazitét: 28,2Wh /2,6 Ah

4 Gerausch-/Vibrationsinformation

Die Angaben zu Vibration und zur Geréusche-
mission sind in Ubereinstimmung mit standa-
risierten und normativ vorgeschriebenen Mess-
verfahren ermittelt worden und kdnnen zum
Vergleich von Elektrogerdten und Werkzeugen
untereinander herangezogen werden.

Diese Werte erlauben ebenfalls eine vorldufige
Beurteilung der Belastungen durch Vibration
und Geréuschemissionen.

Abhéngig von den Betriebsbedingungen kon-
nen die tatséchlich auftretenden Emissionen
von den oben genannten Werten abweichen!

Dies gilt insbesondere in Abhéngigkeit des zu
bearbeitenden Werkstiicks und des Einsatz-
werkzeugs (insbesondere dessen VerschleiB-
zustands). Ungeeignete Werkstiicke oder Ma-
terialien, mangelhaft gewartete Werkzeuge, zu
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hoher Vorschub oder nicht geeignete Einsatz-
werkzeuge kénnen die Vibrationsbelastung und
die Gerduschentwicklung deutlich erhéhen.

Fiir eine genaue Abschatzung der tatsachli-
chen Schwingungs- und Gerduschbelastung
sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden,
in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar
lauft, aber nicht tatséchlich in Gebrauch ist.
Dies kann die Schwingungs- und Gerdusch-
belastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich reduzieren.

Beachten Sie zur Minimierung der Vibrations-
belastung folgende Hinweise:

e Sorgen Sie fiir eine regelméBige und gute
Wartung Ihres Werkzeugs

e Unterbrechen sie sofort den Betrieb des
Werkzeugs beim Auftreten von (iberméBiger
Vibration!

e Ein ungeeignetes Einsatzwerkzeug kann
ibermaBige Vibrationen und Gerdusche
verursachen. Verwenden Sie nur geeignete
Einsatzwerkzeuge!

e Legen Sie beim Arbeiten mit dem Geréat bei
Bedarf geniigend Pausen ein!

Verwendung und Behandlung des Akku-
werkzeugs

a) Laden Sie die Akkus nur mit Ladegeraten
auf, die vom Hersteller empfohlen wer-
den. Durch ein Ladegerét, das fir eine be-
stimmte Art von Akkus geeignet ist, besteht
Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus
verwendet wird.

Verwenden Sie nur die dafiir vorgese-
henen Akkus in den Elektrowerkzeugen.
Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu
Verletzungen und Brandgefahr fiihren.

Halten Sie den nicht benutzten Akku fern
von Biiroklammern, Miinzen, Schliisseln,
Négeln, Schrauben oder anderen kieinen
Metallgegensténden, die eine Uberbrii-
ckung der Kontakte verursachen konn-
ten. Ein Kurzschluss zwischen den Akku-

b

=

c

=
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kontakten kann Verbrennungen oder Feuer
zur Folge haben.

Bei falscher Anwendung kann Fliissig-
keit aus dem Akku austreten. Vermeiden
Sie den Kontakt damit. Bei zufilligem
Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn die
Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen
Sie zusétzlich arztliche Hilfe in Anspruch.
Austretende Akkufliissigkeit kann zu Haut-
reizungen oder Verbrennungen fiihren.

Benutzen Sie keinen beschédigten oder
veranderten Akku. Beschadigte oder ver-
énderte Akkus konnen sich unvorhersehbar
verhalten und zu Feuer, Explosion oder Ver-
letzungsgefahr fiihren.

Setzen Sie einen Akku keinem Feuer
oder zu hohen Temperaturen aus. Feuer
oder Temperaturen (iber 130 °C konnen
eine Explosion hervorrufen.

Befolgen Sie alle Anweisungen zum La-
den und laden Sie den Akku oder das
Akkuwerkzeug niemals auBerhalb des
in der Betriebsanleitung angegebenen
Temperaturbereichs. Falsches Laden oder
Laden auBerhalb des zugelassenen Tempe-
raturbereichs kann den Akku zerstoren und
die Brandgefahr erhdhen.

d

=

e

=

f

=

Service

a) Warten Sie niemals beschédigte Akkus.
Séamtliche Wartung von Akkus sollte nur
durch den Hersteller oder bevollmachtigte
Kundendienststellen erfolgen.

5 Inbetriebnahme und Bedienung
Laden des Akkus (Fig. 2 und 3)

Achtung!
Lesen Sie vor der Inbetriebnahme die Warnhin-
weise und Aufschriften, die an dem Ladegerat
und dem Akku angebracht sind!
Laden Sie den Akku nur bei einer Umgebungs-
temperatur von 10 bis 40°C!




Im Auslieferungzustand ist der Akku teilgeladen
und muss vor der Inbetriebnahme des Gerétes
voll aufgeladen werden. Dazu gehen Sie wie
folgt vor:

1. Stecker des Ladegerates einstecken.

2. Akku 1 in das Ladegerdt 2 einfiigen wie in
Fig. 2 gezeigt.

3. Die gelbe Leuchtdiode 3 signalisiert den La-
devorgang. Ist dieser abgeschlossen, leuch-
tet die griine Leuchtdiode 4 auf.

4. Vollgeladenen Akku aus dem Ladegerat
entnehmen.

5. Akku 1 wie in Fig. 3 gezeigt bis zum Ein-
rasten in die Gehdusedffnung des Gerates
einstecken.

6. Zum Aufladen die Entriegelungstasten 2
driicken, Akku nach hinten herausziehen
und die Schritte 1-5 ausfiihren.

Um den Akku beim Arbeiten vor schadlicher
Tiefentladung zu schiitzen, wird der Ladezu-
stand permanent elektronisch iiberwacht und
das Gerat vor dem Erreichen des kritischen
Entladungszustands abgeschaltet. Nun muss
der Akku wieder aufgeladen werden. Versuchen
Sie nicht, das Gerdt wieder mit entladenem
Akku in Betrieb zu nehmen!

Der Ladevorgang kann jederzeit unterbrochen
und wieder neu aufgenommen werden, ohne
dass der Akku Schaden nimmt.

Achtung!
Wenn sich die Betriebszeiten nach dem Lade-
vorgang drastisch verkiirzen, deutet das darauf
hin, dass der Akku erneuert werden muss!

Falls nach dem Einstecken des Akkus in die
dafiir vorgesehene Offnung die gelbe Leucht-
diode nicht permanent leuchtet, sondern blinkt,
ist die Ursache mdglicherweise eine zu hohe
Temperatur, ein Defekt oder die Tiefentladung
des Akkus.

o |st der Akku zu heiB, wird nach dem Abkiihlen
der Ladevorgang automatisch gestartet.
e st der Akku dagegen normal temperiert, aber

tiefentladen, wird vom Ladegerét gepriift, ob er
noch Strom aufnimmt oder bereits defekt ist.

e Wenn der Akku wiederherstellbar ist, leuchtet
die gelbe Leuchtdiode nach einiger Zeit kon-
tinuierlich und signalisiert den erfolgreichen
Ladevorgang.

e Blinkt die gelbe Leuchtdiode, ist der Akku de-
fekt und muss entsorgt werden, siehe dazu
auch ,Hinweis zur Entsorgung innerhalb der
EU“ weiter unten in dieser Anleitung.

Arbeiten mit der Stichsidge

WARNUNG!

Vor jeglicher Montage, Einstellung, Instand-
haltungsmaBnahme oder Instandsetzung
Akku aus dem Geréat entfernen, um ein ver-
sehentliches Anlaufen zu verhindern!

Halten Sie das Gerat an den isolierten Griff-
flachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen treffen kann.

Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden
Leitung kann auch metallene Gerateteile unter
Spannung setzen und zu einem elektrischen
Schlag fiihren.

Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und
Weise an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie
das Werkstiick nur mit der Hand oder gegen
Ihren Korper halten, bleibt es labil, was zum
Verlust der Kontrolle fiihren kann.

Sageblatt einspannen oder auswechseln (Fig. 4)

Wichtig!
Achten Sie bei der Aufbewahrung der Einsatz-
werkzeuge darauf, dass diese zuverlédssig vor
Beschadigung geschiitzt sind!

1. Klemmschraube mit Hilfe des beiliegenden
Innensechskantschliissels 1 lésen wie in
Fig. 4 gezeigt.

2. Ségeblatt 2 in den Schlitz der Ségeblattauf-
nahme einfiihren.

3. Klemmschraube wieder festziehen.



Beachten Sie: Das Ségeblatt muss in der Nut
der Stiitzrolle sitzen!

Einschalten des Gerites

Zum Einschalten Drehknopf 10 (Fig.1) betétigen
und die der Arbeitsaufgabe entsprechende, ma-
terialgerechte Hubzahl einstellen.

Herstellen von Gehrungsschnitten (Fig. 5):

Zum Herstellen von Gehrungsschnitten, also
nicht senkrechten, sondern gewinkelten Schnit-
ten muss der Sagetisch geschwenkt werden.

1. Klemmschraube mit Hilfe des Innensechs-
kantschliissels 1 losen.

2. Sagetisch mithilfe der Winkelskala an der
Oberseite des Tisches auf den gewiinschten
Gehrungswinkel schwenken

3. Klemmschraube wieder festziehen.

Anwendung des Parallelanschlags (Fig. 6):

Mit dem Parallelanschlag ist es mdglich,
Schnitte vorzunehmen, die in einem genau
definierten Abstand zu einer Werkstiickkante
parallel sind.

1. Die Klemmschrauben 1 soweit herausdre-
hen, bis der Querschnitt fiir die Aufnahme
des Parallelanschlags frei ist

2. Parallglanschlag 2 in die dafiir vorgesehe-
nen Offnungen einfiihren. Beachten Sie,
dass der Anschlag abhéngig von der ge-
wiinschten Position des Ségeschnitts von
der richtigen Seite eingefiihrt wird!

3. Den gewiinschten Abstand des Ségeschnit-
tes mit Hilfe der Skala an der Oberseite der
Anschlagleiste einstellen. Abgelesen wer-
den kann diese an den AuBenkanten der
Aufnahme der Anschlagleiste.

4. Die Klemmschrauben 1 festziehen

Einige Tipps zum Arbeiten mit der Stichsadge:

¢ Tendenziell gelten die Formeln:
- Weiche Werkstoffe:
Ségeblatter mit grober Zahnung und
hohe Hubzahl
- Harte WerkstoffeSageblatter mit feiner
Zahnung und niedrige Hubzahl

e Die Stichsdge lasst sich leicht mit der Hand
fiihren. Dabei ist im Interesse sauberer S&-
geschnitte und optimaler Schnittleistung auf
materialgerechten und angepassten Vor-
schub zu achten. Grundsétzlich gilt dabei:
Je harter das Material, desto langsamer der
Vorschub! )

e Beim Ségen von Metallen sollte etwas Ol auf
die Schnittlinie aufgetragen werden.

e Diinne Bleche werden zweckméaBigerweise
auf eine feste Unterlage (z. B. Sperrholzplat-
te) aufgespannt: Vibrationen und Mitfedern
werden so minimiert, bzw. unterbunden.

 Bei der Anfertigung von Innenschnitten ist ein
ausreichend groBes Loch in das zu bearbei-
tende Werkstiick zu bohren, in das das Sége-
blatt dann eingefiihrt werden kann.

e Der Parallelanschlag kann auch fiir Kurven-
schnitte verwendet werden. Hierfir einen
Nagel im Kreismittelpunkt befestigen und
als Achse fiir den Anschlag verwenden. Die
Skala fiir Kurvenschnitte befindet sich auf der
Unterseite der Anschlagleiste.

6 Wartung, Reinigung und Pflege

Warnung!
Vor jeglicher Montage, Einstellung, Instand-
haltungsmaBnahme oder Instandsetzung
Akku aus dem Gerét entfernen, um ein ver-
sehentliches Anlaufen zu verhindern!

Hinweis!
Jedes Werkzeug wird beim Arbeiten durch
Staub oder Spéne verunreinigt. Pflege ist daher
unerldsslich. Fiir eine lange Lebensdauer sollten
Sie das Gerat allerdings nach jedem Gebrauch
mit einem weichen Lappen oder Pinsel reinigen.
Dabei darf milde Seife oder ein anderes ge-



eignetes Reinigungsmittel benutzt werden.
Losungsmittel- oder alkoholhaltige Reinigungs-
mittel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole etc.)
sind zu vermeiden, da diese die Kunststoffge-
hause angreifen kénnten.

Halten Sie die Offnungen, die fiir die Kiihlung
des Motors notwendig sind, immer frei von
Staub und Schmutz.

Tipp: Den Kolben und die Stiitzrolle regelmaBig,
nach ca. 30 Minuten Laufzeit mit einigen Trop-
fen Motordl (Fig. 7) versehen.

Service-Hinweis

Bitte beachten Sie: Die Netzzuleitung fiir das
Ladegerét darf nur von unserer Proxxon-Servi-
ceabteilung oder einer qualifizierten Fachkraft
ersetzt werden!

7 Zubehor

Gerat, Akku und Ladegeréat sind auch separat
im Handel erhdltlich.

Fiir ndhergehende Informationen zum Zubehor
fordern Sie bitte unseren Gerate-Katalog unter
der im Garantiehinweis auf der letzten Seite
angegebenen Adresse an oder informieren sich
unter www.proxxon.com.

Bitte beachten Sie generell:
Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten
mit unseren Maschinen konzipiert und damit
optimal fiir die Verwendung mit diesen geeignet.
Wir tibernehmen bei der Verwendung von Ein-
satzwerkzeugen von Fremdfabrikaten keinerlei
Gewdhrleistung fiir die sichere und ordnungs-
geméaBe Funktion unserer Gerate!

8 Entsorgung

)Y, Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht
<9 liber den Hausmiill! Das Gerét enthalt
Wertstoffe, die recycelt werden kon-

nen. Bei Fragen dazu wenden Sie sich bitte an
Inre lokalen Entsorgungsunternehmen oder an-
dere entsprechende kommunale Einrichtungen.

Hinweis zur Entsorgung innerhalb der EU:
Bitte beachten Sie, dass nach der EU-Richtlinie
2012/19/EU und der EU-Richtlinie 2006/66/
EG defekte oder verbrauchte Akkumulatoren
und nicht mehr gebrauchsfahige Elektrogerate
getrennt vom Hausmiill entsorgt werden sollen
und einer umweltgerechten Wiederverwendung
zugefiihrt werden missen!



9 CE-Konformitétserklarung

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: STS/A
Artikel Nr.: 29855

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Richtlinien
und normativen Dokumenten iibereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EG
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Datum: 25.07.2022

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

—

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geratesicherheit

Der  CE-Dokumentationsbevollmachtigte st
identisch mit dem Unterzeichner.
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Translation of the original opera-
ting instructions
Cordless jig saw STS/A

WARNING

Read all safety warnings, instruc-
A tions, illustrations and specifica-
tions provided with this power
tool.
Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and | or se-
rious injury.

Save all warnings and instructions for fu-
ture reference.

Never work without dust protection
mask. Some dusts have a hazardous
effect! Materials containing asbestos
may not be machined! Ensure good ventilation
of the workplace.

()

Wear safety glasses! Flying splinters
can cause eye injuries.

For your safety, always wear hearing
protection while working!

For use in dry environments only!

Protection class Il device

Or- 0@

Please do not dispose off the machine! >/
Description of the machine and intended use

The cordless jig saw STS/A is a precision ins-
trument for sawing wood and wood materials
(e.g. pressboard), plastic and metal. The maxi-
mum cutting depth is 15 mm, depending on the
material. The saw can make curved as well as
straight cuts.

The included adjustable parallel limit stop ena-
bles accurate cuts that are parallel to the edges
of the work piece.

The saw table, which rotates around the longi-
tudinal axis, enables mitre cuts with an angle
of up to 45°.

The device head consists of precisely machi-
ned die-cast zinc. It contains a reduction gear
for the drive of the saw blade. The number of
strokes can be preselected as required with the
electronic control.

Powerful batteries in lithium-ion technology
and 2.6 Ah capacity guarantee continuous, high
performance work. To charge, the battery is
simply inserted into the charger and is ready
for operation again within approx. 1 hour. For
your safety the process is thermally monitored.

1 Legend Fig. 1

1. Clamping screw

2. Piston with saw blade holder

3. Guide roller

4. Saw blade

5. Parallel limit stop

6. Saw table

7. Scale

8. Battery release button

9. Battery

10.Rotational speed regulating knob with on/
off switch

11.Charger

2 Scope of delivery

STS/A (29855)

Cordless jig saw STS/A

Charger

Battery

Storage case

Operating instructions

Safety guidelines

Jig saw blades of special steel, ground and

side set teeth (teeth division 1.5 mm). For

cutting all types of wood, fibreglass sheets

and soft plastics.

2 Jig saw blades of HS steel, ground and
wavy set teeth (teeth division 1.06 mm).

N — — s
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For cutting of steel, non-ferrous metal, GRP,
pressed materials, resin bonded fabric,
Plexiglas and insulation material.

1 Allen key

STS/A (29857)

1 Cordless jig saw STS/A

1 Operating instructions

1 Safety guidelines

2 Jig saw blades of special steel, ground and

side set teeth (teeth division 1.5 mm). For
cutting all types of wood, fibreglass sheets
and soft plastics.

2 Jig saw blades of HS steel, ground and
wavy set teeth (teeth division 1.06 mm).
For cutting of steel, non-ferrous metal, GRP,
pressed materials, resin bonded fabric,
Plexiglas and insulation material.

1 Allen key

3 Technical data

Device:

Number of strokes: max. 4500 rpm

Voltage: 10.8V

Length: approx. 245 mm
(with battery)
approx. 210 mm
(without battery)

Weight: approx. 935 g
(with battery)
approx. 755 g
(without battery)

Noise generation: LPA 87 dB(A)
LWA 100 dB(A)

General measuring

uncertainty: K=3 dB

Grip vibration: <2.5m/s?

Charger:

Mains voltage: 100-240 V~
50/60 Hz

Output voltage: 126V

-12 -

Charging current: 2A

Battery:

Rechargeable lithium-ion battery
Nominal/charging voltage: 10.8V / 12.6 V
Energy/Capacity: 28.2Wh /2.6 Ah

4 Noise/vibration information

The information on vibration and noise emissi-
on has been determined in compliance with the
prescribed standardised and normative measu-
ring methods and can be used to compare elec-
trical devices and tools with each other.

These values also allow a preliminary evalua-
tion of the loads caused by vibration and noise
emissions.

Depending on the operating conditions, the
emissions that actually occur may deviate from
the values given above!

This applies in particular depending on the
workpiece to be machined and the insert tool
(especially its wear condition). Unsuitable
workpieces or materials, poorly maintained
tools, too high a feed rate or unsuitable insert
tools can significantly increase the vibration
load and noise generation.

To more accurately estimate the actual vibra-
tion and noise load, also take the times into
consideration where the device is switched off,
or is running but is not actually in use. This can
clearly reduce the vibration and noise load ac-
ross the entire work period.

Observe the following instructions to minimise
vibration exposure:

e Ensure regular and proper maintenance of
your tool

o Stop operation of the tool immediately if ex-
cessive vibration occurs!

 Unsuitable bits and cutters can cause exces-
sive vibration and noises. Only use suitable
bits and cutters!



e Take breaks if necessary when working with
the device!

Use and handling of battery-powered tool

a) Batteries should only be charged with
the chargers recommended by the ma-
nufacturer. A charger suitable for a certain
type of battery poses a fire hazard if used
with other batteries.

Use only the designated batteries in the
power tools. The use of other batteries can
cause injuries and pose a fire hazard.

Keep unused batteries away from paper
clips, coins, keys, nails, screws and other
small metal objects which could bridge
the contacts. A short-circuit between the
battery contacts can cause burns or fire.

If used incorrectly, the battery can leak
fluids. Avoid contact. In the event of inci-
dental contact, rinse with water. If the fluid
gets into your eyes, seek medical assis-
tance. Leaking battery fluids can cause skin
irritations or burns.

Do not use a damaged or modified bat-
tery. Damaged or modified batteries can
behave unpredictably and cause fires, ex-
plosions or injuries.

f) Never expose a battery to fire or exces-
sive temperatures. Fire or temperatures
above 130°C can cause an explosion.

Observe all charging instructions and
never charge the battery or battery-pow-
ered tool outside the temperature range
specified by the operating instructions.
Incorrect charging or charging outside the
approved temperature range can destroy
the battery and increase the risk of fire.

b

-

c

-

d

=

e

-

=

9

Service

a) Never service damaged batteries. All
maintenance work on batteries should only
be carried out by the manufacturer or au-
thorised customer service centres.

5 Commissioning and operation
Charging the battery (Fig. 2 and 3)

Caution!

Before starting up, read the warning instruc-
tions and the labels attached to the charger and
the battery!

Only charge the battery at an ambient tempera-
ture of 10 to 40°C!

When delivered, the battery is partially char-
ged and must be charged completely before
commissioning the device. To do so, proceed
as follows:

1. Insert the plug of the charger.

2. Insert battery 1 in the charger 2 as shown
in Fig. 2.

3. The yellow light-emitting diode 3 signals
the charging process. When completed, the
green light-emitting diode 4 lights up.

4. Remove the completely charged battery
from the charger.

5. Insert battery 2 As shown in Fig. 3 in the
housing opening of the device until it en-
gages.

6. To charge, press the release buttons 2, pull
out the battery to the rear and carry out
steps 1-5.

To protect the battery from harmful total di-
scharge while in operation, the charge status
is permanently monitored electronically and the
device will switch off before it reaches the critical
discharge condition. The battery will now need to
be recharged. Do not attempt to put the device
back into operation with a discharged battery!

The charging process can be interrupted at any
time and continued without damage to the battery.

Drastically reduced operating times after the
charging process indicates that the battery
needs to be replaced!

-13-



If after inserting the battery into its designated
opening the light-emitting diode flashes instead
of glowing yellow continuously, the cause may
be a too high temperature, a defect, or the total
discharge of the battery.

o If the battery is too hot, the charging process
will start automatically after it cools down.

e If, on the other hand, the battery has a nor-
mal temperature but is totally discharged, the
charger will check if it still draws power or it
if is already defective.

o |f the battery can be recovered, the yellow
light-emitting diode will glow continuously
after some time, signalling the successful
charging process.

o If the yellow light-emitting diode flashes, the
battery is defective and needs to be disposed
of; see also "Note on disposal within the EU"
later on in these instructions.

Working with the jig saw

WARNING!

Before any assembly, adjustment, mainte-
nance or repair, remove the battery from the
device to prevent inadvertent start-up!

Hold the device by its insulated grip areas
when carrying out work where the bits and
cutters could hit hidden power cables.
Contact with a live cable can energize metal
device parts and cause electric shock.

Attach and secure the work piece to a stable
base with clamps or by other means. Holding
the work piece only by hand or against your
body means it will remain unstable, which can
lead to loss of control.

Clamping or replacing the saw blade (Fig. 4)

Important!
When storing the bits and cutters, make sure
they are reliably protected from damage!

1. Loosen the clamping screw with the help of
the enclosed Allen key 1 as shown in Fig. 4.
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2. Insert saw blade 2 into the slot of the saw
blade holder.
3. Retighten the clamping screw.

Please note:
The saw blade must be seated in the groove of
the support roller!

Making mitre cuts (Fig. 5):
To make mitre cuts, i.e. not vertical but angled
cuts, the saw table must be tilted.

Loosen the clamping screw with the help of the
Allen key 1.

Use the angle scale on the top of the table to tilt
the saw table to the desired mitre angle
Retighten the clamping screw.

Using the parallel limit stop (Fig. 6):

The parallel limit stop allows cuts to be made
that are parallel to the edge of a work piece at
a precisely defined distance.

1. Unscrew the clamping screws 1 until the
cross-section for the holder of the parallel
limit stop is exposed

2. Insert the parallel limit stop 2 into the ope-
nings provided. Make sure that the limit stop
is inserted from the correct side, depending
on the desired position of the saw cut!

3. Use the scale on the top of the stop rail to
set the desired distance of the saw cut. This
can be read off the outer edges of the holder
of the stop rail.

4. Tighten the clamping screws 1

Switching on the device

To switch on, operate the rotary button 10
(Fig. 1) and set the number of strokes to match
the material according to the task.

Some tips for working with the jig saw:

e The general formulas apply:
- Soft materials:
Saw blades with coarse teeth and
high number of strokes
- Hard materials:



Saw blades with fine teeth and low
number of strokes

e The jig saw can be easily guided by hand. In
the interest of clean saw cuts and optimum
sawing performance, make sure the feed
is adjusted to suit the material. The basic
principle here is: the harder the material, the
slower the feed!

e When sawing metals, a small amount of oil
should be applied to the cutting line.

e Thin sheet steel should be appropriately
clamped to a fixed supporting surface (e.g.
plywood board): This minimises and prevents
vibrations and flexing.

e When making inside cuts, drill a sufficiently
large hole in the work piece being machined
in order to insert the saw blade.

e The parallel limit stop can also be used for
curved cuts. To do so, fasten a nail in the cen-
tre of the circle and use it as a pivot for the
limit stop. The scale for curved cuts is on the
underside of the stop rail.

6 Maintenance, cleaning and care

Caution!

Remove the battery from device before any
assembly, adjustment, maintenance measu-
re or repair!

Note!

Every tool is contaminated by dust or chips
while working. Cleaning is therefore essential.
To ensure a long service life, however, the ma-
chine should be cleaned with a soft cloth or
brush after each use.

Mild soap or other suitable cleaning agent may
be used in this context. Solvents or cleaning
agents containing alcohol (e.g. petrol, cleaning
alcohols etc.) should be avoided, since these
can attack plastic casings.

Always keep the apertures required for cooling
the motor free of dust and dirt.

Tip:Regularly apply a few drops of motor oil
(Fig. 7) to the piston and the support rollers af-
ter approx. 30 minutes of operating time.

Service note

Please note: The mains power input for the
charger may only be replaced by our Proxxon
Service Department or a qualified specialist!

7 Accessories

The device, battery and charge are also separa-
tely available at retailers!

For more detailed information on accessories,
please request our appliance catalogue from
the address given in the warranty notice on the
last page or visit www.proxxon.com.

Please note in general:

Proxxon bits and cutters have been designed
to work with our machines, which makes them
optimal for their use.

We will not assume any liability whatsoever

for the safe and proper function of our devices
when using third-party bits and cutters!

8 Disposal

vy Please do not dispose of this machine

% <9 in household waste! The device con-

tains valuable materials which can be

recycled. If you have questions concer-

ning this topic, please contact your municipal

disposal company or other appropriate munici-
pal institutions.

Note on disposal within the EU:

Please note that in accordance with the EU
directive 2012/19/EU and the EU directive
2006/66/EC, defective or consumed accumula-
tors and no longer operational electrical devices
must be disposed of separately from household
waste and must be sent for reuse in an environ-
mentally responsible manner!

-15-



9 CE Declaration of Conformity

Name and address of the manufacturer: PROX-
XON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Product designation: STS/A
Article No.: 29855

0n our sole responsibility, we declare that this
product conforms to the following directives
and normative documents:

EU EMC Directive 2014/30/EC
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EU Machinery Directive 2006/42/EC
EN 62841-1:2015
EN 62841-2-11:2016

RoHS Directive 2011/65/EU
Date: 25.07.2022

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

“

[k

! "l

PROXXON S.A.

Appliance Safety Division

The CE document authorized agent is identical
with the signatory.
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Traduction de la notice
d’utilisation originale
Scie-sauteuse sans fil STS/A

ATTENTION

Lisez toutes les consignes de sé-
curité, instructions, légendes et
spécifications qui ont été fournies
avec cet outil électrique.
Le non-respect des instructions suivantes peut
étre la cause d’électrocution, incendie et/ou
graves blessures.

Conserver toutes les mises en garde et les
instructions pour une consultation ultérieure.

Ne pas travailler sans masque de pro-

tection contre la poussiére. Certaines
poussiéres présentent un risque pour la

santé ! Ne pas travailler de matériaux contenant
de I'amiante ! Veiller a une bonne ventilation du
lieu de travail.

Portez des lunettes de sécurité ! Les
éclats volants peuvent causer des bles-
SUres aux yeux.

Pour votre propre sécurité, utiliser un
casque de protection auditive lors de
I'utilisation!

()

Pour une utilisation dans un endroit se
uniquement

Appareil de catégorie de protection Il

Ne pas jeter la machine avec les ordu- >/
res ménager b,

Description de la machine et utilisation
conforme

La scie-sauteuse sans fil STS/A est un appareil
précis destiné a scier le bois et les dérivés du
bois (agglomérés p. ex.), le plastique et le mé-

tal. Suivant le matériau, la profondeur de coupe
atteint 15 mm maximum. La scie permet de
réaliser des coupes aussi bien curvilignes que
rectilignes.

Livrée d’origine, la butée parallele réglable per-
met de réaliser des coupes précises paralleles
aux bords de la piéce.

Le plateau de travail, tournant autour de son
axe longitudinal, permet des coupes en onglet
d’un angle pouvant atteindre 45°.

La téte de I'appareil est en fonte de zinc usinée
avec précision, comprenant un réducteur pour
I’entrainement de la lame de scie. Le nombre
d’oscillations est préréglable en fonction des
besoins, avec la régulation électronique.

Des accumulateurs performants au lithium-
ions et d’une capacité de 2,6 Ah permettent
de travailler longtemps avec une haute puis-
sance. Pour recharger I'accumulateur, il suffit
de I'introduire dans le chargeur. Laccumulateur
redevient opérationnel environ 1 h plus tard.
L'opération est surveillée thermiquement pour
votre sécurité.

1 Légende fig. 1

1. Vis de bridage

2. Piston avec logement de lame de scie

3. Galet de guidage

4. Lame de scie

5. Butée paralléle

6. Plateau de travail

7. Echelle graduée

8. Touche de déverrouillage d’accumulateur

9. Accumulateur

10.Bouton de réglage de la vitesse avec inter-
rupteur de marche/arrét

11.Chargeur

2 Matériel livré

STS/A (29855)
1pc  Scie-sauteuse sans fil STS/A
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1pc  Chargeur

1pc  Accumulateur

1pc  Boite de rangement

1pc  Manuel d’utilisation

1pc  Consignes de sécurité

2pc  Lames de scie-sauteuse en acier spé-
cial, denture meulée et avoyée (entre-
dent 1,5 mm). Pour le trongonnage de
toutes sortes de bois, de plaques en
fibre de verre et de plastiques doux.

2pc Lames de scie-sauteuse en acier
spécial HSS, denture meulée et on-
dulée (entre-dent 1,06 mm). Pour le
trongonnage d’acier, de métaux non
ferreux, de fibre de verre, de matiere
compressée, de tissu serré, de plexi-
glas et de matériaux d’isolation.

1pc  CléAllen

STS/A (29857)

1pc  Scie-sauteuse sans fil STS/A

1pc  Manuel d’utilisation

1pc  Consignes de sécurité

2pc  Lames de scie-sauteuse en acier spé-
cial, denture meulée et avoyée (entre-
dent 1,5 mm). Pour le trongonnage de
toutes sortes de bois, de plaques en
fibre de verre et de plastiques doux.

2pc  Lames de scie-sauteuse en acier
spécial HSS, denture meulée et on-
dulée (entre-dent 1,06 mm). Pour le
trongonnage d’acier, de métaux non
ferreux, de fibre de verre, de matiere
compressée, de tissu serré, de plexi-
glas et de matériaux d’isolation.

1pc  CléAllen

3 Caractéristiques techniques

Appareil :
Nombre d’oscillations : ~ max. 4500 min-1
Tension : 10,8V
Longueur : env. 245 mm
(avec accumulateur)
env. 210 mm
(sans accumulateur)

-18 -

Poids : env. 935 g
(avec accumulateur)
env.755¢g
(sans accumulateur)
Niveau de bruit : LPA 87 dB(A)
LWA 100 dB(A)
Imprécision de mesure
générale : K=3 dB

Vibrations sur la poignée : < 2,5 m/s?

Chargeur :

Tension réseau : 100-240 V~
50/60 Hz

Tension de sortie : 12,6V

Courant de chargement: 2A

Accumulateur :
Accumulateur lithium-ions rechargeable
Tension de chargement/
nominale :
Energie/capacité :

10,8V/12,6V
28,2Wh/2,6 Ah

4 Informations bruits et vibrations

Les informations au sujet des vibrations et des
émissions sonores ont été réunies en conformi-
té avec les procédés de mesure standardisés
prescrits par les normes applicables, et peuvent
étre consultées en vue d'établir une comparai-
son mutuelle entre les appareils électriques et
les outils.

Ces valeurs autorisent également une évaluati-
on provisoire des nuisances dues aux vibrations
et aux émissions sonores.

Selon les conditions de fonctionnement, les
émissions réelles peuvent s'écarter des valeurs
indiquées ci-dessus !

Cela dépend notamment de la piéce a usiner
et de I'outil de plaquette (en particulier de son
état d'usure). Des pieces ou des matériaux in-
adaptés, des outils mal entretenus, une avance
excessive ou des outils a plaquettes inadaptés



peuvent augmenter considérablement la char-
ge vibratoire et la production de bruit.

Pour une estimation exacte des nuisances
réelles dues aux vibrations et au bruit, il faut
également tenir compte des périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou est allumé
mais non utilisé. Cela peut permettre de réduire
sensiblement les nuisances dues aux vibrations
et aux émissions sonores pendant toute la du-
rée du travail.

Pour minimiser I'exposition aux vibrations, res-
pectez les consignes suivantes:

o Veillez a bien entretenir régulierement votre
outil.

e Interrompez immédiatement ['utilisation de
I'outil lorsque des vibrations excessives ap-
paraissent !

e Un outil interchangeable inapproprié peut
provoquer des vibrations et bruits excessifs.
Utilisez uniqguement des outils interchangea-
bles appropriés!

¢ Faites des pauses suffisantes lorsque vous
travaillez avec I'appareil!

Utilisation et maniement de I'outillage
alimenté par accumulateur

a) Ne chargez les accumulateurs qu‘avec
les chargeurs recommandés par le fa-
bricant. Un chargeur destiné a un certain
type d'accumulateurs peut devenir cause
d'incendie s'il est utilisé pour d'autres ac-
cumulateurs.

Utilisez, dans les outils électriques, uni-
quement les accumulateurs prévus a cet
effet. L'utilisation d'autres accumulateurs
peut causer des blessures et entrainer des
risques d'incendie.

Maintenez I'accumulateur, lorsqu'il n'est
pas employé, éloigné de trombones, pi-
éces, clés, clous, vis et tout autre petit
objet métallique qui pourrait établir un
pontage des contacts. Un court-circuit ent-
re les contacts de I'accumulateur peut ent-
rainer des brllures, voire méme un incendie.

b

=

c

=

d) Lorsqu'un accumulateur est mal emplo-
yé, il peut perdre du liquide. Evitez tout
contact avec ce liquide. En cas de con-
tact par mégarde, rincez a I'eau claire.
Si du liquide entre en contact avec vos
yeux, consultez aussi un cabinet médi-
cal. Du liquide qui s'échappe d'un accumu-
lateur peut causer des irritations de la peau
ou des brilures.

N'utilisez pas de chargeurs endom-
magés ou modifiés. Les accumulateurs
endommagés ou modifiés peuvent avoir
un comportement imprévisible et étre a
I'origine d'incendies, d'explosions ou d'un
risque de blessure.

f) N'exposez pas un accumulateur au feu
ou a des températures trop élevées. Le
feu ou les températures au-dessus de 130
°C peuvent causer une explosion.

Suivez les instructions de chargement,
et ne chargez jamais I'accumulateur ou
I'outillage alimenté par accumulateur
en dehors de la plage de températures
indiquée dans le manuel d'utilisation. Un
chargement mal effectué ou un chargement
en dehors de la plage de températures au-
torisée peut détruire I'accumulateur et aug-
menter le risque d'incendie.

-

=

Service

a) N'effectuez jamais la maintenance
d'accumulateurs endommagés. Toutes
les opérations de maintenance ne doivent
étre effectuées que par le fabricant ou un
centre de service aprés-vente agréé.

5 Mise en service et commande

Chargement de I’'accumulateur (Fig. 2 et 3)

Attention !

Avant la mise en service, lire les avertisse-
ments et les étiquettes qui se trouvent sur le
chargeur et I'accumulateur !
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Ne chargez la batterie qu'a une température
ambiante comprise entre 10 et 40°C !

A la livraison, 'accumulateur est chargé par-
tiellement et doit étre chargé complétement
avant la mise en service de I'appareil. Procéder
comme suit :

1. Brancher la fiche du chargeur.

2. Mettre I'accumulateur 1 en place dans le
chargeur 2 comme indiqué en Fig. 2.

3. La diode lumineuse jaune 3 signale que le
chargement est en cours. Une fois le char-
gement terminé, la diode lumineuse verte 4
s’allume.

4. Retirer I'accumulateur complétement char-
gé du chargeur.

5. Comme indiqué en Fig. 3, introduire
I'accumulateur dans I'ouverture du boitier
de I'appareil jusqu’a encliquetage.

6. Pour charger, presser les touches de dé-
verrouillage 2, sortir I'accumulateur par
I'arriére et effectuer les étapes de 1 a 5.

Pour protéger, lors du travail, I'accumulateur
d’une décharge profonde qui I'endommagerait,
I'état de charge est surveillé en permanence
électroniquement, et I'appareil est désactivé
avant que I'état de décharge critique ne soit
atteint. Dés lors, I'accumulateur devra étre re-
chargé. Ne pas chercher a remettre I'appareil
en marche avec I'accumulateur déchargé !

Le chargement peut étre interrompu a tout mo-
ment, puis poursuivi sans que cela endommage
I'accumulateur.

Attention!

Si aprés le chargement, les durées de foncti-
onnement sont sensiblement plus courtes, cela
signifie que I'accumulateur doit étre remplacé !
Au cas ou, aprés que I'accumulateur a été
introduit dans I'ouverture prévue a cet effet,
la diode lumineuse jaune ne s’allumerait pas
en permanence mais clignoterait, il est pos-
sible que la cause soit une température trop
élevée, un défaut ou la décharge profonde de
I'accumulateur.
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e Si 'accumulateur est trop chaud, le charge-
ment ne démarrera qu’apreés refroidissement.

¢ Si, en revanche, I'accumulateur est a tem-
pérature ambiante mais profondément dé-
chargé, le chargeur contrélera s'il est encore
en mesure d’absorber du courant ou il est
déja abimé.

 Si I'accumulateur peut étre restauré, la diode
lumineuse s’allumera en jaune en perma-
nence au bout d’un certain temps, signalant
ainsi que le chargement est en cours.

e Si la diode Ilumineuse jaune clignote,
I'accumulateur est abimé et doit étre éliminé
; voir a ce sujet aussi « Note pour I'élimination
dans I'UE » plus bas dans cette notice.

Travailler avec la scie-sauteuse

AVERTISSEMENT !

Pour éviter un démarrage involontaire, tou-
jours retirer accumulateur de Pappareil
avant toute opération de montage, réglage,
mesure d’entretien ou réparation.

Tenez P’appareil par les surfaces de préhen-
sion isolées lorsque vous réalisez des tra-
vaux au cours desquels P'outil d’intervention
peut entrer en contact avec des lignes élec-
triques invisibles.

Le contact avec un céble sous tension peut
également entrainer la mise sous tension des
éléments métalliques de I'appareil et ainsi, une
électrocution.

Fixez et sécurisez la piéce a usiner a l'aide
de serre-joints ou d’une autre maniére sur
un support stable. Si vous ne tenez la piéce
usinée que d’une seule main ou contre votre
corps, elle reste instable ; cela peut entrainer
une perte de contrdle.

Serrer la lame de scie ou la remplacer (fig. 4)

Important !
Pour conserver les outils d’intervention, veiller
a ce qu'ils soient protégés contre les endom-
magements de facon fiable !



1. Desserrer la vis de bridage a I'aide de la clé
Allen 1 jointe, comme le montre la fig. 4.

2. Introduisez la lame de scie 2 dans la fente
du logement de lame.

3. Resserrer la vis de bridage.

Attention !

La lame doit &tre en assise dans la rainure du
galet d’appui !

Réalisation de coupes a onglet (fig. 5) :

Pour réaliser des coupes a onglet, donc des
coupes non pas verticales mais en angle, il faut
pivoter le plateau de travail.

Desserrer la vis de bridage a I'aide de la clé
Allen 1.

Faire pivoter le plateau de travail a I'aide de
I'échelle angulaire sur le dessus du plateau, et
I'amener sur I'angle voulu.

Resserrer la vis de bridage.

Utilisation de la butée paralléle (fig. 6) :

La butée paralléle permet de réaliser des cou-
pes paralléles a un bord de la piéce, a une dis-
tance exactement définie de ce bord.

1. Dévisser les vis de bridage 1 jusqu’a ce que
la section requise pour recevoir la butée pa-
ralléle soit libre.

2. Visser la butée paralléle 2 dans les orifices
prévus a cet effet. Veillez a ce que la butée
soit introduite par le bon coté, en fonction de
la position souhaitée de la coupe !

3. Régler I'écart de coupe souhaité a I'aide de
I'échelle située sur le dessus du bandeau
butée. La lecture de I'échelle peut avoir lieu
sur les bords extérieurs du logement du
bandeau butée.

4. Serrer les vis de bridage 1

Allumage de I'appareil

Pour allumer I'appareil, actionner le bouton 10
(fig. 1) et régler sur un nombre d’oscillations
adapté a la tAche et au matériau.

Quelques conseils pour travailler avec la
scie-sauteuse :

o Les regles suivantes valent d’une maniére
générale :

- Matériaux doux Lames de scie a
denture grossiére et nombre
d’oscillations élevé

- Matériaux durs Lames de scie a
denture fine et nombre d’oscillations
réduit

e | a scie-sauteuse se laisse facilement diriger
a la main. Afin d’obtenir des coupes nettes et
une performance de coupe optimale, veiller a
une avance adaptée au matériau et ajustée.
De maniére générale : plus le matériau est
dur, plus I'avance est lente !

o Pour scier les métaux, appliquer un peu
d’huile sur la ligne de coupe.

o |l convient de fixer les tdles minces sur une
base solide (p. ex. panneau de contreplaqué),
afin de minimiser ou supprimer les vibrations
et les oscillations.

o Avant de réaliser des découpes intérieures,
percer un trou suffisamment grand dans la
piece a usiner, dans lequel la lame de scie
pourra étre introduite.

e La butée paralléle peut également étre uti-
lisée pour réaliser des coupes curvilignes.
Pour ce faire, fixer un clou au centre du
cercle et I'utiliser comme axe pour la butée.
L’échelle des coupes curvilignes se trouve
sur le dessous du bandeau butée.

6 Maintenance, nettoyage et entretien

Attention !
Toujours retirer 'accumulateur de I'appareil
avant toute opération de montage, réglage,
mesure d’entretien ou réparation !

Indication !

Chaque outil est contaminé par de la poussiere
ou des copeaux pendant le travail. Il convient
donc de bien les entretenir. Pour lui conserver
toute sa longévité, nettoyer toutefois I'appareil
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aprés chaque utilisation avec un chiffon doux
0u un pinceau.

A cet effet, utiliser un savon doux ou tout autre
produit nettoyant adapté. Eviter les solvants
et autres produits de nettoyage contenant de
I'alcool (p. ex. essence, alcools de nettoyage,
etc.) car ils pourraient attaquer les parties en
plastique de I'appareil.

Toujours veiller a ce que les ouvertures néces-
saires au refroidissement du moteur soient ex-
emptes de poussiére et d’encrassement.

Conseil : Mettre régulierement, toutes les 30
minutes de fonctionnement environ, quelques
gouttes d’huile moteur sur le piston et le galet
d’appui (fig. 7).

Indication SAV

Attention : Le céble d’alimentation du chargeur
ne doit étre échangé que par le service SAV
Proxxon ou un professionnel qualifié !

7 Accessoires

I'appareil, 'accumulateur et le chargeur sont
aussi en vente séparément !

Pour de plus amples informations sur les ac-
cessoires, veuillez demander notre catalogue
d'appareils a I'adresse indiquée dans I'avis de
garantie en derniére page ou vous informer sur
WWW.Proxxon.com.

Voici une remarque générale :

Les outils interchangeables Proxxon sont
congus pour travailler avec nos engins et sont,
par conséquent, parfaits pour Iutilisation avec
CeUx-Ci.

En cas d'utilisation d’outils interchangeables
d’autres fabricants, nous déclinons toutes re-
sponsabilités quant a leur fonctionnement siir
et correct !
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8 Elimination

oy Ne pas éliminer I'appareil avec les dé-
% <9 chets domestiques ! L'appareil conti-
ent des matériaux qui peuvent étre re-
cyclés. Pour toute question a ce sujet,
priere de s’adresser aux entreprises locales de
gestion des déchets ou toute autre régie com-
munale correspondante.

Note pour I'élimination dans I'UE :

A noter que, ainsi que le prévoient les direc-
tives européennes 2012/19/UE et 2006/66/CE,
les accumulateurs abimés ou usés et les ap-
pareils électriques qui ne sont plus utilisables,
doivent étre mis au rebut séparément du reste
des déchets domestiques, puis recyclés dans le
respect de I'environnement !



9 Déclaration de conformité CE

Nom et adresse du fabricant : PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit: ~ STS/A
N° d’article : 29855

Nous déclarons en toute responsabilité que ce
produit est conforme aux directives et docu-
ments normatifs suivants :

Directive européenne CEM 2014/30/CE
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Directive européenne relative aux machines
2006/42/CE

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

Directive RoHS 2011/65/UE
Date : 25.07.2022
Dipl.-Ing. Jorg Wagner

TARY
1 !
\ tf’:‘r
1
PROXXON S.A.
Secteur d’activités Sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est
identique au signataire.
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@ Traduzione delle istruzioni per
I'uso originali
Seghetto a batteria STS/A

ATTENZIONE!

Leggere tutte le avvertenze di si-

curezza, istruzioni, didascalie e

specifiche che sono state fornite

insieme all’utensile elettrico.
Linosservanza delle seguenti istruzioni puo
provocare scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni
per ogni esigenza futura.

Pericolo di lesioni! Non lavorare senza
indossare una mascherina di prote-
zione delle viene respiratorie. Alcune

polveri hanno un effetto nocivo per la salute!
E vietato trattare materiali a base di amianto!
Garantire una buona ventilazione del luogo di
lavoro.

Indossa occhiali di sicurezzal Le
schegge volanti possono causare lesi-
oni agli occhi.

Per la propria sicurezza durante il lavo-
ro si consiglia di utilizzare una protezi-
one per I'udito!

Uso consentito solo in ambienti asciutti

(=]

Non smaltire il dispositivo tra i rifiuti >/
domestici! >N

Classe di protezione apparecchio Il

Descrizione della macchina e uso conforme
alla destinazione
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Il seghetto a batteria STS/A & un apparecchio
preciso per segare il legno e i materiali a base
di legno (ad es. truciolato), il materiale sintetico
e i metalli. A seconda del materiale, la profon-
dita di taglio massima € di 15 mm. La sega
consente di effettuare tagli sia curvi che dritti.

La guida parallela regolabile, fornita in dotazio-
ne, consente di effettuare tagli precisi, paralleli
ai bordi del pezzo.

Il banco sega, che pud essere ruotato attorno
all'asse longitudinale, consente di eseguire tag-
li obliqui con un angolo fino a 45°.

La testa dell'apparecchio € realizzata in zinco
pressofuso dal trattamento preciso. Questa
comprende un riduttore per I'alimentazione
della lama. La regolazione elettronica consente
di preselezionare il numero di corse in base alle
necessita.

Potenti batterie ricaricabili agli ioni di litio e
una capacita di 2,6 Ah garantiscono un fun-
zionamento duraturo con elevate prestazioni.
Per la ricarica, la batteria viene semplicemente
introdotta nel caricabatteria ed & nuovamente
pronta per I'uso entro circa 1 ora. Per garantire
la sicurezza dell’utente, la procedura viene con-
trollata termicamente.

1 Legenda Fig. 1

1. Vite di arresto

2. Stantuffo con sede della lama di taglio

3. Rullo di guida

4. Lama

5. Guida parallela

6. Banco sega

7. Scala

8. Tasto di sblocco batteria

9. Batteria

10.Manopola di regolazione del numero di giri
con interruttore di accensione/spegnimento

11. Caricabatteria



2 Fornitura

STS/A (29855)

1pz.  Seghetto a batteria STS/A

1pz. Caricabatteria

1pz. Batteria

1pz. Custodia

1pz.  Istruzioni per I'uso

1pz.  Awvertenze di sicurezza

2pz. Lame per seghetti in acciaio speciale,
dentatura levigata e allicciata (passo
dei denti 1,5 mm). Per tagliare qualsia-
si tipo di legno, pannelli in fibra di vetro
e plastica morbida.

2pz. Lame per seghetti in acciaio HSS con
dentatura levigata e ondulata (passo
dei denti 1,06 mm). Per tagliare accia-
io, metalli non ferrosi, P.R.F.V., materiali
pressati, tessuti duri, Plexiglas e mate-

riale isolante.
1pz.  Brugola
STS/A (29857)

1pz.  Seghetto a batteria STS/A

1pz.  Istruzioni per 'uso

1pz. Avvertenze di sicurezza

2pz.  Lame per seghetti in acciaio speciale,
dentatura levigata e allicciata (passo
dei denti 1,5 mm). Per tagliare qualsia-
si tipo di legno, pannelli in fibra di vetro
e plastica morbida.

2pz. Lame per seghetti in acciaio HSS con
dentatura levigata e ondulata (passo
dei denti 1,06 mm). Per tagliare accia-
io, metalli non ferrosi, P.R.F.V., materiali
pressati, tessuti duri, Plexiglas e mate-
riale isolante.

1pz. Brugola

3 Dati tecnici

Apparecchio:
Numero di corse: max 4500 min-1
Tensione: 10,8V
Lunghezza:

ca. 245 mm

(con batteria)

ca.210 mm
(senza batteria)
Peso: ca.935¢g
(con batteria)
ca.755¢
(senza batteria)
Rumorosita: LPA 87 dB(A)
LWA 100 dB(A)
Incertezza di misura
generale: K=3 dB
Vibrazione
sullimpugnatura: <2.5m/s2
Caricabatteria:
Tensione di rete: 100-240 V~
50/60 Hz
Tensione di uscita: 12,6V
Corrente di carica: 2A
Batteria:
Batteria ricaricabile agli ioni di litio
Tensione
nominale/di carica: 10,8V/12,6V
Energia/Capacita: 28,2Wh /2,6 Ah

4 Informazioni sulla rumorosita e sul
la vibrazione

Le informazioni sulle vibrazioni e la rumorosita
sono state rilevate in conformita con le proce-
dure di misurazione standardizzate e prescritte
dalle normative e possono essere utilizzate per
il confronto di apparecchi elettrici e di utensili.

Questi valori consentono anche una valutazione
preliminare delle sollecitazioni causate dalle
vibrazioni ed il rumore.

A seconda delle condizioni di funzionamento,
le emissioni effettive possono discostarsi dai
valori indicati sopra!

Questo vale in particolare a seconda del pezzo
da lavorare e dell'utensile inserto (specialmen-

-25-



te il suo stato di usura). Pezzi o materiali inade-
guati, utensili con manutenzione inadeguata,
avanzamento eccessivo o utensili inserti inade-
guati possono aumentare significativamente il
carico di vibrazioni e la generazione di rumore.

Per una valutazione esatta del carico oscillan-
te e della rumorosita & necessario considerare
anche i tempi in cui I'apparecchio e spento
oppure € in funzione, ma non ¢ effettivamente
in uso. Cio puo ridurre notevolmente il carico
oscillante e della rumorosita per l'intera fase
di lavoro.

Osservare le seguenti istruzioni per ridurre al
minimo il carico di vibrazioni:

e Sottoporre il proprio utensile ad una manu-
tenzione adeguata ad intervalli regolari

e Interrompere immediatamente il funziona-
mento dell'utensile nel caso in cui si verifichi
una vibrazione eccessiva!

e Un utensile non adatto puo causare vibrazi-
oni e rumori eccessivi. Utilizzare solo utensili
adatti!

e Durante I'utilizzo dell’apparecchio rispettare
delle pause adeguate!

Utilizzo e trattamento dell’attrezzo a
batteria

a) Caricare le batterie ricaricabili solo con
caricabatterie consigliate dal produttore.
Un caricabatterie che é adatto per un de-
terminato tipo di batterie ricaricabili, pud
provocare un rischio di incendio se viene
utilizzato con altre batterie.

Negli utensili elettrici, utilizzare esclusi-
vamente le batterie ricaricabili previste.
L'utilizzo di altre batterie ricaricabili puo
provocare lesioni e il rischio di incendio.

Non avvicinare batterie non utilizzate a
fermagli, monete, chiavi, chiodi, viti op-
pure altri piccoli oggetti metallici che
potrebbero collegare tra loro i contatti.
Un cortocircuito tra i contatti della batteria
ricaricabile pud provocare ustioni oppure lo
sviluppo di incendi.

b

=

c

=
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d) In caso di utilizzo shagliato puo fuorius-
cire liquido dalla batteria ricaricabile. Evi-
tarne il contatto. In caso di un contatto acci-
dentale sciacquare con acqua. Nel caso in cui
i liquidi dovessero giungere a contatto con gli
occhi, richiedere I'intervento medico. La fuo-
riuscita del liquido della batteria ricaricabile
puo causare irritazioni della pelle o ustioni.

Non usare una batteria ricaricabile dan-
neggiata o alterata. Le batterie ricaricabili
danneggiate o alterate possono reagire in
modo imprevedibile e provocare incendi,
esplosioni o lesioni.

f) Non esporre la batteria ricaricabile a
fiamme o a temperature troppo elevate.
Fiamme o temperature superiori a 130 °C
possono provocare un’esplosione.

Seguire tutte le istruzioni per la carica e
non caricare mai le batterie o I'attrezzo
a batteria all'esterno dell'intervallo di
temperatura indicato sulle istruzioni per
l'uso. Un caricamento errato o un carica-
mento al di fuori dell'intervallo di tempera-
tura consentito pud guastare la batteria e
aumentare il rischio d'incendio.

e

=

=

Assistenza

a) Non sottoporre mai a manutenzione una
batteria danneggiata. Tutta la manuten-
zione delle batterie deve essere effettuata
soltanto dal produttore o da centri di assis-
tenza alla clientela autorizzati.

5 Messa in funzione e utilizzo

Caricamento della batteria (Fig. 2 e 3)

Attenzione!

Prima della messa in funzione, leggere le av-
vertenze e le scritte presenti sul caricabatteria
e sulla batteria!

Caricare la batteria solo a una temperatura am-
biente compresa tra 10 e 40°C!



Allo stato di consegna, la batteria & parzialmen-
te carica e deve essere caricata completamente
prima della messa in funzione dell’apparecchio.
A tale scopo procedere come segue:

1. collegare la spina del caricabatteria.

2. Introdurre la batteria nel caricabatteria
come mostrato nella Fig. 2.

3. Il diodo luminoso 3 giallo segnala il proces-
so di carica. Quando questo & terminato si
accende il diodo luminoso verde.

4. Prelevare la batteria completamente carica
dal caricabatteria.

5. Inserire la batteria 1 come mostrato nella
Fig. 3 fino all'innesto nell’apertura del con-
tenitore dell’apparecchio.

6. Per la ricarica, premere i tasti di sblocco
2, sfilare indietro la batteria ed eseguire i
passi 1-5.

Per proteggere la batteria durante il lavoro da
una dannosa scarica profonda, lo stato di ca-
rica viene continuamente controllato elettroni-
camente e I'apparecchio viene spento prima
di raggiungere lo stato di scarica critico. Ora &
necessario ricaricare la batteria. Non tentare di
rimettere in funzione I'apparecchio con la bat-
teria scarica!

Il processo di carica puo essere interrotto e ri-
preso in ogni momento senza che la batteria
subisca danni.

Attenzione!

Se i tempi di funzionamento si riducono dras-
ticamente dopo il processo di carica, cio & il
segno che la batteria deve essere sostituita!

Se, dopo [linserimento della batteria
nell'apertura prevista, il diodo luminoso giallo
non si accende in modo permanente, ma lam-
peggia, la causa é probabilmente una tempe-
ratura troppo elevata, un difetto o la scarica
profonda della batteria.

e Se la batteria & troppo calda, dopo il raffred-
damento il processo di carica viene avviato
automaticamente.

o Se, per contro, la batteria presenta una tem-
peratura normale, ma & scarica, il caricabat-
teria verifica se assorbe ancora corrente o &
gia difettosa.

o Se la batterie € ripristinabile, dopo un certo
tempo il diodo luminoso giallo rimane con-
tinuamente acceso e segnala il processo di
carica riuscito.

e Se il diodo luminoso giallo lampeggia, la
batteria ¢ difettosa e deve essere smaltita,
vedere in merito anche I’”Avviso per lo smal-
timento all’'interno dell’'UE” piti in basso nelle
presenti istruzioni.

Lavorare con il seghetto

AVVERTENZA!

Prima di ogni montaggio, regolazione, misu-
ra di manutenzione o riparazione, rimuovere
la batteria dall’apparecchio per impedire un
avviamento involontario!

Afferrare I’apparecchio dalle impugnature
isolate quando si eseguono dei lavori duran-
te i quali I'utensile accessorio possa toccare
cavi elettrici nascosti.

Il contatto con un cavo sotto tensione puo mettere
in tensione anche parti metalliche dell’apparecchio
e determinare una scossa elettrica.

Fissare e bloccare il pezzo a una base sta-
bile usando dei morsetti o altri mezzi. Se si
tiene il pezzo solo con la mano o contro il corpo,
il pezzo rimarra instabile e questo puo portare
alla perdita di controllo.

Serraggio o sostituzione della lama (Fig. 4)

Importante!
Per la conservazione degli utensili accessori, si
prega di accertarsi che siano protetti in modo
affidabile da qualsiasi tipo di danneggiamento!
1. Svitare la vite di serraggio con I'ausilio della
brugola 1 in dotazione come mostrato nella
Fig. 4.
2. Introdurre la lama 2 nella fessura
dell’alloggiamento della lama.
3. Stringere nuovamente la vite di serraggio.
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Nota!

La lama essere posizionata nella scanalatura
del rullo di appoggio!

Realizzazione di tagli obliqui (Fig. 5):

Per eseguire tagli obliqui, cioé non verticali ma
angolati, & necessario inclinare il banco sega.

1. Svitare la vite di serraggio con |'ausilio della
brugola 1.

2. Con l'ausilio della scala di angolazione sul
lato superiore del banco, orientare il banco
sega sull’angolo obliquo desiderato

3. Stringere nuovamente la vite di serraggio.

Applicazione della guida parallela (Fig. 6):

La guida parallela consente di eseguire tagli
paralleli al bordo del pezzo a una distanza defi-
nita con precisione.

1. Svitare le viti di serraggio 1 finché la sezio-
ne trasversale non ¢ libera di accogliere la
guida parallela

2. Introdurre la guida parallela 2 nelle aperture
previste a tale scopo. Tenere presente che
la guida viene inserita dal lato corretto a se-
conda della posizione desiderata del taglio!

3. Regolare la distanza desiderata del taglio
con l'ausilio della scala graduata sul lato
superiore della barra di arresto. Questa pud
essere letta sui bordi esterni della sede del-
la barra di arresto.

4. Stringere le viti di serraggio 1

Accensione dell’apparecchio

Per I'accensione, azionare la manopola 10 (Fig.
1) e regolare il numero di corse adeguato al la-
voro da eseguire e al materiale.

Alcuni suggerimenti sul modo di lavorare
con il seghetto:

e In linea di massima, si applicano le formule:
- Materiali morbidi: lame con dentatura
grossolana e numero di corse elevato
- Materiali duri: lame con dentatura fine e
numero di corse basso
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e |l seghetto pud essere facilmente guidato
a mano. Per ottenere tagli puliti e prestazi-
oni ottimali & necessario procedere con un
avanzamento adatto in base al materiale. Di
regola vale quanto segue: Quanto pil duro
¢ il materiale, tanto piti lento deve essere
I'avanzamento!

Per il taglio di metalli & necessario versare
sulla linea di taglio un po di olio.

Le lamiere sottili devono essere posizionate e
serrate su un fondo resistente (ad es. pannel-
lo di compensato): In questo modo si evitano
vibrazioni e ondeggiamenti.

Quando devono essere effettuati dei tagli
interni & necessario eseguire prima un foro
sufficientemente grande in cui poter intro-
durre la lama.

La guida parallela puo essere usata anche
per eseguire tagli curvi. A tale scopo fissare
un chiodo al centro del cerchio e usarlo come
asse per la guida. La scala graduata per tagli
curvi si trova sul lato inferiore della barra di
arresto.

6 Manutenzione, cura e pulizia

Attenzione!

Prima di ogni montaggio, regolazione, misu-
ra di manutenzione o riparazione, rimuovere
la batteria dall’apparecchio!

Avvertenza!

Ogni strumento & contaminato da polvere o
trucioli durante il lavoro. La cura pertanto &
indispensabile. Tuttavia per garantire una lun-
ga durata dell'apparecchio & necessario dopo
ogni impiego pulirlo con un panno morbido o
un pennello.

Per tale operazione & possibile usare del
sapone delicato o un altro detergente adatto.
Evitare solventi o detergenti contenenti alcool
(ad es. benzina, alcool detergenti ecc.) poiché
potrebbero attaccare il rivestimento in plastica
dell'alloggiamento.

Le aperture per il raffreddamento del motore de-
vono essere sempre prive di polvere ed impurita.



Suggerimento: Applicare regolarmente alcune
gocce di olio motore (Fig. 7) sullo stantuffo e
sul rullo di appoggio, dopo circa 30 minuti di
funzionamento.

Assistenza
Nota: Il cavo di alimentazione per il carica-
batteria deve essere sostituito solo dal nostro
reparto di assistenza Proxxon o da personale
qualificato!

7 Accessori

I'apparecchio, la batteria e il caricabatteria
sono disponibili in commercio anche separa-
tamente!

Per informazioni piti dettagliate sugli accessori,
richiedete il nostro catalogo degli apparecchi
all'indirizzo indicato nell'avviso di garanzia
all'ultima pagina o visitate www.proxxon.com.

In generale si prega di rispettare quanto
segue:

Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati
per operare con le nostre macchine e pertanto
indicati in modo ottimale per il loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assu-

miamo alcuna responsabilita per un funziona-
mento sicuro e corretto dei nostri apparecchi!

8 Smaltimento

Oy Si prega di non smaltire I'apparecchio
%@ insieme  ai  rifiuti  domestici!
L'apparecchio contiene materiali che
possano essere riciclati. Per ulteriori
informazioni si prega di contattare I'azienda lo-

cale addetta allo smaltimento o altre strutture
comunali adibite a tale scopo.

Awviso per lo smaltimento all’interno
dell’UE:

Tenere presente che, secondo la direttiva UE
2012/19/UE e la direttiva UE 2006/66/CE, le
batterie difettose o esauste e gli apparecchi

elettrici non piu utilizzabili devono essere smal-
titi separatamente dai rifiuti domestici e inviati
a una riutilizzazione ecologica!
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9 Dichiarazione di conformita CE

Nome e indirizzo del produttore: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominazione prodotto:  STS/A
Cod. art.: 29855

Dichiariamo sotto la propria esclusiva respon-
sabilita, che il prodotto & conforme alle seguenti
direttive e documenti normativi:

Direttiva CEE-CEM 2014/30/CEE
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Direttiva Macchine UE 2006/42/CE
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

Direttiva RoHS 2011/65/UE

Data: 25.07.2022

Ing. Jorg Wagner

—
=

PROXXON S.A.
Settore sicurezza apparecchi

Il responsabile della documentazione CE &
identico al sottoscritto.
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Traduccion de las instrucciones
de servicio originales

Sierra de calar con acumulador
STS/A

{ATENCION!

Lea todas las indicaciones de se-
guridad, instrucciones, leyendas
de imagenes y especificaciones
que han sido suministradas junto
con esta herramienta eléctrica.
La inobservancia de las siguientes instruccio-
nes puede conducir a descargas eléctricas,
fuego y/o graves lesiones.

Conserve todas las advertencias e instruc-
ciones para consultas posteriores.

iPeligro de lesiones! No trabajar sin
mascara antipolvo. jAlgunos polvos @
tienen un efecto nocivo para la sa-

lud! jMateriales con contenido de asbesto no
pueden ser mecanizados! Asegurar una buena
ventilacion del lugar de trabajo.

iUse gafas de seguridad! Las astillas
que vuelan pueden causar lesiones en
los ojos.

iPor favor, al trabajar emplee para su
seguridad una proteccion auditiva!
Solo para utilizacion en recintos secos

Aparato con clase de proteccion Il

U@ @

Por favor no deshacerse de esta maqui- >/
na arrojandola a la basura! o

Descripcion de la maquina y empleo
conforme a lo prescrito.

La sierra de calar con acumulador STS/A es un

dispositivo de precision para aserrar madera y
materiales de madera (p.ej. prestan) plasticos y
metal. La profundidad de corte es de acuerdo al
material, maximo 15 mm. Con la sierra se pue-
den ejecutar tanto cortes rectos como curvos.

El tope paralelo regulable suministrado posibi-
lita la elaboracion de cortes exactos paralelos a
los bordes de la pieza.

La mesa giratoria de la sierra sobre el eje longi-
tudinal posibilita cortes a inglete con un angulo
de hasta 45°

El cabezal del dispositivo esta constituido de
fundicién a presion de cinc mecanizada con
precision. Este contiene los engranajes reduc-
tores para el accionamiento de la hoja de sierra.
La cantidad de oscilaciones puede ser prese-
leccionada segtin necesidad con la regulacion
electronica.

Potentes acumuladores con tecnologia de io-
nes de litio y 2,6 Ah de capacidad garantizan
un trabajo duradero con elevadas prestaciones.
Para la carga se introduce sencillamente el
acumulador en el cargador y esta nuevamente
disponible para el trabajo en aprox. 1 hora. Para
su seguridad el procedimiento se supervisa té-
rmicamente.

1 Leyenda Fig. 1

1. Tornillo de sujecion
2. Embolo con alojamiento para hoja de sierra
3. Rodillo de guia
4. Hoja de sierra
5. Tope paralelo
6. Mesa de sierra
7. Escala
8. Tecla de desenclava miento de acumulador
9. Acumulador
10.1Botdn de regulacion de revoluciones con
interruptor de conexion y desconexion
11.1Cargador
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2 Volumen de suministro

STS/A (29855)

1 unid. Sierra de calar con acumulador STS/A

1 unid. Cargador

1 unid. Acumulador

1 unid. Caja de conservacion

1 unid. Instrucciones de servicio

1 unid. Indicaciones de seguridad

2 unid. Hojas de sierra de calar de acero es-
pecial, dentado rectificado y triscado
(paso del dentado 1,5 mm). Para corte
de todo tipo de maderas, placas de fib-
ra de vidrio y plasticos blandos.

2 unid. Hojas de sierra de calar de acero HSS
con dentado rectificado y ondulado
(paso del dentado 1,06 mm). Para cor-
te de acero, metales no ferrosos, PRFV,
materiales prensados, tejidos duros,
plexiglas y material de aislamiento.

1 unid. Llave de hexagono interior

STS/A (29857)

1 unid. Sierra de calar con acumulador STS/A

1 unid. Instrucciones de servicio

1 unid. Indicaciones de seguridad

2 unid. Hojas de sierra de calar de acero es-
pecial, dentado rectificado y triscado
(paso del dentado 1,5 mm). Para corte
de todo tipo de maderas, placas de fib-
ra de vidrio y plasticos blandos.

2 unid. Hojas de sierra de calar de acero HSS
con dentado rectificado y ondulado
(paso del dentado 1,06 mm). Para cor-
te de acero, metales no ferrosos, PRFV,
materiales prensados, tejidos duros,
plexiglas y material de aislamiento.

1 unid. Llave de hexagono interior

3 Datos técnicos

Aparato:

Nombre d’oscillations :  méx. 4500 r.p.m.
Tension: 10,8V

Longitud: aprox. 245 mm

(con bateria)
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aprox. 210 mm
(sin bateria)

Peso: aprox. 935 ¢
(con acumulador)
aprox. 755 ¢
(sin bateria)

Desarrollo de ruido: LPA 87 dB (A)
LWA 100 dB (A)

Inseguridad de

medicion general K=3 dB

Vibracién en el mango: < 2.5 m/s?

Cargador:

Tension de red: 100-240 V~
50/60 Hz

Tension de salida: 12,6V

Corriente de carga: 2A

Acumulador:

Bateria recargable de iones de litio

Tension nominal/de carga: 10,8V /12,6 V
Energia/capacidad: 28,2Wh /2,6 Ah

4 Informacion sobre ruido/vibracion

Las indicaciones sobre vibracion y sobre la
emision de ruidos han sido determinadas en
coincidencia con el procedimiento de medicion
estandarizado y normativamente prescrito y
pueden ser utilizadas entre si, para la compara-
cion de dispositivos eléctricos y herramientas.

Estos valores permiten ademas una evaluacion
provisional de la carga por vibracion y emisio-
nes de ruido.

iDependiendo de las condiciones de funciona-
miento, las emisiones reales pueden diferir de
los valores indicados!

Esto se aplica, en particular, en funcion de la
pieza a mecanizar y de la herramienta de in-
sercion (especialmente su estado de desgaste).
Las piezas o materiales inadecuados, las herra-



mientas con un mantenimiento inadecuado, el
avance excesivo o las herramientas de inserci-
on inadecuadas pueden aumentar considerab-
lemente la carga de vibracion y la generacion
de ruido.

Para la evaluacion exacta de la carga efectiva
de vibraciones y ruidos también deben ser con-
siderados los tiempos en los que el dispositivo
estd desconectado o bien si estd en marcha,
pero no efectivamente en uso. Esto puede redu-
cir notablemente la carga de vibracion y ruido a
través del periodo de trabajo completo.

Para minimizar la carga de vibracion, observe
las siguientes instrucciones:

e Cuide de un mantenimiento correcto y regu-
lar de su herramienta

e iInterrumpa inmediatamente el servicio de
la herramienta al presentarse vibraciones
excesivas!

e Una herramienta de insercion inapropiada
puede causar vibraciones y ruidos excesivos.
iEmplee Unicamente herramientas de inser-
cion adecuadas!

e Al trabajar con el aparato realice suficientes
pausas segun necesidad!

Empleo y cuidados de la herramienta de
bateria

a) Cargue las baterias solo con los car-
gadores que son recomendados por el
fabricante. A través de un cargador que
es apropiado para un determinado tipo de
bateria, existe peligro de incendio si se em-
plean con otras baterias.

Emplee en las herramientas eléctricas
solo las baterias previstas para ello. El
uso de otras baterias puede conducir a le-
siones y riesgos de incendio.

Mantenga baterias fuera de uso alejadas
de clips, monedas, llaves, clavos, tornil-
los u otros objetos metalicos pequefios
que puedan ocasionar un puenteado de
los contactos. Un cortocircuito entre los

b

c

=

contactos de la bateria puede tener como
consecuencia quemaduras o fuego.

En caso de aplicacion incorrecta puede
fugar liquido de la bateria. Evite el con-
tacto con él. En caso de contacto casual
enjuagar con abundante agua. Si el liqui-
do alcanza los ojos, solicite adicional-
mente la ayuda de un médico. Liquido de
fuga de baterias puede conducir a irritacio-
nes en la piel o quemaduras.

No emplee baterias dafnadas o modifica-
das. Las baterias dafiadas o modificadas
pueden conducir a un comportamiento
imprevisible y conducir a peligro de fuego,
explosion o lesiones.

f) No exponga una bateria a ningiin fuego
ni a temperaturas muy elevadas. Fuego
o temperaturas superiores a 130 °C pueden
provocar una explosion.

Siga todas las indicaciones para la carga
y no cargue jamas la bateria o la her-
ramienta de bateria fuera del rango de
temperatura indicado en el manual de
instrucciones. Una carga erronea o fuera
del rango de temperatura admisible puede
destruir la bateria e incrementar el peligro
de incendio.

d

=

e

=

=

Servicio técnico

a) No realice mantenimiento en acumula-
dores dafiados. Todos los mantenimientos
de acumuladores solo deben ser realizados
por el fabricante u los puntos de asistencia
técnica homologados.

5 Puesta en servicio y manejo

Carga del acumulador (fig. 2 y 3)

jAtencion!
jAntes de la puesta en servicio lea las indicaci-
ones de advertencia y rétulos que estan aplica-
dos en el cargador o el acumulador!
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jCargue la bateria sélo a una temperatura am-
biente de 10 a 40°C!

En estado de suministro el acumulador estd
cargado parcialmente y antes de la puesta
en servicio del dispositivo debe ser cargado
totalmente. Para ello proceda de la siguiente
manera:

1. Enchufar la clavija del cargador.

2. Introducir el acumulador 1 en el cargador 2
como se muestra en la fig. 2.

3. El diodo luminoso amarillo 3 sefializa el
procedimiento de carga. Cuando este esté
concluido, brilla el diodo luminoso verde 4.

4. Extraer el acumulador precargado del car-
gador.

5. Insertar el acumulador 1 en la abertura de la
carcasa como se muestra en la fig. 3 hasta
que encastre.

6. Para cargar, oprimir la tecla de enclava-
miento 2, tirar el acumulador hacia atras y
ejecutar los pasos 2A 5.

Para proteger durante el trabajo el acumulador
de descarga total dafiina, el estado de carga se
supervisa permanentemente de forma electré-
nica y el dispositivo se desconecta antes de
alcanzar el estado de descarga critico. Ahora
el acumulador debe volver a ser cargado. jNo
intente poner nuevamente en servicio el dispo-
sitivo con el acumulador descargado!

El procedimiento de carga puede ser interrum-
pido en todo momento y reiniciado nuevamente
sin que el acumulador sufra dafios.

jAtencion!
iSi los tiempos de servicio tras el procedimien-
to de carga se acortan drasticamente, esto es
un signo de que el acumulador tiene que ser
renovado!

En caso que al enchufar el acumulador en la

abertura prevista para ello el diodo luminoso
amarillo no brilla permanentemente sino par-
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padea, la causa probablemente sea una tem-
peratura demasiado elevada, un defecto o la
descarga total del acumulador.

e Si el acumulador estd demasiado caliente,
tras su enfriamiento se inicia automatica-
mente el procedimiento de carga.

o Si el acumulador por el contrario esta nor-
malmente atemperado, pero con descarga
total, el cargador comprueba si alin admite
corriente o ya esta defectuoso.

e Cuando el acumulador es recuperable, tras
un tiempo se enciende el diodo luminoso
amarillo de forma continua y sefaliza un pro-
cedimiento de carga exitoso.

e Si el diodo luminoso amarillo parpadea, el
acumulador esta defectuoso y debe ser eli-
minado, véase para ello también "Indicacio-
nes para eliminacion dentro de la UE" mas
abajo en estas instrucciones.

Trabajar con la sierra de calar

jADVERTENCIA!
Antes de cualquier montaje, ajuste, medida
de conservacion o reparacion retirar el acu-
mulador del dispositivo para impedir una
puesta en marcha accidental.

Sujete el dispositivo por la superficie de
asidero aislada cuando ejecute trabajos en
los que la herramienta de aplicacion puede
alcanzar conductores de corriente ocultos
de red.

El contacto con un conductor de corriente tam-
bién puede poner bajo tension partes metélicas
del aparato y conducir a una descarga eléctrica.

Fije y asegure la pieza mediante sargentos
o de algun otro modo contra una base firme.
Si sujeta la pieza solo con la mano o contra su
cuerpo, permanece inestable lo que puede con-
ducir a la pérdida del control.



Sujetar o sustituir la hoja de sierra (fig. 4)

ilmportante!
iObserve durante la conservacion de las herra-
mientas de aplicacion, que estas estén protegi-
das de forma fiable contra dafios!

1. Aflojar el tornillo de fijacion con ayuda de la
llave de hexagono interior 1 adjunta como
se ilustra en fig. 4.

2. Introducir la hoja de sierra 2 en la ranura de
su alojamiento.

3. Volver a apretar el tornillo de fijacion.

Observe que:
iLa hoja de sierra debe asentar en la ranura del
rodillo de soporte!

Realizar cortes a inglete (fig. 5):

Para realizar cortes a inglete, 0 sea no cortes
verticales sino cortes angulares se debe volcar
la mesa de la sierra.

1. Aflojar el tornillo de fijacion con ayuda de la
llave de hexagono 1.

2. Volcar la mesa de a sierra con ayuda de la
escala de angulos en el lado superior de la
mea al angulo de inglete deseado.

3. Volver a apretar el tornillo de fijacion.

Empleo del tope paralelo (fig. 6):

Con el tope paralelo es posible realizar cortes
con una distancia exactamente definida parale-
lo a un borde de la pieza.

1. Desenroscar los tornillos de fijacion 1 hasta
que el corte transversal para el alojamiento
del tope paralelo esté libre.

2. Introducir el tope paralelo 2 en las aberturas
previstas para ello. Observe que el tope de
la posicion deseada del corte de sierra se
introduzca del lado correcto.

3. Ajustar la distancia deseada del corte de si-
erre con ayuda de la escala en el lado supe-
rior de la regleta de tope. La lectura de esta
puede ser realizada en los bordes exteriores
del alojamiento de la regleta de tope.

4. Apretar los tornillos de fijacion 1.
Conectar el dispositivo

Para conectar accionar el boton rotativo 10
(fig.1) y ajustar la cantidad de oscilaciones
adecuadas al material.

Algunas sugerencias para trabajar con la
sierra de calar:

¢ Como tendencia valen las formulas

- Materiales blandos: Hojas de sierra con
dentado grande y elevado numero de
oscilaciones.

- Materiales duros: Hojas de sierra con
dentado fino y reducido numero de
oscilaciones.

e La sierra de calar permite ser conducida
facilmente con la mano. En este caso y en
el interés de cortes de sierra prolijos y Opti-
ma prestacion de corte, observar el avance
adecuado adaptado al material. Fundamen-
talmente vale en este caso: jCuanto més duro
el material, tanto mas lento el avance.!

Al aserrar metales se debe aplicar un poco de
aceite sobre la linea de corte.

Las chapas finas se sujetan conveniente-
mente sobre una base firme (p.ej. placa de
madera contrachapada). De este modo se
minimizan o bien eliminan las vibraciones y
la elasticidad de acompafnamiento.

En la elaboracion de recortes interiores se
debe perforar un orificio suficientemente
grande en el que se pueda introducir la hoja
de sierra.

El tope paralelo también puede ser empleado
para cortes curvos. Para ello fijar con un cla-
vo el centro del circulo y emplearlo como eje
para el tope. La escala para cortes curvos se
encuentra sobre el lado inferior de la regleta
de tope.

6 Mantenimiento, limpieza y conservacion

jAtencion!

jAntes de cualquier montaje, ajuste, medi-
das de conservacion o reparacion retirar el
acumulador del dispositivo!
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iNota!

Cada herramienta se contamina con polvo o
virutas durante el trabajo. Por esta razon la lim-
pieza es imprescindible. Para una larga vida Gtil
debe limpiar el aparato tras cada uso con un
pafio suave, o un pincel.

En este caso se puede emplear jabon u otro
producto de limpieza apropiado. Se deben evi-
tar los productos de limpieza con contenido de
alcohol o disolventes (p.ej. bencina, alcoholes
de limpieza, etc.), debido a que estos puede
atacar las envolturas plasticas de la carcasa.

Mantenga siempre las aberturas, que son ne-
cesarias para el enfriamiento del motor, limpias
de polvo y suciedad.

Sugerencia: Aplicar regularmente algunas go-
tas de aceite de motor (fig. 7) en el émbolo y
el rodillo de soporte tras aprox. 30 minutos de
marcha.

Indicacion de servicio técnico

Por favor, observe: jLa acometida de red para el
cargador solo puede ser sustituida por nuestro
departamento de servicio técnico Proxxon o un
profesional cualificado!

7 Accesorios

iDispositivo, acumulador y cargador también
pueden ser adquiridos por separado en el co-
mercio!

Para obtener informacion mas detallada sob-
re los accesorios, solicite nuestro catalogo de
electrodomésticos a la direccion indicada en el
aviso de garantia de la Ultima pagina o visite
WWW.Proxxon.com.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicacion Proxxon estan
concebidas para trabajar en nuestras maquinas
y de ese modo estan optimamente adaptadas
para su empleo con ellas.
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iEn caso de empleo de herramientas de apli-
cacion de fabricantes externos no asumimos
ningun tipo de garantia sobre un funcionamien-
to seguro y reglamentario de nuestros aparatos!

8 Eliminacion

vy Por favor, no elimine el aparato con los

% <9 residuos domésticos. El aparato conti-

ene materiales que pueden ser recicla-

dos. Para todas las consultas dirijase

por favor a una empresa local de eliminacion de

residuos 0 a otras instituciones municipales
correspondientes.

Indicacion para eliminacion dentro de la UE:

Por favor observe que de acuerdo a la directiva
UE 2012/19/UE y la directiva UE 2006/66/CE los
acumuladores defectuosos o usados y disposi-
tivos eléctricos que ya no sean aptos para su
empleo tienen que ser eliminados separados
de los residuos domésticos y encaminados a
un reciclaje respetuoso con el medio ambiente!



9 Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion del fabricante: PROXXON
SA.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Denominacion del producto: STS/A
Articulo n° 29855

Declaramos bajo nuestra exclusiva respon-
sabilidad que este producto coincide con las
siguientes directivas y documentos normativos:

Directiva de compatibilidad electromagnéti-
ca UE 2014/30/CE

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
EN 62841-1:2015
EN 62841-2-11:2016

Directiva RoHs 2011/65/UE

Fecha: 25.07.2022

Ing.Dipl. Jorg Wagner

i o
1 e
il :;,:T
/!
PROXXON S.A.
Area comercial Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es idén-
tico con el firmante.
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Vertaling van de originele gebru-
iksaanwijzing
Accu-decoupeerzaag STS/A

LET OP

Lees alle veiligheidsinstructies, aan-
A wijzingen, foto-onderschriften en
specificaties die met de machine
zijn meegeleverd.
Het niet nakomen van onderstaande aanwijzin-
gen kan leiden tot elektrische schokken, brand
en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor naslag in de toekomst.

Gevaar voor lichamelijk letsel! Niet zon-
der stofmasker werken. Veel stofsoor- @
ten zijn slecht voor de gezondheid! As-
besthoudende materialen mogen niet worden

bewerkt! Zorg voor een goede ventilatie van de
werkplek.

Draag een veiligheidsbril! Vliegende
splinters kunnen oogletsel veroorzaken.

Gebruik voor uw eigen veiligheid ge- @

hoorbescherming bij het weken.
Alleen voor toepassing in droge ruimtes

Beveiligingsklasse Il apparat

(5]

OCoO~NOOT A~ WN =

g:ggf niet met het Huisvuil mee te ><

Beschrijving van de machine en het beoog-
de gebruik
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De accu-decoupeerzaag STS/A is een pre-
cisieapparaat voor het zagen van hout en
houtproducten (bijv. pressboard), kunststof en
metaal. De maximale snijdiepte bedraagt 15
mm, afhankelijk van het materiaal. Met de zaag
kunnen zowel gebogen als rechte zaagsneden
worden gemaakt.

Met de meegeleverde verstelbare parallelaans-
lag kunnen nauwkeurige sneden parallel aan
de randen van het werkstuk worden gemaakt.

De zaagtafel, die om de lengteas kan worden
gedraaid, maakt versteksnedes met een hoek
tot 45° mogelijk.

De apparaatkop bestaat uit nauwkeurig bewerkt
gegoten zink. Omvat een reductietandwiel voor
de aandrijving van het zaagblad. De slagfre-
quentie kan met de elektronische regeling naar
behoefte worden voorgeprogrammeerd.

Krachtige accu's met lithium-ion-techniek en 2,6
Ah capaciteit garanderen permanente werking
met een groot vermogen. Voor het laden wordt de
accu in de oplader gezet en is de machine binnen
ca. 1 uur weer bedrijfsklaar. De procedure wordt
voor uw veiligheid thermisch beveiligd.

1 Legenda fig. 1

. Klemschroef

. Zuiger met zaagbladhouder
. Geleiderol

. Zaagblad

. Parallelaanslag

. Zaagtafel

. meetschaal

. Accu-ontgrendelingsknop

. accu

10. Toerentalregelknop met aan/uit-schakelaar
11.0plader



2 Leveringspakket

STS/A (29855)

accu-decoupeerzaag STS/A

lader

accu

bewaardoos

bedieningshandleiding

veiligheidsinstructies

decoupeerzaagbladen van speciaal staal,

geslepen en begrensde vertanding (tand-
verdeling 1,5 mm). Voor het zagen van hout,
glasvezelplaten en zachte kunststoffen.

2 decoupeerzaagbladen van HSS-staal, gesl-
epen en met gegolfde vertanding (tands-
teek 1,06 mm). Voor het zagen van staal,
NE-metaal, GFK, geperste kunststoffen,
hard weefsel, plexiglas en isolatiemateriaal.

1 inbussleutel
(voor verwisselen van zaagbladen)

1 inbussleutel
(voor verstellen van de tafel)

N = —

STS/A (29857)

accu-decoupeerzaag STS/A

bedieningshandleiding

veiligheidsinstructies
decoupeerzaagbladen van speciaal staal,
geslepen en begrensde vertanding (tand-
verdeling 1,5 mm). Voor het zagen van hout,
glasvezelplaten en zachte kunststoffen.

2 decoupeerzaagbladen van HSS-staal, gesl-
epen en met gegolfde vertanding (tandsteek
1,06 mm). Voor het zagen van staal, NE-
metaal, GFK, geperste kunststoffen, hard
weefsel, plexiglas en isolatiemateriaal.

1 inbussleutel

N = — =

3 Technische gegevens

Machine:

Slagfrequentie: max. 4500 min-1

Spanning: 10,8V

Lengte: ca. 245 mm
(met accu)
ca. 210 mm
(zonder accu)

gewicht: ca.935¢
(met accu)
ca.755¢g
(zonder accu)

Ruisontwikkeling: LPA 87 dB(A)
LWA 100 dB(A)

Algemene

meetonzekerheid: K=3 dB

Trilling aan de greep: <2.5m/s?

Oplader:

netspanning: 100-240 V~
50 60 Hz

Uitgangsspanning: 12,6V

Laadstroom: 2A

Accu:

oplaadbare Lithium-ion accu
nominale/laadspanning:  10.8V/12.6V
Energie/capaciteit: 28,2Wh /2,6 Ah

4 Geluids-/trillingsinformatie

De gegevens over trilling en geluidsemissie zijn
in overeenstemming met de gestandaardiseer-
de en normatief voorgeschreven meetmetho-
de vastgesteld en kunnen in vergelijking met
elektrische apparaten en machines bij elkaar
worden genomen.

Met deze waarden kan een voorlopige beoorde-
ling van de belastingen door trilling en geluid-
semissies worden gemaakt.

Afhankelijk van de bedrijfsomstandigheden
kunnen de werkelijke emissies afwijken van de
hierboven aangegeven waarden!

Dit is met name afhankelijk van het te be-
werken werkstuk en het inzetgereedschap
(vooral de slijtagetoestand ervan). Ongeschikte
werkstukken of materialen, onvoldoende on-
derhouden gereedschappen, te grote aanzetten
of ongeschikte inzetgereedschappen kunnen
de trillingshelasting en de geluidsproductie
aanzienlijk doen toenemen.
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Voor een exacte inschatting van daadwerkeli-
jke slinger- en geluidsbelasting moeten ook de
tijden in aanmerking worden genomen waarin
het apparaat wordt uitgeschakeld of weliswaar
nog loopt maar niet meer in gebruik is. Dit kan
de slinger- en geluidsbelasting over de hele pe-
riode aanzienlijk beperken

Neem de volgende instructies in acht om de
trillingsbelasting tot een minimum te beperken:

e Zorg ervoor dat uw machine regelmatig en
goed wordt onderhouden

e Zet de machine onmiddellijk stop als er zich
buitensporig veel trillingen voordoen!

e Een ongeschikt hulpstuk kan overmatige tril-
lingen of geruis veroorzaken. Gebruik uitslui-
tend geschikte hulpstukken!

e Neem voldoende pauzes bij het werken met
de machine!

Gebruik en hantering van het accuge-
reedschap

a) Laad de accu's alleen op met laders die
door de fabrikant zijn aanbevolen. Als
een lader die voor een bepaald type van
accu's bedoeld is, met andere accu's wordt
gebruikt, kan dit brandgevaar inhouden.

Gebruik daarom uitsluitend de daar-
voor voorziene accu's in de elektrische
gereedschappen. Het gebruik van andere
accu's kan aanleiding geven tot lichamelijk
letsel en brand.

Houd de niet-gebruikte accu uit de om-
geving van papierklemmen, munten,
sleutels, spijkers, schroef of andere
kleine metalen voorwerpen die een
overbrugging van de contacten zouden
kunnen veroorzaken. Een kortsluiting tus-
sen de accucontacten kan brandwonden of
brand tot gevolg hebben.

Bij incorrect gebruik kan er vloeistof
uit de accu lekken. Vermijd deze aan te
raken. Mocht u de vloeistof toch toeval-
lig hebben aangeraakt, spoel dan met
water. Als de vloeistof met de ogen in

b

=

c

=

d

=
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contact komt, moet u bovendien een
arts raadplegen. Lekkende accuvloeistof
kan irritatie van de huid of brandwonden
veroorzaken.

Gebruik geen beschadigde of verander-
de accu. Beschadigde of veranderde accu's
kunnen zich onvoorspelbaar gedragen en
aanleiding geven tot brand, explosie of
lichamelijk letsel.

f) Stel een accu niet bloot aan vuur of aan
te hoge temperaturen. Vuur of temperatu-
ren van meer dan 130 °C kunnen tot een
explosie leiden.

Volg alle aanwijzingen met betrekking
tot het laden en laad de accu of het ac-
cugereedschap nooit op tot buiten het
temperatuurbereik dat in de bedienings-
handleiding is opgegeven. Incorrect laden
of laden buiten het toegelaten temperatuur-
bereik kan de accu vernielen en het brand-
gevaar verhogen.

e

=

=

Service

a) Onderhoud nooit beschadigde accu's.
Het onderhoud van accu's mag alleen door
de fabrikant of in een erkend servicepunt
gebeuren.

5 Inbedrijfname en bediening

Laden van de accu (fig. 2 en 3)

Let op!
lees voor de inbedrijfname de waarschuwingen
en opschriften die op de oplader en de accu zijn
aangebracht!

Laad de batterij alleen op bij een omgevings-
temperatuur van 10 tot 40°C!

Bij de levering is de accu gedeeltelijk opge-
laden en moet voor de inbedrijfname van de
machine volledig worden opgeladen. U gaat
daarvoor als volgt te werk:



. stekker van de oplader in stopcontact steken.

2. accu 1 in de oplader 2 steken zoals weer-
gegeven in fig. 2.

3. De gele lichtdiode 3 geeft het oplaadniveau
aan. Als deze volledig is, gaat de groene
lichtdiode 4 branden.

4. Volledig opgeladen accu uit de oplader
trekken.

5. Accu 1 zoals weergegeven in fig. 3 in de
opening in de behuizing van de machine
brengen tot hij vastklikt.

6. Voor het opladen de blokkeertoets 2 indruk-

ken, accu naar achteren eruit trekken en de

stappen 1-5 uitvoeren.

Om de accu bij het werken tegen schadelijke
totale ontlading te beschermen, wordt het op-
laadniveau permanent elektronisch beveiligd
en schakelt de machine uit voordat de kritische
ontlading is bereikt. Nu moet de accu weer
worden opgeladen. Probeer niet de machine
met ontladen accu in bedrijf te nemen!

Het opladen kan op elk moment worden onder-
broken en weer worden opgenomen, zonder
dat de accu schade ondervindt.

Let op!
Als de werkingstijden na het opladen drastisch
korter zijn, duidt dat erop dat u de accu moet
vervangen!

Indien na het aansluiten van de accu in de daar-
voor bestemde opening, de gele lichtdiode niet
permanent brandt, maar knippert, is de oorzaak
mogelijk een te hoge temperatuur, een defect of
een totale ontlading van de accu.

e Als de accu te heet is, wordt na het afkoelen
het opladen automatisch gestart.

e Als de accu echter een normale temperatuur
heeft, maar totaal ontladen is, wordt door de
oplader gecontroleerd of de accu nog stroom
opneemt of al defect is.

e Als de accu kan worden hersteld, gaat de
gele lichtdiode na enige tijd continu branden
waarmee aangegeven wordt dat het opladen
gelukt is.

e Knippert de gele lichtdiode, dan is de accu
defect en moet worden verwijderd, zie daar-
voor ook "Aanwijzingen over het verwijderen
binnen de EU“ verder in deze handleiding.

Werken met de decoupeerzaag

WAARSCHUWING!

Verwijder voor elke montage, afstelling,
onderhoud of reparatie de accu uit het ap-
paraat om onbedoeld starten te voorkomen!

Houd het apparaat bij de geisoleerde
greepvlakken vast wanneer u werkzaamhe-
den uitvoert waarbij het inzetgereedschap
verborgen hoogspanningskabels kan raken.
Het contact met een spanningvoerende leiding
kan ook metalen gereedschapsonderdelen on-
der spanning zetten en een elektrische schok
veroorzaken.

Zet het werkstuk met klemmen of op een
andere manier vast op een stabiele onder-
grond. Als u het werkstuk alleen met de hand
of tegen uw lichaam houdt, is het instabiel en
dit kan leiden tot controleverlies.

Inspannen of vervangen van het zaagblad
(Fig. 4)

Belangrijk
Let er bij het bewaren van inzetgereedschap
op dat deze goed tegen beschadigen zijn be-
schermd.!

1. Draai de klemschroef los met behulp van de
bijgeleverde inbussleutel 1, zoals getoond
in Fig. 4.

2. Plaats het zaagblad 2 in de opening van de
zaagbladhouder.

3. Draai de klemschroef weer vast.

Let op!

Het zaagblad moet in de groef van de steunrol
zitten!
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Verstekzaagsneden maken (Fig. 5):

Om verstekzaagsneden te maken, d.w.z. geen
loodrechte maar schuine zaagsneden, moet de
zaagtafel worden gedraaid.

1. Draai de klemschroef los met de inbuss-
leutel 1.

2. Draai de zaagtafel in de gewenste verstek-
hoek met behulp van de hoekschaal op de
bovenkant van de tafel.

3. Draai de klemschroef weer vast.

Gebruik de parallelaanslag (fig. 6):

Met de parallelaanslag is het mogelijk om
sneden te maken die evenwijdig zijn aan een
werkstukrand op een nauwkeurig bepaalde
afstand.

1. Draai de klemschroeven 1 los tot de doors-
nede voor de parallelaanslag vrij is.

2. Plaats parallelaanslag 2 in de daarvoor be-
stemde openingen. Let erop dat de aanslag
vanaf de juiste kant wordt geplaatst, af-
hankelijk van de gewenste positie van de
zaagsnede!

3. Stel de gewenste afstand van de zaagsnede
in met behulp van de schaal op de boven-
kant van het zaagblad. Dit kan worden
afgelezen van de buitenste randen van de
aanslagbalk.

4. Draai de klemschroeven vast 1

Inschakelen van het apparaat

Om in te schakelen draait u aan knop 10 (fig.1)
en stelt u de slagfrequentie in, afhankelijk van
het te bewerken materiaal.

Enkele tips voor het werken met de decou-
peerzaag:

e In principe gelden de formules:

- Zachte materialen: Zaagbladen met
grove tanden en een hoge
slagfrequentie.

- Harde materialen: Zaagbladen met fijne
tanden en een lage slagfrequentie.
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e De decoupeerzaag is gemakkelijk met de
hand te geleiden. Met het oog op zuivere
snedes en optimale snijprestaties moet de
toevoer aan het materiaal worden aangepast.
Principieel geldt daarbij: hoe harder het ma-
teriaal, des te langzamer vooruitschuiven!

Bij het zagen van metalen moet wat olie op
de snijlijn worden aangebracht.

Dunne platen worden stevig op een vaste
onderlaag (bijv. multiplexplaat) gespannen:
Trillingen met meeveren wordt zo geminima-
liseerd resp. tegengegaan.

Als er binnenzaagsneden worden gemaakt,
moet in het te bewerken werkstuk een
voldoende groot gat worden geboord, waarin
vervolgens het zaagblad kan worden gestoken.
De parallelaanslag kan ook worden gebruikt
voor gebogen sneden. Bevestig daartoe een
spijker in het midden van de cirkel en gebru-
ik deze als de as voor de aanslag. De schaal
voor gebogen sneden bevindt zich aan de
onderzijde van de aanslagbalk.

6 Onderhoud, reiniging en verzorging

Let op!
Voor iedere montage, instelling, onderhoud of
reparatie de accu uit de machine verwijderen!

Aanwijzing!
Elk gereedschap wordt tijdens het werk veron-
treinigd door stof of spanen. Daarom is regel-
matig reinigen beslist noodzakelijk. De machine
dient na ieder gebruik met een zachte doek of
een penseel gereinigd te worden om een zo
lang mogelijke levensduur te garanderen.

Daarbij mag milde zeep of een ander geschikt
reinigingsmiddel worden gebruikt. Oplosmid-
del- of alcoholhoudende reinigingsmiddelen
(bijv. benzine, reinigingsalcohol, etc.) moeten
worden vermeden, omdat deze de deklaag van
de kunststofbehuizing kunnen aantasten.

Zorg ervoor dat de openingen die noodzakelijk
zijn voor de koeling van de motor steeds vrij van
stof en vuil zijn.



Tip: Breng regelmatig, na een looptijd van na
ca. 30 minuten, een paar druppels motorolie
(fig. 7) aan op de zuiger en de steunrol.

Serviceaanwijzing

Let op het volgende: de netkabel van de oplader
mag alleen worden vervangen door onze Proxxon-
serviceafdeling of een gekwalificeerde vakman.

7 Toebehoren

Let op het volgende: apparaat, accu en oplader
zijn afzonderlijk in de handel verkrijgbaar!

Voor meer gedetailleerde informatie over ac-
cessoires kunt u onze catalogus van toestellen
aanvragen op het adres dat vermeld staat in de
garantiebepaling op de laatste pagina of kijken
0P WWW.proxxon.com.

Let vooral op het volgende:
Proxxon-hulpstukken zijn ontwikkeld voor het
werken met onze machines en daarom opti-
maal voor gebruik hiermee geschikt.

Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het
gebruik van hulpstukken van andere fabrikan-
ten voor een veilige en correcte werking van
onze machines!

8 Afdanking

oy de machine niet met het huishoudelijk

o) afval verwijderen! De machine bevat

%Qj waardevolle stoffen die kunnen wor-

den gerecycled. Bij vragen hierover

richt u zich tot uw lokale afvalverwijderingsin-
richting of andere gemeentelijke instellingen.

Opmerking over verwijdering binnen de EU:
let erop dat volgens de EU-richtlijn 2012/19/EU
en de EU-richtlijn 2006/66/EG defecte of verb-
ruikte accu's en niet meer te gebruiken elektri-
sche apparaten gescheiden van het huishoude-
lijk afval moeten worden verwijderd en op
milieuverantwoorde wijze worden hergebruikt!

9 EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres van de fabrikant: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

STS/A
29855

Productaanduiding:
Artikelnr.:

Wij verklaren dat wij alleen verantwoordelijk
zijn dat dit product met de volgende richtlijnen
en normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2014/30/EG
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013
EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016
RoHS-richtlijn 2011/65/EU
Datum: 25.07.2022

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Machineveiligheid

De gevolmachtigde voor de CE-documentatie is
dezelfde als de ondergetekende.
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Oversattelse af den originale
brugsanvisning
Batteridreven stiksav STS/A

PAS PA

Laes alle sikkerhedsoplysninger,
A anvisninger, billedtekster og spe-

cifikationer, som leveres sammen
det dette elvaerkigj.
Hvis nedenstaende anvisninger ikke overhol-
des, kan det resultere i elektrisk sted, brand og/
eller sveer tilskadekomst.

Opbevar alle advarsler og anvisninger til
fremtidig brug.

Der er risiko for at komme til skade!

Der mé ikke arbejdes uden stevmaske.
Nogle stgve har en sundhedsfarlig vir-

kning! Der ma ikke forarbejdes asbestholdige
materialer! Serg for god ventilation af arbejds-
pladsen.

Beer sikkerhedsbriller! Flyvende splinter
kan forérsage gjenskader.

Brug hgreveern for din egen sikkerheds
skyld, nar du arbejder!

Ma kun benyttes i tarre rum Beskytt
Beskyttelsesklasse Il apparat

Apparatet ma ikke bortskaffes i den ><
daglige renovation!
Beskrivelse af maskinen og tilsigtet
anvendelse

Den batteridrevne stiksav STS/A er en pracis
maskine til savning af tree og treematerialer
(f.eks. treefiberplader), plast og metal. Skaere-
dybden er, alt efter materiale, maks. 15 mm.
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Der kan med saven udfgres bade buede og
lige snit.

Med det medfelgende, justerbare parallelans-
lag er det muligt at fremstille pracise snit, der
er parallelle i forhold til emnets kanter.

Savebordet, der kan drejes omkring lengde-
aksen, muligger geringssnit med en vinkel pa
op til 45°.

Maskinhovedet bestdr af praecis bearbejdet
zinktrykgods. Dette omfatter et reduktionsge-
ar til at drive savklingen. Slaghastigheden kan
forvaelges efter behov ved hjeelp af den elektro-
niske regulering.

Ydedygtige batterier med litium-ionteknik og
2,6 Ah-kapacitet sikrer, at der kan arbejdes
med konstant hgj ydeevne. For at oplade batte-
riet settes det bare ind i opladeren, og efter ca.
1 time er det klar til brug igen. Af hensyn til din
sikkerhed er maskinen forsynet med termisk
procesovervagning.

1 Billedforklaring fig. 1

1. Klemskrue

2. Stempel med savklingeoptagning

3. Styrerulle

4. Savklinge

5. Parallelanslag

6. Savbord

7. Skala

8. Batterioplasningsknap

9. Batteri

10.Hastighedsreguleringsknap med tend-/
slukknap

11.0plader

2 Leveringsomfang

STS/A (29855)

1 stk. batteridreven stiksav STS/A
1stk. oplader

1stk. batteri

1stk. opbevaringskasse



1stk.  brugsanvisning

1stk. sikkerhedsoplysninger

2 stk.  stiksavklinger af specialstal, slebet og
udlagt fortanding (tanddeling 1,5 mm).
Til skeering af alle traesorter, glasfiber-
plader og blgd plast.

2 stk.  stiksavklinger af HSS-stal, med slebet
og belget fortanding (tanddeling 1,06
mm). Til skeering af stal, ikke-jernme-
tal, GFK, presstoffer, hardt veev, plexi-
glas og isolationsmateriale.

1stk. unbrakonggle (til savklingeskift)

1stk.  unbrakonggle (il justering af arbejdsbord)

STS/A (29857)

1stk. batteridreven stiksav STS/A

1 stk. brugsanvisning

1stk. sikkerhedsoplysninger

2 stk.  stiksavklinger af specialstal, slebet og
udlagt fortanding (tanddeling 1,5 mm).
Til skeering af alle traesorter, glasfiber-
plader og blgd plast.

2 stk.  stiksavklinger af HSS-stal, med slebet
og belget fortanding (tanddeling 1,06
mm). Til skeering af stal, ikke-jernme-
tal, GFK, presstoffer, hardt veev, plexi-
glas og isolationsmateriale.

1stk. unbrakonggle (til savklingeskift)

1stk.  unbrakonggle (il justering af arbejdsbord)

3 Tekniske specifikationer

Maskine:

Slaghastighed: maks. 4.500 min-1

Speanding: 10,8V

Leengde: ca. 245 mm
(med batteri)
ca.210 mm
(uden batteri)

Vegt: ca.935¢g
(med batteri)
ca.755¢
(uden batteri)

Stojudvikling: LPA 87 dB(A)
LWA 100 dB(A)

Generel maleusikkerhed: K=3 dB

Vibrationer pa grebet: < 2,5 m/s?

Oplader:

Netspaending: 100-240 V~
50/60 Hz

Udgangsspending: 12,6V

Ladestrgm: 2A

Batteri:

genopladeligt Li-lon-batteri
Merke-/ladespending: 10,8V /12,6 V
Energi/kapacitet: 28,2Wh /2,6 Ah

4 Stgj-/vibrationsoplysninger

Oplysningerne vedrgrende vibration og steje-
mission er fremkommet i henhold til standar-
diserede og foreskrevne malemetoder og kan
anvendes til sammenligning af elektriske appa-
rater og elvaerkigjer.

Disse veerdier tillader ligeledes en forelgbig vur-
dering af belastningen som felge af vibration og
stgjemission.

Afhaengigt af driftsforholdene kan de faktiske
emissioner afvige fra de ovenfor angivne vardier!

Dette geelder iseer afhangigt af det emne, der
skal bearbejdes, og det indsatte veerktej (iseer
dets slidtilstand). Uegnede emner eller materia-
ler, utilstrekkeligt vedligeholdt veerktgj, for stor
fremfering eller uegnede indstiksvarktgjer kan
@ge vibrationsbelastningen og stejgenerationen
betydeligt.

Til en precis vurdering af den faktiske sving-
nings- og stejbelastning ber der ogsa tages
hejde for de tidsrum, hvor apparatet er slukket,
eller hvor det ganske vist karer, men ikke rent
faktisk er i brug. Dette kan reducere sving-
nings- og stgjbelastningen over hele arbejd-
stidsrummet betragteligt.

Overhold de falgende anvisninger for at mini-
mere vibrationsbelastningen:
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e Sorg for, at dit veerktgj bliver regelmassigt og
godt vedligeholdt

o Afbryd straks arbejdet med varktgjet, hvis
der opstar alt for kraftige vibrationer!

e En uegnet indsats kan forarsage overdrevne
vibrationer og for kraftig stej. Brug kun eg-
nede indsatser!

e Husk at holde tilstreekkeligt med pauser i
Igbet af arbejdet, hvis der er behov for det!

Anvendelse og behandling af batterivaerktgj

a) Lad altid batterierne op med opladere,
der anbefales af producenten. En opla-
der, der er egnet til en bestemt type batteri,
udger en brandfare, hvis den anvendes til
andre batterier.

Brug kun de dertil beregnede batterier i
elvaerktojet. Brugen af andre batterier kan
medfare tilskadekomst og brandfare.

Det ubrugte batteri ma ikke opbevares i
narheden af papirclips, menter, nogler,
spm, skruer eller andre smé metalgen-
stande, som kunne fordrsage en bro-
kobling af kontakterne. En kortslutning
mellem batterikontakterne kan resultere i
forbraendinger eller ild.

Ved forkert brug kan der sive vaeske ud
af batteriet. Undga kontakt med denne
vaeske. Ved tilfeldig kontakt skal der
straks skylles med vand. Hvis vasken
kommer i gjnene, skal du desuden sgge
legehjaelp. Udsivende batterivaeske kan
resultere i hudirritation eller forbreendinger.

Brug ikke batterier, der er beskadigede
eller @ndrede. Beskadigede eller @ndrede
batterier kan reagere uforudsigeligt og re-
sultere i ild, eksplosion eller risiko for tils-
kadekomst.

f) Udset aldrig batterier for ild eller for
hgje temperaturer. Iid eller temperaturer
over 130 °C kan fremkalde en eksplosion.

Folg alle anvisninger vedrgrende oplad-
ning, og lad aldrig batteriet eller bat-
terivaerktgjet op ved temperaturer, der
ligger over eller under de grenser, der
er angivet i betjeningsvejledningen. For-
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kert opladning eller opladning uden for det
tilladte temperaturomrade kan gdelagge
batteriet og ege brandfaren.

Service

a) Udfer aldrig vedligeholdelse pa bes-
kadigede batterier. Al vedligeholdelse af
batterier ber udelukkende udferes af pro-
ducenten eller af kundeservicesteder, der er
godkendt af producenten.

5 Ibrugtagning og betjening

Opladning af batteriet (fig. 2 og 3)

0BS!

Lees altid advarslerne og teksten, der er anbragt
pa opladeren og batteriet, inden du tager mas-
kinen i brug!

Oplad kun batteriet ved en omgivelsestempera-
tur pa 10 til 40°C!

| leveringstilstand er batteriet ladet delvist op,
og det skal lades helt op, inden maskinen tages
i brug. Dette gares pa folgende méde:

1. Set opladerens stik i.
2. Sat batteriet 1 ind i opladeren 2, som vist
ifig. 2.

3. Den gule lysdiode 3 signalerer opladning.
Nar opladningen er afsluttet, lyser den gron-
ne lysdiode 4.

. Tag det fuldt opladte batteri ud af opladeren.

. Set batteri 1 ind i dbningen i maskinen,
som vist i fig. 3.

6. Opladningen udferes ved at trykke pa op-

lasningsknappen 2, treekke batteriet ud og
udfere trinnene 1-5.

[SES

For at beskytte batteriet mod skadelig dybde-
afladning under arbejdet overvages ladetilstan-
den konstant elektronisk, og maskinen slukkes,
inden den nér den kritiske afladningstilstand.
Nu skal batteriet lades op igen. Prov ikke at
bruge maskinen igen med afladt batteri!



Opladningen kan afbrydes og genoptages til
enhver tid, uden at batteriet tager skade.

0BS!

Hvis funktionstiden afkortes drastisk efter oplad-
ningen, tyder det pa, at batteriet skal skiftes ud!

Hvis den gule lysdiode ikke lyser konstant, men
blinker, nar batteriet seettes i den dertil bereg-
nede abning, kan &rsagen veere for hgj tempe-
ratur, defekt eller dybdeafladning af batteriet.

e Hvis batteriet er for varmt, starter opladnin-
gen automatisk, nar batteriet er kelet af.

 Hvis batteriet derimod har en normal tempe-
ratur, men er dybdeafladet, kontrollerer opla-
deren, om batteriet stadig optager strom eller
allerede er defekt.

e Hvis batteriet stadig kan oplades, lyser den
gule lysdiode efter et stykke tid konstant og si-
gnalerer dermed, at opladningen er lykkedes.

e Hvis den gule lysdiode blinker, er batteriet
defekt og skal bortskaffes, se ogsa "Anvis-
ning vedrerende bortskaffelse inden for EU”
leengere nede i denne vejledning.

Arbejde med stiksaven

ADVARSEL!

Tag altid batteriet ud af maskinen inden
montering, indstilling, vedligeholdelse eller
reparation af maskinen, for at undga en util-
sigtet opstart!

Tag altid kun fat i maskinens isolerede
gribeflader, nar du udferer arbejde, hvor
indsatsvaerktojet evt. kan ramme skjulte
elledninger.

Kontakt med en spaendingsferende ledning kan
ligeledes satte metaldelene under spzending
og fore til elektrisk stad.

Spaend emnet fast ved hjelp af skruetvinger
eller pa anden made pa et stabilt underlag.
Hvis du kun holder emnet fast med handen el-
ler mod din krop, forbliver det labilt og du kan
miste kontrollen.

Opspznding eller udskiftning af savklinge (fig. 4)

Vigtigt
| forbindelse med opbevaring af indsatsveerk-
tojerne er det vigtigt at serge for, at de er sikkert
beskyttet mod beskadigelse!

1. Lasn spandeskruen ved hjelp af den med-
folgende unbrakonggle 1, som vist i fig. 4.

2. Sat savklingen 2 ind i slidset pa klingehol-
deren.

3. Stram spandeskruen igen.

Bemark:
Savklingen skal sidde i noten pa stetterullen!

Fremstilling af geringssnit (fig. 5):

Til fremstilling af geringssnit, altsé ikke lodret-
te, men vinklede snit, skal savbordet drejes.

1. Lesn spandeskruen ved hjelp af unbra-
kongglen 1.

2. Drej savhordet ved hjelp af vinkelskalaen
pa oversiden af bordet til den gnskede ge-
ringsvinkel

3. Stram spandeskruen igen.

Brug af parallelanslaget (fig. 6):

Med parallelanslaget er det muligt, at udfere
snit, som med en precis defineret afstand er
parallelle i forhold til emnets kant.

1. Drej spaendeskruerne 1 sa langt ud, indtil
tveersnittet for optagning af parallelanslaget
er tilgaengelig.

2. Sat parallelanslaget 2 ind i de dertil be-
stemte &bninger. Kontroller, at anslaget
afhaengig af, hvor skeeresnittet skal positio-
neres, fores ind fra den rigtige side!

3. Indstil den gnskede afstand af skeeresnittet
ved hjelp af skalaen pa anslagsskinnens
overside. Den kan afleses pa yderkanterne
pa anslagsskinnens holder.

4. Stram spaendeskruen 1
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Teende for maskinen

Drej pa drejeknappen 10 (fig. 1) for at teende for
maskinen, og indstil slaghastigheden, sa den
passer til det pagaldende materiale.

Nogle tips til arbejdet med stiksaven:

o Tendentielt geelder formlerne:

- Blode materialer: savklinger med grov
fortanding og hejt antal slag i minuttet

- Harde materialer: savklinger med fin
fortanding og lavt antal slag i minuttet

e Stiksaven kan nemt fgres med handen. Veer
herved opmaerksom pa en fremforing, der er
tilpasset materialet, for at opna rene skee-
resnit og en optimal skeereeffekt. Principielt
galder folgende: Jo hardere materiale, desto
langsommere fremforing!

o Pafgr ved skaering af metal lidt olie pé skae-
relinjen.

o Tynde plader spandes bedst op pé et fast
underlag (f.eks. krydsfinerplade): Séledes
minimeres eller undgas vibrationer og andre
bevagelser.

e Bor ved udskaringer forst et tilstraekkeligt
stort hul i emnet, som savklingen sa kan
fores ind i.

o Parallelanslaget kan ogsa anvendes til kur-
vesnit. Anbring hertil et sem i cirklens midt-
punkt, og brug det som akse for anslaget.
Skalaen for kurvesnit er p& undersiden af
anslagsskinnen.

6 Vedligeholdelse, renggring og pleje

0BS!

Tag altid batteriet ud af maskinen inden
montering, indstilling, vedligeholdelse eller
reparation af maskinen!

Bemaerk!

Hvert veerktej er forurenet af stov eller spaner
under arbejdet. Det er ngdvendigt at pleje mas-
kinen. Hver gang du har brugt maskinen, bar
du derfor rengere den med en blgd klud eller
pensel, sa den holder lenge.
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Hertil kan der benyttes mild s&be eller et andet
egnet rengeringsmiddel. Undga at bruge oplas-
ningsmidler eller alkoholholdige renggrings-
midler (f.eks. benzin, renggringssprit osv.), da
disse kan gdeleegge maskinens plasthus.

Serg altid for, at de abninger, som er ngdven-
dige for at kele motoren, er renset for stov og
snavs.

Tip: Smer stempel og stotterulle regelmassigt,
efter ca. 30 minutters kerselstid, med nogle
draber motorolie (fig.7).

Serviceoplysning

Bemaerk: Netkablet til opladeren ma kun uds-
kiftes af vores Proxxon-serviceafdeling eller
kvalificerede fagfolk!

7 Tilbehgr

Maskine, batteri og oplader kan ogsé kebes
separat!

Du kan fa mere detaljerede oplysninger om til-
behgr ved at rekvirere vores apparatkatalog pa
den adresse, der er angivet i garantimeddelel-
sen pa sidste side, eller ved at bespge www.
proxxon.com.

Var generelt opmaerksom pa:

Proxxon-indsatsvaerktej er udviklet til at arbejde
sammen med vores maskiner og dermed opti-
malt egnet il at blive brugt sammen med disse.

Hvis der bruges indsatsveerktgj fra andre pro-

ducenter hefter vi ikke leengere for, at vores
maskiner fungerer sikkert og korrekt!

8 Bortskaffelse

on) Maskinen ma ikke bortskaffes sam-
%é men med almindeligt husholdningsaf-
fald! Maskinen indeholder materialer,
som kan genbruges. Har du spargsmal,
sa kontakt venligst din lokale genbrugsstation
eller andre tilsvarende kommunale ordninger.



Anvisninger vedrarende bortskaffelse inden for EU:
Vaer opmaerksom pa, at i henhold til EU-direkti-
vet 2012/19/EU og EU-direktivet 2006/66/EF méa
defekte eller opbrugte batterier samt udtjente
elektriske apparater ikke bortskaffes sammen
med almindeligt husholdningsaffald, men skal
sendes til miligmaessig korrekt nyttiggerelse!

9 CE-overensstemmelseserklzering

Producentens navn og adresse: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: STS/A
Artikel-nr.: 29855

Vi erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med felgende direktiver og
normative dokumenter:

EUW’s EMC-direktiv 2014/30/EU
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013
EU-maskindirektiv 2006/42/EF
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016
RoHS-direktiv 2011/65/EU
Dato: 25.07.2022

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Forretningsomrade maskinsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er
identisk med undertegnede
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Oversittning av originalbruksan-
visningen
Batteridriven sticksag STS/A

OBSERVERA

Lés alla sékerhetsanvisningar, an-

visningar, bildtexter och specifika-

tioner som ingér i denna leverans.

Om nedanstaende anvisningar inte
beaktas kan det leda till elektriska stotar, brand
och/eller allvarliga personskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for
framtida anvandning.

Det finns risk for skador! Vissa trésty-

cken eller lackrester eller liknande kan
bilda hélsovadligt damm under arbetet.
Anvénd en ansiktsmask om du inte &r helt sa-
ker pa att arbetsstycket &r ofarligt! Se alltid till
att det &r bra ventilation pa arbetsplatsen!

Anvénd  skyddsglasdgon!  Flygande @
splitter kan orsaka 6gonskador.

Anvénd horselskydd vid arbeite for din
egen sakerhet.

Fér bara anvéndas i torra utrymmen ﬁ
Skyddsklass Il appara @

Forbrukade och trasiga maskiner far
inte sldngas som avfall, utan de ska la-
mnas for atervinning. T

Beskrivning av maskinen och dndamalsen-
lig anvandning

Den batteridrivna sticksagen STS/A ar en exakt
enhet for sagning i trd och tramaterial (exem-
pelvis spanplattor), plast och metall. Skardjupet
ar maximalt 15 mm, beroende pa materialet.
Det gar att sga séval kurviga som raka skar.
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Det medfoljande stéllbara parallellanslaget
mojliggor sagning av skér som &r exakt paral-
lella med arbetsstyckets kant.

Sagbordet, som &r vridbart runt langdaxeln,
mojliggor geringsskar med en vinkel pa upp
till 45°.

Maskinhuvudet bestar av noggrant bearbetad
pressgjuten zink. Detta innehaller en utvaxling
for drift av sagbladet. Antalet slag kan forvéljas
med det elektroniska reglaget utifran behovet.

Effektiva batterier med litiumjonteknik och 2,6
Ah kapacitet garanterar kontinuerligt arbete
med hog prestanda. For helt enkelt in batteriet i
laddaren, nér behdver laddas och inom 1 timma
ar det dter driftklart. For din sékerhet dvervakas
forloppet termiskt.

1 Komponenter bild 1

. Klamskruv

. Kolv med ségbladsfaste

. Styrrulle

. Ségblad

. Parallellanslag

. Sagbord

Skala

. Lossningsknapp for batteriet
Batteri

10 Varvtalsknapp med strémbrytare
11.Laddningsenhet

©CENDUT A WN =

2 Leveransens omfattning

STS/A (29855)

1st  Batteridriven sticksag STS/A

1st  Laddare

1st  Batteri

1st.  Forvaringshox

1st.  Bruksanvisning

1st  Sékerhetsanvisning

2st  Sticksagsblad i specialstél, slipade
med skrankt tandning (tanddelning
1,5 mm) For kapning av alla trétyper,
glasfiberskivor och mjuka plaster.




2st  Sticksagsblad i HSS-stal, med slipad
och vagformad tandning (tanddelning
1,06 mm). For kapning av stél, icke-
jarnmetall, glasfiberplast, pressade
material, hard vav, plexiglas och isola-
tionsmaterial.
1st Insexnyckel
STS/A (29857)
1st  Batteridriven sticksédg STS/A
1st.  Bruksanvisning
1st  Sékerhetsanvisning
2st  Sticksagsblad i specialstél, slipade
med skrénkt tandning (tanddelning
1,5 mm) For kapning av alla trétyper,
glasfiberskivor och mjuka plaster.
2st  Sticksagsblad i HSS-stal, med slipad
och vagformad tandning (tanddelning
1,06 mm). For kapning av stél, icke-
jarnmetall, glasfiberplast, pressade
material, hard vav, plexiglas och isola-
tionsmaterial.
1st Insexnyckel
3 Tekniska data
Verktyg:
Slagtal: Max 4 500 varv/min
Spénning: 10,8V
Langd: ca 245 mm
(med batteri)
ca210 mm
(utan batteri)
Vikt: ca935¢g
(med batteri)
ca755¢g
(utan batteri)
Ljudnivé: LpA 87 dB(A)
LwA 100 dB(A)
Allman métosékerhet: K=3dB
Vibrationer i handtaget:  <2,5 m/s?

Laddare:

Natspénning: 100 - 240V~
50/60 Hz

Utgaende spanning: 12,6V

Laddstrom: 2A

Batteri:
Laddningsbart litiumjonbatteri
Nominell spanning/
laddspénning:
Energi/kapacitet:

10,8/12,6V
28,2 Wh/2,6 Ah

4 Buller-/vibrationsinformation

Uppgifterna om vibration och buller har fast-
stéllts Gverensstdmma med standardiserade
och normativt foreskrivna matmetoder och kan
anvéndas for att jamfora elapparater och verk-
tyg med varandra.

Dessa vérden tillater likasa en preliminar be-
domning av belastningarna som orsakas av
vibration och buller.

Beroende pa driftsforhdllandena kan de faktiska
utslappen avvika fran de varden som anges ovan!

Detta géller i synnerhet beroende pa det ar-
betsstycke som ska bearbetas och det inféllda
verktyget (sarskilt dess slitagetillstand). Olamp-
liga arbetsstycken eller material, ofillrackligt
underhallna verktyg, dverdriven matning eller
olampliga skarverktyg kan avsevart oka vibrati-
onsbelastningen och bullerutvecklingen.

For en exakt uppskattning av den faktiska vib-
rations- och bullerbelastningen ska man dven
ta hansyn till hur lang tid som maskinen &r av-
stangd eller ar igdng, men inte anvéinds. Detta
kan avsevart minska vibrations- och bullerbe-
lastningen dver den totala tidsperioden.

Folj foljande anvisningar for att minimera vibra-
tionsbelastningen:

e Var noga med att regelbundet utfdra under-
héll pé era verktyg

o Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibra-
tioner!
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o Ett oldmpligt tillbehdr kan orsaka omattliga
vibrationer och buller. Anvénd endast lamp-
liga tillbehor!

e | &gg vid behov in Iampliga pauser i arbetet!

Anvandning och hantering av batteriverktyg

a) Ladda endast batterier med laddare som
rekommenderas av tillverkaren. Risk for
brand om en laddare som &r avsedd for
en viss typ av batterier anvénds for andra
batterier.

Anvénd endast darfor avsedda batterier
i elverktyg. Anvédndning av andra batterier
kan leda till personskador och brandrisk.

Hall batterier som inte anvinds pa
avstand fran gem, mynt, nycklar, naglar,
skruvar och andra sma metallforemal
som kan orsaka dverbryggning av kon-
takterna. En kortslutning mellan batterikon-
takterna kan orsaka brannskador eller brand.

Vid felaktig anvédndning kan det lacka
ut vitska fran batteriet. Undvik kontakt
med den. Spola med vatten vid kontakt
med vétskan. Uppsok ldkare om vatskan
kommer i kontakt med dgonen. Utldck-
ande vétska kan leda till hudirritation eller
bréannskador.

Anvind inte skadade eller modifierade
batterier. Skadade eller modifierade batteri-
er kan uppfora sig pé ett oforutsebart sétt och
leda till brand, explosion eller personskador.

f) Utsétt inte batterier for brand eller hdga
temperaturer. Brand eller temperaturer pa
6ver 130°C kan orsaka explosion.

Folj alla anvisningar om laddning och
ladda aldrig batteriet eller batteriverkty-
get utanfor det temperaturintervall som
anges i bruksanvisningen. Felaktig ladd-
ning eller laddning utanfor tillatet tempe-
raturintervall kan forstora batteriet och 6ka
risken for brand.

b

=

c

d

=

e

=

=

9
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Service

a) Underhéll aldrig skadade batterier. Allt
underhall av batterier ska utforas av tillver-
karen eller auktoriserad kundservicestélle.

5 Idrifttagning och handhavande
Ladda batteriet (fig. 2 och 3)

Observera!

L&s fore idrifttagning varningsanvisningarna och
texterna som sitter pa laddaren och batteriet!

Ladda batteriet endast vid en omgivningstem-
peratur pa 10-40°C!

Vid leveransen &r batteriet delladdat och maste
laddas fullt innan verktyget tas i drift. Ga tillva-
ga pa foljande sétt:

1. Satt i laddarens stickpropp.
2. Satt batteri 1 i laddaren 2 som fig. 2 visar.
3. Den gula lysdioden 3 indikerar laddning.
Nér laddningen &r Kklar tdnds den grona
lysdioden 4.
. Fulladdat batteri ska tas ut ur laddaren.
. For in batteri 1, som fig. 3 visar, i verktygets
Gppning tills det hakar fast.
6. For att ladda upp: tryck pa upplasnings-
knapparna 2, dra ut batteriet bakat och utfor
stegen 1 - 5.

o

For att under arbete skydda batteriet mot
skadlig djupurladdning Gverkas laddtillstandet
permanent elektroniskt och verktyget stings
av innan det kritiska urladdningstillstandet nas.
Nu maste batteriet laddas upp igen. Forsok inte
att ater ta verktyget i drift med urladdat batteri!

Laddningen kan ndr som helst avbrytas och
péborjas igen utan att batteriet tar skada.

Observera!

Om drifttiderna minskar drastiskt efter ladd-
ningen &r det ett tecken pa att batteriet maste
bytas ut!



Om den gula lysdioden inte lyser permanent ef-
ter att batteriet har skjutits in i 6ppningen utan
blinkar sa ar orsaken méjligen en for hog tempe-
ratur, en defekt eller att batteriet ar djupurladdat.

e Om batteriet ar for varmt startar laddningen
igen efter att det har svalnat.

e Om batteriet ddremot har normal temperatur
men &r djupurladdat s& kontrollerar laddaren
huruvida batteriet tar upp strém eller redan
&r defekt.

o Om batteriet gar att ladda lyser den gula lys-
dioden efter en stund och indikerar att ladd-
ningen fungerar.

e Om den gula lysdioden blinkar &r batteriet
defekt och maste avfallshanteras, se for det-
ta &ven Information om avfallshantering inom
EU Iangre ned i den anvisning.

Arbete med sticksagen

VARNING!

Ta bort batteriet infor varje montering, in-
stéllning, underhalisatgérd eller reparation
for att forhindra en oavsiktlig start!

Hall enheten i de isolerade handtagsytorna
vid arbeten, dér insatsverktyget kan komma
i kontakt med dolda stromkablar.

Kontakt med en spénningssatt ledning kan
medféra att delar av metall blir strdmférande
vilket kan ge en elektrisk stot.

Fist och sékra arbetsstycket pa ett stabilt
underlag med hjélp av exempelvis skruvt-
vingar. Haller du arbetsstycket i handen eller
mot din egen kropp, blir det labilt, vilket kan
gora, att du forlorar kontrollen.

Fastspénning eller byte av ségblad (bild 4)

Viktigt!
Se till att insatsverktygen &r sékert skyddade
mot skador, nér de forvaras!

1. Lossa kldamskruven med hjélp av den med-
féljande insexnyckeln 1 enligt bild 4.

2. Forin sagbladet 2 i sparet i sdgbladsfastet.

3. Dra at klamskruven igen.

Observera:
Sagbladet maste sitta i sparet i stodrullen!

Paslagning av enheten

Aktivera vredet 10 (bild 1) for att starta och stél-
la in ett fér materialet Iampligt antal slag for den
aktuella arbetsuppagiften.

Tillverkning av geringsskar (bild 5):

Sagbladet maste svdngas infor sagning av
geringsskar, det vill séga inte lodréta, utan vin-
klade, skar.

1. Lossa kldmskruven med hjélp av insexny-
ckeln 1.

2. Svéng sagbordet med hjélp av vinkelskalan
pé ovansidan av bordet till den dnskade ge-
ringsvinkeln.

3. Dra at kldmskruven igen.

Anvéndning av parallellanslag (bild 6):

Med parallellanslaget ar det mojligt att saga
parallellt med arbetsstyckets kant pé ett exakt
definierat avstand.

1. Skruva ut Kldmskruvarna 1 si langt, att
tvérsnittet for fastsattning av parallellans-
laget &r fritt.

2. For in parallellanslaget 2 i de for &ndamalet
avsedda Oppningarna. Beakta att anslaget
fors in fran rétt sida beroende pa sagskérets
dnskade position!

3. Stall in sagskérets avstdnd med hjalp av
skalan pa ovansidan av anslagslisten. Det
gér att ldsa av den pa ytterkanterna av fés-
tet for anslagslisten.

4. Dra at klamskruvarna 1.

Nagra tips infor arbete med sticksagen:

e Tendentiellt géller foljande formler:
- Mijuka materialSagblad med grov
tandning och ett hogt antal slag
- Hérda materialSagblad med fin
tandning och ett lagt antal slag
o Sticksagen kan styras latt for hand. Se fill
att matningen &r materialanpassad for att fa
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rena sagskdr och en optimal sagprestanda.
Principiellt géller darvid: Ju hardare material
desto langsammare matning!

o Vid sagning i metaller bor lite olja appliceras
pé snittlinjen.

e Tunna platar spanns lampligen fast pa ett
stabilt underlag (exempelvis en plywoodski-
va): Vibrationer och fjadring minimeras pé s&
sétt eller uteblir helt.

o Borra forst ett tillrdckligt stort hal i det aktu-
ella arbetsstycket, dar sagbladet kan foras in,
ndr invandiga skar ska goras.

e Parallellanslaget kan anvédndas dven vid
kurvsagning. Fést dé en spik i cirkelns mitt-
punkt och anvand den som en axel for ansla-
get. Skalan for kurvskar finns pa undersidan
av anslagslisten.

6 Underhéll, rengoring och skotsel

Observera!

Fore all montering, instéilining, under-
hallsatgérder eller reparation ska batteriet
tas bort!

Notera!

Varje verktyg ar fororenat av damm eller span
under arbetet. Det ar darfor viktigt att varda
maskinen. For en lang livslangd skall utrust-
ningen efter varje anvandning rengdras med en
mjuk trasa eller pensel.

For detta far mild tval eller ett annat lampligt
rengdringsmedel anvandas. Undvik rengdrings-
medel som innehaller I6sningsmedel eller alko-
hol (t.ex. bensin, rengoringssprit osv.) eftersom
dessa kan angripa plastdelarna.

Hall alltid dppningarna, som ar nddvéndiga for
motorns kylning, fria frin damm och smuts.
Tips: Forse kolvarna och stddrullen regelbun-
det, cirka var 30:e minut, med nagra droppar
motorolja (bild 7).

Serviceinformation

Observera: Nétkabeln for laddaren far endast
bytas av var Proxxon-serviceavdelning eller av
en kvalificerad person!
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7 Tillbehdr

Verktyg, batteri och laddare kan dven kopas
separat!

For mer detaljerad information om tillbehdr kan
du begéra var apparatkatalog fran den adress
som anges i garantimeddelandet pa sista sidan
eller besdka www.proxxon.com.

Observera:

Proxxon-tillbehor &r utformade for anvéndning
med véara maskiner och passar darfor optimalt
for anvandning med dessa.

Om tillbehdr fran andra tillverkare anvands
lamnar vi ingen garanti for att vara maskiner
fungerar sékert och korrekt!

8 Avfallshantering

Maskinen far inte avfallshanteras som
% hushallsavfalll Maskinen innehaller

vardefulla &mnen som kan atervinnas.

Vid fragor angaende avfallshanterin-
gen, kontakta de lokala atervinningsforetagen
eller andra relevanta kommunala organ.

Information om avfallshantering inom EU:
Tank pa att enligt direktivet 2012/19/EG och
direktivet 2006/66/EG ska defekta eller for-
brukade batterier och elektriska apparater som
inte langre fungerar avfallshanteras skilt frén
hushéllsavfall och lamnas till en miljdanpassad
ateranvandning!
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@ Preklad originalniho navodu k
obsluze
Akumulatorova nozova pilka
STS/A

POZOR
Proctéte si vSechny bezpecnostni
pokyny, navody, popisky zobrazeni
a specifikace, které byly dodany
spolu s elektrickym naradim.
Nedodrzovani nasledné uvedenych pokynli mize
vést k elektrickym razim, pozéru a/nebo k
téZzkym zranénim.
Veskera varovani a pokyny si uschovejte pro
budouci konzultace.

Z nékterych druhl dfeva, zbytki laku

apod. se mliZe pfi praci uvoliovat zdravi
Skodlivy prach. Pokud si nejste Uplné jisti
nezdvadnosti brouseného materidlu, pouzivejte
prosim protiprachovou masku! V kazdém pripadé
pi préci zajistéte dobrou ventilaci pracovisté!

Noste ochranné bryle! Odlétajici Glomky @
mohou zpdsobit poranéni o¢i.

Pro vlastni bezpe€nost pouzivejte pii @
préci ochranu sluchu!

Jen pro pouziti v suchych mistnostech ﬂ

(5]

Pri likvidaci nevhazujte do doméciho >f
odpadu.

Ochrannd izolace pristoje tridy Il

Popis stroje a pouziti v souladu s jeho
uréenim

Akumulatorova nozova pilka STS/A je presny
pfistroj k Fezani dfeva a dfevénych materialli
(napf. lisované lepenky), plastli a kovu. Rezna
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hloubka €ini v zavislosti na materialu maximalné
15 mm. Pilkou Ize provadét jak zakfivené, tak
pfimé fezy.

Dodany nastavitelny paralelni doraz umoZziuje
vytvofeni presnych paralelnich fezii podél hran
obrobku.

Stil pily otoény kolem podéiné osy umoziuje
zkosené fezy s Uhlem az do 45 .

Hlava pfistroje je z presné obrabéné zinkové
tlakové litiny. Ta obsahuje redukéni prevodovku
pro pohon pilového listu. Poget zdvihG Ize
elektronickou regulaci predvolit podle potieby.

Vykonné akumulatory v technologii lithiovych
iontdl a kapacité 2,6 Ah zaruéuji trvalou praci s
vysokym vykonem. Pro nabiti se akumulator
jednoduse zasune do nabijecky a je béhem cca 1
h znovu pfipraveny k provozu. Proces je pro vasi
bezpeénost tepelné sledovan.

1 Legenda k obr. 1

1. Upinaci $roub

2. Pist s uchycenim pilového listu

3. Vodici kole¢ko

4. Pilovy list

5. Paralelni doraz

6. Stdl pily

7. Stupnice

8. Tlacitko odblokovani akumulatoru

9. Akumulator

10. Knoflik regulace otacek se spinacem pro zap-
nuti a vypnuti

11. Nabijecka

2 Rozsah dodavky

STS/A (29855)

1ks akumulatorova nozova pilka STS/A
1ks nabijecka

1ks akumulator

1ks ukladaci schranka

1ks navod k obsluze

1ks bezpecnostni pokyny




2ks listy nozové pilky ze specialni oceli,
brousené a vyosené ozubeni (rozte¢ zubli
1,5 mm). K fezani véech druh( dfeva, sklo-
laminatovych desek a mékkych plast.

2ks listy nozové pilky z HSS oceli s brousenym
a zvinénym ozubenim (rozte¢ zubl 1,06
mm). K fezani oceli, barevnych kovl, GFK,
lisovanych hmot, tvrzené tkaniny, plexiskla
a izolaéniho materialu.

1ks Kli¢ s vnitfnim Sestihranem

STS/A (29857)

1ks akumulatorova nozova pilka STS/A

1ks navod k obsluze

1ks bezpe€nostni pokyny

2ks listy nozové pilky ze specialni oceli,
brousené a vyosené ozubeni (rozte¢ zubli
1,5 mm). K fezani véech druh(i dfeva, sklo-
laminatovych desek a mékkych plastd.

2ks listy nozové pilky z HSS oceli s brousenym
a zvinénym ozubenim (rozte¢ zubl 1,06
mm). K fezani oceli, barevnych kovi, GFK,
lisovanych hmot, tvrzené tkaniny, plexiskla
a izolaéniho materialu.

1ks Kli¢ s vnitinim Sestihranem

3 Technické udaje

Pistroj:
Pocet zdvihd: max. 4500 min-1
Napéti: 10,8V
Délka: cca 245 mm
(s akumulatorem)
cca210 mm
(bez akumulatoru)
Hmotnost: cca935g
(s akumulatorem)
cca755¢g
(bez akumulatoru)
Hlugnost: LPA 87 dB(A)
LWA 100 dB(A)
Obecné nejistota méfeni:  K=3 dB
Vibrace na rukojeti: <2,5m/s?

Nabijecka:

Sitové napéti: 100-240 V~
50/60 Hz

Vystupni napéti: 126V

Nabijeci proud: 2A

Akumulator:

Nabijeci Li-ion baterie

Jmenovité, nabijeci napéti: 10,8V /12,6 V
Energie/kapacita: 282Wh /2,6 Ah

4 Informace o hluku/vibracich

Udaje o vibraci a hlukovych emisich jsou
zprostfedkovany v souladu se standardizovanym
a normativné predepsanym procesem méfeni
a mohou byt vyuzity pro srovnani elektrickych
pfistrojli a nastroji mezi sebou.

Tyto hodnoty umoziuji rovnéz predbézné
posouzeni zatizeni vibracemi a emisemi hluku.

V zavislosti na provoznich podminkach se
skutecné emise mohou od vySe uvedenych
hodnot lisit!

To plati zejména v zavislosti na obrabéném
obrobku a biitové destiéce (zejména na stavu
jejiho  opotfebeni). Nevhodné obrobky nebo
materidly, nedostate¢né udrZované nastroje,
nadmérny posuv nebo nevhodné desticky
mohou vyrazné zvysit zatizeni vibracemi a hluk.

Pro pesny odhad skute¢ného zatiZeni vibracemi a
hlukem by mély byt zohlednény i ¢asy, ve kterych je
piistroj odpojen nebo sice béZi, ale ve skutecnosti
se nepouziva. To mlze vyrazné snizit zatizeni
vibracemi a hlukem po celou pracovni dobu.

Dodrzujte  nasledujici  pokyny,
minimalizovali zatizeni vibracemi:

abyste

o Zajistéte pravidelnou a dobrou Udrzbu vaseho
nastroje

* Pfinadmémych vibracich ihned pferuste provoz
naradil

¢ Nevhodny nasazovany nastroj mize zplsobit
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nadmérné vibrace a hluk. PouZivejte jen vhodné
nasazované nastroje!

o Pfi praci s pfistrojem délejte podle potieby
dostate¢né prestavky!

Pouziti a zachazeni s akunastrojem

a) Akumulatory  nabijejte  pouze v
nabije¢kach  doporuc¢enych vyrobcem.
Kdyz se nabijecka urcena pro konkrétni druh
akumulatord pouzije pro jiné akumulatory,
hrozi nebezpedi pozéru.

Pro elektrické naradi pouzivejte pou-
ze uréené akumuldtory. PouZiti jinych
akumuldtord mize vést ke zranénim a
nebezpedi pozaru.

Nepouzivany akumulator chrarite pred sty-
kem s kancelarskymi sponkami, mincemi,
klici, hrebiky, Srouby nebo jingmi malymi
kovovymi predméty, které mohou zpisobit
premosténi kontaktt. Zkrat mezi kontakty
akumulatoru mdze mit za nasledek popaleni-
ny nebo pozar.

V pfipadé nespravného pouziti miize dojit
k Uniku kapaliny z akumulatoru. Vyhybej-
te se kontaktu s ni. V pfipadé nahodného
kontaktu oplachnéte vodou. Kdyz se ka-
palina dostane do o€i, zvazte vyhledani
lékare. Unikajici kapalina miZe vyvolat
podrazdéni kize nebo popaleniny.
Nepouzivejte  poSkozeny  akumulator
nebo akumulator, ktery vykazuje zménu.
Poskozené nebo zménéné akumulatory se
mohou chovat nepfedvidatelné a zplisobit
pozar, vybuch nebo zranéni.

f) Akumulator nevystavujte ohni nebo pfili§
vysokym teplotam. Ohefi nebo teploty nad
130°C mohou vyvolat vybuch.

Rd'te se véemi pokyny pro nabijeni a aku-
mulator nebo akunastroj nikdy nenabijejte
mimo teplotni interval uvedeny v navodu
k pouziti. Nespravné nabijeni nebo nabijeni
mimo dovoleny teplotni interval mize akumu-
ltor znicit a zvysSit nebezpedi pozaru.

b

C

d

[

9
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Servis

a) Poskozené akumulatory nikdy neopravuj-
te. Veskeré opravy akumulatord smi provadét
pouze vyrobce nebo zplnomocnéna servisni
stfediska.

5 Uvedeni do provozu a obsluha

Nabijeni akumulatoru (Obr. 2 a 3)

Pozor!

Prectéte si pfed uvedenim do provozu vystrazna
upozornéni a napisy na nabije¢ce a akumultoru!

Akumulator nabijejte pouze pfi okolni teploté 10
az 40°C!

Ve stavu pii expedici je akumulator ¢éastecné
nabity a musi se pred uvedenim pfistroje
do provozu zcela nabit. K tomu postupujte
nasledovné:

1. Zasunte zastréku nabijecky.
2. Vsadte akumulator 1 do nabijecky 2 podle
vyobrazeni na obr. 2.

3. Zlutd svételnd dioda 3 signalizuje proces
nabijeni. Je-li proces dokon&eny, rozsviti se
zelend svételna dioda 4.

. Vlyjméte zcela nabity akumultor z nabijecky.

. Zasuite akumulator 2 Az do zaklapnuti do
otvoru pouzdra piistroje podle vyobrazeni na
obr. 3.

6. Pro nabiti stisknéte odjistovaci tlacitka 2,

vytahnéte akumulator dozadu a provette kro-
ky 1-5.

o~

Na ochranu akumulatoru pred $kodlivym
hlubokym vybitim pfi praci je stav nabiti
permanentné elektronicky sledovan a piistroj
se pred dosazenim kritického stavu vybiti
vypne. Nyni se musi akumulator znovu nabit.
Nepokousejte se pfistroj znovu uvést do provozu
s vybitym akumulatorem!

Proces nabijeni Ize kdykoliv pferusit a znovu
zahdjit, aniz by akumulator utrpél Skodu.



Pozor!

Pokud se doby provozu po procesu nabijeni
drasticky zkrati, poukazuje to na to, Ze se musi
akumulator vyménit!

Pokud po vsunuti akumuldtoru do k tomu
uréeného  otvoru  Zlutd svételnd  dioda
permanentné nesviti, nybrz blika, je pfiCinou
moznd piili§ vysoka teplota, z&vada nebo
hlubokeé vybiti akumultoru.

o Je-li akumulator prili§ horky, spusti se proces
nabijeni automaticky po vychladnuti.

o Ma-li akumulétor oproti tomu normaini teplotu,
avsak je hluboce vybity, nabijecka zkontroluje,
zda jesté prijima proud nebo je jiz vadny.

o | ze-li akumulator obnovit, sviti Zluta svételna
dioda po néjaké dobé nepfetrzité a signalizuje
Uspésny proces nabijeni.

o Blika-li Zluta svételna dioda, je akumulétor vad-
ny a musi se zlikvidovat, viz k tomu také ,Pokyn
pro likvidaci odpadu v ramci EU“ déle nize v
tomto navodu.

Prace s nozovou pilkou

VAROVANi

Pred jakoukoliv montdzi, nastavovanim,
opatrenimi udrzby nebo opravou odstraiite
z pristroje akumulator, abyste zamezili
nechténému rozbéhu!

Pokud provadite prace, pii kterych mize
nastavec poskodit skryté elektrické vedeni,
drzte pristroj za izolované rukojeti.

Kontakt s vedenim pod napétim mize dostat pod
napéti i kovové Easti pfistroje a vést tak k dderu
elektrickym proudem.

Upevnéte a zajistéte obrobek pomoci klesti
nebo jinym zplisobem na stabilni podloZce.
Pokud drzite obrobek jen rukou nebo si ho
opiréte o télo, je poloha labilni a mdzZe to vést ke
ztrété kontroly.

Napnuti nebo vyména pilového listu (obr. 4)
Dulezité

Pfi uchovavani nastavcl dbejte na to, aby byly

spolehlivé chranény pred poskozenim!

1. Povolte upinaci $roub pomoci pfilozeného
kli¢e s vnitfnim Sestihranem 1, jak je ukazano
naobr. 4.

2. Zasufite pilovy list 2 do Stérbiny uchyceni pi-
lového listu.

3. Znovu upinaci $roub utahnéte.

Pamatuijte na:
Pilovy list musi sedét v drazce opérného kolecka!

Vytvoreni zkosenych Fezi (obr. 5):

K vytvoreni zkosenych fez(i, tedy ne kolmych,
nybrz dhlovych ez, je nutné stdl pily naklonit.

1. Povolte upinaci $roub pomoci klice s vnitfnim
Sestihranem 1.

2. Stll pily s pomoci Uhlové stupnice na horni
strané naklorite do povazovaného Uhlu zkoseni

3. Znovu upinaci Sroub utahnéte.

Pouziti paralelniho dorazu (obr. 6):

S paralelnim dorazem je mozné provadét fezy,
které jsou v presné definované vzdalenosti
soubézné s hranou obrobku.

1. Upinaci $rouby 1 vySroubuite natolik, az bude
pfiény fez pro uchyceni paralelniho dorazu
volny

2. Zasuiite paralelni doraz 2 do otvord k tomu
uréenych. Dbejte na to, aby byl doraz zasunut
v zvislosti na pozadované poloze pilového
fezu ze spravné strany!

3. S pomoci stupnice na horni strané dorazové
ity nastavte poZadovanou vzdélenost pilo-
vého fezu. Tu Ize zjistit na vnéjSich hranach
uchyceni dorazové listy.

4. Utahnéte upinaci Srouby 1
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Zapnuti piistroje

K zapnuti ototte otoénym knoflikem 10 (obr. 1)
a nastavte pocet zdvih(i odpovidajici pracovnimu
Ukolu a materilu.

Par tipti pro praci s nozovou pilkou:

¢ Obecné plati vzorce:

- Mékké materialy: Pilové listy s hrubym

ozubenim a vysokym poctem zdvihd
- Tvrdé materidly: Pilové listy s jemnym
ozubenim a nizkym poctem zdvihd

* Nozovou pilku Ize snadno vést rukou. Pritom je v
zajmu Eistého fezu pilkou a optimalniho fezného
vykonu nutné dbat na posuv, pfizplsobeny
vhodnym zplisobem materialu. Zasadné pfitom
plati: Cim je materidl tvrdsi, tim pomalejsi posuv!
PFi fezani kovli by mélo byt na linii fezu nanese-
no malé mnozstvi oleje.
Tenké plechy se vhodné upinaji na pevnou
podlozku (napf. preklizkovou desku): Minimali-
zUji se, resp. odstrariuji vibrace a pruzeni.
Pii zhotoveni vnitinich ezl je tfeba do zpra-
covavaného obrobku vyvrtat dostatecné velky
otvor, do kterého pak Ize zavést pilovy list.
Paralelni doraz Ize pouZit i na zakfivené fezy. Za
tim celem pripevnéte do stfedu kruhu hiebik
a pouZijte jej jako osu pro doraz. Stupnice pro
zakfivené fezy je umisténa na spodni strané
dorazové listy.

.

6 Udrzba, &isténi a o$etfovani

Pozor!

Pred jakoukoliv montazi, nastavovanim,
opatrenimi idrzby nebo opravou odstraiite z
pristroje akumulator!

Upozornéni!
Kazdy nastroj je pfi praci znecistén prachem
nebo tfiskami. Proto je nutné ho oSetfit. K
zajisténi dlouhé Zivotnosti je ale tfeba pfistroj po
kazdém pouziti vycistit mékkym hadfikem nebo
Stétcem.

MiZzete pouzit jemné mydio nebo jiny vhodny
Cistici prostiedek. NepouZivejte Cistici prostiedky
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obsahujici rozpoustédla nebo alkohol (napf.
benzin, Cistici alkoholy atd.), protoze by mohly
narusit plastové kryty.

Z otvor(, které slouzi k chlazeni motoru,
pribézné odstrarujte prach a neistoty.

Tip: Pist a opérné kolecko pravidelné, cca po 30
minutach doby béhu, oSetfete nékolika kapkami
motorového oleje (obr. 7).

Servisni informace

Pamatujte na: Privodni sitové vedeni pro
nabijecku smi byt ménéno pouze nasim servisnim
oddélenim  Proxxon nebo  kvalifikovanym
odbornikem!

7 Prislusenstvi

Pristroj, akumulator a nabijecka jsou k dostani i
samostatné v obchodé!

Podrobngjsi informace o piislusenstvi i
vyzadejte v nagem katalogu spotfebicli na adrese
uvedené v zaruénim list& na posledni strané nebo
na adrese www.proxxon.com.

Zasadné prosim pamatujte na nasledujici:
Néstavce Proxxon jsou koncipovany pro praci
s nadimi stroji, a tim jsou optimainé vhodné pro
pouzivani s nimi.

Pfi pouzivani nastavcl od cizich vyrobcl
neprebirdme ruéeni za bezpeCnou a spravnou
funkci nasich pfistroja!

8 Likvidace

N Nevyhazujte pfistroj do domovniho
<9 odpadu! Pfistroj obsahuje hodnotné
materidly, které lze recyklovat. S
pfipadnymi dotazy o likvidaci se obratte na mistni
sbérné misto nebo prislusny obecni drad.




Pokyn pro likvidaci odpadu v ramci EU:
Pamatujte, Ze podle smérnice EU 2012/19/EU a
smérnice EU 2006/66/ES maji byt vadné nebo
vypotfebované akumulétory a jiz neupotfebitelné
elektrické pfistroje likvidovany oddélené od
domovniho odpadu a musi byt pfedany k
ekologické recyklacil

9 CE Prohlaseni o shodé

Jméno a adresa vyrobce: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg

L-6868 Wecker
Oznaceni vyrobku: STS/A
Vyrobni &.: 29855

Na vlastni odpovédnost prohladujeme, Ze tento
vyrobek vyhovuje nasledujicim sméricim a
normativnim predpistim:

Smérnice EU o  elektromagnetické
kompatibilité 2014/30/ES

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Smérnice EU o strojnich zafizenich 2006/42/ES
EN 62841-1:2015
EN 62841-2-11:2016

Smérnice RoHS 2011/65/EU
Datum: 25.07.2022

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

A

1 .-'l;jﬁ{
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|

PROXXON S.A.

oddéleni bezpecnosti pfistroj

Zmocnénec pro dokumentaci CE je shodny s
podepisuijici osobou.
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Orljlnal ﬁ(etlm kilavuzunun cevirisi
Akqu dekupaj testeresi STS/A

DIKKAT

Elektrikli cihazla birlikte verilen tiim
A emniyet bilgilerini, talimatlar, resim

alti yazilarini ve 6zellikleri okuyunuz.

Asagida yazil talimatlara
uyulmamasi elektrik carpmalarina, yangina
ve/veya agir yaralanmalara neden olabilir.

ileride lazim olabilecegi icin tiim uyanlan ve
talimatlan saklayiniz.

Kimi agaclar veya cila artiklar be-

lirli sartlar altinda galisirken sagliga
zararl tozlar Gretebilir. ZImpara mal-
zemesinin sakincasiz olusundan tam emin
degilseniz lutfen bir tozdan koruma maskesi
takiniz! Her haliikarda is yerinin yeterince
havalandirmasini saglayiniz!

Glvenlik  g6zligi  takin!  Ugan
kiymiklar g6z yaralanmalarina neden
olabilir.

Sirf kuru odalarda kullanim igin ﬁ

Makina’nin  geri  dontflimini ev

artiklari izerinden yapmayin. e

isitme korumasi kullanin!

Korumasin if Il cihazi

Makine ve amacina uygun kullanim ile ilgili
aciklama

Akilii dekupaj testeresi STS/A, ahsabin ve
ahsaptan yapilmig malzemelerin (6rn. baski
kartonu), plastigin ve metalin kesilmesi igin
hassas bir cihazdir. Kesim derinligi malze-
meye bagll olarak maksimum 15 mm’dir.
Testere ile hem egri hem de diiz kesimler
yapilabilir.
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Birlikte teslim edilen, ayarlanabilir paralel
durdurucu daha dogru, is parcas kenarlarina
daha paralel kesim yapiimasini saglar.

Uzunlamasina eksenin etrafinda déndiirtile-
bilen testere tezgahi, yaklasik 45°’ye kadar
acili kesimler saglar.

Cihaz kafasi tam dogru olarak islenmis
olan ¢inko pres dokimdendir. Bu testere
bicaginin igletilmesi igin bir indirme diglisi
icermektedir. Strok sayisi elektronik diizen-
leme ile ihtiyaca gdre secilebilir.

Lityum iyon teknolojisindeki ve 2,6 Ah kapasi-
tesindeki etkili bataryalar yiiksek giigle stirekli
calismay temin eder. Bataryay sarj etmek icin
sadece sarj aleti takilir ve yakl. 1 saat iginde
yeniden isletime hazirdir. Glivenliginiz igin bu
islem termal olarak denetlenir.

1 Lejant Sek. 1

. Sikma vidasl

. Testere bigagi yuvali piston

. Kilavuz makara

. Testere bigag

Paralel durdurucu

. Testere tezgahi

. Kadran

. Akii kilit agma tusu

. Batarya

10.A¢ma/kapatma salterli devir sayisi ayar
dugmesi

11.5arj aleti

2 Teslimat kapsami

STS/A (29855)

1ad. AKkili dekupaj testeresi STS/A

1ad. Sarjcihazi

1ad. Akl

1ad. Muhafaza kutusu

1ad. Isletim kilavuzu

1ad. Givenlik bilgileri

2ad. Dekupaj testeresi bicadi, 6zel celik-
ten, taglanmis ve capraz disli (dis




dagihimi 1,5 mm). Tahta tiirleri, cam
elyafli plakalar ve yumusak plastikle-
rin kesimi igin.

2ad. Dekupaj testeresi bigagi, HSS ce-
lik, taglanmis ve oluklu digli (dis
dagihmi 1,06 mm). Gelik, demir digi
celik, CTP, pres malzemeleri, sert
doku, pleksiglas ve izole malzemesi.

1ad. Alyan anahtar

STS/A (29857)

1ad. Akl dekupaj testeresi STS/A

1ad. Isletim kilavuzu

1ad. Givenlik bilgileri

2ad. Dekupaj testeresi bigagi, 6zel celik-
ten, taglanmis ve capraz disli (dis
dagihmi 1,5 mm). Tahta tiirleri, cam
elyafli plakalar ve yumusak plastikle-
rin kesimi igin.

2ad. Dekupaj testeresi bigagi, HSS ce-
lik, taglanmis ve oluklu digli (dis
dagihmi 1,06 mm). Gelik, demir digi
celik, CTP, pres malzemeleri, sert
doku, pleksiglas ve izole malzemesi.

1ad. Alyan anahtar

3 Teknik ozellikler

Makine:

Devir sayisi: Maks. 4500 dak-1

Voltaj: 10,8V

Uzunluk: yakl. 245 mm
(bataryali)
yakl. 210 mm
(bataryasiz)

Agirhik: yakl. 935 ¢
(bataryalr)
yakl. 755 g
(bataryasiz)

Grdltd olugumu: LPA 87 dB(A)
LWA 100 dB(A)

Genel 6lgiim belirsizli§i: K=3 dB
Cihaz sapinda titregim: < 2.5 m/s?

Sarj aleti:

Sebeke gerilimi: 100-240 V~
50/60 Hz

Cikis voltaji: 12,6V

Sarj akimi: 2A

Batarya:

Sarj edilebilir lityum iyon pil
Nominal akim/garj akimi: 10,8 V /12,6 V
Eneriji/kapasite: 28,2\Wh /2,6 Ah

4 Giiriilti / titresim hakkinda bilgi

Titresim ve gurdltd emisyonuyla ilgili bilgiler
standart ve norm olarak salik verilen dlgiim
yontemlerine uygun olarak saptanmistir
ve elektrikli cihazlarin ve aletlerin birbiriyle
karsilastiriimasi igin kullanilabilir.

Bu degerler keza titresim ve girilti
emisyonlari ile gegici bir degerlendirmeye de
izin vermektedir.

Galisma kosullarina bagh olarak fiilen olusan
emisyonlar yukarida verilen degerlerden
farklilik gosterebilir!

Bu, ozellikle islenecek is parcasi ve takim
eki (0zellikle asinma durumuy icin gegerlidir.
Uygun olmayan is parcalari veya malzemeler,
bakimi iyi yapiimamig takimlar, ok yiksek
besleme hizi veya uygun olmayan takimlar,
titresim  ylkiini ve girdltd olusumunu
onemli 6lgtde artirabilir.

Filli titresim ve giriiltd yikinin dogru
degerlendirilmesi i¢in cihazin kapali oldugu
yada aglk olmasina ragmen gercekten
kullanilmadigi siireler de dikkate alinmalidir.
Bu, titresim ve giirilti yikini caligma stire-
sinin tamaminda oldukga azaltabilir.
Titresime maruz kalmayi en aza indirmek igin
asagidakilere dikkat edin:
e Alete dizenli ve iyi bakim
yapiimasini saglayiniz
e Asiri titresim olustugu anda derhal aletin
calistinimasini durdurunuz!

sekilde
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 Uygun olmayan bir takimasiri titresime ve
griltiye neden olabilir. Yalnizca uygun
takimlar kullaniniz!

« Cihazla caligirken ihtiyaca gore yeteri kadar
mola veriniz!

AKkiilii cihazin kullanimi ve fonksiyonu

a) Akilleri yalnizca iretici tarafindan
onaylanmis sarj cihazlannda sarj ediniz.
Belirli bir tir batarya igin uygun bir sarj
cihazi, bagka bataryalarla kullanildigi tak-
dirde yangin tehlikesi tagir.

Elektrikli cihazlarda yalnizca bunlar icin
ongoriilmiis bataryalar kullaniniz. Farkli
bataryalarin  kullanilmasi yaralanmalara
ve yangina neden olabilir.

Kullaniimayan bataryayi kontak uglarinin
birbirine temas etmesine neden olabilecek
atac, madeni para, anahtar, civi, civata
veya baska kiiclik metal nesnelerden uzak
tutunuz. Batarya temaslari arasinda bir
kisa devre yaniklara veya ates gikmasina
neden olabilir.

Yanls kullanm sonucunda bataryadan
disari sivi ¢ikabilir. Bununla temas etmey-
iniz. Yanlighkla temas edilmesi halinde su
ile yikayiniz. Bu sivi gozlere ulastiginda
ilave olarak doktordan yardim aliniz. Digari
¢ikacak batarya sivisi ciltte tahriglere veya
yaniklara neden olabilir.

Hasarll  veya  degistiriimis  akiiler
kullanmayiniz. Hasarli veya degistirilmis
akiiler tutarsiz davranabilir ve yangina,
patlamaya veya yaralanma tehlikesine
neden olabilir.

f) Bir akilyi yangina veya cok yiiksek
sicakliklara maruz birakmayiniz. Yangin
veya 130 °C st sicakliklar patlamaya
neden olabilir.

g) Sarj etmeyle ilgili tim talimatlara riayet
ediniz ve akiiyii veya akiilii aleti asla isletim
kilavuzunda yazil sicaklik araliginin harici-
de sicakliklarda sarj etmeyiniz. Yanlis sarj
veya izin verilen sicaklik araliginin diginda
sarj edilmesi akiiye zarar verebilir ve
yangin tehlikesini arttirabilir.
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Servis

a) Asla hasarli akiilere bakim yapmayiniz.
Her tirli akii bakimi yalnizca (retici
tarafindan veya yetkili msteri servisleri
tarafindan yapiimalidir.

5 isletime alma ve kullanim

Bataryayi doldurma (Sek. 2 ve 3)

Dikkat!

isletime almadan 6nce sarj aletinde ve batary-
ada takili olan uyarilari ve etiketleri okuyunuz!

Pili yalnizca 10 ila 40°C ortam sicakliginda
sarj edin!

Teslimat durumunda batarya kismen sarj
edilmistir ve cihaz isletime alinmadan dnce
tamamen sarj edilmelidir. Bunun igin izlene-
cek yontem:

1. Sarj aletinin fisini takiniz.

2. Bataryayr 1, Sek. 2'de gosterildigi gibi
sarj aletine 2 takiniz.

3. Sari 1gikli diyodu 3 doldurma islemini
gosterir. Sarj islemi tamamlandiinda
yesil 1Skl diyodu 4 yanar.

4. Tamamen sarj edilmis bataryayi sarj alet-
inden cikartiniz.

5. Bataryayr 1 Sek. 3 altinda gosterildigi
gibi yerine oturana kadar cihazin mahfaza
deligine sokunuz.

6. Serbest birakma digmelerini 2 sarj et-
mek igin bataryayi arkaya dogru cikariniz
ve 1-5 adimlari uygulayiniz.

Bataryay! calisma esnasinda zararli derin
desarja kargl korumak icin sarj durumu
elektrikli olarak sirekli denetlenir ve ci-
haz kritik desarj durumuna ulagmadan
kapatilir. Batarya artik sarj edilmelidir. Cihazi
bosalmis bataryayla yeniden isletime almaya
calismayiniz!

Batarya zarar g6rmeksizin sarj islemi her
zaman iptal edilebilir ve yeniden baslatilabilir.



Dikkat!

Sarj isleminden sonra igletim saatleri
kisalirsa bataryanin yeniden topraklanmasi
gerekir!

Batarya bunun igcin Ongoriilen delige
takildiktan sonra sari ikl diyot siirekli yan-
mazsa sadece yanip sénerse bunun nedeni
muhtemelen asin sicaklik, bir ariza veya
bataryanin derin desarjidir.

e Batarya asin 1simmigsa  sarj
soguduktan sonra otomatik baslar.

 Batarya normal sicakliktaysa ancak derin
desarj olmugsa sarj aleti tarafindan hala
elektrik alip almadi§i veya arizali olup
olmadigi kontrol edilir.

* Batarya yeniden dretilebiliyorsa sari igikl
diyot bir siire sonra kesintisiz olarak yanar
ve sarj isleminin basarili oldugunu gdsterir.

e Sari igikli diyot yanip sonerse batarya
arizalidir ve imha edilmelidir, ayrica bkz.
bu kilavuzda "AB i¢inde imha icin uyarilar".

islemi

Dekupaj testeresi ile calisma

UYARI!

Her tiirlii montaj, ayar, bakim énlemleri veya
onarimdan dnce istemeden ¢alismayi dnlemek
icin bataryayi cihazdan ¢ikartin!

Kullanilan aletin gizli elektrik kablolarina denk
gelebilecegi calismalar yaparken cihazi izola-
syonlu tutma yiizeylerinden tutun.

Elektrik ileten bir kabloyla temas etmesi me-
tal cihaz pargalarina voltaj yikleyebilir ve bir
elektrik carpmasina neden olabilir.

Is parcasini zorlayarak veya baska bir sekilde
stabil bir althga sabitleyip emniyete alin. Is
parcasini sadece bir elinizle veya viicudunu-
za kargl tutarsaniz, kararsiz kalir ve bu da
kontrol kaybina neden olabilir.

Testere bigaginin oturtulmasi veya
degistirilmesi (sek. 4)

Onemiit
is takimini muhafaza ederken hasar ris-
kinden givenilir bir sekilde korunmasini
saglayin!

1. Sikma vidasini ekteki alyan anahtari 1
aracilifiyla sek. 4'te gosterildigi gibi sokiin.

2. Testere bigagi 2'yi testere bigagi yuvasinin
kanalina yerlestirin.

3. Sikma vidasini tekrar sikin.

Dikkat edin:
Testere bigagl destek makarasinin yivinde
oturmalidir!

Cihazin acilmasi

Acmak icin déner digme 10'a (Sek. 1) basin
ve gbreve ve malzemeye uygun strok sayisini
ayarlayin.

Acil kesim gerceklestirme (sek. 5):

Acili kesim, yani dikey degil acili kesimler
yapmak i¢in testere tezgahi dondiirtilmelidir.

1. Sikma vidasini alyan anahtari 1 yardimiyla
sokiin.

2. Testere tezgahini, tezgahin U(zerindeki
acl kadrani yardimiyla istediginiz gonye
agisina déndirin

3. Sikma vidasini tekrar sikin.

Paralel durdurucunun kullanimi (sek. 6):

Paralel durdurucu ile, belirli bir mesafede ig
parcas! kenarina paralel olan kesimler yap-
mak mimkindiir.

1. Sikma vidalari 1’i, paralel durdurucu
yuvasina yonelik enine kesit serbest ka-
lana kadar cevirerek cikarin.

2. Paralel durdurucu 2'yi 6ngoériilen delikle-
re yerlestirin. Durdurucunun istenen tes-
tere kesimi konumuna bagh olarak dogru
taraftan yerlestirilmesine dikkat edin!
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3. Testere kesimi icin istenen mesafeyi,
durdurucu geridin (izerindeki kadran
yardimiyla ayarlayin. Bu, durdurucu serit
yuvasinin kis kenarlarindan okunabilir.

4. Sikma vidalari 1'i sikin

Dekupaj testeresi ile yapilacak calismalara
iliskin bazi ipuclar:

» Duruma gére gegerli olan formiller:
- Yumusak malzemeler:
Biiyiik disli ve yiiksek strok sayili
testere bigaklar
- Sert malzemeler: Ince disli ve

digiik strok sayili testere bigaklari
» Dekupaj testeresi kolayca elle kontrol edi-
lebilir. Bu esnada diizgiin testere kesimi ve
optimum kesim performansi i¢in malze-
meye gore ve uyarlanmig ileri itmeye dik-
kat edin. Temel olarak su prensip gegerli-
dir: Malzeme ne kadar sertse o kadar yavas
ilerleyiniz!
Metallerin kesiminde kesim gizgisi Uizerine
bir miktar yag dokilmelidir.
Ince saclar amaca uygun olarak saglam bir
althk (6r. kontrplak plaka) tizerine gerilme-
lidir: Bu sekilde titresim ve yaylanmalar en
aza indirilir ya da 6nlenir.
Ic kesimleryapilirken, islenecek i parcasina,
testere bigaginin ~ verlestirilebilecegi
biyiklikte bir delik agiimalidir.
Paralel durdurucu egri kesimler igin de
kullanilabilir. Bunun icin daire merkezine bir
civi sabitleyin ve durdurucu igin eksen ola-
rak kullanin. Egri kesimlere yonelik kadran,
durdurucu seridin alt tarafinda yer alyor.

6 Bakim ve temizlik

Dikkat!

Her tirli montaj, ayar, bakim onlemleri
veya onarimdan Once bataryayl cihazdan
cikartiniz!

Not

Her alet caligirken toz veya talaslarla kirle-
nir. Bu nedenle bakim elzemdir. Uzun bir
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kullamim omrii icin cihazi her kullanimdan
sonra yumusak bir bez veya firgayla temiz-
leyiniz.

Bunun igin yumusak bir sabun veya uygun
bagka bir temizlik maddesi kullanilabilir.
Plastik gdvdeye zarar verebileceginden
dolayi ¢ozelti veya alkol iceren temizlik mad-
deleri (6rnegin benzin, temizlik alkolleri vb.)
kullanmamanizi tavsiye ederiz.

Motorun sogutulmasi igin gerekli agikliklar
her zaman tozdan ve kirden arinmis halde
bulundurunuz.

Ipucu: Pistonu ve destek makarayi diizenli
olarak, yakl. 30 dakikalik bir calisma siresin-
den sonra birkag damla motor yagi (sek. 7)
ile donatin.

Servis notu

Litfen dikkat ediniz: Batarya igin sebeke
besleme hatti yalnizca Proxxon servis
departmani veya kalifiye bir teknik personel
tarafindan degistirilebilir!

7 Aksesuar

Cihazi, batarya ve sarj aleti ayr olarak da
temin edilebilir!

Aksesuarlar hakkinda daha detayl bilgi igin
|itfen son sayfada bulunan garanti bildiri-
minde verilen adresten cihaz katalogumuzu
talep ediniz veya www.proxxon.com adresini
ziyaret ediniz.

Liitfen genel olarak dikkat ediniz:

Proxxon is takimlari kendi merkezlerimiz-
le kullamim icin tasarlanmistir ve bunlarla
kullanim i¢in optimaldir.

Bagka dreticilerin is takimlarinin kullanilmasi
durumunda cihazlarimizin giivenli ve usuliine
uygun caligmast igin higbir garanti vermiyoruz!



8 Atiga ayirma

9 CE Uygunluk Beyani

MY, Liitfen cihazi normal ev ¢opii ile bir-
likte atmayiniz! Cihaz igerisinde geri
dondsimi mimkin parcalar vardir.

Bu konuyla ilgili sorularinizi litfen ¢op topla-
ma kurulusuna veya diger belediye
kurumlarina yoneltebilirsiniz.

AB iginde imha icin uyart:

2012/19/AB sayili AB direktifi ve 2006/66/
AT sayil AB direktifi uyarinca arizal
veya kullamlmis akimilatérlerin ve artik
kullanilamayacak elektrikli cihazlarin ev
coplinden ayr olarak imha edilmesine ve
cevreye duyarl bir yontemle geri déniisiime
kazandirimasina liitfen dikkat ediniz!

Ureticinin adi ve adresi: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

STS/A
29855

Uriin adr:
Uriin No:

isbu Grliniin asagida yazili yonetmelikler ve
standart belgelere uygun oldugunu, kendi
sorumlulugumuzda beyan ederiz:

AB EMU ydnetmeligi 2014/30/AT
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AB makine yonetmeligi 2006/42/AT
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-11:2016

RoHS yonetmeligi 2011/65/AB
Tarih: 25.07.2022

Yiiks. Miih. Jérg Wagner

|'_. .l;jﬁ,{
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| |
PROXXON S.A.
Makine Givenligi Bolimi

CE dokiimantasyon vyetkilisi ile imza eden
kisi ayni kisidir.
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. (pL) Ttumaczenie oryginalnej instruk-
cji obstugi
Wyrzynarka akumulatorowa
STS/A

UWAGA

Prosze  przeczyta¢  wszystkie
wskazowki bezpieczenstwa,
instrukcje, podpisy pod zdjeciami i
specyfikacje, ktore zostaly
dostarczone razem z elektronarzedziem.
Nieprzestrzeganie ponizszych instrukcji moze
prowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym,
wybuchu ognia i/lub ciezkich obrazen ciata.

Prosze zachowa¢ wszystkie ostrzezenia i
instrukcje w celu konsultacji w przysztosci.

Niektore rodzaje resztek drewna lub farb

lub podobnych substancji moga tworzy¢ @
szkodliwy pyt podczas obrébki. Jesli nie

masz pewno$ci, czy materiat, ktéry szlifujesz
jest bezpieczny, uzyj maski przeciwpytowejl W
kazdym przypadku miejsce pracy podczas pracy
musi by¢ odpowiednio wentylowane!

Nosi¢ okulary ochronne! Latajace
odfamki moga spowodowa¢ obrazenia

0Czu.

Dla wiasnego bezpieczenstwa podczas
pracy prosze stosowaé ochrone stuchu!

tylko w suchych @

Mozna stosowac
pomieszczeniach

Urzadzenie klasy ochrony I

Nie wyrzuca ¢ zuzytego urzadzenia do
odpadéw pochodzacych
z gospodarstw domowych!
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Opis maszyny i zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Wyrzynarka ~ akumulatorowa ~ STS/A  jest
precyzyjnym urzadzeniem do pifowania drewna i
materiatéw drewnopochodnych (np. preszpanu),
tworzyw sztucznych i metali. Gtgboko$¢ ciecia
wynosi w zaleznosci od materiatu maksymalnie
15 mm. Za pomocg wyrzynarki mozna
wykonywacg ciecia zaokraglone oraz proste.

Dostarczona ustawiana prowadnica réwnolegta
umozliwia wykonywanie doktadnych ciecie
réwnolegtych do krawedzi detalu.

Stot wyrzynarki obracany wokét osi podtuznej
umozliwia ciecie pod katem do 45°.

Glowica urzadzenia wykonana jest z precyzyjnie
obrobionego cynkalu. W niej znajduje sie
przekfadnia  redukcyjna  do  napedzania
brzeszczotu. Predko$¢ skokowa mozna wybra¢
wstepnie za pomoca regulacji elektronicznej
odpowiednio do potrzeb.

Wydajne akumulatory wykonane w technice
litowo-jonowej o pojemnosci 2,6 Ah gwarantuja
trwatg prace o duzej wydajnosci. W celu
natadowania akumulator nalezy po prostu wtozy¢
do tadowarki i w ciggu ok. 1 godziny bedzie
ponownie gotowy do pracy. Dla zapewnienia

bezpieczerstwa proces jest kontrolowany
termicznie.
1 Legenda do rys. 1

. Sruba zaciskowa

. Tok z mocowaniem brzeszczotu

1

2

3. Rolka prowadzaca

4. Brzeszczot pity

5. Prowadnica réwnolegta

6. Stot pilarki

7. Podziatka

8. Przycisk do odblokowania akumulatora

9. Akumulator

10. Pokretto do regulacji predkosci obrotowej z
wiacznikiem/wytacznikiem

11. 1kadowarka



2 Zakres dostawy

STS/A (29855)

1 szt. wyrzynarka akumulatorowa STS/A

1 szt. tadowarka

1szt. akumulator

1 szt. pojemnik do przechowywania

1 szt. instrukcja obstugi

1szt. zasady bezpieczenistwa

2 szt. brzeszczoty wyrzynarki ze stali specjalnej,
uzebienie szlifowane i rozwarte (podziatka
zebow 1,5 mm). Do ciecia gtdwnie wszys-
tkich gatunkow drewna, ptyt z wiokien sz-
Klanych i migkkich tworzyw sztucznych.

2 szt. brzeszczoty wyrzynarki ze stali HSS,
z uzebieniem szlifowanym i falistym
(podziatka zebéw 1,06 mm). Do ciecia
stali, metali niezelaznych, tworzywa sz-
tucznego wzmocnionego widknem szkla-
nym, tworzyw prasowanych, laminatow
tkaninowych, pleksiglasu i materiatow
izolacyjnych.

1 szt. Klucz imbusowy

STS/A (29857)

1szt. wyrzynarka akumulatorowa STS/A

1 szt. instrukcja obstugi

1 szt. zasady bezpieczenstwa

2 szt. brzeszczoty wyrzynarki ze stali specjalnej,
uzebienie szlifowane i rozwarte (podziatka
zebéw 1,5 mm). Do ciecia gtdwnie wszys-
tkich gatunkéw drewna, plyt z widkien sz-
klanych i migkkich tworzyw sztucznych.

2 szt. brzeszczoty wyrzynarki ze stali HSS,
z uzebieniem szlifowanym i falistym
(podziatka zeboéw 1,06 mm). Do ciecia
stali, metali niezelaznych, tworzywa sz-
tucznego wzmocnionego wtdknem szkla-
nym, tworzyw prasowanych, laminatow
tkaninowych, pleksiglasu i materiatéw
izolacyjnych.

1szt. klucz imbusowy

3 Dane techniczne

Urzadzenie:
Liczba skokdw: maks. 4500 min-1
Napiecie: 10,8V

Diugosc¢: ok. 245 mm
(z akumulatorem)
ok. 210 mm
(bez akumulatora)
Ciezar: ok.935¢g
(z akumulatorem)
ok. 755 g
(bez akumulatora)
Emisja hatasu: LPA 87 dB(A)
LWA 100 dB(A)
Ogdlna niepewnos¢
pomiarowa: K=3 dB
Wibracje na rekojesci: <2,5m/s?
tadowarka:
Napiecie sieci: 100-240 V~
50/60 Hz
Napiecie wyjsciowe: 26V
Prad tadowania: 2A
Akumulator:
Bateria litowo-jonowa nadajaca sie do powtor-
nego tadowania
Znamionowe napiecie / napiecie fadowania:
10,8V/126V
Energia / pojemnos$c¢: 28,2Wh /2,6 Ah

4 Informacja dotyczaca hatasu/wibracji

Dane dotyczace wibracji i emisji hatasu zostaty
wyznaczone zgodnie ze znormalizowanymi
i normatywnie obowigzujgcymi metodami
pomiarowymi i moga zosta¢ uzyte do poréwnania
ze sobg urzadzen elektrycznych i narzedzi.

Warto$ci te pozwalajg réwniez na dokonanie
wstepnego poréwnania narazen na skutek
oddziatywania wibracji i emisji hatasu.

W zaleznosci od warunkéw eksploatacii,
rzeczywista emisja moze odbiega¢ od podanych
wartoscil

Zalezy to w szczegdlnosci od obrabianego
przedmiotu i narzedzia ptytkowego (zwlaszcza
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jego stanu zuzycia). Nieodpowiednie przedmioty
obrabiane  lub  materialy,  niewtasciwie
konserwowane narzedzia, nadmierny posuw
lub nieodpowiednie narzedzia ptytkowe moga
znacznie zwiekszy¢ obciazenie wibracjami i
generowany hatas.

Dla dokfadnej oceny rzeczywistego narazenia
na dziafanie wibracji i hatasu nalezy uwzgledni¢
rdwniez czasy, w ktorych urzadzenie jest
wytaczone lub wprawdzie obraca sie, lecz
w rzeczywistosci nie jest uzywane. Moze to
znacznie zredukowaé narazenie na dziatanie
wibracji i hatasu na przestrzeni catego okresu
pracy.

Aby zminimalizowa¢ obciazenie wibracjami,
nalezy przestrzega¢ ponizszych instrukcji:

¢ Nalezy zadba¢ o regularng
narzedzia.

o W razie wystapienia zbyt duzych drgan na-
tychmiast przerwa¢ prace z urzadzeniem!

* Nieodpowiednie narzedzie robocze moze
powodowaé nadmierne wibracje i hatasy.
Nalezy uzywaé tylko odpowiednich narzedzi
roboczych!

* Podczas pracy z urzadzeniem pamieta¢ o za-
chowaniu wystarczajacej liczby przerw!

konserwacje

Uzytkowanie i obstuga narzedzi akumula-
torowych

a) Akumulatory nalezy fadowaé¢ tylko
fadowarkami zalecanymi przez produ-
centow. W przypadku tadowarki, ktra jest
przeznaczona do okreslonego rodzaju aku-
mulatora istnieje niebezpieczenstwo zaistnie-
nia pozaru, jesli zostanie uzyta do tadowania
innego akumulatora.

W elektronarzedziach nalezy uzywac tylko
akumulatoréw przeznaczonych dla nich.
Uzycie innego akumulatora moze prowadzi¢
do powstania obrazen i  zagrozenia
pozarowego.

b
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c) Nieuzywanych akumulatoréw nie nalezy
przechowywaé¢ w poblizu spinaczy bi-
urowych, monet, kluczy, gwozdzi, $rub
badz innych drobnych przedmiotéw meta-
lowych, ktére moga spowodowaé zwarcie
zestykéw akumulatora. Zwarcie zestykéw
akumulatora moze spowodowa¢ oparzenia
lub pozar.

W przypadku niewfasciwego uzycia z aku-
mulatora moze wydosta¢ sie elektrolit.
Nalezy unikac¢ zetknigcia sie z elektrolitem.
W razie przypadkowego zetknigcia sie
z elektrolitem zanieczyszczone miejsce
nalezy zmy¢ woda. W razie przedostania
sig elektrolitu do oczu nalezy dodatkowo
skorzysta¢ z pomocy lekarskiej. Rozlany
elektrolit moze spowodowa¢ podraznienie
oczu lub oparzenia.

Nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych lub
zmodyfikowanych akumulatoréw. Usz-
kodzone lub zmodyfikowane akumulatory
moga sig zachowywaé w sposéb nieprzewi-
dywalny i spowodowa¢ pozar, wybuch lub
niebezpieczenstwo obrazen.

f) Nie nalezy naraza¢ akumulatorow na
dziatanie ognia lub wysokich temperatur.
Pozar lub temperatura powyzej 130°C mogg
spowodowaé wybuch.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji
fadowania i nie nalezy tadowa¢ akumula-
toréw ani tez narzedzi akumulatorowych
poza zakresem temperatur podanych win-
strukcji obstugi. Nieprawidtowe tadowanie
lub tadowanie poza dopuszczalnym za-
kresem temperatur moze prowadzi¢ do
zniszczenia akumulatora i do zwiekszenia
zagrozenia pozarowego.

d

€

9

Serwis

a) Nie nalezy nigdy serwisowa¢ uszkod-
zonych akumulatorow. Wszelkie prace
serwisowe akumulatoréw winny by¢ wyko-
nywane tylko przez placéwki serwisowe au-
toryzowane przez producenta.



5 Uruchomienie i obstuga

tadowanie akumulatora (Rys. 2i 3)

Uwaga!
Przed  uruchomieniem nalezy przeczytat
wskazowki ostrzegawcze i napisy umieszczone
na tadowarce i akumulatorze!

Akumulator nalezy tadowac tylko w temperaturze
otoczenia od 10 do 40°C!

Przy dostawie akumulator jest czesciowo
nafadowany i przed uruchomieniem urzadzenia
nalezy go natadowa¢ do petna. W tym celu
nalezy postapi¢ w nastepujacy sposob:

1. Wiozy¢ wtyczke fadowarki.

2. Wiozy¢ akumulator 1 do tadowarki 2, tak jak
pokazano na Rys. 2.

3. Zéfta dioda 3 sygnalizuje proces fadowania.
Po jego zakonczeniu dioda 4 zaswieci sie na
zielono.

4. Natadowany do peina akumulator wyja¢ z
tadowarki.

5. Wiozy¢ akumulator 1, tak jak pokazano na
Rys. 3, do otworu w obudowie urzadzenia,
aby sie zatrzasnat.

6. W celu natadowania nalezy nacisna¢ przyciski
blokujace 2, wyciagna¢ akumulator do tytu i
wykonaé kroki 1-5.

W celu ochrony akumulatora przed szkodliwym
catkowitym  roztadowaniem podczas pracy
poziom natadowania jest stale kontrolowany
elektronicznie i przed osiggnieciem krytycznego
stanu  roztadowania  urzadzenie  zostaje
wytaczone. W takim przypadku nalezy ponownie
natadowa¢ akumulator. Nie wolno prébowac
uruchamiania urzadzenia z roztadowanym
akumulatorem!

Proces fadowania mozna w kazdej chwili
przerwaé i rozpocza¢ na nowo. Akumulator nie
zostanie uszkodzony.

Uwaga!
Jedli po procesie tfadowania drastycznie
skrocg sie czasy eksploatacii, informuje to o
koniecznosci wymiany akumulatora!

Jesli po wlozeniu akumulatora w przeznaczony
do tego otwor zotta dioda nie bedzie sie
stale $wieci¢, lecz migaé, przyczyng jest
prawdopodobnie zbyt wysoka temperatura,
defekt lub catkowite roztadowanie akumulatora.

o Jesli akumulator jest zbyt goracy, proces
fadowania rozpocznie sie automatycznie po
schiodzeniu.

e Jedli jednak akumulator ma normalng
temperature, lecz jest catkowicie roztadowany,
fadowarka sprawdzi, czy pobiera on jeszcze
prad lub jest juz uszkodzony.

o Jesli mozliwe jest przywrdcenie poprawnego
stanu akumulatora, zétta dioda zaswieci sie po
pewnym czasie $wiattem ciagtym i zasygnalizu-
je prawidtowy proces fadowania.

o Jedli zofta dioda miga, akumulator jest
catkowicie uszkodzony i nalezy go zutylizowag,
patrz réwniez ,Wskazéwka dotyczaca utylizacji
na terenie UE” nizej w tej instrukcji.

Praca z wyrzynarka

OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem montazu, ustawiania,
konserwacji lub naprawy nalezy wyja¢ z
urzadzenia akumulator, aby nie dopusci¢ do
przypadkowego rozruchu!

Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych
narzedzie robocze moze dotknaé ukrytych
przewodéw elektrycznych, nalezy trzymaé
urzadzenie za izolowane powierzchnie
chwytow.

Zetkniecie sie z przewodem znajdujacym sie
pod napieciem moze spowodowac, iz réwniez
metalowe cze$ci urzadzenia znajdg sie pod
napieciem i moga doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.
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Zamocowac i zabezpieczy¢ detal za pomoca
zaciskow lub w inny sposéb na stabilnym
podiozu. Jesli detal jest trzymany tylko jedng
reka lub przy ciele, jest on niestabilny, co moze
spowodowag utrate kontroli.

Mocowanie lub wymiana brzeszczotu (rys. 4)

Wazne
Podczas przechowywania narzedzi roboczych

zwraca¢ uwage, aby byly one niezawodnie
zabezpieczone przed uszkodzeniem!

1. Odkreci¢ $rube zaciskowa za pomocg dostar-
czonego klucza imbusowego 1, jak pokazano
narys. 4.

. Wsuna¢ brzeszczot 2 w szczeling mocowania.

. Ponownie dokrecic $rube zaciskowa.

Uwaga!
brzeszczot musi znajdowa¢ sie¢ w rowku rolki
wsporczej!

w o

Wykonywanie cig¢ pod katem (rys. 5):

do wykonywania cie¢ pod katem, czyli nie
pionowych, lecz zakrzywionych, konieczne jest
wychylenie stotu wyrzynarki.

1. Odkreci¢ $rube zaciskowa za pomocg klucza
imbusowego 1.

2. Odchyli¢ stét wyrzynarki na potrzebny kat
uciosu za pomoca skali katowej na gérze stotu

3. Ponownie dokreci¢ $rube zaciskowa.

Stosowanie prowadnicy rownolegtej (rys. 6):

prowadnica réwnolega umozliwia wykonywanie
cie¢, ktére sa réwnolegte w dokladnie
zdefiniowanym odstepie od krawedzi detalu.

1. Srube zaciskowa 1 wykreci¢ tak, aby prze-
kréj na mocowanie prowadnicy réwnolegtej
byt wolny

2. Wsuna¢ prowadnice réwnolegta 2 w przewid-
ziane do tego otwory. Pamietaé, aby ograni-
cznik zostat wprowadzony z wiasciwej strony
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w zaleznosci od zamierzonej pozycji ciecia
wyrzynarka!

3. Potrzebny odstep cigcia wyrzynarka ustawi¢
za pomocg skali na gorze listwy ograniczni-
kowej. Mozna ja odczyta¢ na krawedziach
zewnetrznych mocowania listwy ograniczni-
kowej.

4. Dokreci¢ $rube zaciskowa 1

Wiaczanie urzadzenia

W celu wigczenia przekreci¢ pokretto 10 (rys.1)
i ustawi¢ predko$¢ skokowa odpowiednio do
zadania roboczego i materiatu.

Kilka porad dotyczacych pracy z wyrzynarka:

¢ Ogdlnie obowiazujg zasady:

- Migkkie tworzywa:  brzeszczoty z
grubym uzebieniem i wysoka predko$é
skokowa

- Twarde tworzywa:  brzeszczoty z
drobnym uzebieniem i niska predko$¢
skokowa

¢ Wyrzynarke mozna fatwo prowadzi¢ reka.
Chcac uzyskaé réwne ciecie wyrzynarkg i
optymalng wydajno$¢ ciecia, zwraca¢ uwage,
aby posuw byt wiasciwy i dostosowany do
materiatu. Podstawowa zasada w tym zakresie:
im twardszy materiat, tym wolniejszy posuw!
Przy cieciu metali na linie ciecia nalezy nanies¢
nieco oleju.

Wskazane jest zamocowanie cienkich blach
na statym podiozu (np. na sklejce): w ten
sposdb ograniczy lub wyeliminuje sie wstrzasy
i sprezynowanie.

Przy wykonywaniu cie¢ wewnetrznych nalezy
w obrabianym detalu wywierci¢ dostatecznie
duzy otwdr, w ktéry nastepnie wprowadzi sie
brzeszczot.

Prowadnice réwnolegla mozna stosowac
réwniez do cie¢ po fuku. W tym celu zamocowaé
gwozdz w $rodku kota i stosowaé jako o$ dla
ograniczenia. Skala cie¢ po tuku znajduje sie na
dole listwy ogranicznikowej.



6 Konserwacja, czyszczenie i pielegnacja

Uwaga!
Przed rozpoczeciem montazu, ustawiania,
konserwacji lub naprawy nalezy wyja¢ z
urzadzenia akumulator!

Wskazowka!

Kazde narzedzie jest zanieczyszczone kurzem
lub wiérami podczas pracy. Stad tez nieodzowne
jest jego czyszczenie. Celem zapewnienia diugiej
zywotnosci po kazdym uzyciu urzadzenie nalezy
jednakze oczysci¢ miekka szmatka lub pedzlem.
Mozna przy tym uzywaé tagodnego mydfa lub
innych odpowiednich $rodkéw czyszczacych.
Nalezy unika¢ $rodkéw myjacych zawierajacych
rozpuszczalnik lub alkohol (np. benzyny, alkohole
myjace etc.), poniewaz moga one dziata¢
agresywnie na plastikowe czesci obudowy.

Otwory stuzace do chtodzenia silnika winny by¢
zawsze wolne od pyltu i zanieczyszczen.

Porada: smarowa¢ regularnie tlok i rolke
oporowa po 30 minutach pracy kilkoma kroplami
oleju silnikowego (rys. 7).

Informacja dotyczaca serwisowania

Uwaga: Przewdd zasilajacy do fadowarki moze
by¢ wymieniany tylko przez dziat serwisu
Proxxon lub wykwalifikowanego specjaliste!

7 Wyposazenie

Urzadzenie, akumulator i tadowarka sg dostepne
w sprzedazy réwniez oddzielnie!

Szczegotowe informacje na temat akcesoriow
mozna uzyska¢ w naszym katalogu urzadzen
pod adresem podanym w uwagach dotyczacych
gwarancji na ostatniej stronie lub na stronie www.
proxxon.com.

Prosimy pamigtac:
Narzedzia robocze Proxxon zostaty
skonstruowane pod katem naszych urzadzen,

dlatego sa optymalnie przystosowane do
wspotpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktéw innych
producentdw nie przejmujemy odpowiedzialnosci
za bezpieczne i prawidiowe dziatanie naszych
urzadzen!

8 Utylizacja

N Narzedzia prosze nie wyrzucac razem z
% <9 odpadkami  domowymi!  Urzadzenie
zawiera surowce nadajace sie do
ponownego wykorzystania. W razie pytan nalezy
zwrécié sie do lokalnego przedsiebiorstwa
usuwania odpadéw lub do innego odpowiedniego
organu komunalnego.

Wskazéwka dotyczaca utylizacji na terenie UE:
Prosze pamieta¢, ze zgodnie z dyrektywg
UE 201219/UE i dyrektywg UE 2006/66/
WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory i
nie nadajace sie do uzytku elektronarzedzia
nalezy utylizowa¢ oddzielnie od odpadéw z
gospodarstw domowych i nalezy doprowadzi¢
je do recyklingu w sposéb przyjazny dla
$rodowiska!
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9 Deklaracja zgodnos$ci CE

Nazwa i adres producenta: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaczenie produktu: STS/A
Nr artykutu: 29855

O$wiadczamy na wiasng odpowiedzialnosé,
ze produkt jest zgodny z nastepujacymi
dyrektywami i dokumentami normatywnymi:

Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci
elektromagnetycznej UE 2014/30/WE

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Dyrektywa maszynowa UE 2006/42/WE
EN 62841-1:2015
EN 62841-2-11:2016

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE
Data: 25.07.2022

mgr inz. Jérg Wagner

o
1 .l;jﬁ,{
Vi |
| 1
|
PROXXON S.A.
Dziat bezpieczenstwa urzadzen

Petnomocnik  ds.  dokumentacji CE jest
identyczny z sygnatariuszem.

-74-



MepeBopa pyKOBOACTBA MO
3KcnnyaTaLmm ¢ A3blka
opuruHana
AKKyMynsiTOPHbIA N063MK-
asTomat STS/A

BHUMAHUE

MonHocTblo  nmpouuTalite  Bce

yKasaHusi no 6esonacHocTH,

TOSIOXEHNS MHCTPYKLIMM, MOANNCH K

PUCYHKaM U criemcuKaLmm, KoTopble
GbinM  MOCTaBAEHbl COBMECTHO C  [aHHbIM
31EKTPOUHCTPYMEHTOM. Hecobntonetve
HIDKEMPUBEAGHHbIX  ykasaHWi  MOXET — CTaTb
MPUYMHOI  NOPAKEHUS  BNEKTPUYECKMM  TOKOM,
110Xapa Wuni CepbeaHbIX TABM.

COXpaHMTe BCe npeaocTepe)xeHns U NonoXeHUs
WHCTPYKUMKM Ana 6ynymero UCMoNb30BaHUA.

HexoTopble BMEbl APEBECHHbI, @ Takxe
0CTaTkvt naka v fp. BO Bpems 06paboTK
Ha CTaHKe MOryT BblAESATb Mblflb, BPEAHYH
Ans 380poBbs. Ecnn Bbl He coBCEM yBepeHb
B 630MacHoCTX Mbimi 0T Batuero LwnmchosanbHoro
Marepuana, HajeBailTe Mbine3alMTHy0 Macky!
B ntobom cnydae B0 Bpems paboTbl obecneybte
XOpOLLIEE NPOBETPMBAHME Paboyero mecTal

Hocute 3awmtHble oukm! PasneTeBLumecs
OCKOJIKI MOTYT MOBPEAUTS nasa.

[ns Baweii 6e3onacHoCT BO Bpewms

paGoTbl MPOCKM UCTIONL30BATH HayLLIHIKN! @

skcnnyatauM B Cyxux C}
po

Tonbko — Ans
MOMELLIEHHUSIX.

Knacc sawmbi: yctpoiicteo knacea |l

He fionyckaeTest yTuimanpoBath yCTpoiicTBO
BMeCTe C ObITOBbIMY OTX0AaMM!

OnucaH1e MalKHbI U Hapnexallee npuMeHeHue

AKKyMyNSTOPHbIA nobavk-astoMar  STS/A
npeacTaBnseT  coboi  TOuHbIA  arperat  Ans
paciunMBaHus  fepesa M Necomarepuana

(Hanpumep, Mpecc-lunana), nnacTka U Mmetanna.
[nybuHa pacmana 3asucuT OT Matepuana W
coctasnseT Makc. 15 M. [Mpu momowm mubl
MOXHO BbIMOSHATb KaK KPUBOMMHENHblE, TaK W
MPSIMONMHEIHbIE MPOXOfbI.

BXoZswwmi B KOMMMEKT MOCTaBKY, perymapyembiii
napannenbHblil yriop 06ecrieuwBaeT M3roTOBNIEHHE
TOUHOTO, MAPaNNENbHOro KPOMKam M3Aenus pacnina.

Bpaluatowmiics BOKpyr MPOAOMbHOIA OCH CTON Ml
M03BONSET BbIMONHUTL KOCYKO PACTIUNIOBKY MOA
yrnom o 45°.

l"onoBka YCTpoiiCTBa BbINOMHEHa 13 06paboTaHHoM
OTAMBKM W3 LMHKOBOrO cnnasa. B ronoske
HaXOAUTC PefykTop ANs MpUBOA  MWILHOMO
monoTHa.  KomuyectBO  X0BOB  MOXHO MO
MoTPeGHOCTY  Mpe/BapUTENbHO  BbIGPATL  Mpy
MOMOLLIV 3NIEKTOHHOM CHCTEMbI PEryNUPOBKY.

BbICOKOMOLLHbIE  JITUIA-HOHHBIE  aKKyMyNISTOPbI C
3apafoM 2,6 A-4 rapaHTUpyIOT MPOAOMKUTENbHYIO
paboTy C BbICOKOW MOLHOCTBIO. [nst 3apsiaku
aKKyMynsSTOp  MPOCTO  BCTABNSOT B 3apsipHoe
YCTPOWCTBO, W MpUOMM3MTENBHO Yepes 1 4 OH
CHoBa rotoB Kk pabote. [ing Baweil 6e30macHocTv
KOHTPOAMpYeTCA TemMnepaTypa npoecca.

1 YcnoBHble 0603HaueHust Ha puc. 1

1. BUHT 3KUMHOI

2. TlopLueHb C KperneHnem MUsbHOrO MonoTHa

3. HanpasnsioLuui ponmk

4. TlonoTHo nunbHoe

5. Ynop napannenbHbli

6. Cron craHka

7. lkana

8. KHonka pa36nokvposky akkymynstopa

9. AKKymynsTop

10. Perynsiop yacToTh! BpaLLeHus C
[BYXMO3MLIMOHHbIM BbIKMIOHATENEM

11. 3apsipHoe yCTpOiiCTBO
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2 06bem NocTaBKu

STSJ/A (29855)

1wr. AkkymynsTopHblit no6avk-asTomar STS/A

1wr. 3apsiaHoe yCTPOIiCTBO

1wr. AkkymynsaTop

1wr. Kopobka ans xpaHeus

1wr. PykoBOACTBO N0 3KCnAyaTaLuy

1wt YkasaHus no 6e3onacHocTu

2wr. [MnnbHble NON0THA ANs NO63MKA-aBTOMATa,
LWAKEOBAHHbIE 1 Pa3Be/eHHbIe 3y0bs (Luar
3y6bes 1,5 MM) [ pe3ku ApeBecHHb!
BCEX TUMOB, CTEKNOBOMOKHUCTIX MAUT U
MSITKIX NNacTMace.

2w, TMunbHble MONoOTHA ANst N063vika-aBToMaTa
113 BbICTPOPEXYLLEN
CTaNM, CO LUANEOBAHHBIMI 1 BONHUCTbIMMN
3yBbsMi (Lar 3y6bes 1,06 Mm)
[1nst pe3ky cTanm, LBETHbIX METasmos,
CTeK/I0MNACTHKA, MPECCOBAHHbIX
MaTepuanos, TEKCTONUT, NaeKcuriaca
U3ONALMOHHOrO MaTepuana.

1wr. Knioy WwecturpaHHbii TopLOBbIi

STS/A (29857)

1wt AKKyMynSTOPHbIA N063K-asToMaT STS/A

1wr. PyKOBOACTBO MO 3KCnnyaTaLyuv

1wr. YkasaHus no 6e3onacHocTv

2wr. MunbHble MonoTHa Ans No63vka-asToMara,
LUNMEHOBAHHBIE M PA3BENEHHbIE 3y0bs (Lar
3y6bes 1,5 mm) [ins peskin apeseciHbl
BCEX TUTMOB, CTEKIOBOMOKHUCTbIX MAUT 1
MSITKIX NNacTMace.

2wr. [MunbHble NON0THA ANs N063MKa-asToMaTa
113 BbICTPOPEXYLLIEN
CTanM, €O LUANEOBAHHBIMI 1 BONHUCTbIMN
3yBbsimi (Luar 3y6bes 1,06 Mm)
[Insi pe3kyt CTanm, LBETHbIX MeTanmos,
CTEKTIONNACTUKA, MPECCOBAHHbIX
MaTepuanos, TEKCTONNTA, MAeKcurnaca
M30NALWMOHHOrO MaTepuana.

1 wr. Ko WwecTurpaHHblil TOPLIOBbIA

3 TexHuyeckue AaHHble

NHCTpyMeHT:
YacToTa xof0B: Makc. 4500 MuH-1
Hanpsxenue: 10,8 B
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[nnHa: OK. 245 MM
(C aKKymynsTopom)
oK. 210 MM
(63 akkymynsTopa)
Bec: 0K. 9351
(C aKkymynsTopom)
OK. 7551
(63 akkymynsTopa)
YpoBeHb Luyma: LPA 87 nb(A)
LWA 100 gb(A)
O6LLas norpeLuHocTb
M3MEpeHnsa: K=3 nb
Bubpauus Ha pyuke: <25 wm/c?
3apsiaHoe ycTpoicTBO:
Hanpsikenue cetu: 100-240 B ~
50/60 My
BbixoaHoe Hanpsbxenue: 12,6 B
Tok 3apsjky: 2A

AxkymynsTop:

MNepe3apsixaemast NUTUIA-MOHHAS
aKKyMmynsTopHas 6arapes

HoMuHanbHoe Hanpﬂ»(eHMe/Hanpﬂ)Kenme
3apsAaKK: 10,8B/12,6 B
MOLHOCTL/EMKOCTb: 28,2 B14/2,6 Ay

4 Mug)opmauua 00 ypoBHe Lyma u
BMOpaLMK

[laHHble 0  BuGpaLMM M amMceMM  Luyma
Gbilv  OmpejenieHsl B COOTBETCTBMM ¢
CTaHZAPTM30BaHHbIMU U TIDEAIMCHIBAEMbIMM
HOpMATVBAMM METOZaMM U3MEpEHMA ¥ MOryT
JCTIONb30BATbCSl MW CPABHEHMM MeXAy Co60
NIEKTPUHECKYX YCTPONCTB M UHCTPYMEHTOB.

3TV 3HAYEHNs TaKXKe MO3BONSIOT MPeBapUTENbHO
OLEHUTb  YPOBEHb  BMOPALMOHHOI  Harpyakn ¢
LLYMOBO# SMUCCHM.

B 3asucuMocTM  OT  ycnoBuiA - akcnnyataumu
(hakTuyeckve  BbIGPOCHI MOTYT  OT/MYaThCs 0T
MPVBEAEHHBIX BbILLIE 3HAYEHMIA!

370 3aBUCHT, B YaCTHOCTH, OT 06pabaTbiBaeMoN
3arOTOBKM W BCTABHOrO WHCTPYMEHTa (0COGEHHO



OT €ro COCTOSHMS  W3Hoca). Hemoaxopsiume
3aroTOBKM WM MaTepuansl, HeHapnexaliee
06CYXKVBaHME MHCTPYMEHTOB, YpeaMepHast nogava
WM HEMOAXOSILLME BCTABHbIE MHCTPYMEHTbI MOTYT
3HAUMTENHO YBEMUMTb BUGALMOHHYIO HArpy3Ky v
YPOBEHb LUyMa.

[Ing TOYHOW OLEHKM BMOPALMOHHOA W LLYMOBOW
Harpy3ku LOMMKHbI TaKXXe y4UTbIBATLCA MPOMEXKYTKU
BPEMEHM, B TeYeHWe KOTOPbIX  YCTPOIACTBO
BbIKMIOYEHO MMM BITKOYEHO, HO  (haKTuecky
HE  1CMOoNb3yeTes. OT0 MOXET SBHO CHU3UTL
BUOPALMOHHYIO M LUYMOBYIO Harpy3ky pabouero
Nepvoaa B LIENOM.

Cobniopaiite  Criefylolme  ykasaHus,  4ToGbl
MUHVMM3VPOBATb BUOPALIMOHHYIO HarpyaKy:

o O6ecrieybTe  perynspHoe W KauecTBEHHOE
TEXHMYECKOE 0OCNYXXMBAHME UHCTPYMEHTA.

o [p1  BOHUKHOBEHMN YpE3MEPHOI  BAGpALIMM
HEMEANEHHO  Mpekpallaite  paboty ¢
MHCTPYMEHTOM!

® Henopxoasiumii BCTABHOM MHCTPYMEHT MOXET
CTaTb MPUUMHOV YPE3MEPHBIX BUBPALMA 1 LLyMA.
McnonbayiiTe  TOMbKO Hapnexalive BCTaBHble
VHCTPYMEHTbI.

e [lpn  HeoOXOAMMOCTM BO BpeMs pabotl C
YCTPOICTBOM BblfepvBaiiTe Tpebyemble nay3bil

Wcnonb3oBaHue WHCTPYMEHTOB C
AKKYMYNATOPHLIMW UCTOYHUKAMU MUTAHUA U
YX0A 3a HUMK

a) [na 3apaaKn aKKyMynsiTopoB
ucTionb3yiiTe  TOMbKO  3apsiHble
YCTPOIACTBa, peKoMeHAoBaHHble

npoussoauTeneM. Eciu ¢ momolbio
3apSAAHOrO YCTPOIACTBA, NMPeAHa3HAEHHOro
/NS 0IHOr0 BIAAIA aKKYMYNIATOPOB, 3apAxaTb
aKKyMyNSTOPbI [Ipyroro Tna, CyLlecTsyeT
0MaCHOCTb BO3rOpaHHS.

b) Wcnonb3yitTe B 3NEKTPOMHCTPYMEHTaX
TONMbKO MpefHasHaueHHble [NA  HUX

aKKymynsaTopbl.  [lpuMeHeHne  Apyrux
aKKyMynsTOpOB ~ MOXET  MpuBECTM K
TpaBMam 1 CO3AaTh OMacHOCTb BO3ropaHus.
c Jlepxute Heucnonb3yeMble

d

€)

9)

aKKyMynsITOpbl BAAMN OT KaHLENAPCKMX
CKpenok, MOHET, Knioyeil, rBo3pei,
BUHTOB M MpOYMX  METanIMyecKux

npeaMeToB, KOTOpble MOryT CTath
HpM‘MHOVI 3aMblKaHUsi  KOHTaKTOB.
KOpOTKoe 3amblkaHie KOHTaKTOB

aKKyMynaTopa MOXET MpUBeCTU K 0Xoram
WK BO3rOpaHuto.

Mpy  HenpaBUMbHOM  MCMONb30BAHUN
M3 aKKyMynsTopa MOXET BbiTeKaTb
anekTponut. He npukacaiitecb K
HeMy. B cnyyae cnyvaiiHoro KoHTaKTa
npoMoiiTe MopaeHHOe MecTo BOAOIA.
Mpn nonagaxuu anekTponuTa B rnasa
06paTUTECh 33 MEAVLIMHCKOI NOMOLLbHO.
BbiTekwmii  anexTpomuT - akkymynsTopa
MOXET TMPUBECTU K PA3APXEHMIo KOXN
I OXOram.

He  ucnonb3yiite  noBpexueHHble
aKKyMynsTopbl  WAM  aKKYMYNATOPbI,
B KOHCTPYKLUMIO KOTOPbIX BHECEHbI
M3MeHeHUs. Takvie akKyMynsTopbl MOryT
BeCTU Ce0s HempepckasyeMo # Cratb
MPUYMHOI NOXapa, B3PbIBA WM NONYYEHNS
TpaBMbl.

He nopsepraiite aKKymynsTop
BO3MGACTBMIO OFHS  WAW  BbICOKUX
Temnepatyp. OroHb W Temnepartypa
Bbilue 130 °C MOryT BbI3BaTb B3PbIB.

CnepyiiTe BCeM ykasaHusiM no 3apsake
M HMA B KOEM Cnyyae He 3apshkaiite
aKKyMynsITOp ~ UMM MHCTPYMEHT ¢
aKKyMynSTOPHbIM MCTOYHUKOM
nUTaHWs  npu  Temnepatype  BHe
[ManasoHa Temneparyp, npuBeAeHHOro
B PYKOBOACTBE MO  JKCMAyaTaLyu.
HenpasunbHbiii npoLiecc 3apspKv
WM 3apsaka Mpuo Temnepatype  BHe
JONYCTUMOTO  TEMMEPATYPHOro AvanasoHa
MOXET ~ Pa3pylluTb  akKymynstop 1
MI0BbICHTb YPOBEHb OMACHOCTY BO3rOPaHHS.

TexHuyeckoe obenyxmuBatHue

a)

Hu B KoeM cnyyae He BbinonHsTe
TeXHuyeckoe obcnyxusatne
NOBPEXAEHHbIX aKKyMynsTopoB.
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Jlioboe  TexHnueckoe  O6CTYXMBaHME
aKKyMynsTOpOB  IOMKHO  BbIMOMHSATCA
MPOM3BOAMTENEM WM YIOHOMOYEHHOI
CEPBVCHOM CTyX60i.

5 MycK B 9KCNAyaTaumio 1 3KCnnyaTauvs

3apspxa akkymynsTopa (puc. 2 u 3)

BHumatme!

lMepen myckom B 3KCNMyaTaumio MpouMTaiTe
npenynpepuTensHble  ykasaHus M Haammen,
paaMellieHHble  Ha  3apspHOM  YCTpOWcTBE ¢
akkymynstope!

3apshKaiiTe akkyMynsTop Toflbko Mpu Temneparype
OKpy>xatoLLieii cpeb! ot 10 1o 40°C!

B cocTOsHMM MOCTaBKM aKKyMynsTop 3apskeH
YacTyHO, M Mepes MyckoM B akcmiyaraumto
YCTPOIACTBA €10 HEOOXOMMMO NONHOCTBHO 3aPSATb.
[ins 370r0 BBINOAHUTE CReaytoLLee.

1. BcTasbTe LTeKep 3aps/AHOr0 yCTPOICTBA.

2. BcrasbTe akkymynsTop 18 3apsigHoe
YCTPOCTBO 2, Kak N0Ka3aHO Ha puC. 2.

3. XKenTblii CBETOAMOA 3 CUTHANMNPYET O
npoLiecce 3apsiaku. Korpa aToT npoviecc
3aBEpLLEH, 3aropaeTcs 3eneHblil CBETOAMOA 4.

4. BbIHbTE NOMHOCTbIO 3aPSKEHHIA AKKYMYNSTOP
113 3apSBHOTO YCTPOICTBA.

5. BcrasbTe akkymynstop 1 B 0TBepCTie Kopyca
VIHCTPYMEHTa 10 €ro (ukcaLuy, kak nokasaHo
Ha puc. 3.

6. [Ins 3apsiku HaXXMUTE KHOMKY Pa3BNoKMpOBKA
2, BBITAHITE aKKyMyNIATOP BH3 U BLINOMHUTE
neiicTaus 1-5.

Y106bl BO BpeMs PaboTbl 3ALMTUTL aKKyMynsTOp
OT nepepaspaia, COCTOSHME 3apAaKM MOCTOSHHO
KOHTPOSMPYETCA 3NIEKTPOHMKOIA, 1 NPt AOCTUXEHNM
KPUTMUYECKOrO  COCTOSHMA  PaspsjKM  YCTPOIACTBO
OTK/HO4aeTCA. Tenepb akKyMynsTop HEo6X0auMo
3apAMTb 3aH0BO. He MbiTaliTech CHOBA BKIKOHATb
VHCTPYMEHT C Pa3pshKeHHbIM akkymynatopom!
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Mpouecc  3apsipkv  MOXHO  TpepbiBath ¢
BO30GHOBNATb B Nio60e Bpemst 663 MOBPEXAEHUS
aKkKymynsTopa.

BHumanue!

Ecnv Bpemst paboTbl nocnie 3apsikv 3HAUUTENBHO
COKPALLAETCS, 3TO 03HAYAET, uTO aKKyMynsTop
HEO6X0AMMO 3aMeHNTH!

Ecnm nocne yCTaHOBKM akKyMyJISTOPa B CTIELManbHO
1IPeYCMOTPEHHOE OTBEPCTHE KENThI CBETOMOL HE
TOPUT MOCTOSHHO, & MUTAET, BO3MOXHOM MPUUMHOM
MOXET ObiTb CIMLLKOM BbICOKAst TeMrepaTypa,
ZLecheKT v nepepaspsi akkyMysTopa.

e Ecnv akkymynsTOp CRMIIKOM rOpsuMid, mocne
OXNKAEHUS MPOLECC  3apsiaku  3amyckaeTest
aBTOMATUYECKM.

Ecm e akkymynsrop, Hao60poT, umeeT
HOPMAlTbHYI0 TEMMepaTypy, HO MepepaspsKeH,
3apsiAHOe YCTPOICTBO NMPOBEPSIET, MPUHUMAET iU
aKKyMNSITOP TOK WM XKE OH HEVCTPABEH.

Ecnn akkymynatop MOXET bITb BOCCTAHOBMEH,
4epe3 HeKOTOpOe BPEMS XKEMTbiii CBETOAMOA
Ha4YMHAET ropeTb HEMpepbIBHO W CUrHaNM3npyeT
00 yCreLLHOM NpoLiecce 3apsaku.

Ecnn XenTblil CBETOAMOA MUTAET, TO aKKyMyNSTOp
MOBPEXAEH U MOANEXWT YTUAM3ALMN, CM. pasaen
«YkasaHne no ytwimsaum B npepenax EC»
Jiarniee B HaCTOSILLEM PyKOBOACTBE.

PaboTa ¢ n0631KoM-aBTOMaToM

NPEAYNPEXXAEHUE

Mepep Hayanom MioGbIX  PerynMpOBOYHBIX
WM MOHTaXHbIX paboT, MeponpusTMii no
yxoy, 0GCTYXWBaHUIO WIM PEMOHTY Bcerpa
BbIHUMaiTe aKKyMynsiTOp U3 yCTPOACTBA, YTOObI
npeAoTBPaTUTL CYYaiiHbIi 3anyck!

Ecnu Bbl BbINONHsiETe paGoTbl, NpU KOTOPbIX
BCTaBHOW WHCTPYMEHT MOXET compukacarbes
CO CKPbITBIMM 3NEKTPUYECKUMM  Kabensimu,
IepXuTe  YCTPOICTBO 32  M30MMPOBaHHbIE
NOBEPXHOCTM ANA 3axBara.

lpu  KOHTaKTE C TOKOBEAYWMM Kabenem B
METaNIMYeckMx  AeTansX  YCTPOWCTBA  MOXET
TaKXe BOBHUKATb MEKTPUYECKOE HANPSXKEHME, YTO
MPVBOAUT K MOPAXKEHMIO SMEKTPUHECKUM TOKOM.



3akpenute unu 3adMKcupyiiTe usgenve npu
MOMOLY TUCKOB WM ApYruM CriocoGoM Ha
npo4Hoil  nosepxHocTM.  Ecnn  ynepxusats
U3eNMe pykamu Wu MpUXatb ero K Teny, ero
(vkcaumst He OyaeT obecneveHa, 4TO MOXeET
MPUBECTM K NOTEPE KOHTPOAS.

3axatvie UK 3aMeHa NUILHOTO MONOTHA (puC. 4)

BaxHoe npumeyane
[y XpaHeHM BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB 06ecrieybTe
X HIEXKHYIO 3ALLTY OT NOBPEXASHHiA!

1. OcnabbTe 3aKIMHbII BUHT C MOMOLLbO
MPUNAraemoro Kikoya ¢ BHyTPEHHUM
LUECTUTPAHHIKOM 1, Kak Moka3aHo Ha puc. 4.

2. BsemuTe nubHOE MONOTHO 2 B Na3 Kpenneus
MANLHOMO NOA0THA.

3. CHOBA 3aTSHUTE 3KIMHON BUHT.

YuuTbiBaitTe cnepytowee: [unbHoe  NOAOTHO
JONXHO ObITb YCTAHOBNEHO B Masy OMOPHOTO
pornmkal

BbinonHeHue Kocoit pacnunoBkm (puc. 5):

[Ing BbINONHEHMS KOCOW PacmunoBky, T.e. He no
BEPTVKANM, a MOA YoM, HEOBXOAUMO HaKIOHUTL
CTON MBI

1. OcnabbTe 3aXXMMHBIA BUHT C MOMOLLIbIO KNHo4a C
BHYTPEHHIM LUECTUTPaHHUKOM 1.

2. Tpvt MoMoLLW YrnOBOI LUKasbl B BEPXHEN 4acTh
CTONa HAKITOHUTE CTON MUMbI HA HYXHb I yron
pacruna.

3. CHOBA 3aTSHUTE 3)KMMHOIA BUHT.

TMpumeHeHwe napannenbHoro ynopa (puc. 6):

MpU  MOMOLM  MApannensHoro  yropa  MOXHO
BBIMOTHUTb OMIEALIM 110 PACTINY, MU 3TOM JHIK
CPE30B HaXOATCS NapaenbHo KPOMKE U3AenMs Ha
OMPELENIEHHOM PACCTOSHYN JipyT OT Apyra.

1. BbIKpyTUTE  3aXUMHblE BMHTBI 1 HACTOMbKO,
uTOGbI BbICBOGOAUTL MOMEPEYHbIA Mpoduib Anst
Kpennexust napannesnbHoro yrnopa.

2. Beeute napannenbHbii ynop 2 B CrieLmansHo
MPefyCMOTpEHHbIE — OTBEPCTUS.  Y4TuTe,  4TO

yrop BBOAWTC B 3aBUCMMOCTM OT Tpebyemoro
TONOXXEHNS! MPOMNANA C HYXKHOI CTOPOHbI!

3. OTperynmpyiiTe  HeoBXOMMOe  PaccTosHve
MponAna Mpi MOMOLLM LUKarbl B BEPXHEM yacTn
YMOPHOM MnaHky. CUMTaTh 3HAYEHNE HA HEll MOXHO
Ha BHELLIHWX KPOMKaX KpEnneHms yopHOW niaHKi.
4. 3aTAHUTE 33KUMHbIE BIHTI 1

BknioyeHue ycTpoiicTea

BKriounTe YCTPOICTBO Mpu nomoLuy perynsiopa 10
(pvc. 1) 1 ycTaHOBUTE COOTBETCTBYHOLLYH paboyeii
3afiaue, TPEOYEMYI0 AN KOHKPETHOrO MaTtepuana
4acTOTy XO0B.

HekoTopble pekoMeHAaLun ansi pa6oTsl ¢
N063MKOM-aBTOMATOM:

e Kak  npasuno,
chopmynbl:
- Msrkue matepuansi:  MunbHble nonoTHa
KPYMHbIMYA 3yObsiMM 1 BBICOKOA 4aCTOTOM
X00B
- Tsepable Matepuanbl:MinbHble nONOTHa ¢
MENKIMIA 3yBbsIMY 1 HIUKOW 4acTOTOi
X00B
® Jlob3vk-aBTOMAaT MOXHO JIerKO  HampaBisTh
pykoil. [pn 8TOM [ANA  MOAYYEHMS  YMCTBIX
MPONMNOB W OMTUMAITbHO MPOM3BOAUTENBHOCTA
HE0BX0AMMO 06eCneumnTb NoAady B COOTBETCTBIAM
C MatepuanoM. B OCHOBHOM, PyKOBOACTBYHOTCS
crenylolmm:  Yem  TBepke Matepuan, Tem
MefneHHee nopaval
Ty pacrunueatHi MeTannoB Ha iKMo pacnuna
HEOGXO/MMO HAHECTU HEMHOTO Macha.

MNPUMEHAKTCA  CReayroLLmne

o ToHKMe — MMCTbI  LienecoobpasHo
3aKPENAATb HA MPOYHOM OCHOBAHMK (HaNpUMeP,
haHepe): Takvm 06pa3OM, MUHIMIVPYIOTCS UK
npekpaLiatoTes  BubpauMu 1 ComyTCTBYHOLLME
MPY>XUHHbIE BO3AEACTBYS.

lpn  BbINMAMBaHMM 1O BHYTPEHHEN KPOMKE
HEOBXOAMMO BbICBEPAUTb OCTATOYHO GOMbLLIOE
oTBepcTMe B oOpabaTbiBaeMoM U3fenn, B
KOTOPOE 3aTeM MOXHO BBECTH MANbHOE MOSIOTHO.
MapannenbHbIi yriop MOXHO Take UCrofb30BaTh
AN KPMBOMMHEIHOW pacnunoskv. [ins aToro
HY)XHO 3aKpEnWUTb Uy B LIEHTPE OKPYXHOCTU U
1Cr0Mb30BATH B ka4ecTBe ock Ans yriopa. LLkana
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LN KPUBOMMHEVHOrO pacrina Haxoputes B
HIKHEIA 4acTI YIOPHOI MnaHKu.

6 TexHuyeckoe o6CNyKMBaHME, OYUCTKA
uyxon

BHumatme!

Mepen HauanoMm mioGblx  perynupoBOYHbIX
WM MOHTaXHbIX paboT, MeponpuaTuii no
yXofly, 06CnyXMBaHWIO UMM PEMOHTY Bcerga
BbIHUMaliTe akKyMynaTop u3 yctpoicTeal

YKa3aHue.

Kaxapld ~ MHCTPyMEHT ~ BO  BpeMst  paboTbl
3arpASHAETCA MbIMbiO UMM CTPYXKOA.  ToaTomy
YXOf SBNAeTCA 00s3aTenbHbiM. TeM He MeHee,
uToGbl  06ECTEUNTb  MPOJOIKUTENbBHBIA  CPOK
CIyX6bl MHCTPYMEHT, KaxKAblid pa3 nocne paboTs
HEOBXOAMMO MPOU3BOAMTH ET0 OUUCTKY NP MOMOLLY
MSTKOIA BETOLLIM MM KUCTH.

lpn 3TOM [OMyCKaeTCs WMCMONb30BaHME MSIKOMO
Mbifla WM [pyroro  MoAXOASLIEro  MOHLLEro
cpeacTsa. He paspeLLaeTcs PUMEHATL O4MCTUTENH,
cofiepxalLie pacTBOPUTENN AU CIAPT (HanpuMep,
6€H3WH, CTIMPTBI AN OYUCTKA W T. M), T. K. OHN
MOrYT 0KasblBaTb arpeccvBHOE BO3AECTBUE HA
nNacTMaccoBble AeTanu Kopyca.

Bcerna COLIePXKNTE B YMCTOM COCTOSHWW OTBEPCTUA
LANA OXNAXKAeHNs ANeKTpoABUraTens, He I.'lOI'IyCKaﬁTe
X 3arpA3HEHNs MbINbto UK TPSA3LIO.

PekomeHpaaums: PerynsipHo kanaitTe B 3aXvMHblii
MaTpoH MM ONOPHbIA PONMK (MPUMEPHO yepe3
kaxaple 30 MUHYT PaboTbl) HECKOMbKO Karnens
MOTOPHOrO Macna (puc. 7).

CepaucHas uHdopmaums

ObpatuTe BHMMaHWe: 3ameHa CeTeBoro kabens
AN 33pFAHOrO YCTPOICTBA AOMDKHA BbIMOMHATHCS
TONMbKO Hallled CepBMCHON CryXGoi Proxxon wnm
KBaNMAULMPOBaHHbIM CrieLmanmcTom!
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7 MpuHagnexHocTu

Obpatite  BHUMAHME:  YCTPOICTBO,  3apsHOE
YCTPOICTBO ¥ aKKyMYNATOP Takke UMeKoTes B
npogaxKe 0TAeNsHo!

[ina nonyyerns Gonee MOAPOGHON MHAOPMALMK
0 MPUHAANEXHOCTSX  3anpocuTe  Haw  Karanor
GbITOBOM TEXHMKM M0 afipecy, yKasaHHoMy B
rapaHTWiHOM  YBELOMMEHMA  Ha  nocnepHed
CTPaHMULE, UMM MOCETUTE CaiiT WWW.DroXXon.com.

Mpocb6a yunTbiBaTh CrEAyIOLLee:

BcragHble MHCTPyMeHTbI Proxxon pa3paboTanbl Ans
YICrONb30BaHWS! C HALLVMY YCTPOVCTBAMM 1 OSTOMY
ONTUMANLHO NOAXOASAT AN PABOTHI C HAMMA.

B cnyyae ucronb3oBaHms BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB
Ipyrvx MpM Mbl He rapaHTvpyem GesonacHoe
W Hapnexalee  (YHKUVOHMPOBAHME  HaLMX
ycTpoiicTa!

8 Ytunuzaums

vy He ymmswpyiite ycTpoiicTeo BMecTe ¢
% ObiToBbIMM  OTXOAaMu!  YCTPOWCTBO

COMIEPXWT MaTepuansl, MPUroaHble Ans

nepepaboTkn. ECiM Y Bac BOBHUKHYT
BOMPOCHI, ~ KACAIOLMECA  [IAHHOMO  acmekTa,
obpallaitec K MECTHbIM  MpeanpUATUAM,
CrIeLVan1avpyHOLLMMCA Ha yTUNM3ALWY OTXOAI0B, UM
B Ipyrvie KOMMYyHasbHble CAYXObl
COOTBETCTBYHOLLErO MPOCHNS.

Ykasanue no yTunusaumm B npepenax EC:

Mpocsba yuuTbIBaTL, YTO COrMacHo [lupexTuse
EC 201219EU u [vpextuse EC 2006/66/
EG  noBpexgeHHble MMM MCTIONb30BaHHbIE
aKKyMyNSITOpbI 1 HEMPUTOAHbIE ANS UCNONb30BaHHS!
MIEKTPUYECKIE YCTPOCTBA NOANEXAT YTUIM3ALMA
OTAENbHO OT  GbITOBBIX OTXOHOB 1 OMKHbI
HanpaBRATLCS Ha AKONOTMYHYIO MepepacoTKy!



9 3asBneHue o0 COOTBETCTBUN
Tpe6oBaHusm EC

HaumeHoBaHMe M afpec  M3roToBuTens:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

HaumeHoBaHwe uaaenus: STS/A
Aptukyn Ne: 29855

Hacroswmm  Mbl - MOA  CBOW  ©AMHONMYHYHO
OTBETCTBEHHOCTb 3asBMISiEM, YTO AaHHOE M3fenve
COOTBETCTBYET TPEGOBAHMAM CIIELYHOLLUX MPEKTUB
11 HOPMATUBHbIX JOKYMEHTOB:

Dvpextusa EC  no  anekTpoMarHMTHOI
coBmecTuMocTu 2014/30/EG

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

[vpexTusa EC no Mawvnam 2006/42/EG
EN 62841-1:2015
EN 62841-2-11:2016

[DvpexTusa EC 06 orpaHuyeHun UCronb3oBaHus
HEKOTOPbIX BPe/HbIX BELIECTB B ANIEKTPUYECKOM
1 3neKTPoHHOM 060pyaoBaHum 2011/65/EU

[ara: 25.07.2022

[unn. wixerep Mopr Barep
W]

I/ .I;jﬁ{
il

PROXXON S.A.
[Monpaspenete 6e3onacHocTi 060pyAOBaHNS

JIMUOM,  YMOMHOMOYEHHBIM ~ HA  COCTaBMIEHe
[okymerTaumm EC, sBnseTcs nuuo, noanucasluee
HACTOSILLMI JOKYMEHT.
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Ersatzteilliste

ET - Nr.:

29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
29855
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Benennung:

Ségeblatt
Ségeblatt
Gewindestift
Blatthalterung
Buchse
Stossel
Gewindestift
Ring

Pleuel
Schraube
Exzenterwelle
Fiihrung
Kulisse
Kugellager
Sicherungsring
Buchse
Getriebedeckel
Schraube
Kunststoffritzel
Rollenhalter
Sicherungsring
Rolle

Stift
Réndelschraube
Schraube
Kunststoffanschlag
Schraube
Anschlagschiene
Ségefuss

Kopf

Lifterrad

Motorbefestigungsschraube

Motorgehduse
Zahnrad

Zentrierung

Motor (kpl. mit Ritzel)
Platine
Gehdusekappe
Regelknopf
Schraube

Aufkleber
Akku-Aufnahme
Gehduseschraube
Akku
Artikelverpackung
Bedienungsanleitung

o S e e Sy e e S S e S e S e S e S e S S e S S

Saw blade
Saw blade
Threaded pin
Blade holder
Bushing

Slider
Threaded pin
Ring

Rod

Screw
Eccentric shaft
Guide

Link plate
Roller bearing
Circlips
Bushing

Cover

Screw

Pinion gear
Retainer
Circlips

Roller

Pin

Knurled screw
Screw

Stop

Screw

Guide

Base

Head

Fan

Motor fastening screws
Motor housing
Gear

Centring
Motor (incl. Pinion)
Board

Rear housing cover
Knob

Screw

Label

Battery socket
Housing screw
Battery
Packaging
Manual



Ersatzteilbild
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Notizen
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