Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgféltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zustandig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschadigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen” finden Sie auf
WWW.DroXxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un contrdle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions Iégales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service aprés-
vente et les pieces détachées », a |'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,,Assistenza e pezzi di ricambio“ sono disponibili
all’indirizzo www.proxxon.com.

(ES> Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algin defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafos por acciones externas y desgas-
te normal estan excluidos de la garantia.

Encontrard mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos"
€N WWW.proxxon.com.

QD) Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen” vindt u
0p WWW.proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle vere en defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmassige
reklamationsret, som udelukkende gelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "“Service og reservedele" &
WWW.Proxxon.com.

(SE) Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkningen.
0m det andé skulle intraffa nagon defekt ska ni kontakta aterforsaljaren som ni
kopte produkten av. Det &r endast aterforséljaren som &r tillgénglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvéndning som t.ex. Gverbelastning, skador pa grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Yiterligare information géllande “Service och reservdelar” finns péa
WWW.Proxxon.com.

(€D Sservisni upozornéni

Vsechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé kontroluji. Pokud pfesto dojde
k zévadg, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vjrobek koupili. Jen tento
prodejce miize vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materialové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym pouzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normélnim opottebenim.

Dal$i informace k tématu ,Servis a nahradni dily“ najdete na adrese
WWW.Proxxon.com.

Satig Sonrasi Hizmet Bilgisi

Ttim PROXXON drinleri tiretimden sonra ¢zenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, liitfen Griind satin aldiiniz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve Uretici hatalaryla iligkili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asiri yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal aginma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

.Servis ve yedek parcalar konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnier gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiafowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przecigzenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wigcej informacji na temat ,Serwisu oraz cze$ci zamiennych” mozna znalezé
pod adresem www.proxxon.com.

CepucHoe 06CNyXuBaHve

Bce u3penua komnanuv PROXXON nocne M3roToBNEHUA NPOXOAAT TLIATENbHbIA
KoHTpONb. ECn BCe Xe 0BHapyxwTea AechekT, obpatutech K MpoaasLy, y KoToporo
NPUOBPETEHO M3fenve. VIMeHHO OH OTBEYAET N0 BCEM NPE/YCMaTPUBAEMbIM 3aKOHOM
MPETEH3NAM MO rapaHTUitHbIM 0BA3ATENLCTBAM, KACAIOLMMCA WCKMIOYNTENbHO
[AeheKTOB MaTEPUANOB it U3FOTOBIEHHA.

[apaHTUA He pacpoCTPaHAETCA Ha HEHaANEXaLLee NpUMeHeHKe, Takoe, Hanpumep,
kaK neperpysKa, NoBPEX/eHve BCNEACTBUE NOCTOPOHHETO BO3AEVCTBHA, a TaKkxKe
€CTECTBEHHbIN M3HOC.

[lononHuTenbHble ykasatuA no Teme "CepaucHoe 06cnyxuBaHue 1 3andacTi' cM. Ha
caifTe Www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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Deutsch
Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per | uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands
Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk
Nar brugsanvisningen leses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska
Vid 1asning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
Pfi Eteni ndvodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tiirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini digari gikartin.

Polski
Przy czytaniu instrukcji obs[Jugi otworzyg
strony ze zdj’iami.

Pyccxuii
[pu YTeHNM pyKOBOACTBA N0 3KCnNyaTaLuy
npocs6a OTKPbIBATb CTPAHNLBI C PUCYHKAMM.
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@ Originalbetriebsanleitung
Tischbohrmaschine TBH

Sehr geehrter Kunde!

Die PROXXON Tischbohrmaschine TBH ist ein Qualitdtswerkzeug fiir pra-
zise Bohrarbeiten in unterschiedlichen Materialien mit einem Bohrfutter-
spannbereich bis 10 mm. Um die Maschine sicher und fachgerecht be-
dienen zu konnen, lesen Sie bitte vor der Benutzung des Gerates die
beigefiigten Sicherheitsvorschriften und Bedienhinweise.

Warnung!
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Ver-
séumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder &
schwere Verletzungen zur Folge haben!

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE UND ANWEISUNGEN FUR
DIE ZUKUNFT AUF!

Gesamtansicht

1. Bohrfutterschliissel
2. Befestigungsschraube fiir Abdeckhaube
3. Abdeckhaube
4. Bohrhebel

5. Ein-, Ausschalter
6. Bohrfutter

7. Tiefenanzeige
8. Klemmschraube Tiefenanschlag
9. Klemmschraube Bohrsaule
10.Klemmschraube Ausleger
11.Ausleger

12.Kurbel fiir Hohenverstellung
13.Bohrséule

14.Schlusselflache (SW 17)

Beschreibung der Maschine

Die Tischbohrmaschine TBH wurde fiir ein HochstmaB an Prézision, Leis-
tung und Bedienfreundlichkeit ausgelegt.
Diese Maschine bietet lhnen folgende Merkmale:

o Plangefréster Arbeitstisch aus hochwertigem, stark verripptem Aludruck-
guss.

o Massive, verchromte Stahlsaule.

o Zusétzlich zum Pinolenhub praktische Hohenverstellung tiber Kurbel-
trieb.

e Feststellbarer Anschlag mit Skala.

e Drei verschiedene Drehzahlen durch Umlegen des Riemenantriebes,
dadurch sechsfaches Drehmoment im unteren Drehzahlbereich.

 Bohrspindel mit hochwertigen Prézisionskugellagern spielfrei gelagert.

¢ 10 mm Bohrfutter (enthalten) sowie Spannzangenaufnahme im Spin-
delende (Spannzangen als Zubehor erhéltlich).

Technische Daten:

MaBe:

Ausladung 140 mm
Arbeitstisch 200 x 200 mm
Max. Distanz Tischoberfléche

bis Bohrfutter 230 mm
Pinolenhub 63 mm
Zusétzliche Hohenverstellung dber Kurbel 70 mm
Motor:

Spannung 230 Volt
Leistung 300 Watt
Leerlaufdrehzahl 1.080, 2.400 und 4.500 U/min
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Kurzzeitbetrieb KB 5 min
Gerauschpegel <70 dBA
eff. Beschleunigung < 2,5 m/sec?

Gerdusch-/Vibrationsinformation

Die Angaben zu Vibration und zur Gerduschemission sind in Ubereinstim-
mung mit standarisierten und normativ vorgeschriebenen Messverfah-
ren ermittelt worden und kdnnen zum Vergleich von Elektrogeraten und
Werkzeugen untereinander herangezogen werden.

Diese Werte erlauben ebenfalls eine vorlaufige Beurteilung der Belastun-
gen durch Vibration und Gerduschemissionen.

Warnung!
Abhéngig von den Betriebsbedingungen bei dem Betrieb des Gerétes
konnen die tatséchlich auftretenden Emissionen von den oben angege-
benen Werten abweichen!

Bedenken Sie, dass die Vibration und die L&rmemission in Abhangigkeit
der Nutzungsbedingungen des Werkzeugs von den in dieser Anleitung
genannten Werten abweichen konnen. Mangelhaft gewartete Werkzeu-
ge, ungeeignete Arbeitsverfahren, unterschiedliche Werkstiicke, zu hoher
Vorschub oder ungeeignete Werkstiicke oder Materialien oder ein nicht
geeignetes Einsatzwerkzeug konnen die Vibrationsbelastung und die
Gerduschemission {iber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen.

Fiir eine genaue Abschatzung der tatsdchlichen Schwingungs- und Ge-
rauschbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen
das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lduft, aber nicht tatsdchlich in Ge-
brauch ist. Dies kann die Schwingungs- und Gerauschbelastung tiber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Warnung!

e Sorgen Sie fir eine regelméBige und gute Wartung Ihres Werkzeugs

e Unterbrechen sie sofort den Betrieb des Werkzeugs beim Auftreten von
libermaBiger Vibration!

e Ein ungeeignetes Einsatzwerkzeug kann iibermaBige Vibrationen und
Gerdusche verursachen. Verwenden Sie nur geeignete Einsatzwerk-
zeuge!

e L egen Sie beim Arbeiten mit dem Gerét bei Bedarf gentigend Pausen ein!

Gerat bitte nicht dber den Hausmiill entsorgen! ><y
-

Lesen Sie die Bedienungsanleitung und die Sicherheitshinweise! @

Tragen Sie eine Schutzbrille! e

Verwenden Sie zu lhrer Sicherheit beim Arbeiten einen Gehér- @
schutz!

Bedienung

Achtung!
Vor Inbetriebnahme Maschine auf einer standsicheren Unterlage
sicher befestigen.

Warnung!
Vor Werkzeugwechsel und allen Einstellarbeiten an der Maschine
Netzstecker ziehen!

Bohrer in Bohrfutter einspannen

1. Bohrfutterschliissel in Bohrfutter 6 (Fig 1) einstecken.

2. Bohrfutterschliissel links herum drehen, um Futter zu 6ffnen.

3. Bohrer bis zum Anschlag in das Bohrfutter einsetzen.

4. Bohrfutterschliissel rechts herum drehen, um Futter zu schlieBen.
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Hinweis!

Futter erst leicht schlieBen und korrekten Sitz des Bohrers iiberpriifen.
Erst dann Bohrer fest einspannen.

Achtung!
Nicht den Bohrfutterschliissel stecken lassen.

Bohrfutter ein-, aushauen

Hinweis!
Werden Rundlaufgenauigkeiten gefordert, die mit einem Bohrfutter nicht
zu erreichen sind, empfiehlt sich der Einsatz von Spannzangen (als Zu-
behdr erhaltlich). Hierfiir ist es notwendig, das Bohrfutter auszubauen.

1. Spindel an der Schliisselfliche 14 (Fig. 1) mit einem Gabelschliissel
(SW 17) blockieren.

2. Bohrfutter links herum abschrauben bzw. rechts herum aufschrauben.
Hierfir den Bohrfutterschliissel einstecken und als Hebel benutzen.

Werkzeug in Spannzange (Zubehor) einspannen

Achtung!
Das Festziehen der Spannzange ohne eingelegten passenden Boh-
rerschaft beschadigt die Spannzange.

1. Spindel an der Schliisselflache 14 (Fig. 1) mit einem Gabelschliissel
(SW 17) blockieren.

2. Uberwurfmutter abschrauben.

3. Passende Spannzange zusammen mit Bohrerschaft einfiihren und
Uberwurfmutter aufschrauben und festziehen.

Hinweis!

Alle Einsatzwerkzeuge so kurz wie moglich einspannen. Lang herausste-
hende Schafte verbiegen leicht und verschlechtern die Rundlaufgenau-
igkeit.

Spindeldrehzahl einstellen

Warnung!
Vor dieser Tatigkeit Netzstecker ziehen! Gerét nicht ohne Schutzab-
deckung in Betrieb nehmen.

Hinweis!

Kein hoher AnpreBdruck sondern richtige und gleichmaBige Drehzahl
bringen optimale Leistung.

Riemenstellung ,A* (Fig. 2) = 1.080 U/min.

Riemenstellung ,B“ = 2.400 U/min.
Riemenstellung ,,C* =4.500 U/min.
Hinweis!

Bei korrekt eingestellter Riemenspannung (Abstand Motorachse - Bohr-
spindel) 148t sich der Riemen von Hand umlegen. Ein Verdndern der Rie-
menspannung ist beim Drehzahlwechsel nicht erforderlich.

1. Réndelschraube 2 (Fig. 1) herausdrehen und Abdeckhaube 3 entfernen.

2. Riemenscheibe drehen und dabei den Riemen in Richtung des kleine-
ren Durchmessers driicken, bis er lose ist.

3. Riemen zunéchst auf den kleineren Durchmesser der gewiinschten
Stufe auflegen.

4. Andere Riemenscheibe drehen und dabei den Riemen auf den groBen
Durchmesser ziehen, bis er sauber lauft.

5. Abdeckhaube montieren. Réndelschraube 2 festziehen.

Riemenspannung einstellen

Warnung!
Vor dieser Tatigkeit Netzstecker ziehen!

Hinweis!

Zum Drehzahlwechsel ist keine Verdnderung der Riemenspannung notig.
Riemen nur so stramm spannen, daB kein Schlupf vorhanden ist. Ein zu
stramm gespannter Riemen verformt sich bei ldngerem Stillstand und
vermindert die Motorleistung.

. Réndelschraube 2 (Fig. 1) herausdrehen und Abdeckhaube 3 entfernen.

. Die beiden Schrauben 1 (Fig. 3) um eine Umdrehung losen.

. Mit einem Schraubendreher als Hebel Motor nach hinten driicken (Fig.
3), bis die gewiinschte Riemenspannung erreicht ist.

. Die beiden Schrauben festziehen.

. Abdeckhaube montieren. Réndelschraube 2 (Fig. 1) festziehen.

w N =

(S0

Abstand zwischen Werkzeug und Werkstiick einstellen

Neben dem Pinolenhub (Bohrhub) verfiigt die Tischbohrmaschine TBH
liber eine Schnellverstellung mittels Kurbel (70 mm). Die Zentrierung der
Bohrspindel iiber der Tischfldche wird dadurch nicht verandert. Zusétz-
lich 14t sich die gesamte Einheit beliebig auf der Bohrsaule verschieben
und schwenken.

Hohenverstellung iiber Kurbeltrieb:

1. Knebelschrauben 10 (Fig. 1) l6sen.
2. Ausleger iiber Kurbel 12 in gewiinschte Hohe verstellen.
3. Knebelschrauben festziehen.

Hinweis!

Werden die Knebelschrauben nicht angezogen, wird die Mechanik beim
Bohren unnétig belastet.

Verschieben des gesamten Auslegers

Achtung!
Ausleger gegen Herunterfallen sichern.

1. Knebelschrauben 10 (Fig. 1) und Knebelschraube 9 [dsen.

2. Gesamten Ausleger in gewiinschte Position verschieben.
3. Knebelschrauben wieder anziehen

Tiefanschlag benutzen

Zum Einstellen der max. Bohrtiefe folgende Schritte durchfiihren:

1. Klemmschraube 8 (Fig. 1) lésen.

2. Bohrspindel soweit absenken, bis der Bohrer das Werkstiick beriihrt.

3. Gewiinschte Bohrtiefe auf der Skala 7 einstellen und Klemmschraube
wieder festziehen.

Wartung

Warnung!
Vor allen Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen.

e Fiihrung der Pinole (Fig. 3) alle 10 Betriebsstunden mit einigen Tropfen
Maschinendl schmieren.

e Nach der Benutzung Maschine mit einem  Handfeger
oder Pinsel von allen Spanen griindlich séubern.
e Maschine regelmasig mit einem Lappen von

anhaftendem Schmutz befreien.

o Bei langerem Stillstand Antriebsriemen demontieren, damit er sich
nicht verformt und unruhigen Lauf verursacht.

e Wenn nach einer gewissen Gebrauchsdauer Gerausche beim Betétigen
der Pinole wéhrend des Betriebes auftreten, bitte das dafiir verant-
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wortliche Pinolenspiel mittels leichtem Anziehen der Schraube Pos. 84
(siehe Explosionszeichnung Seite 30) beseitigen.

Zubehor

Fiir néhergehende Informationen zum Zubehér fordern Sie bitte unseren
Gerate-Katalog unter der im Garantiehinweis auf der letzten Seite ange-
gebenen Adresse an.

Bitte beachten Sie generell:

Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten mit unseren Maschinen
konzipiert und damit optimal fiir die Verwendung mit diesen geeignet.
Wir Ubernehmen bei der Verwendung von Einsatzwerkzeugen von
Fremdfabrikaten keinerlei Gewdahrleistung fiir die sichere und ordnungs-
gemaBe Funktion unserer Gerate!

Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht iiber den Hausmiill! Das Gerét enthalt
Wertstoffe, die recycelt werden kénnen. Bei Fragen dazu wenden Sie sich
bitte an Ihre lokalen Entsorgungsunternehmen oder andere entsprechen-
den kommunalen Einrichtungen.

EG-Konformititserkldrung

Name und Anschrift: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: ~ TBH
Artikel Nr.: 28124

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den
folgenden Richtlinien und normativen Dokumenten (ibereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EU
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EN 62841-1:2015

Datum: 20.10.2020
/

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollméchtigte ist identisch mit dem
Unterzeichner.




@ Translation of the Original Operating Instructions
TBH Bench Drill

Dear Customer,

The PROXXON TBH bench drill with a drill chuck range of up to 10 mm
is a high-grade precision drilling tool designed for a range of industrial
materials. Before using the drill, read the enclosed safety regulations and
operating instructions for information on the safe and proper operation
of the drill.

Warning!
Read all safety warnings and instructions. Failure to follow all
safety warnings and instructions listed below may result in Q’
electric shock, fire and/or serious injury. &
KEEP ALL SAFETY WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR THE
FUTURE!

General overview

. Chuck key

. Fastening bolt for cover hood
. Cover hood

. Drill lever

. On/off switch

. Drill chuck

. Depth display

. Bit stop locking bolt

. Drill column locking bolt
10.Extension arm locking bolt
11.Extension arm

12.Height adjustment crank
13.Drill column

14.Key surface (SW 17)
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Description

The TBH bench drill was designed for maximum precision, performance
and ease of use and offers an impressive range of characteristics:

 Plano-milled workbench made of high-grade, ultra-ribbed aluminium
diecast.

 Sturdy chromium-plated steel column.

e Convenient crank mechanism height adjustment as an auxiliary to
centre sleeve lift.

 Lock-type bit stop with dial.

e Three-speed operation geared to drive belt position, with six-fold
torque in lower speed range.

* Drill spindle with high-grade, precision ball bearings (non-free-floating).

© 10 mm drill chuck (included), plus collet chuck retainer in the spindle
end (collet chucks available as accessories).

Technical data:

Dimensions:

Working radius 140 mm
Workbench 200 x 200 mm
Max. bench surface distance to drill chuc 230 mm
Centre sleeve lift 63 mm
Auxiliary height adjustment via crank 70 mm

Motor:

Voltage 230 volt
Output 300 watt

Idle speed 1,080, 2,400 and 4,500 rpm
Cut-off KB 5 min
Noise level <70 dBA
Effective acceleration <25m/s

Noise/vibration information

The information on vibration and noise emission has been determined in
compliance with the prescribed standardised and normative measuring
methods and can be used to compare electrical devices and tools with
each other.

These values also allow a preliminary evaluation of the loads caused by
vibration and noise emissions.

Warning!
Depending on the operating conditions while operating the device, the
actually occurring emissions could differ from the values specified above!

Please bear in mind that the vibration and noise emission can deviate
from the values given in these instructions, depending on the conditions
of use of the tool. Poorly maintained tools, inappropriate working me-
thods, different work pieces, too high a feed or unsuitable work pieces
or materials or unsuitable bits and cutters (here: saw blade) can signifi-
cantly increase the vibration load and noise emission across the entire
work period.

To more accurately estimate the actual vibration and noise load, also
take the times into consideration where the device is switched off, or is
running but is not actually in use. This can clearly reduce the vibration
and noise load across the entire work period.

Warning!
e Ensure regular and proper maintenance of your tool
 Stop operation of the tool immediately if excessive vibration occurs!
e Unsuitable bits and cutters can cause excessive vibration and noises.
Only use suitable bits and cutters!
e Take breaks if necessary when working with the device!

Please do not dispose off the machine!

Read all instructions and safety rules!

Wear safety glasses!

For your safety, always wear hearing protection while working! @

Operation

Important!
Ensure that the drill is securely mounted on a stable support before
putting it into operation.
Caution!
Unplug the drill before changing application tools and before all adjus-
ting operations!
Clamping bit in drill chuck

1. Insert chuck key in drill chuck 6 (Fig. 1).

2. Turn chuck key counter-clockwise to open chuck.
3. Push bit into chuck to bit stop.

4. Turn chuck key clockwise to close chuck.

Note!
Close chuck without completely securing bit to check for proper seating
of bit, then secure bit tightly.

Important!
Remember to remove chuck key following chucking.



Removing and installing drill chuck

Note!

We recommend collet chucks (available as accessories) for precision-
true drilling operations that the standard drill chuck is unable to perform.
When using collet chucks, it is first necessary to remove the standard
drill chuck.

1. Lock spindle to key surface 14 (Fig. 1) wusing fork
spanner (SW 17).

2. To unscrew chuck (counter-clockwise) or to screw chuck in (clockwi-
se), insert chuck key, which acts as lever.

Tighten bit in collet chuck (accessory)

Important!
Tightening the collet chuck without inserting a suitable drill shank
will result in damage to the collet chuck.

1.Lock spindle to key surface 14 (Fig. 1) using fork
spanner (SW 17).

2. Unscrew union nut.

3. Insert suitable collet chuck together with drill shank and tighten union nut.

Note!

Tighten all application tools for minimal protrusion. Over-protruding
shanks bend easily and result in out-of-round running.

Set spindle speed

Caution!
Unplug drill before performing this operation! Never operate drill
without protective cover.
Note!

Optimal performance results from uniform, correct speed and not from
excessive pressure.

Belt position “A” (Fig.2) = 1,080 rpm.

Belt position “B” = 2,400 rpm.

Belt position “C” = 4,500 rpm.
Note!

Once the belt is properly tensioned (between motor axle
and drill spindle), you should be able to easily re-position
it by hand. When changing speed, it is not necessary to
re-tension the belt.

1. Unscrew knurled bolt 2 (Fig. 1) and remove cover hood 3.

2. Rotate belt pulley while pressing belt in direction of smaller diameter
until belt has been released.

3. Position belt onto smaller diameter for desired speed.

4. Rotate other belt pulley, while pulling belt onto large diameter until
seated properly for smooth function.

5. Install cover hood. Tighten knurled bolt 2.

Adjusting belt tension

Caution!
Unplug drill before performing this operation!

Note!

When changing drill speed, it is not necessary to re-tension the belt.
Tension belt no tighter than necessary, i.e., tighten until there is no more
slack. An over-tensioned belt distends over longer periods of inactivity
and reduces motor output.
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. Unscrew knurled bolt 2 (Fig. 1) and remove cover hood 3.

. Loosen both bolts 1 (Fig. 3) by one rotation.

. Using a screwdriver, lever out the motor to the rear
(Fig. 3) until the desired belt tension has been attained.

. Tighten both bolts.

. Install cover hood. Tighten knurled bolt 2 (Fig. 1).

w N =

SN

Adjusting distance between bit and workpiece

In addition to using the centre sleeve lift (drill lift), you can set the TBH
bench drill to the desired height via a quick-adjustment crank mecha-
nism (70 mm). Adjusting the drill height does not displace the drill spindle
centre mark above the bench surface. In addition, the complete unit can
be moved to any position along the drill column.

Crank mechanism height adjustment:

1. Loosen knurled bolts 10 (Fig. 1).

2. Adjust extension arm to desired height using crank 12.
3. Tighten knurled bolts.

Note!

Tighten knurled bolts to eliminate unnecessary stress on mechanism
when drilling

Re-positioning complete extension arm

Important!
Secure extension arm against falling.

1. Release knurled bolts 10 (Fig. 1) and knurled bolt 9.

2. Move complete extension arm to desired position.
3. Re-tighten knurled bolts.

Utilising depth stop

Proceed as follows to adjust the max. drilling depth:

1. Loosen locking bolt 8 (Fig. 1).

2. Lower drill spindle until bit contacts workpiece.

3. Set desired drilling depth on dial 7 and re-tighten locking bolt.

Maintenance

Caution!
Unplug drill before performing any maintenance operations.

e Lubricate centre sleeve guide (Fig. 3) every 10 operating hours using a
few drops of machine oil.

e Following use, the drill must be thoroughly cleaned using a whisk or
brush to remove all swarf.

e All dirt deposits on the drill must be routinely removed using a rag.

e During longer periods of inactivity, the drive belt must be removed to
prevent deformation and erratic function.

o [f, after it has been in use for a certain time, noises are heard on tou-
ching the tailstock quill, this indicates play in the tailstock quill, which
should be taken up by slightly tightening the screw, 84 (see exploded
drawing, page 30).

Accessories

For more detailed information on accessories, please request our device
catalogue from the address specified on the last page in the warranty
information.

Please note in general:
Proxxon bits and cutters have been designed to work with our machines,
which makes them optimal for their use.



We will not assume any liability whatsoever for the safe and proper func-
tion of our devices when using third-party bits and cutters!

Disposal

Please do not dispose of the device in domestic waste! The device con-
tains valuable substances that can be recycled. If you have any questions
about this, please contact your local waste management enterprise or
other corresponding municipal facilities.

EC Declaration of Conformity

Name and address: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Product designation: TBH
Article No.: 28124

In sole responsibility, we declare that this product conforms to the
following directives and normative documents:

EU EMC Directive 2014/30/EC
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EU Machinery Directive 2006/42/EC
EN 62841-1:2015

Date: 20.10.2020

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical with the signatory.




Traduction de la notice d’utilisation originale
@ Perceuse d‘établi TBH

Cher client!

La perceuse d‘établi PROXXON TBH est un outil de qualité pour des tra-
vaux de percage de précision sur différents matériaux avec une capacité
de serrage de mandrin porte-foret allant jusqu‘a 10 mm. Pour pouvoir
utiliser la machine en toute sécurité et dans les régles de I‘art, lisez les
consignes en matiere de sécurité et les indications d‘utilisation jointes
avant de vous servir de I‘appareil.

Avertissemt!

Il faut lire I'intégralité de ces instructions. Le non-respect des
instructions énumérées ci-apres peut entrainer une décharge [ (*.
électrique, une incendie et/ou des graves blessures.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INSTRUCTIONS !

Vue d‘ensemble

. Clé de mandrin porte-foret

. Vis de fixation pour capot de recouvrement
. Capot de recouvrement

. Levier de percage

. Commutateur de marche/arrét

. Mandrin porte-foret

. Affichage de profondeur

. Vis de serrage de butée de profondeur

. Vis de serrage de colonne pour perceuse
10.Vis de serrage de bras

11.Bras

12.Manivelle pour le réglage en hauteur
13.Colonne de perceuse

14.Surface clé (ouverture de clé 17)

OooNOoOOA~WN =

Description de la machine

La perceuse d‘établi TBH a été congue pour une utilisation conviviale et
pour assurer une précision et une puissance maximum. Cette machine
présente les caractéristiques suivantes:

o Etabli dressé a la fraise en aluminium coulé fortement nervuré de hau-
te qualité.

* Colonne d‘acier en massif, chromée.

 En plus de la levée de douille de broche de pergage, réglage pratique
de la hauteur par manivelle.

* Butée réglable avec échelle.

o Trois vitesses différentes par déplacement de I‘entrainement par cour-
roie permettant de multiplier le couple par six dans la zone inférieure
de régime.

 Broche de percage avec roulements a billes de précision de haute qua-
lité suspendus sans jeu.

e Mandrin porte-foret de 10 mm (fourni) ainsi que logement pour pince
de serrage a l‘extrémité de la broche (pinces de serrage disponibles
€n accessoire).

Caractéristiques techniques:

Cotes:

Capacité 140 mm

Etabli 200 x 200 mm
Ecart max. de la surface de I‘établi au

mandrin porte-foret 230 mm
Levée de douille de broche de pergage 63 mm
Réglage de hauteur supplémentaire

par manivelle 70 mm
Moteur:

Tension 230 Volt
Puissance 300 Watt
Régime de ralenti 1.080, 2.400 et 4.500 tr/min
Service de coupure KB 5 min
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=70dBA
< 2,5 m/sec?

Niveau sonore
Accélération effective

Informations bruits et vibrations

Les informations au sujet des vibrations et des émissions sonores ont été
réunies en conformité avec les procédés de mesure standardisés prescrits
par les normes applicables, et peuvent étre consultées en vue d‘établir une
comparaison mutuelle entre les appareils électriques et les outils.

Ces valeurs autorisent également une évaluation provisoire des nuisan-
ces dues aux vibrations et aux émissions sonores.

Attention !

En fonction des conditions d‘utilisation, les émissions sonores produites
par I'appareil peuvent diverger des valeurs présentées ci-dessus !

Veuillez considérer que, suivant les conditions d‘emploi de I‘outil, les vi-
brations et les émissions de bruits réelles peuvent diverger des valeurs
reportées dans ce manuel. Les outils mal entretenus, les procédés de
travail inappropriés, les piéces d‘usinage de nature différente, une avan-
ce trop forte, les pieces d‘usinage ou les matériaux inappropriés, ainsi
qu‘un outil interchangeable lui aussi inapproprié, peuvent augmenter
sensiblement les nuisances dues aux vibrations et aux émissions sono-
res pendant toute la durée du travail.

Pour une estimation exacte des nuisances réelles dues aux vibrations et
au bruit, il faut également tenir compte des périodes pendant lesquelles
I‘appareil est éteint ou est allumé mais non utilisé. Cela peut permettre de
réduire sensiblement les nuisances dues aux vibrations et aux émissions
sonores pendant toute la durée du travail.

Mise en garde !
o \leillez a bien entretenir régulierement votre outil.
e Interrompez immédiatement I‘utilisation de I‘outil lorsque des vibra-
tions excessives apparaissent !
 Un outil interchangeable inapproprié peut provoquer des vibrations et bruits
excessifs. Utilisez uniquement des outils interchangeables appropriés !
e Faites des pauses suffisantes lorsque vous travaillez avec |‘appareil!

Ne pas jeter la machine avec les ordures ménageres! \/y

Vous devez lire toutes le instructions et les consignes de sécurité! @

Mettez de lunettes de protection! e

Pour votre propre sécurité, utiliser un casque de protection audi- @
tive lors de [I'utilisation !

Commande

Attention !
Avant la mise en service, fixer fermement la machine sur un
support stable.
Avertissement !

Débrancher la fiche de réseau avant de procéder au changement
d‘outils et pour tous les travaux de réglage sur la machine!

Serrage du foret dans le mandrin porte-foret

1. Placer la clé de mandrin porte-foret dans le mandrin porte-foret 6 (Fig. 1).

2. Tourner vers la gauche la clé du mandrin porte-foret pour ouvrir le
porte-foret.

3. Introduire le foret jusqu‘en butée dans le mandrin porte-foret.

4. Tourner la clé du mandrin porte-foret vers la droite pour fermer le
porte-foret

Remarque!



Fermer d‘abord légerement le porte-foret et vérifier le siége correct du
foret. Ce n‘est qu‘aprés que le foret peut étre serré.

Attention !
Ne pas laisser la clé du mandrin porte-foret en place.

Mandrin porte-foret, déposer et reposer

Remarque !

Si des précisions de rond sont exigées, qui ne peuvent pas étre atteintes
avec un mandrin porte-foret, Il est recommandé d‘utiliser des pinces de
serrage (disponibles en accessoire). Pour cela, il est nécessaire de dépo-
ser le mandrin porte-foret.

1. Bloquer la broche a la surface de clé 14 (Fig. 1) avec une clé a fourche
(ouverture 17).

2. Dévisser le mandrin porte-foret en le tournant vers la gauche ou le
revisser en le tournant vers la droite. Pour cela, mettre en place la clé
mandrin porte-foret et I‘utiliser comme levier.

Serrer I‘outil dans la pince de serrage (accessoire)

Attention !

Le fait de serrer la pince de serrage sans avoir préalablement inséré
la tige de foret qui convient endommage la pince de serrage.

1. Bloquer la broche a la surface de clé 14 (Fig. 1) avec une clé a fourche
(ouverture 17).
2. Dévisser le contre-écrou.
3. Introduire la pince de serrage adéquate avec la tige de foret et visser
le contre-écrou en le serrant bien.

Remarque !

Serrer les outils d‘application aussi brievement que possible. Les tiges
qui dépassent se tordent facilement et diminuent la précision de rond.

Régler la vitesse de broche

Avertissement !

Retirer la fiche de réseau avant ce travail! Ne pas faire fonctionner
I‘appareil sans couvercle de protection.

Remarque !
Pour obtenir une puissance optimale, il ne sert a rien
d'exercer une  pression  d‘applicaton  élevée, il  faut

appliquer la bonne vitesse et régulierement.

Position de courroie “A” (Fig. 2) = 1.080 tr/min.

Position de courroie “B” = 2.400 tr/min.
Position de courroie “C” =4.500 tr/min.
Remarque !

En cas de réglage correct de tension de courroie (écart axe de moteur
- broche de pergage) la courroie se laisse déplacer & la main. Il n‘est
pas nécessaire de changer la tension de courroie pour le changement
de vitesse.

1. Dévisser la vis crénelée 2 (Fig. 1) et retirer le capot de protection 3.

2. Tourner la poulie et appuyer sur la courroie en direction du plus petit
diametre jusqu‘a ce qu‘elle soit desserrée.

3. Placer d‘abord la courroie sur le plus petit diamétre de la vitesse
souhaitée.

4. Tourner l‘autre poulie et mettre la courroie sur le grand diamétre
jusqu‘a ce la courroie tourne correctement.

5. Monter le capot de protection. Serrer la vis crénelée 2.

Régler la tension de courroie

Avertissement!
Débrancher la fiche de réseau avant d‘effectuer cette opération!

Remarque!
Il n‘est pas nécessaire de changer la tension de courroie pour le chan-
gement de vitesse.
Tendre la courroie jusqu‘a ce qu‘il n‘y ait plus de patinage. Une courroie
trop tendue se déforme lorsque I‘appareil est a I‘arrét et diminue la puis-
sance du moteur.

1. Dévisser la vis crénelée 2 (Fig. 1) et retirer le capot de protection 3.

2. Desserrer les deux vis 1 (Fig. 3) d‘un tour.

3. En se servant d‘un tournevis comme de levier, enfoncer le moteur
vers l‘arriere (Fig. 3), jusqu‘a ce que la tension de courroie désirée soit
atteinte.

. Serrer les deux vis.

. Monter le capot de protection, serrer la vis crénelée 2 (Fig. 1).

o s

Régler I‘écart entre I‘outil et la piéce a travailler

Outre la levée de douille de broche de percage (levée de percage) la
perceuse d‘établi TBH dispose d‘un réglage rapide avec une manivelle
(70 mm). Cela ne modifie pas le centrage de la broche de pergage sur la
surface de I‘établi. En outre, il est possible de faire déplacer et tourner
I‘unité complete sur la colonne de pergage.

Réglage de hauteur par manivelle:

1. Dévisser les vis a garret 10 (Fig. 1).

2. Régler a la hauteur voulue le bras avec la manivelle 12.
3. Serrer les vis a garret.

Remarque !

Si les vis a garret ne sont pas serrées, la mécanique sera inutilement
sollicitée lors du pergage.

Déplacement du bras entier

Attention !
Assurer le bras pour éviter qu‘il ne tombe.
1. Dévisser les vis a garret 10 (Fig. 1) et la vis a garret 9.

2. Déplacer le bras entier dans la position désirée.
3. Resserrer les vis a garret.

Utiliser la butée de profondeur

Pour le réglage de la profondeur de percage maximum, suivre les étapes
suivantes:

1. Desserrer la vis de serrage 8 (Fig. 1).

2. Abaisser la broche de percage jusqu‘a ce que le foret touche la piece
a travailler.

3. Régler la profondeur de percage voulue sur I‘échelle 7 et resserrer
la vis de serrage.

Entretien

Avertissement !
Débrancher la fiche de réseau avant tous les travaux d‘entretien.

e Graisser avec quelques gouttes d‘huile de machine le guidage de la
douille de la broche de percage (Fig. 3) toutes les 10 heures de service.

o Apres utilisation de la machine, la nettoyer a fond avec une balayette
ou un pinceau pour éliminer tous les copeaux.

e Retirer régulierement la saleté restant sur la machine avec un chiffon.
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e En cas d‘inutilisation prolongée de la machine, démonter la courroie
d‘entrainement pour qu‘elle ne se déforme pas et qu‘elle fonctionne
régulierement.

 Si, au terme d’une certaine durée d’utilisation, des bruits surviennent
durant le fonctionnement lorsque vous actionnez le fourreau, veuillez
supprimer le jeu du four-reau incriminé en serrant légérement la vis
pos. 84 (voir vue éclatée page 30).

Accessoires

Pour des informations plus précises sur les accessoires, demander notre
catalogue Appareils auprés de I'adresse indiquée a la derniére page des
informations de garantie.

Voici une remarque générale:
Les outils interchangeables Proxxon sont congus pour travailler avec nos
engins et sont, par conséquent, parfaits pour I'utilisation avec ceux-ci.

En cas d'utilisation d’outils interchangeables d’autres fabricants, nous dé-
clinons toutes responsabilités quant a leur fonctionnement sir et correct!

Elimination

N’éliminez pas I'appareil en méme temps que les ordures ménageres !
L"appareil comporte des matériaux recyclables. Si vous avez des questi-
ons a ce sujet, adressez-vous aux entreprises locales d’élimination des
déchets ou a d’autres institutions communales correspondantes.

Déclaration de conformité CE

Nom et adresse : PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit: TBH
Article n° : 28124

Nous déclarons de notre seule responsabilité que ce produit répond
aux directives et normes suivantes :

Directive UE CEM 2014/30/CE
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Directive européenne relative aux machines 2006/42/CE
EN 62841-1:2015

Date : 20.10.2020

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est identique au signataire.




Traduzione delle istruzioni per I'uso
originali Trapano elettrico da tavolo TBH

Gentile Cliente,

Il trapano elettrico da tavolo PROXXON TBH & un attrezzo di qualita per
lavori di foratura precisi su differenti materiali, con un‘apertura della boc-
ca del mandrino portapunta fino a 10 mm. Per poter usare la macchina a
regola d‘arte e in modo sicuro preghiamo di leggere attentamente, prima
di usarla, le prescrizioni di sicurezza e le indicazioni per I‘uso allegate.

Avvertenza!

Le seguenti istruzioni sono da leggere molto attentamente. °
Errori nel rispettare le seguenti istruzioni possono causare ﬂ’
scossa elettrica, incendi e/o ferite gravi. &

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.

Schema completo

. Chiave del mandrino a cremagliera

. Vite di fissaggio per il coperchio di riparo
. Coperchio di riparo

. Leva del trapano

. Interruttore

. Mandrino del trapano

. Indicatore di profondita

. Vite di bloccaggio arresto per profondita
. Vite di bloccaggio colonna del trapano
10.Vite di bloccaggio braccio di sostegno
11.Braccio di sostegno

12.Manovella per regolazione in altezza
13.Colonna del trapano

14.Superficie per la chiave (apertura di chiave 17)

OCoOoONOOaARWN =

Descrizione della macchina

Il trapano elettrico da tavolo TBH & stato concepito per un massimo grado
di precisione, rendimento e facilita di ma-neggio. Questa macchina offre
le seguenti caratteristiche:

e Tavolo portapezzo in alluminio pressofuso di alta qualita, con molte
nervature, fresato in piano.

e Colonna in acciaio, massiccia, cromata

e Qltre alla corsa del cannotto mandrino di foratura, una pratica regola-
zione in altezza per mezzo di manovellismo.

* Arresto fissabile, con scala.

e Tre differenti numeri di giri, spostando la trasmissione a cinghia, otte-
nendo cosi una coppia motrice sestupla ai bassi regimi di giri.

e Albero portapunta con cuscinetti a sfere di alta qualita, alloggiati senza
gioco.

e Mandrino del trapano (compreso) da 10 mm come anche alloggiamen-
to per pinza di serraggio nell‘estremita dell‘albero portapunta (le pinze
di serraggio sono disponibili come accessori).

Dati tecnici:

Quote:

Sbraccio 140 mm
Tavolo portapezzo 200 x 200 mm
Distanza massima superficie del

tavolo fino al mandrino del trapano 230 mm
Corsa del cannotto mandrino di foratura 63 mm
Regolazione addizionale in altezza

tramite manovella 70 mm
Motore:

Tensione 230 Volt
Potenza 300 Watt
Funzionamento a vuoto 1.080, 2.400 e 4.500 giri/min
Funzionamento di interruzione KB 5 min
Livello del rumore <70dBA
Accelerazione eff. <2,5m/s

Informazioni sulla rumorosita e sulla vibrazione

Le informazioni sulle vibrazioni e la rumorosita sono state rilevate in
conformita con le procedure di misurazione standardizzate e prescritte
dalle normative e possono essere utilizzate per il confronto di apparecchi
elettrici e di utensili.

Questi valori consentono anche una valutazione preliminare delle solleci-
tazioni causate dalle vibrazioni ed il rumore.

Avvertenza!

In base alle condizioni di funzionamento durante I'utilizzo dell’apparecchio,
le emissioni possono divergere da quelle indicate!

Si prega di considerare che le vibrazioni e la rumorosita possono diver-
gere dai valori riportati nelle Istruzioni in base alle condizioni di utilizzo
dell‘tensile.. Gli utensili sottoposti a scarsa manutenzione, procedure
operative inadatte, pezzi da lavorare di diverso tipo, un avanzamento trop-
po elevato o pezzi, materiali o utensili non adatti possono aumentare no-
tevolmente le vibrazioni e I‘emissione di rumore per I'intera fase di lavoro.

Per una valutazione esatta del carico oscillante e della rumorosita & ne-
cessario considerare anche i tempi in cui I‘apparecchio & spento oppure &
in funzione, ma non é effettivamente in uso. Cio puo ridurre notevolmente
il carico oscillante e della rumorosita per I‘intera fase di lavoro.

Avvertenza!

e Sottoporre il proprio utensile ad una manutenzione adeguata ad in-
tervalli regolari

e Interrompere immediatamente il funzionamento dell‘utensile nel caso
in cui si verifichi una vibrazione eccessiva!

e Un utensile non adatto puo causare vibrazioni e rumori eccessivi. Uti-
lizzare solo utensili adatti!

e Durante I'utilizzo dell’apparecchio rispettare delle pause adeguate!

Alla fine della vita dell’'utensile non gettarlo nella spazzatura N
normale bensi nella apposita raccolta differenziata! P

S
Leggere tutte le istruzioni operative e le avvertenze di pericolo! @
Indossare degli occiali di protezione! e

Per la propria sicurezza durante il lavoro si consiglia di utilizzare
una protezione per |'udito!

Maneggio della macchina

Attenzione!
Prima della messa in funzione fissare le macchina sopra un sup-
porto stabile.
Avvertimento!

Prima di cambiare gli utensili e prima di eseguire qualsiasi lavoro
di regolazione sulla macchina si deve staccare la spina della rete!

Stringere la punta nel mandrino del trapano

1. Infilare la chiave del mandrino a cremagliera nel mandrino del tra-
pano 6 (Fig. 1).
2. Girare verso sinistra la chiave del mandrino a cremagliera, per aprire
il mandrino.
. Introdurre la punta da trapano fino all‘arresto nel mandrino del trapano.
. Girare verso destra la chiave del mandrino a cremagliera, per chiu-
dere il mandrino.

B ow

Nota!

Chiudere prima solo leggermente il mandrino e verificare che la punta da
trapano alloggi correttamente nella sua sede. Solo dopo questa verifica si
puo serrare saldamente la punta.
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Attenzione!

Non lasciare la chiave del mandrino a cremagliera infilata nel
mandrino.

Montaggio e smontaggio del mandrino del trapano

Nota!

Se si richiede una concentricita di precisione non conseguibile con un
mandrino del trapano, si raccomanda di usare pinze di serraggio (dis-
ponibili come accessori). Per cio & necessario smontare il mandrino del
trapano.

1. Bloccare I‘albero portapunta dalla superficie per la chiave 14 (Fig. 1)
con una chiave fissa (apertura di chiave 17).

2. Svitare il mandrino del trapano verso sinistra, ovvero avvitarlo verso
destra. Per cio inserire la chiave del mandrino a cremagliera e usarla
come leva.

Serrare |‘utensile nella pinza di serraggio (accessori)

Attenzione!

Serrando la pinza di serraggio senza aver collocato il codolo della
punta in modo tale che ci passa bene, si potrebbe danneggiare la
pinza di serraggio.

1. Bloccare I‘albero portapunta dalla superficie per la chiave 14 (Fig. 1)
con una chiave fissa (apertura di chiave 17).

2. Svitare il dado per raccordi.

3. Introdurre la pinza di serraggio che vada bene, con il codolo della
punta e serrare il dado per raccordi.

Nota!

Tutti gli utensili che si usano devono rimanere serrati il minor tempo pos-
sibile. | codoli con una lunga sporgenza si deformano facilmente, peggi-
orando cosi la precisione della rotazione concentrica.

Regolare il numero di giri dell‘albero portapunta

Avvertimento!
Prima di eseguire questo lavoro staccare la spina della rete! Non
mettere la macchina in funzione senza la copertura di protezione.
Nota!

Non esercitare una pressione di contatto elevata. Un nu-mero di giri cor-
retto e uniforme da un ottimale rendimento.

Regolazione della cinghia “A” (Fig. 2) = 1.080 giri/min.
Regolazione della cinghia “B” = 2.400 giri/min
Regolazione della cinghia “C” = 4.500 giri/min.

Nota!

Se la tensione della cinghia € regolata correttamente (distanza asse
del motore - albero portapunta) la cinghia si pud spostare a mano. Per
cambiare il numero di giri non & necessario modificare la tensione della
cinghia.

1. Svitare la vite a testa zigrinata 2 (Fig. 1) e togliere il coperchio di
protezione 3.

2. Girare la puleggia e premere contemporaneamente la cinghia in dire-
zione del diametro piu piccolo finché non si allenta.

3. Collocare dapprima la cinghia sul diametro pit piccolo del gradino
desiderato.

4. Girare I'altra puleggia e portare contemporaneamente la cinghia sul
diametro maggiore, finché questa non scorra bene.

5. Montare il coperchio di protezione. Serrare la vite a testa zigrinata 2.

Regolazione della tensione della cinghia

Avvertimento!
Prima di eseguire questo lavoro staccare la spina della rete!

Nota!

Per cambiare il numero di giri non & necessario modificare la tensione
della cinghia.

Tendere la cinghia dandole solo la rigidezza necessaria per evitare un
eventuale slitamento. Una cinghia tesa troppo rigidamente si deforma,
riducendo la potenza del motore, se resta ferma per molto tempo.

1. Svitare la vite a testa zigrinata 2 (Fig. 1) e togliere il coperchio di
protezione 3.

2. Allentare entrambe le viti 1 (Fig. 3) di un giro.

3. Con un cacciavite usato come leva premere il motore all‘indietro (Fig.
3) fino a raggiungere la tensione della cinghia desiderata.

4. Serrare entrambe le viti.

5. Montare il coperchio di protezione. Serrare la vite a testa zigrinata 2 (Fig. 1).

Regolare la distanza tra I‘utensile e il pezzo in lavorazione

Oltre alla corsa del cannotto del mandrino di foratura (corsa del trapa-
no) il trapano elettrico da tavolo TBH dispone di una regolazione rapida
tramite manovella (70 mm). Con cio il centraggio dell‘albero portapunta
sulla superficie del tavolo non viene modificato. Inoltre si puo spostare ed
orientare a piacere I‘intera unita sulla colonna del trapano.

Regolazione in altezza tramite manovellismo:

1. Allentare le viti ad alette 10 (Fig. 1).

2. Regolare il braccio di sostegno, tramite manovella 12, all‘altezza de-
siderata.

3. Serrare le viti ad alette.

Nota!

Se non si serrano le viti ad alette, forando la meccanica viene sollecitata
inutiimente

Spostamento dell‘intero braccio di sostegno

Attenzione!
Bloccare il braccio di sostegno in modo da impedire che cada.
1. Allentare le viti ad alette 10 (Fig. 1) e la vite ad alette 9.

2. Spostare Iintero braccio di sostegno nella posizione desiderata.
3. Serrare di nuovo le viti ad alette.

Usare l‘indicatore di profondita

Per la regolazione della massima profondita eseguire le seguenti fasi:

1. Allentare la vite di arresto 8 (Fig. 1).

2. Abbassare I‘albero portapunta finché la punta del trapano non tocchi
il pezzo in lavorazione.

3. Impostare la  profondita di  foratura
scala 7 e serrare di nuovo la vite di arresto.

desiderata  sulla

Manutenzione

Avvertimento!
Prima di qualsiasi lavoro di manutenzione staccare la spina della rete.

* Dopo ogni 10 ore di esercizio lubrificare la guida del cannotto (Fig. 3)
con alcune gocce di olio per macchine.

* Dopo averla usata, pulire accuratamente la macchina con una scopetta
oppure un pennello da tutti i trucioli.

e Pulire regolarmente la macchina con uno straccio dallo sporco che



rimane attaccato.

* Se la macchina deve rimanere ferma per molto tempo, smontare la
trasmissione a cinghia, affinché non si deformi, dando luogo ad un
funzionamento non corretto.

* Se dopo un certo periodo d’utilizzo fossero presenti rumori quando vie-
ne azionato il cannotto durante il funzionamento, eliminare il gioco del
cannotto, responsabile del rumore, stringendo leggermente la vite pos.
84 (vedi abbozzo su pagina 30).

Accessori

Per maggiori informazioni sui nostri accessori, si prega di richiedere il
nostro catalogo scrivendo all‘indirizzo riportato all‘ultima pagina della
garanzia.

In generale si prega di rispettare quanto segue:
Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati per operare con le nostre
macchine e pertanto indicati in modo ottimale per il loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assumiamo alcuna responsabili-
ta per un funzionamento sicuro e corretto dei nostri apparecchi!

Smaltimento

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici. L'apparecchio contiene
dei materiali che possono essere riciclati. In caso di domande in propo-
sito rivolgersi all’azienda locale per lo smaltimento oppure ai corrispon-
denti enti comunali.

Dichiarazione di conformita CE

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nome ed indirizzo:

Denominazione prodotto: ~ TBH
N. articolo: 28124

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita, che il prodotto
& conforme alle seguenti direttive e documenti normativi:

Direttiva CEE-CEM 2014/30/CEE
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Direttiva sui macchinari UE 2006/42/UE
EN 62841-1:2015

Data: 20.10.2020
/i

Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza macchine

Il rappresentante della documentazione CE & identico al sottoscritto.




Traduccion de las instrucciones de servicio origi-
nales Taladradora de sobremesa TBH

iEstimado cliente!

La taladradora de sobremesa PROXXON TBH es una herramienta de cali-
dad para realizar trabajos de taladrado precisos en diferentes materiales
con capacidad de mandril de hasta 10 mm. A fin de poder manejar la
magquina de forma segura y de acuerdo con las buenas reglas del oficio,
le rogamos que antes de utilizar el aparato lea las normas de seguridad
e indicaciones para el manejo que se adjuntan.

ijAdvertencia!
Se deben leer todas las instrucciones. EI incumplimiento de
las instrucciones detalladas a continuacion podra dar lugar a Q’
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves. p

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

Vista de conjunto

. Llave para mandril

. Tornillo de fijacion para la caperuza de proteccion
. Caperuza de proteccion

. Palanca sensitiva

. Conectador, desconectador

. Mandril de taladrar

. Indicacion de la profundidad

. Tornillo de retencion - tope de profundidad

. Tornillo de retencion - columna de la taladradora
10.Tornillo de retencion - brazo saliente

11.Brazo saliente

12.Manivela para la regulacion de la altura
13.Columna de la taladradora

14.Entrecaras (ancho de llave 17)
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Descripcion de la maquina

La taladradora de sobremesa TBH se ha disefiado para un maximo de
precision, rendimiento y facilidad de manejo.
Esta maquina le ofrece las caracteristicas siguientes:

* Mesa de trabajo planeada con fresa de fundicion a presion de aluminio
de gran calidad y muy nervada.

e Columna de acero maciza y cromada.

o Adicionalmente a la carrera de la pinola, regulacion practica de la altu-
ra a través del mecanismo de manivela.

 Tope fijable con escala.

 Tres regimenes de revoluciones diferentes cambiando el accionamien-
to por correa, con lo que se consigue un par de giro seis veces mayor
en el régimen de revoluciones bajo.

 Husillo de taladrar con cojinetes de bolas de precision de gran calidad
alojados sin juego.

e Mandril de taladrar de 10 mm (incluido), asi como alojamiento del
mandril de pinza en el final del husillo (mandriles de pinza suminis-
trables como accesorio).

Datos técnicos:

Medidas:

Saliente 140 mm
Mesa de trabajo 200 x 200 mm
Distancia maxima desde la superficie

de la mesa hasta el mandril de taladrar 230 mm
Carrera de la pinola 63 mm
Regulacion adicional de la altura

mediante manivela 70 mm
Motor:

Tension 230 voltios
Potencia 300 vatios

Régimen de revol. de marcha en vacio 1.080,2.400 y 4.500 r.p.m.
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Servicio de desconexion KB 5 min
Nivel de ruido <70 dBA
Aceleracion ef. <2,5m/s

Informacién sobre ruido/vibracion

Las indicaciones sobre vibracion y sobre la emision de ruidos han sido
determinadas en coincidencia con el procedimiento de medicion estan-
darizado y normativamente prescrito y pueden ser utilizadas entre s,
para la comparacion de dispositivos eléctricos y herramientas.

Estos valores permiten ademas una evaluacion provisional de la carga
por vibracion y emisiones de ruido.

jAdvertencia!
iDependiendo de las condiciones de servicio durante la operacion del
aparato, las emisiones reales que se presenten pueden desviarse de los
valores arriba indicados!

Tenga en cuenta que la vibracién y la emision de ruido puede desviarse
de los valores mencionados en estas instrucciones, en funcion de las
condiciones de uso de la herramienta. Herramientas deficientemente
mantenidas, procedimientos de trabajo inapropiados, diferentes piezas,
un avance excesivo o piezas o materiales inapropiados o una herrami-
enta de insercion inapropiada pueden incrementar notablemente la car-
ga de vibraciones y la emision de ruido a través del periodo de tiempo
completo.

Para la evaluacion exacta de la carga efectiva de vibraciones y ruidos
también deben ser considerados los tiempos en los que el dispositivo
esta desconectado o bien si esta en marcha, pero no efectivamente en
uso. Esto puede reducir notablemente la carga de vibracion y ruido a
través del periodo de trabajo completo.

jAdvertencia!

e Cuide de un mantenimiento correcto y regular de su herramienta

e jInterrumpa inmediatamente el servicio de la herramienta al presentar-
se vibraciones excesivas!

¢ Una herramienta de insercion inapropiada puede causar vibraciones
y ruidos excesivos. jEmplee Unicamente herramientas de insercion
adecuadas!

e Al trabajar con el aparato realice suficientes pausas segun necesidad!

Por favor no deshacerse de esta maquina arrojandola a la ba- {7

sura! S

Lea integramente estas instrucciones e advertencias de peligro! @

Use gafas protectoras! e

iPor favor, al trabajar emplee para su seguridad una proteccion @
auditival

Manejo

jAtencion!
Antes de la puesta en marcha, fijar la maquina sobre una base mas
estable.

jAviso!

iExtraer el enchufe de contacto a la red antes de cambiar el dtil y de
realizar trabajos de ajuste en la maquina!

Sujetar la broca en el mandril de taladrar

1. Introducir la llave para mandri en el mandril de

taladrar 6 (Fig. 1).



. Girar la llave para mandril hacia la izquierda, a fin de abrir el mandril.

. Insertar la broca hasta el tope en el mandril de taladrar.

. Girar la llave para mandril hacia la derecha, a fin de
cerrar el mandril.

S wn

Cerrar primero ligeramente el mandril y comprobar el asiento correcto de
la broca. Sélo entonces sujetar bien la broca.

jAtencién!
No dejar introducida la llave para mandril.

Montar/desmontar el mandril de taladrar

iNota!

Si se exigen exactitudes de concentricidad, que no pueden alcanzarse
con un mandril de taladrar, se recomienda el uso de mandriles de pinza
(suministrable como accesorio). Para ello hay que desmontar el mandril
de taladrar.

1. Bloquear el husillo en las entrecaras 14 (Fig. 1) con una llave de boca
(ancho de llave 17).

2. Desenroscar el mandril de taladrar hacia la izquierda o enroscarlo
hacia la derecha. Para ello, insertar la llave para mandril y utilizarla
como palanca.

Sujetar el atil en el mandril de pinza (accesorio)

jAtencion!

El afianzado del mandril de pinza sin estar ajustado el vastago de la
broca apropiado daa al mandril de pinza.

1. Bloquear el husillo en las entrecaras 14 (Fig. 1) con una llave de boca
(ancho de llave 17).
2. Desenroscar la tuerca de racor.
3. Introducir el mandril de pinza apropiado junto con el vastago de la
broca y apretar bien la tuerca de racor.
iNota!

Sujetar los Gtiles recambiables lo mas corto posible. Los vastagos lar-
gos que sobresalen se doblan con facilidad y empeoran la exactitud de
concentricidad.

Ajustar el niumero de revoluciones del husillo

jAviso!

jAntes de esta actividad, extraer el enchufe de contacto a la red! No
poner el aparato en marcha sin cubierta protectora.

La potencia dptima no se consigue con una presion de apriete elevada,
sino con un nimero de revoluciones correcto y uniforme.

Posicion de la correa “A” (Fig. 2) = 1.080 r.p.m.

Posicion de la correa “B” =2.400r.p.m.

Posicion de la correa “C” =4.500 r.p.m.
iNota!

En caso de estar ajustada correctamente la tension de la correa (dis-
tancia entre el eje del motor y el husillo de taladrar), ésta dltima podra
cambiarse de forma manual. Al cambiar el niimero de revoluciones no es
necesario modificar la tension de la correa.

1. Desenroscar el tornillo moleteado 2 (Fig. 1) y retirar la caperuza de
proteccion 3.

2. Girar la polea y, al mismo tiempo, presionar la correa en direccion del
diametro mas pequefio, hasta que ésta se afloje.

3. En primer lugar, colocar la correa sobre el didmetro mas pequefio del
escalon deseado.

4. Girar la otra polea y, al mismo tiempo, tirar la correa sobre el diametro
mas grande, hasta que ésta marche limpiamente.

5. Montar la caperuza de proteccion. Apretar bien el
tornillo moleteado 2.

Ajustar la tension de la correa

jAviso!
jAntes de esta actividad, extraer el enchufe de contacto a la red!

iNota!
Para cambiar el nimero de revoluciones no es necesario modificar la
tension de la correa.
Tensar la correa so6lo lo necesario para que no exista ningtin resbala-
miento. Una correa demasiado tensa se deforma en caso de parada mas
prolongada y reduce la potencia del motor.

1. Desenroscar el tornillo moleteado 2 (Fig. 1) y retirar la caperuza de
proteccion 3.

2. Aflojar ambos tornillos 1 (Fig. 3) una vuelta.

3. Utilizando un destornillador como palanca, empujar el motor hacia
atras (Fig. 3) hasta que se haya alcanzado la tension de la correa
deseada.

. Apretar bien los dos tornillos.

. Montar la caperuza de proteccion. Apretar bien el torni-
llo moleteado 2 (Fig. 1).

(S0

Ajustar la distancia entre el util y la pieza a trabajar

Ademas de la carrera de la pinola (carrera para taladrar), la taladradora
de sobremesa TBH dispone de un ajuste rapido por medio de manivela
(70 mm). Con ello no se modifica el centrado del husillo de taladrar sobre
la superficie de la mesa. Adicionalmente, el conjunto de la unidad puede
desplazarse y girarse arbitrariamente sobre la columna de la taladradora.
Regulacion de la altura a través del mecanismo de manivela:

1. Aflojar los tornillos de muletilla 10 (Fig. 1).
2. Ajustar el brazo saliente a la altura deseada por medio de la manivela 12.
3. Apretar bien los tornillos de muletilla.

iNota!

Si no se aprietan los tornillos de muletilla, se cargara innecesariamente
la mecénica al taladrar.

Desplazamiento del conjunto del brazo saliente

jAtencién!
Asegurar el brazo saliente para que no se caiga.
1. Aflojar los tornillos de muletilla 10 (Fig. 1) y el tornillo de muletilla 9.

2. Desplazar el conjunto del brazo saliente hasta la posicion deseada.
3. Apretar de nuevo los tornillos de muletilla.

Utilizar tope profundo

Para ajustar la profundidad del taladro, realizar los pasos siguientes:

1. Aflojar el tornillo de retencion 8 (Fig. 1).

2. Descender el husillo de taladrar hasta que la broca toque la pieza
a trabajar.

3. Ajustar la profundidad del taladro deseada sobre la escala 7 y apretar
de nuevo el tornillo de retencion.

Mantenimiento

jAviso!

Antes de realizar trabajos de mantenimiento, extraer el enchufe de
contacto a la red.
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e Lubricar la guia de la pinola (Fig. 3) cada 10 horas de servicio con
algunas gotas de aceite para maquina.

* Después de utilizar la méquina, limpiar concienzudamente las virutas
con una escobilla o un pincel.

« Eliminar periddicamente con un trapo la suciedad que se queda adhe-
rida a la maquina.

® En caso de parada més prolongada, desmontar la correa de accion-
amiento para que no se deforme ni provoque una marcha irregular.

 Si después de cierto tiempo de uso, al accionar la pinola durante el
funcionamiento se producen ruidos, rogamos que elimine el juego de
pinola responsable del ruido, apretando ligeramente el tornillo pos. 84
(véase el despiece, pagina 30).

Accesorios

Para informaciones mas detalladas sobre accesorios, solicite por favor
nuestro catalogo de aparatos bajo la direccion indicada en la dltima pa-
gina de la indicacion de garantia.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicacion Proxxon estan concebidas para trabajar
en nuestras maquinas y de ese modo estan 6ptimamente adaptadas para
su empleo con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de aplicacion de fabricantes ex-

ternos no asumimos ningun tipo de garantia sobre un funcionamiento
seguro y reglamentario de nuestros aparatos!

Eliminacion

iPor favor, no deseche el aparato con la basura doméstica! El aparato
contiene materiales que se pueden reciclar. En caso de dudas dirijase a
su centro de reciclado u otras instituciones comunales correspondientes.

Declaracién de conformidad CE

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nombre y direccion:

Denominacion de producto:  TBH
Articulo N° 28124

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este producto
cumple las siguientes normas y documentos normativos:

Directiva de
UE 2014/30/CE

EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

compatibilidad electromagnética

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
EN 62841-1:2015

Fecha: 20.10.2020

Ing.Dipl. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es idéntico con el firmante.




Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing
Tafelboormachine TBH

)

Geachte klant,

De tafelboormachine TBH van PROXXON is een kwaliteitsgereedschap
voor nauwkeurige boorwerkzaamheden in verschillende materialen. De
boorhouder heeft een spanbereik van max. 10 mm. Om de machine
veilig en vakkundig te kunnen gebruiken, dient u voor het gebruik de
bijgevoegde veiligheidsvoorschriften en gebruiksaanwijzingen te lezen.

Waarschuwing!
Al de aanwijzingen dienen gelezen te worden. Fouten bij de 4]
inachtneming van de onderstaande aanwijzingen kunnen (*t
elektrische schokken, brand en/of ernstige verwondingen
veroorzaken.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN GOED!

Totaalaanzicht

. Boorhoudersleutel

. Bevestigingsbout voor afdekkap
. Afdekkap

. Boorhandel

. Aan- en uitschakelaar

. Boorhouder

. Diepteweergave

. Klembout diepte-aanslag

. Klembout boorstelling
10.Klembout dwarsarm
11.Dwarsarm

12.Kruk voor afstelling hoogte
13.Boorstelling
14.Sleutelopperviak (SW 17)
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Beschrijving van de machine

De tafelboormachine TBH is berekend op een zeer grote precisie, presta-
tie en gebruikersvriendelijkheid.
Deze machine heeft volgende kenmerken:

o Vlakgefreesde werktafel uit hoogwaardig, sterk geribbeld aluminium
spuitgietwerk.

* Massieve, verchroomde stalen stelling.

e Extra bij schuifbus: praktische hoogte-afstelling via  kruk-
aandrijving.

o Afstelbare aanslag met schaal.

 Drie verschillende toerentallen doordat de riemaandrijving is verlegd.
Hierdoor zes keer een draaimoment bij lage toerentallen.

* Booras met hoogwaardige precisiekogellagers zonder speling gelagerd.

© Boorhouder van 10 mm (inclusief) alsmede bevestiging van de span-
tang aan het einde van de as (spantangen als accessoire verkrijgbaar).

Technische gegevens:

Afmetingen:

Uitlading 140 mm
Werktafel 200 x 200 mm
Max. afstand tafeloppervlak tot boorhouder 230 mm
Schuifbus 63 mm

Extra hoogteverstelling via kruk 70 mm

Motor:

Spanning 230 volt
Vermogen 300 watt
Nullasttoerental 1.080, 2.400 en 4.500 omw/min
Uitschakelen KB 5 min
Geluidsniveau <70 dBA

eff. versnelling <2,5m/s

Geluids-/trillingsinformatie

De gegevens over trilling en geluidsemissie zijn in overeenstemming met
de gestandaardiseerde en normatief voorgeschreven meetmethode vast-
gesteld en kunnen in vergelijking met elektrische apparaten en machines
bij elkaar worden genomen.

Met deze waarden kan een voorlopige beoordeling van de belastingen
door trilling en geluidsemissies worden gemaakt.

Waarschuwing!
Afhankelijk van de bedrijfsvoorwaarden tijdens de werking van de machine
kunnen de werkelijk optredende emissies afwijken van de bovengenoemde
waarden!

Bedenk dat de trilling en de geluidsemissie afhankelijk van de gebruiks-
voorwaarden van de machine kunnen afwijken van de in deze handlei-
ding genoemde handleiding. Slecht onderhouden machines, ongeschikte
werkmethodes, verschillende werkstukken, te hoge voortstuwing of
ongeschikte werkstukken of materialen of een niet geschikt hulpstuk
kunnen de trillingsbelasting en de geluidsemissie over de hele periode
aanzienlijk verhogen.

Voor een exacte inschatting van daadwerkelijke slinger- en geluidsbe-
lasting moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen waarin het
apparaat wordt uitgeschakeld of weliswaar nog loopt maar niet meer in
gebruik is. Dit kan de slinger- en geluidsbelasting over de hele periode
aanzienlijk beperken

e Zorg ervoor dat uw machine regelmatig en goed wordt onderhouden

e Zet de machine onmiddellijk stop als er zich buitensporig veel trillingen
voordoen!

¢ Een ongeschikt hulpstuk kan overmatige trillingen of geruis veroorza-
ken. Gebruik uitsluitend geschikte hulpstukken!

¢ Neem voldoende pauzes bij het werken met de machine!

e
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Gelieve niet met het Huisvuil mee te geven.

Lees alle voorschriften en veiligheidswaarschuwingen!

Draag een beschermbril!

Gebruik voor uw eigen veiligheid gehoorbescherming bij het werken.

Gebruik
Attentie!

Machine voor gebruik op een stevige ondergrond plaatsen.
Pas op!

Stekker uit het stopcontact halen voordat u van gereedschap wis-
selt en voordat u afstelwerkzaamheden aan de machine verricht!

Boor in boorhouder plaatsen

1. Boorhoudersleutel in boorhouder 6 (Fig. 1) steken.

2. Boorhoudersleutel naar links draaien om boorhouder te openen.
3. Boor tot aan de aanslag in boorhouder plaatsen.

4. Boorhoudersleutel naar rechts draaien om boorhouder te sluiten.

Aanwijzing!
Boorhouder eerst licht sluiten en controleren of de boor juist bevestigd is.
Pas dan de boor vastspannen.
Attentie!
De boorhoudersleutel niet in de boorhouder laten zitten.



Boorhouder in- en uitbouwen

Aanwijzing!
Als u boorwerkzaamheden moet uitvoeren die een grote precisie ver-
eisen, wordt aangeraden om spantangen te gebruiken (als accessoire
verkrijgbaar). Hiervoor moet de boorhouder worden uitgebouwd.

1. As aan het sleuteloppervlak 14 (Fig. 1) met een steeksleutel (SW 17)
blokkeren.

2. Boorhouder naar links resp. naar rechts losschroeven. Hiervoor boor-
houdersleutel in de boorhouder steken en als handel gebruiken.

Gereedschap in spantang (accessoire) spannen

Attentie!

Als u de spantang vastspant zonder ingelegde passende boor-
schacht beschadigt u de spantang.

1. As aan sleutelopperviakte 14 (Fig. 1) met een steeksleutel (SW 17)
blokkeren.
2. Wartelmoer afschroeven.
3. Passende spantang samen met boorschacht invoeren en op wartel-
moer schroeven en vasttrekken.

Aanwijzing!
Alle inzetgereedschappen zo kort mogelijk spannen. Schachten die lang
naar buiten staan verbuigen licht en hebben tot gevolg, dat precieze
werkzaamheden niet meer zo precies kunnen worden uitgevoerd.

Toerental as afstellen

Pas op!

Voordat u aan deze werkzaamheid begint stekker uit het stopcon-
tact halen! Machine niet zonder beschermende kap gebruiken.

Aanwijzing:
Niet een hoge aandrukkracht, maar een juist en gelijkmatig toerental
zorgen voor een optimale prestatie.

=1.080 omw/min
= 2.400 omw/min
= 4.500 omw/min

Riemstand “A” (Fig. 2)
Riemstand “B”
Riemstand “C”

Aanwijzing!
Bij een juist afgestelde riemspanning (afstand motoras-booras) kan de
riem met de hand worden verlegd. De riemspanning hoeft bij een ander
toerental niet te worden veranderd.

1. Kartelschroef 2 (Fig. 1)
verwijderen.

2. Riemschijf draaien en daarbij de riem in de richting van de kleinere
diameter drukken, totdat de riem los is.

3. Riem vervolgens op een Kkleinere diameter van de gewenste stand
leggen.

4. Andere riemschijf draaien en daarbij de riem op de grote diameter
trekken totdat de riem probleemloos draait.

5. Afdekkap monteren. Kartelschroef 2 vastdraaien.

eruitdraaien en afdekkap 3

Riemspanning afstellen

Pas op!
Voordat u aan deze werkzaamheid begint stekker uit het stopcon-
tact halen!
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Aanwijzing!
De riemspanning hoeft bij een ander toerental niet te worden veranderd.
Riem slechts zodanig spannen totdat hij niet meer slipt. Een riem die te
strak gespannen is vervormt als de machine lange tijd niet wordt gebruikt.
0ok vermindert een te strak gespannen riem de prestatie van de motor.

. Kartelschroef 2 (Fig. 1) eruitdraaien en afdekkap 3 verwijderen.

. De beide schroeven 1 (Fig. 3) een kwartslag losdraaien.

. Met een schroevendraaier als handel motor naar achteren drukken
(Fig. 3) totdat de gewenste riemspanning is bereikt.

. De beide bouten vastdraaien.

. Afdekkap monteren. Kartelschroef 2 (Fig. 1) vastdraaien.

w N =

SN

Afstand tussen gereedschap en werkstuk afstellen

Naast de schuifbus (boorhandel) beschikt de tafelboormachine TBH over
een snelafstelling met een kruk (70 mm). De centrering van de booras
boven het tafeloppervlak verandert daardoor niet. Bovendien kan de hele
eenheid naar believen op de boorstelling worden verschoven en worden
gedraaid.

Hoogteverstelling via krukaandrijving:
1. Duimschroeven 10 (Fig. 1) losmaken.
2. Dwarsarm via kruk 12 in gewenste hoogte brengen.
3. Duimschroeven vastdraaien.
Aanwijzing!

Als de duimschroeven niet worden aangedraaid, wordt de mechanica bij
het boren onnodig belast.

De hele dwarsarm verschuiven

Attentie!
Dwarsarm beveiligen zodat hij niet naar beneden kan vallen.
1. Duimschroeven 10 (Fig. 1) en duimschroef 9 losmaken.

2. Hele dwarsarm in gewenste positie schuiven.
3. Duimschroef weer aantrekken.

Diepte-aanslag gebruiken

0m de max. boordiepte in te stellen moeten onderstaande stappen wor-
den uitgevoerd:

1. Klembout 8 (Fig. 1) losmaken.

2. Booras zover laten zakken totdat de boor het werkstuk aanraakt.

3. Gewenste boordiepte op de schaal 7 afstellen en
klembout weer vastdraaien.

Onderhoud

Pas op!
Voor het begin van alle onderhoudswerkzaamheden stekker uit het
stopcontact halen!

e Geleidebuis van de spil (Fig. 3) om de 10 werkingsuren met een paar
druppels machine-olie smeren.

¢ Na gebruik spanen van machine met een handveger of kwast grondig
schoonmaken.

e Machine regelmatig met een doek schoomaken.

e Als de machine langere tijd niet wordt gebruikt de aan-
drijfriem demonteren, zodat de riem niet vervormt of een onrustig ver-
loop vertoont.

e Indien na een bepaalde gebruiksduur geluiden bij het bedienen van
de schuifspil gedurende het bedrijf optreden, alstublieft de hiervoor
verantwoordelijke schuifspilspeling door middel van een licht aantrek-
ken van de schroef pos. 84 (zie explosietekening pagina 30) verhelpen.



Toebehoren

Voor meer informatie over de toebehoren dient u de garantieaanwijzingen
uit onze machinecatalogus aan te vragen via het op de laatste pagina
aangegeven adres.

Let vooral op het volgende:
Proxxon-gereedschap is ontwikkeld voor het werken met onze machines
en is daarom optimaal voor gebruik hiermee geschikt.

Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het gebruik van gereedschap
van andere fabrikanten voor een veilige en correcte werking van onze
machines!

Afval afvoeren

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel omvat grondstoffen
die recyclet kunnen worden. Bij vragen hieromtrent richt u zich alstublieft
aan uw plaatselijk afvalbedrijf of aan andere passende gemeentelijke
voorzieningen.

EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Productaanduiding: TBH
Artikelnr.: 28124

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit product met de
volgende richtlijnen en normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2014/30/EG
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
EN 62841-1:2015

Datum: 20.10.2020

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is dezelfde persoon als|
de ondergetekende.
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@ Oversettelse af den originale brugsanvisning
Bankboremaskine TBH

Kaere kunde!

Baenkboremaskinen TBH fra PROXXON er et kvalitetsveerktgj til praems bo-
ring i forskellige materialer med et speendeomrade for borepatronen pa op
1il 10 mm. Lees venligst de vedlagte sikkerhedsforskrifter og betjeningsan-
visninger for at kunne betjene maskinen sikkert og fagligt korrekt.

Advarsel!

Alle anvisninger skal lzeses. Hvis de anvisninger, der er anfort
i det efterfplgende, ikke overholdes korrekt, kan det medfore [ ] (*.
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige personskader.

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER FORSVARLIGT.

Totalbillede

. Borepatronnggle

. Befastigelsesskrue til hatte
Heette

. Borehandtag

. Teend-/sluk-kontakt

. Borepatron

. Dybdevisning

. Klemskrue til dybdeanslag
. Klemskrue til boresgjle
10.Klemskrue til overarm
11.0verarm

12.Krumtap til hgjdeindstilling
13.Boresgjle

14.Nagleflade (SW 17)

Beskrivelse af maskinen

Baenkboremaskinen TBH er konstrueret, sa den er s& pracis, effektiv og
brugervenlig som overhovedet muligt at arbejde med.
Maskinen har folgende kendetegn:

e Planfreeset arbejdsbord fremstillet af fersteklasses, aluminium-
strykstabning med ribber

o Massiv, forkromet stalsgjle

 Ud over pinolslaget praktisk hgjdeindstilling via krumtapdrevet

e Monterbart anslag med skala

« Tre forskellige omdrejningshastigheder ved omlaegning af remtraekket,
derved seksdobbelt drejemoment i det nederste omdrejningsomréde

 Borespindel med farsteklasses, slarfrie precisionskuglelejer

* 10 mm borepatron (standardudstyr) samt monteringspunkt for spaen-
detang i spindelenden (spaendetaenger kan rekvireres som tilbehgr).

Tekniske data:

Mal:

Fremspring 140 mm
Arbejdsbord 200 x 200 mm
Maks. afstand fra bordets overflade

til borepatronen 230 mm
Pinolslag 63 mm

Ekstra hgjdeindstilling via krumtap 70 mm

Motor:

Spanding 230 volt
Effekt 300 watt
Tomgangshastighed 1.080, 2.400 og 4.500 o/min
Frakoblingsdrift KB 5 min
Stgjniveau <70dBA
Effektiv acceleration <25m/s

Stgj-/vibrationsoplysninger

Oplysningerne vedrgrende vibration og stejemission er fremkommet i
henhold til standardiserede og foreskrevne malemetoder og kan anven-
(_j@tjl sammenligning af elekiriske apparater og elverkigjer.

Disse veerdier tillader ligeledes en forelgbig vurdering af belastningen
som folge af vibration og stgjemission.

Advarsel!

Alt efter driftsbetingelserne kan de faktiske emissioner afvige fra de
ovenfor angivne tal!

Husk pa, at vibration og stejemission kan afvige fra de tal, der er angivet i
denne vejledning, alt efter hvilke betingelser der foreligger, nar vaerktgjet
anvendes. Mangelfuldt vedligeholdte vaerktgjer, uegnede arbejdsmetoder,
forskellige arbejdsemner, for kraftig tilspeending eller uegnede emner
eller materialer eller uegnet veerktgj kan ege vibrationsbelastningen og
stgjemissionen betydeligt hen over hele arbejdstidsrummet.

Til en preecis vurdering af den faktiske svingnings- og stgjbelastning
ber der ogsa tages hejde for de tidsrum, hvor apparatet er slukket, eller
hvor det ganske vist kerer, men ikke rent faktisk er i brug. Dette kan
reducere svingnings- og stejbelastningen over hele arbejdstidsrummet
betragteligt.

Advarsel!

e Sorg for, at dit veerktej bliver regelmassigt og godt vedligeholdt

o Afbryd straks arbejdet med veerktejet, hvis der opstér alt for kraftige
vibrationer!

* En uegnet indsats kan forarsage overdrevne vibrationer og for kraftig
stgj. Brug kun egnede indsatser!

e Husk at holde tilstreekkeligt med pauser i Igbet af arbejdet, hvis der
er behov for det!

Apparatet ma ikke bortskaffes i den daglige renovation!

Les alle anvisninger og sikkerhedsinstrukser!

Beer beskyttelsesbriller!

Brug herevaern for din egen sikkerheds skyld, nar du arbejder med
polermaskinen!

®@ QD <

Betjening

Pas pé!
Inden maskinen tages i brug, ber den fastgeres pa et stabilt un-
derlag.

Advarsel!

Inden veerktoj skiftes eller indstilles, bor netstikket til maskinen
traekkes ud!

Opspanding af boret i borepatronen

1. Set borepatronngglen i borepatronen 6 (Fig. 1).

2. Drej borepatronngglen til venstre for at dbne patronen.

3. Set boret i borepatronen til anslag.

4. Drej borepatronngglen til hgjre for at lukke patronen.
Bemaerk!

Luk farst patronen let, og kontrollér, at boret er korrekt monteret. Spaend
farst derefter boret fast.

Pas pa!
Lad ikke borepatronngglen blive i patronen.

Afmontering og montering af borepatronen

Bemaerk!

Kreeves ngjagtig koncentritet, og kan dette ikke opnés med en borepa-
tron, anbefales det at anvende spandetanger (kan rekvireres som til-
beher). Det er sé ngdvendigt at afmontere borepatronen.



1. Las spindlen pa neglefladen 14 (Fig. 1) med en gaffelnggle (SW 17).
2. Drej borepatronen til venstre for at skrue den af og til hgjre for at
skrue den pd. Isaet borepatronngglen, der kan bruges som handtag.

Opspaending af vaerktigj i speendetangen (tilbeher)

Pas pa!
Hvis spandetangen strammes, uden at et passende borskaft er
indlagt, beskadiges spandetangen.

1. Lés spindlen pa neglefladen 14 (Fig. 1) med en gaffelnagle (SW 17).

2. Skru spandebandsmetrikken af.

3. Indfer en passende spandetang sammen med borskaftet, skru spaen-
debéndsmetrikken pa, og stram den.

Bemaerk!

Opspaend alle indsatser, sé de er s& korte som muligt. Skafter, der rager
langt frem, bgjes let og forringer den ngjagtige koncentritet.

Indstilling af spindlens omdrejningshastighed

Advarsel!

Treek netstikket ud inden dette arbejde! Brug ikke apparatet uden
beskyttelsesafdaekning.

Bemark!

Den rigtige og jeevne omdrejningshastighed - og ikke et starre slibetryk
- giver den optimale effekt.

Remstilling “A” (Fig. 2) =1.080 o/min.

Remstilling “B” = 2.400 o/min.

Remstilling “C” =4.500 o/min.
Bemaerk!

Ved korrekt indstillet remspanding (afstand mellem motoraksel og bore-
spindel) kan remmen omlegges med handen. Det er ikke ngdvendigt at
ndre remspandingen ved @ndring af omdrejningshastigheden.

1. Skru den riflede skrue 2 (Fig. 1) ud, og fiern hatten 3.

2. Drej remskiven, og tryk samtidig remmen mod den mindste diameter,
indtil remmen er lgs.

3. Leeg forst remmen pé det enskede trins mindste diameter.

4. Drej den anden remskive, og treek samtidig remmen pa den store
diameter, indtil den kerer ordentligt.

5. Monter heetten. Stram den riflede skrue 2.

Indstilling af remspaending

Advarsel!
Traek netstikket ud inden dette arbejde!

Bemaerk!

Det er ikke npdvendigt at @ndre remspandingen ved @ndring af om-
drejningshastigheden.

Spaend kun remmen sa meget, at der ikke lengere er slip. Hvis remmen
er spaendt for stramt, deformeres den ved leengere tids stilstand og for-
mindsker derved motoreffekten.

1. Skru den riflede skue 2 (Fig. 1) ud, og fiern heetten 3.

2. Losn de to skruer 1 (Fig. 3) en omdrejning.

3. Tryk motoren bagud med en skruetreekker som handtag (Fig. 3), indtil
den gnskede remspanding er naet.

. Stram de to skruer.

. Monter heetten. Stram den riflede skrue 2 (Fig. 1).

(S0

Indstilling af afstanden mellem varkigj og emne

Ud over pinolslaget (boreslaget) rader baenkboremaskinen TBH over en
hurtigindstilling vha. krumtappen (70 mm). Borespindlens centrering over
bordfladen @&ndres ikke derved. Hele enheden kan desuden forskydes og
drejes vilkarligt pa boresgjlen.

Hojdeindstilling via krumtapdrevet:

1. Losn spaendepindsskruerne 10 (Fig. 1).
2. Indstil overarmen til den @nskede hgjde via krumtappen 12.
3. Stram spaendepindsskruerne.

Bemaerk!

Hvis spandepindsskruerne ikke tilspendes, belastes mekanikken ungd-
vendigt ved boringen.

Forskydning af hele overarmen

Pas pa!
Beskyt overarmen mod at falde ned.
1. Lesn spandepindsskruerne 10 (Fig. 1) og spendepindsskruen 9.

2. Forskyd hele overarmen til den gnskede position.
3. Stram spaendepindsskruerne igen.

Brug af dybdeanslag

Gennemfer folgende punkter for at indstille den maksimale boredybde:

1. Lesn klemskruen 8 (Fig. 1).

2. Sank borespindlen, indtil boret bergrer emnet.

3. Indstil den gnskede boredybde pa skalaen 7, og stram klemskruen
igen.

Vedligeholdelse

Advarsel!
Traek netstikket ud inden alle vedligeholdelsesarbejder.

e Smer pinolens styr (Fig. 3) med nogle dréber maskinolie efter 10 timers
brug.

 Renger omhyggeligt maskinen efter brug med en handkost eller pensel
for at fierne alle spaner.

 Tor regelmaessigt maskinen med en Klud for at fierne snavs.

o Afmonter driviemmen, hvis maskinen star stille i lngere tid, sa rem-
men ikke deformeres og dermed forérsager ujavn gang.

e Hvis der efter en vist brugstid opstér fremmede lyde, nér maskinen kg-
rer, sa skal pinolfrigangen, der er &rsagen dertil, rettes ved at spaende
skruen pos. 84 en smule (se eksplosionstegning side 30).

Tilbehgr

Revirer venligst vores maskinkatalog for narmere oplysninger om til-
beher pa den adresse, der er oplyst pa sidste side i garantioplysningen.

Var generelt opmaerksom pa:
Proxxon-indsatsverktejer er udviklet til at arbejde sammen med vores
maskiner og dermed optimalt egnet til at blive brugt sammen med dem.

Ved brug af indsatsveerktgjer fra andre producenter overtager vi intet
ansvar for en sikker og korrekt funktion af vores maskiner!

Bortskaffelse

Maskinen ma ikke smides i husholdningsaffaldet! Maskinen indeholder
rastoffer, der kan recycles. Hvis De har spgrgsmal til dette emne, bedes
De kontakte den lokale genbrugsstation eller andre relevante instanser
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EU-overensstemmelseserklaering

Producentens navn og adresse: ~ PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: TBH
Artikel nr.: 28124

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse
med falgende direktiver og normative dokumenter:

EMC-direktiv 2014/30/EF
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
EN 62841-1:2015

Dato: 20.10.2020

Dipl.-ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk med under-
tegnede
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Oversittning av originalbruksanvis
ningen Bénkborrmaskin TBH

Arade kund!

PROXXON bankborrmaskin TBH &r ett kvalitetsverktyg for precisionsborr-
ning i olika material med en borrchuck som tar borr upp till 10 mm. Fér
att ni skall kunna anvanda maskinen pa ett sékert och fackmassigt satt,
ber vi er lasa de bifogade sakerhetsforeskrifterna och bruksanvisningar-
na innan ni anvander maskinen.

Varning!
Las igenom samtliga anvisningar. For det fall att nedanstaen-
de anvisningar inte foljs, finns det risk for elektriska stotar, .Q’
brand och/eller svéra personskador &

FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN SAKER PLATS.

Totalvy

. Chucknyckel

. Fastséttningsskruv for skyddskapa
. Skyddskapa

. Borrarm .
. Strombrytare for AV och PA
. Borrchuck

. Djupanvisning

. Kidmmskruv djupanslag

. Kldmmskruv borrpelare
10.Klammskruv svdangarm
11.Svdngarm

12.Vev for hojdinstélining
13.Borrpelare

14.Nyckeltag (SW 17)

OCooNOOOaR~RWN =

Beskrivning av maskinen

Béankborrmaskinen TBH har konstruerats for de hogsta kraven pa precis-
ion, prestanda och bruksvénlighet.
Maskinen erbjuder er foljande egenskaper:

e Planfrdst  arbetsbord av
aluminiumpressgjutgods.

o Massiv, forkromad stélpelare.

* | tilldgg till dubbhdjden praktisk hojdinstéllning med vev.

o Fastlasbart anslag med skala.

o Tre olika varvtal genom omlaggning av remdriften, ddrigenom sex gan-
ger sa hogt drivmoment i det undre varvtalsomréadet.

 Borrspindel med hogvardiga glappfria precisionskullager.

© 10 mm borrchuck (tillhdr) sdvél som mdjlighet att montera spannchuck
i spindeldnden (spannchuck finns som tillbehor).

hogvardigt, starkt, rafflat

Tekniska data:

Matt:

Svangradie 140 mm
Arbetsbord 200 x 200 mm
Max. avstand fran bordsytan

till borrchucken 230 mm
Dubbhéjd 63 mm
Ytterligare hojdinstalining med vev 70 mm
Motor:

Spénning 230 volt
Effekt 300 watt
Tomgangsvarvtal 1.080, 2.400 och 4.500 v/min
Urkopplingsfunktion KB 5 min
Ljudniva <70dBA

eff. acceleration <2,5m/s

Buller-/vibrationsinformation

Uppgifterna om vibration och buller har faststallts dverensstimma med
standardiserade och normativt foreskrivna méatmetoder och kan anvan-
das for att jimfora elapparater och verktyg med varandra.

Dessa varden tillater likasa en prelimindr beddmning av belastningarna
som orsakas av vibration och buller.

Varning!
Beroende pa driftsforhallandena vid anvandning av maskinen kan de fak-
tiska nivéerna avvika frén ovan angivna varden!

Tank pa att vibration och buller ar beroende av verktygets anvandnings-
forhallandena. Dessa kan avvika fran de varden som anges i denna bruk-
sanvisning. Verktyg med bristande underhll, oldmpliga arbetsmetoder,
olika arbetsstycken, for hog frammatning, oldmpliga arbetsstycken eller
material, eller ett olampligt tillbehér kan avsevart oka vibrationsbelast-
ningen och bulleremissionen éver hela arbetsperioden.

For en exakt uppskattning av den faktiska vibrations- och bullerbe-
lastningen ska man &ven ta hansyn till hur lang tid som maskinen &r
avstdngd eller &r igang, men inte anvands. Detta kan avsevart minska
vibrations- och bullerbelastningen dver den totala tidsperioden.

Varning!
e Var noga med att regelbundet utféra underhall pé era verktyg
o Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibrationer!
o Ett olampligt tillbehor kan orsaka ométtliga vibrationer och buller. An-
vénd endast Iampliga tillbehor!
e | &gg vid behov in Iampliga pauser i arbetet!

Forbrukade och trasiga maskiner far inte sldngas som avfall,

utan de ska ldmnas for atervinning. -5

Lés noga igenom alla instruktioner och sakerhetsanvisningar! @

Anvénd skyddsglasdgon! e

Anvénd horselskydd vid arbete for din egen sékerhet! @
Bruksanvisning
Se upp!
Sitt fast maskinen pa ett stadigt underlag innan den tas i bruk.
Varning!

Dra alltid ur natanslutningen fore verktygsbyte eller instéllningsar-
beten pa maskinen!

Spénna fast ett borr i borrchucken

1. Stick in chucknyckeln i borrchucken 6 (Fig. 1).

2. Vrid chucknyckeln till véanster for att 6ppna chucken.
3. Sattin borret i chucken till anslag.

4. Vrid chucknyckeln till hoger for att stanga chucken.

Anvisning!
Sétt forst fast borret 16st i borrchucken och kontrollera att det sitter rik-
tigt. Dra sedan fast borret hart.

Se upp!
L&t inte chucknyckeln sitta kvar i chucken.
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Demontera och montera borrchucken

Anvisning!
Om kraven pa rundhet ar s& hdga att man inte kan tillfredsstélla dem med
en borrchuck rekommenderar vi att man anvénder en spannchuck (finns
som tillbehor). Borrchucken maste i sa fall demonteras.

1. Blockera spindeln i nyckeltaget 14 (Fig. 1) med en gaffelnyckel (SW 17).

2. Skruva av borrchucken &t vénster, resp. skruva pa den at hoger. Sétt i
chucknyckeln och anvéand den for att vrida runt chucken.

Spénna fast verktyg i spannchucken (tillbehor)

Se upp!
Fastdragning av spénnchucken utan passande borrskaft skadar
spannchucken.

1. Blockera spindeln i nyckeltaget 14 (Fig. 1) med en gaffelnyckel (SW 17).

2. Skruva av huvmuttern.

3. Satt in passande spannchuck med borrskaft och dra
fast huvmuttern.

Anvisning!

Spénn fast alla verktyg sé att de blir sa korta som mgjligt. Skaft som
sticker langt ut bojs latt och forsamrar rundhetsnoggrannheten.

Stilla in spindelvarvtal

Varning!
Dra ur natanslutningen innan ni gor detta! Anvand inte maskinen
utan skyddskapa.

Anvisning!
Korrekt och konstant varvtal ger optimal effekt, inte hart tryck.

Reminstéllning “A“ (Fig. 2) = 1.080 v/min.

Reminstéllning “B“ = 2.400 v/min.
Reminstéllning “C“ =4.500 v/min.
Anvisning!

Vid korrekt remspénning (avstand motoraxel - borrspindel) kan man lag-
ga om remmen for hand. Det &r inte ngdvandigt att &ndra remspanningen
vid varvtalséndring.

1. Skruva upp den rafflade skruven 2 (Fig. 1) och ta av skyddskapan 3.

2. Vrid remskivan och tryck samtidigt remmen i riktning mot remskivan
med den mindre diametern tills den lossnar.

3. Lagg forst pa remmen pa det 6nskade stegets mindre remskiva.

4. Vrid den andra remskivan och dra samtidigt pd remmen pé den storre
remskivan tills den loper fritt.

5. Montera skyddskapan. Dra fast den réfflade skruven 2.

Justera remspéanningen

Varning!
Dra ur nétanslutningen innan ni gor detta!

Anvisning!
Det &r inte nddvandigt att &ndra remspanningen vid varvtalséndring.
Spédnn bara remmen sa hart att det inte finns négot slack. En for hart
spand rem deformeras vid langre stillastaende och forsamrar motoref-
fekten.

1. Skruva upp den rafflade skruven 2 (Fig. 1) och ta av skyddskapan 3.

2. Lossa de béda skruvarna 1 (Fig. 3) ett varv.

3. Anvand en skruvmejsel som havarm och tryck motorn bakat 3 tills ratt
remspénning uppnas.

4. Dra fast de bada skruvarna.
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5. Montera skyddskapan. Dra fast den rafflade skruven 2 (Fig. 1).

Stilla in avstandet mellan verktyg och arbetsstycke

Forutom  dubbhéjden  (borrhdjd) har  bankborrmaskinen  TBH
en snabbinstdllning med vev (70 mm). Borrspindelns cen-
trering Gver bordsytan fordndras inte darigenom. Man kan ocksa forskju-
ta och svanga hela enheten pa borrpelaren.

Hojdinstalining med vev:

1. Lossa stéllskruvarna 10 (Fig. 1).
2. Stéll in svangarmen pa 6nskad hojd med veven 12.
3. Dra fast stéllskruvarna.

Anvisning!
Om inte stéllskruvarna dras fast belastas de mekaniska delarna onddigt
vid borrning.

Forskjuta hela svingarmen

Se upp!
Sikra sviingarmen s att den inte faller ner.

1. Lossa stéllskruvarna 10 (Fig. 1) och stéllskruven 9.

2. Forskjut hela svangarmen till dnskad position.
3. Dra fast stéllskruvarna igen.

Anvénda djupanslaget

Genomfor féljande steg for att stélla in maximalt borrdjup:
1. Lossa klamskruv 8 (Fig. 1).

2. Sank borrspindeln sa langt att borret beror arbetsstycket.
3. Stéll in dnskat borrdjup pa skalan 7 och dra fast kiamskruven igen.

Underhall

Varning!
Dra ur nétanslutningen fore alla underhallsarbeten.

* Smorj pinolstyrningen (Fig. 3) med nagra droppar olja var tionde drift-
stimme.

e Avlagsna noggrant alla span med en borste eller pensel efter varje
anvandning.

* Rengdr maskinen regelbundet med en trasa.

* Demontera driviemmen vid langre driftsuppehll sa att den inte defor-
meras och orsakar ojamn géng.

o Efter en viss tids anvéandning kan oljud uppkomma da dubbroret tas i
ansprak under drift. Detta fororsakas i sa fall av dubbrorets spel. Atgar-
da detta genom att dra &t skruven, pos. 84, en aning (se sprangskissen
pa sidan 30).

Tillbehor

Fér narmare information om tillbehor kan du bestélla var katalog under
den adress som anges pa sista sidan i garantianvisningen.

Observera:
Proxxon-tillbehdr &r utformade for anvéndning med véra maskiner och
passar darfor optimalt fér anvéndning med dessa.

Om tillbehor frén andra tillverkare anvéands lamnar vi ingen garanti for att
vara maskiner fungerar sékert och korrekt!

Avfalishantering

Kasta inte maskinen i hushallssoporna! Maskinen innehaller material
som kan &tervinnas. Vid fragor angaende detta, var god vénd dig till ett
lokalt atervinningsfdretag eller renhallningen i din kommun.



EU-konformitetsforklaring

Tillverkarens namn och adress: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbeteckning: TBH
Artikelnr: 28124

Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt dverensstdmmer med
foljande riktlinjer och normgivande dokument:

EU:s EMK-direktiv 2014/30/EG
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EG maskindirektiv 2006/42/EG
EN 62841-1:2015

Datum: 20.10.2020
/-

[
I
v &

Dipl-ing Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomréadet maskinsékerhet.

Befullméktigat ombud for CE-dokumentation &r identisk med
undertecknaren
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Preklad ndvodu k pouZiti
Stolov4 vrtatka TBH
VéZeni zékaznici!

PROXXON Stolov4 vrtacka TBH je kvalitni nafadi pro pres-né vrtani
rozliénych materiald s rozsahem upinaci hlavy pro vrtak do préiméru 10 mm.
Z dGvodu spravné a bezpecné obsluhy si prosim jesté pied prvnim pouzitim
stroje prectéte prilozené bezpe€nostni pfedpisy a pokyny pro obsluhu.

Varovéni!
Prectéte si veskeré pokyny. Nedodrzeni nasledujicich pokyn(
mze zplisobit zasazeni elektrickym proudem, pozar a/nebo
t62ka zranéni. &

TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE!

Celkovy pohled

. Kii€ pro upinaci hlavu
. Upeviiovaci $roub krytu
Ki

. Péka posuvu vrtani

. Spina¢ - vyp/zap

. Upinaci hlava

. Ukazatel hloubky vrtani

. Svéraci Sroub hloubkového dorazu
. Svéraci Sroub sloupu vrtacky

10. Svéraci $roub pro otoéné rameno
11. Otoéné rameno

12. Klika prestaveni vysky

13. Sloup vrtacky

14. Ploky pro nasazeni klice (SW 17)

©ONDUTSWN =

Popis stroje

Konstrukce stolové vrtacky TBH byla feSena s dlrazem na dosazeni
nejvyssi presnosti, vykonu a lehkou manipulaci pfi vrtani.
Charakteristika stolové vrtacky:

e Presné frézovana stabilni pracovni deska je vyrobena z hlinikového
tlakového odlitku a pro zvydeni tuhosti vyztuzena zebrovanim.

* Masivni, chromovany ocelovy sloup.

¢ Ke zdvihu pinoly navic praktické prestavéni vysky klikovym pfevodem.

o Stavéci doraz se stupnici.

¢ Moznost zvySeni krouticiho momentu v spodnim rezimu ota¢ek na 6ti na-
sobek - zménou prevodu presunutim femenu (tfi pfevodové poméry).

e Pfesné ulozeni vrtaciho vietena bez viile na kvalitnich kulickovych loZiscich.

e Upinaci hlava 10 mm (e soucésti dodavky) s moZznosti uchyceni
klestinového upinaciho pouzdra na konci vietena (kletinové upinaci pouz-
dro je k dispozici jako prislusenstvi).

Technické udaje:

Rozméry:

VlyloZeni 140 mm
Pracovni deska 200 x 200 mm
Max. vzdalenost horni hrany

pracovni desky az po upinaci hlavu 230 mm
Zdvih pinoly 63 mm
Pridavny zdvih pomoci kliky 70 mm
Motor:

Napéti 230V

Vykon 300W
Otéacky bez zatizeni 1.080, 2.400 a 4.500 ot/min
Vypinaci rezim KB 5 min
Hladina hluku <70 dBA

Ef. zrychleni <2,5 m/sec?
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Informace o hluku/vibracich

Udaje o vibraci a hlukovych emisich jsou zprostiedkovany v souladu se
standardizovanym a normativné pfedepsanym procesem méfeni a mohou
byt vyuZity pro srovnani elektrickych pfistroji a nastrojii mezi sebou.

Tyto hodnoty umozriuji rovnéz predbézné posouzeni zatizeni vibracemi a
emisemi hluku.

Varovani!

V zavislosti na provoznich podminkéch pfistroje se mohou skute¢né emise
liSit od uvedenych hodnot!

Méjte na paméti, Ze vibrace a hlukové emise mohou vznikat v zvislosti na
podminkach pouzivani nastroje, kterého se mohou li§it hodnoty uvedené
v tomto ndvodu. Spatné udrzované nastroje, nevhodné pracovni postupy,
rlizné obrobky, prili§ vysoky posuv nebo nevhodné nastroje ¢i materialy
nebo nevhodny nasazovany nastroj mohou vyrazné zvysit zatizeni vibracemi
a hlukové emise po celou pracovni dobu.

Pro presny odhad skute¢ného zatizeni vibracemi a hlukem by mély byt
zohlednény i ¢asy, ve kterych je pfistroj odpojen nebo sice bézi, ale ve
skuteCnosti se nepouziva. To miZe vyrazné snizit zatizeni vibracemi a
hlukem po celou pracovni dobu.

Varovani!

o Zajistéte pravidelnou a dobrou tdrzbu vaseho nastroje

¢ Pfinadmérnych vibracich ihned preruste provoz nafadi!

¢ Nevhodny nasazovany nastroj mdze zpUsobit nadmémé vibrace a hluk.
PouZzivejte jen vhodné nasazované nastroje!

o P¥i préci s pfistrojem délejte podle potieby dostatecné prestavky!

Pri likvidaci nevhazujte do domaciho odpadu.
Ctéte véechna varovna upozorméni a pokyny.
PouZivejte ochranné bryle!

Pro vlastni bezpecnost pouzivejte pfi praci ochranu sluchul

@O <

Obsluha

Pozor!
Pred uvedenim stroje do provozu nutno stroj nalezité upevnit na
pevnou a stabilni pracovni plochu.

Pozor!

Pred vyménou nafadi a sefizovanim stroje vzdy vytahnout zastréku
privodniho el. kabelu ze sité!

Upnuti vrtdku do upinaci hlavy

1. Do upinac hlavy 6 (Fig. 1) zasunout upinaci klic.

2. Upinaci kli¢ togit smérem doleva - otevfeni sklicidla.

3. Vrtak nasunout do upinaci hlavy aZ na doraz.

4. Kilicem pro upinaci hlavu tocit doprava - utahovani sklicidla.

Upozornéni!
Sklicidlo nejdfiv dotahnout jen lehce - pfitom zkontrolovat spravné uloZeni
vrtaku. Teprve pak vrtak pevné upnout.
Pozor!
Upinaci kli¢ nikdy nenechavat zasunuty v upinaci hlavé.



Vymontovat a namontovat upinaci hlavu

Upozornéni!
Je-livyzadovana vysoka pfesnost vrtani bez radidlni hazivosti, ktera se neda
pomoci upinaci hlavy dosahnout, doporuéujeme pouZit klestinové upinaci
pouzdro (k dispozici jako pfisluSenstvi). K tomu je potfebné demontovat
upinaci hlavu.

1. Vfeteno zablokovat plochym klicéem (SW 17) nasazenim na plosky pro
nasazeni klice 14 (Fig. 1).

2. Upinaci hlavu vySroubovat smérem doleva, resp. smérem doprava
nadroubovat. K tomu Gcelu jako paky pouzit upinaci kli¢ nasunuty do
upinaci hlavy.

Upnuti nastroje do klestiny (pfisluSenstvi)

Pozor!

Pfi pevném dotazeni klestiny bez pfislusné stopky vrtaku dochazi k
poskozeni klestiny.

1. Vieteno zablokovat plochym klicem (SW 17) - nasadit na plosky pro na-
sazeni klice 14 (Fig. 1).

2. VlySroubovat presuvnou matici.

3. Odpovidajici klestinu spolecné se
nasadit, nasroubovat a dotahnout pfesuvnou matici.

Upozornéni!
V8echny vyménné nastroje nutno montovat pokud mozno s nejmensim
vyloZenim volné ¢4sti néstroje vzhledem k upnuti. Zbyteéné dlouhé vyloZeni
stopky nastroje mlze pii plsobeni sil zplsobit ohnuti, ¢imz dochézi k
hazeni a nerovnomérnému opracovani otvoru.

stopkou vrtaku

Seridit otacky vietena

Pozor!

Pred zahajenim této prace nutno vytahnout zastrcku privodniho el.
kabelu ze sité! Stroj nikdy nespoustét bez ochranného krytu.

Upozornéni!
Optimalniho vykonu vrtani se nedosahuje nadmérnou pfitla¢nou silou,
nybrz nastavenim spravnych a rovnomérnych otacek.

Poloha femenu “A” (Fig. 2) =1.080 ot/min.
Poloha femenu “B” = 2.400 ot/min.
Poloha femenu “C” =4.500 ot/min.

Upozornéni!
Pfi spravném napnuti femenu (vzdalenost hfidel motoru - vrtaci vieteno)
Ize femen pfesunout ruéné. Sefizovani napnuti femenu pfi zméné pfevodu
neni zapotiebi.

1. Sroub s ryhovanou hlavou 2 (Fig. 1) vySroubovat a kryt 3 sejmout.

2. Remenici otadet, pfitom femen tlacit smérem k mensimu priiméru az do-
jde k uvolnéni.

3. Remen nasadit nejdfive na mensi primér poZadovaného prevodu.

4. Druhou femenici otaget, pfitom femen natahnout na vétsi primér - zkon-
trolovat spravné zaloZeni femenu.

5. Namontovat kryt. Sroub s ryhovanou hlavou 2 dotahnout.

Sefizeni napnuti femenu

Pozor!

Pred zahdjenim této prace nutno vytahnout zastrcku privodniho el.
kabelu ze sité!

Upozornéni!
Pri zméné prevodu - prestavéni otacek, neni nutno provadét korekci napnuti
femenu.

Napinaci silu pfedpéti femenu nastavit jen do té miry, aby nedochézelo
k prokluzu. U nadmérné napnutého femenu dochazi pfi deli dobé bez
pouZivani stroje k trvalé deformaci femenu a tim k snizovani vykonu motoru.

1. Sroub s ryhovanou hlavou 2 (Fig. 1) vysroubovat a kryt 3 sejmout.

2. Oba Srouby 1 (Fig. 3) povolit o jednu otacku.

3. Pomoci Sroubovaku (misto paky) zatlagit motor smérem dozadu (Fig. 3),
pokud se nedosahne pozadovaného napnuti femenu.

4. Oba Srouby dotahnout.

5. Namontovat kryt. Sroub s ryhovanou hlavou 2 (Fig. 1) dotahnout.

Sefizeni potrebné vzdalenosti mezi nastrojem a obrobkem

Vedle zdvihu pinoly (zdvih vrtani) je na stolové vrtace TBH moznost
rychlého prestaveni pomoci kliky (70 mm). Nastaveni polohy (vycentrovani)
vrtaciho vietena vzhledem k ploSe stolu se tim neporusi. Navic je mozno na
sloupu vrtacky libovolné posouvat a natacet celou jednotku.

Prestaveni vysky klikovym pohonem:

1. Uvolnit Srouby s kolikovou rukojeti 10 (Fig. 1).

2. Otocné rameno nastavit do poZadované vysky pomoci kliky 12.
3. Srouby s kolikovou rukojeti dotahnout.

Upozornéni!
Nedotahnou-li se dostatecné Srouby s kolikovou rukojeti, dochazi pfi vrtani
k nadmérmému pfetizeni mechaniky stroje.

Posunuti kompletniho otoéného ramene

Pozor!
Otocné rameno zajistit proti sesunuti.
1. Srouby s kolikovou rukojeti 10 (Fig. 1) a &roub s kolikovou rukojeti 9
uvolnit.

2. Kompletni oto¢né rameno ustavit do pozadované polohy.
3. Srouby s kolikovou rukojeti opét dotahnout.

Sefizeni hloubkového dorazu

K seffizeni max. hloubky vrtani nutno dodrzet nasledujici postup:

1. Svéraci $roub 8 (Fig. 1) uvolnit.

2. Vrtaci vfeteno spustit tak, aby se vrtak dostal do kontaktu s povrchem
obrobku.

3. Pozadovanou hloubku vrtani nastavit na stupnici 7 a svéraci Sroub opét
dotahnout.

Udrzba

Pozor!

Pred zahajenim praci nutno vytdhnout zastrcku privodniho el. kabelu
ze sité.

¢ \edeni pinoly (Fig. 3) naolejovat kazdych 10 provoznich hodin nékolika
kapkami strojového oleje.

¢ Po ukonCeni praci - smetackem nebo $tétcem stroj dikladné ocistit od
trisek a necistot.

o Stroj pravidelné gistit hadrem od usazeného prachu a mastnot.

* P¥i odstaveni stroje na del$i dobu demontovat hnaci femen, aby nedoslo k
trvalé deformaci femene a tim k nerovnomérnému chodu rotujicich ¢asti.

¢ Zaénou-li po urcité dobé pouzivani vznikat béhem provozu zvuky pfi pouziti
pinoly, pak je odstranit dotaZenim Sroubu poz. 84 (viz zobrazeni exploze na
strané 30) odpovédného pro vili pinoly.

Prislusenstvi

Pro blizsi informace si prosim vyzadejte nas katalog pfistrojii na adrese,
uvedené na posledni strané v informaci o zaruce.
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Zasadné prosim pamatujte na nasledujici:

Nastavce Proxxon jsou koncipovany pro praci s nasimi stroji, a tim jsou
optimalné vhodné pro pouzivani s nimi.

Pi pouzivani nastavcl od cizich vyrobcd neprebirdme ruceni za bezpecnou
a spravnou funkci nasich pistrojd!

Likvidace

Prosim nevyhazujte pfistroj do domovniho odpadu! Pfistroj obsahuje
hodnotné latky, které mohou byt recyklovany. Pokud budete mit dotazy,
obratte se prosim na mistni podnik pro likvidaci odpadu nebo jiné podobné
mistni zafizent.
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Prohlaseni o shodé pro ES

Nézev a adresa vyrobce: ~ PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznadeni vyrobku: TBH
C. polozky: 28124

Na vlastni odpovédnost prohladujeme, Ze tento vyrobek vyhovuje
nasledujicim smérnicim a normativnim predpisdim:

Smérnice EU Elektromagneticka kompatibilita - 2014/30/ES
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Smérnice EU Strojni zafizeni 2006/42/ES
EN 62841-1:2015

Datum: 20.10.2020

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeenost stroju

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se shoduje s osobou
podepsanou




® Orijinal igletim kilavuzunun gevirisi
Masa tipi matkap tezgahi TBH

Sayin Miisteri!

PROXXON masa tipi matkap tezgahi TBH, farkli metallere hassas
delik delmek i¢in yapilmis 10 mm kapasiteli mandreni ile kaliteli bir
takimdir. Makinayr emniyetli ve usuliine uygun olarak kullanabil-
mek i¢in makinanin kullaniimasindan once birlikte verilen emniyet
talimatini ve kullanim ile ilgili agiklamalari okuyunuz.

Uyari!
Biitiin talimatlar dikkatlice okunmalidir. Asagida veri-
len talimatlar dogrultusunda yapilan hatalar, elektrik .q'
carpmasina, yangina ve/veya agir derecede yaralanmalara
sebebiyet verebilmektedir.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ. .
PROSZE STARANNIE PRZECHOWYWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE!

Genel goriiniis

. Mandren anahtari

. Kapak icin baglanti vidasi

. Kapag

. Delme kolu

Agma -kapama salteri

Mandren

. Derinlik gostergesi

. Derinlik dayamasi i¢in sikma civatasi
. Matkap siitunu sikma civatasi
10.Konsol civatasi

11.Konsol

12.Yikseklik ayari i¢in gevirme kolu
13.Matkap siitunu

14.Anahtar agzi (SW 17)
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Makinanin aciklamasi

Masa tipi matkap tezgahi TBH hassasiyet, performans ve kullanma
rahatligi yoniinden en yiiksek degerlerde diistinilmistiir.
Bu makina size asagidaki belli bagh 6zellikleri sunmaktadir:

* Yiiksek mukavemetli, kaburgal aliiminyum dokiimden diiz
frezelenmis i tablasi.

Masif, krom kaplanmig situn.

Malafanin kovan kursuna ilaveten gevirme kolu yardimiyla yiikse-
klik ayari.

Ayarlanabilir skalali dayama.

Kayis tahrik sisteminin degistiriimesiyle (¢ ayri devir sayisi, bu
sayede en diisiik devirde alti kat fazla déndirme momenti elde
edilir.

Delme malafasi yiiksek evsafll hassas rulmanlar sayesinde
bosluksuz yataklanmgtir.

10 mm kapasiteli mandren (mevcut) ve delme malafasi ucunda
sikma yiiksiiGu (Sikma yiiksiikleri aksesuar olarak temin edilebilir).

Teknik Veriler:

Olgiiler:

Is baglama 140 mm

Is tablasi 200 x 200 mm
Tabla Ust yiizeyinden mandrene kadar

maksimum mesafe 230 mm
Delme kolu kursu 63 mm
Gevirme kolu ile ilave yikseklik ayar 70 mm

Motor:

Gerilim 230 Volt

Giig 300 Watt
Yiikstiz devir sayisi 1.080, 2.400 ve 4.500 d/dak

Kapanma calismasi KB 5 min
GUrdltd seviyesi <70dBA
efektif ivme <25 m/sec2

Giiriltii / titresim hakkinda bilgi

Titresim ve gurultii emisyonuyla ilgili bilgiler standart ve norm olarak
salik verilen dlgiim yontemlerine uygun olarak saptanmigtir ve elekt-
rikli cihazlarin ve aletlerin birbiriyle kargilagtirnimasi igin kullanilabilir.

Bu degerler keza titresim ve giiriilti emisyonlari ile gegici bir
degerlendirmeye de izin vermektedir.

Uyari!
isletim sartlarina bagh olarak cihaz igletilirken gergek olusan emisy-
onlar belirtilen degerlerden sapabilir!

Titresim ve guriltd emisyonunun aletin kullanim  kogullarina
bagl olarak bu talimat icinde yazili degerlerden farkli olabilecegini
unutmayiniz. Eksik bakim yapilmig aletler, yanlis calisma yontemle-
ri, farkli aletler, gok yiiksek avans veya uygun olmayan i parcalari
veya malzemeler ya da uygun olmayan bir takim titresim yiikiinii ve
glrilti emisyonunu calisma doneminin tamaminda hayli arttirabilir.

Fiili titresim ve griltd yiikiiniin dogru degerlendirilmesi igin cihazin
kapali oldugu yada acik olmasina ragmen gercekten kullaniimadigi
stireler de dikkate alinmalidir. Bu, titresim ve giriilti yikiini calisma
siiresinin tamaminda oldukga azaltabilir.

Uyar!
« Alete diizenli ve iyi sekilde bakim yapilmasini saglayiniz
* Asiri titresim olustugu anda derhal aletin galigtinimasini durdurunuz!
* Uygun olmayan bir takimasiri titresime ve guriltiiye neden olabilir.
Yalnizca uygun takimlar kullaniniz!
« Cihazla galisirken ihtiyaca gore yeteri kadar mola veriniz!

Makina'nin  geri  dontisimiinii ev artiklan (zerinden ™
yapmayin. A,

Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini okuyun! @

Oruyucu gozlik takiniz! e

Litfen kendi emniyetiniz igin caligirken kulaklik takiniz! @

Kullanim

Dikkat!

Makinayi calistirmadan énce saglam, dengeli bir altiik iizerine oturtun
ve tespit edin.

ikaz!
Takim degistirmeden ve makinanin ayarlarindan donce sebeke prizini
cikartin!

Matkabin mandrene baglanmasi

1. Mandren anahtarini mandrene 6 (Fig. 1) takin.

2. Mandreni agmak icim mandren anahtarini sola gevirin.
3. Matkabi mandren icine dayanincaya kadar yerlestirin.
4. Mandreni sikmak igin mandren anahtarini saga gevirin.

Aciklama!
Mandreni dnce hafifce kapatin ve matkabin diizgiin oturmasini kon-
trol edin. Bundan sonra matkabi iyice sikin.
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Dikkat!
Mandren anahtarini mandren iizerine takili birakmayn.

Mandrenin sokiilmesi ve takilmasi

Aciklama!
Eger mandren ile elde edilemeyecek kadar hassas donis salgisi
araniyorsa bu durumda sikma yiiksigii (Aksesuar olarak temin edi-
lebilir) tavsiye edilir. Bunun igin mandrenin sokilmesi gerekir.

1. Malafayi anahtar agzindan 14 (Fig. 1) bir acik agizl anahtar (SW
17) ile bloke edin.

2. Mandreni sola gevirerek sokiin ve saga dogru cevirerek takin.
Bunun igin mandren anahtarini takin ve bunu bir manivela kolu
olarak kullanin.

Takimi (Matkabi) sikma yiiksiigiine (Aksesuar) baglayin

Dikkat!

Sikma yiiksiigiiniin sikiimasinda matkap sapi capi uygun degilse bu du-
rumda sikma yiiksiigii hasar goriir.

1. Malafay anahtar agzindan 14 (Fig. 1) bir agik agizli anahtar ile
(SW 17) bloke edin.

2. Rakor somunu sokiin.

3. Uygun sikma yiksigiini matkap sapi ile birlikte yerlestirin ve
rakor somunu sikin.

Aciklama!
Biitiin takimlari miimkiin oldugunca kisa baglayin. Uzun bir sekilde
baglanan matkap saplari kolay egilir ve dairesel donme hassasiyetini
daha da kotilestirir.

Malafa devir sayisini ayarlayin

ikaz!
Bu islemden énce sebeke elekrik fisini ¢ekip alin! Makinayi koruyucu
akim rélesi olmadan isletmeye almayin.

Aciklama!
Fazlla baski yapmayin bilakis dogru, uygun devir sayisi en iyi sonuglari
Verir.

Kayis ayari “A” (Fig. 2) =1.080 D/dak.
Kayis ayari “B” =2.400 D/dak.
Kayis ayar “C” =4.500 D/dak.

Aciklama!
Dogru ayarlanmig gerginlikteki kayis (Motor ekseni - matkap malafasi
mesafesi) el ile kasnak (izerinde devir ayari iin degistirilebilir. Devir
sayisi degisiminde kayis gerginliginin degistiriimesi gerekli degildir.

1. Tirtill civatayr 2 (Fig. 1) sékiin ve kapag 3 uzaklastirin.

2. Kayis kasnagini dondiriin ve bu esnada kayisi kiictik cap istika-
metinde gevsek kalincaya kadar bastirin.

3. Kayigi dnce istenen kademenin bir kiigik kademesine takin.

4. Diger kayis kasnagini dondiriin ve bu esnada kayisi giizelce ha-
reket edinceye kadar daha biiyiik kasnak kademesine takin.

5. Kapagi monte edin. Tirtilli civatayi 2 sikin.

Kayis gerginligini ayarlayin

Ikaz|
Bu islemden sonra elektrik fisini ¢ekin!
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Aciklama!
Devir sayisi degisimi icin kayis gerginliginin degistirilmesi gerekmez.
Kayisi patinaj yapmayacak sekilde gergin olarak ayarlayin. Gok ger-
gin ayarlanan kayis uzun streli duruslarda deforme olur ve motor
glicini azaltir.

. Tirtillr vidayr 2 (Fig. 1) sékiin ve kapag 3 alin.

. Her iki civatayi 1 (Fig. 3) bir tur gevsetin.

. Bir tornavidayr manivela olarak kullanip istenen kayis gerginligi
saglanincaya kadar motoru arkaya dogru bastirin (Fig. 3).

. Her iki civatayi sikin.

. Kapagi monte edin. Tirtill viday1 2 (Fig. 1) sikin.

[Sa wn —

Takim ile is parcasi arasindaki mesafeyi ayarlayin

Delme kolu kursu (Malafanin kursu) yaninda masa tipi delik tezgahi
TBH'nin gevirme kolu ile ¢abuk ayar imkani vardir (70 mm). De-
lik malafasinin is tablasi iizerindeki merkezlemesi bundan dolayi
degismez. Ilaveten tiim kafa bir miktar Matkap siitunu {izerinde ka-
yabilir ve dénebilir.

Gevirme kolu ile yikseklik ayari.

1. Sikma kolunu 10 (Fig. 1) sékiin.
2. Konsolu gevirme kolu ile 12 istenen yiikseklige getirin.
3. Sikma civatasini sikin.

Aciklama!
Sikma kolu sikilimazsa delme esnasinda mekanizma liizumsuz olarak
zorlanir.

Tiim konsolun kaydiriimasi

Dikkat!
Konsolu agagiya diismemesi igin emniyete alin.
1. Sikma civatalarini 10 (Fig. 1) ve sikma civatasini 9 gevsetin.

2. Tim konsolu istenen pozisyona getirin.
3. Sikma civatalarini tekrar sikin.

Derinlik dayamasini kullanin

Maksimum delme derinliginin ayari igin asagidaki adimlari uygulayin:

1. Sikma civatasini 8 (Fig. 1) gevsetin.

2. Delme malafasini matkap ucu is pargasina temas edinceye kadar
indirin.

3. Istenen delme derinligini skala (izerinde 7 ayarlayin ve sikma
civatasini tekrar sikin.

Bakim

ikaz!
Her bir bakim isinden dnce elektrik figini cikartin.

» Malafa kovanini (Fig. 3) her 10 saatlik bir igletmeden sonra bir kag
damla makina yag ile yaglayin.

» Makinanin kullanimindan sonra el siipiirgesi veya firca ile tiim me-
tal talaglarini temizleyin.

* Makinanin toz ve pisliklerini sik sik bir bez ile alin.

* Uzun sirecek duruslardan evvel tahrik kayigini sokiin ki kayis de-
forme olmasin ve diizgiin ¢aligsin.

* Belli bir kullamim siiresinden sonra, mangon calistirilirken ses
ciktiginda, liitfen vida poz. 84l biraz sikarak, buna neden olan
manson araligini gideriniz (bakiniz patlama ¢izimi, sayfa 30).

Aksesuar

Aksesuarlara dair bilgi i¢in litfen son sayfada garanti uyarisinin
altinda verilen adresten cihaz katalogumuzu isteyiniz.



Liitfen genel olarak dikkat ediniz:
Proxxon is takimlari kendi merkezlerimizle kullanim igin tasarlanmigtir
ve bunlarla kullamim igin optimaldir.

Bagka reticilerin i takimlarimin  kullanilmasi  durumunda

cihazlanmizin givenli ve usuliine uygun galismasi igin higbir garanti
vermiyoruz!

Cihacin ortadan kaldinimasi (Atilmasi)

Liitfen cihazi normal ¢Op icine atmayiniz! Cihaz icerisinde geri
donistimd miamkiin pargalar vardir. Bu konuyla ilgili sorularinizi
litfen ¢op toplama kurulusuna veya diger belediye kurumlarina yo-
neltebilirsiniz.

AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Uriin adr: TBH
Uriin No.: 28124

igbu belgeyle, miinferiden sorumlu olarak, bu iiriniin asagidaki direktif-
lere ve normlara uygun oldugunu beyan ederiz:

AB EMU Direktifi 2014/30/AT
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AB Makine Direktifi 2006/42/AT
EN 62841-1:2015

Tarih: 20.10.2020

/

Miih. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz giivenligi bolimi

CE dokiimantasyon yetkilisi ile imza eden kisi ayni kisidir
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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi
Wiertarka stolikowa TBH

Szanowny Kliencie!

Wiertarka stolikowa TBH firmy PROXXON jest maszyng wysokiej jakosci do
precyzyjnej obrébki réznych materiatéw z uchwytem wiertarskim o zakresie
do 10 mm. Aby méc bezpiecznie i prawidtowo obstugiwaé maszyne, przed
jej uzyciem nalezy uwaznie przeczyta¢ zataczone instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa i obstugi.

Ostrezenie!

Nalezy czyta¢ wszelkie instrukcje. Btedy przy przestrzeganiu
ponizej wymienionych instrukcji moga spowodowa¢ porazenie
pradem elektrycznym, pozar i / lub cigzkie obrazenia. &

PROSZE STARANNIE PRZECHOWYWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE!

Widok ogdiny

. Klucz do uchwytu wiertarskiego
Sruba mocujaca pokrywe

Pokrywa

. Dzwignia wiertarska

. Wiacznik/Wytacznik

. Uchwyt wiertarski

. Wskaznik gtebokosci wiercenia

. Sruba zaciskowa ogranicznika glebokosci wiercenia
Sruba zaciskowa kolumny wiertarki
1 0 Sruba zaciskowa wspornika

11. Wspornik

12. Korba regulacji wysokosci

13. Kolumna wiertarki

14. Splaszczenie pod klucz (SW 17)

©O~NDUTAWN

Opis urz dzenia

Wiertarka stolikowa TBH zostafa zaprojektowana z myslg o maksymalnej
precyzji, wydajnosci i fatwosci obstugi.
Urzadzenie posiada nastepujace cechy:

¢ Réwno obrobiony stét roboczy z wysokiej jakosci odlewu cignieniowego
aluminium z mocnym uzebrowaniem.

¢ Masywna, chromowang kolumne stalowa.

¢ Dodatkowo do przesuwu tulei wrzecionowej praktyczna regulacje
wysokosci za pomoca korby.

* Mocowany ogranicznik z podziatka.

¢ Trzy rézne liczby obrotéw uzyskiwane na przekfadni pasowej, dzieki temu
szesciokrotny moment obrotowy w dolnym zakresie liczby obrotéw.

¢ Wrzeciono wiertarskie utozyskowane bez luzu w wysokiej jakosci precyzyj-
nych tozyskach kulkowych.

¢ Uchwyt wiertarski 10 mm (w zakresie dostawy) jak réwniez mocowanie w
tulejkach zaciskowych w koficowce wrzeciona (tulejki zaciskowe do naby-
cia jako wyposazenie dodatkowe).

Dane techniczne:

Wymiary:

Wysieg 140 mm

Stét roboczy 200 x 200 mm
Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy powierzchnig

stotu a uchwytem wiertarskim 230 mm
Przesuw tulei wrzecionowej 63 mm
Dodatkowa regulacja wysokosci

za pomocag korby 70 mm

Silnik:

Napiecie 230 Volt

Moc 300 Watt
Liczba obrotéw biegu luzem 1.080, 2.400 oraz 4.500 obr./min
Praca z wyfaczaniem KB 5 min
Poziom hafasu <70 dBA
Efektywne przy$pieszenie < 2,5 m/sec2

234 -

Informacija dotyczgca hatasu/wibracji

Dane dotyczace wibracji i emisji hatasu zostaty wyznaczone zgodnie ze
znormalizowanymi i normatywnie obowigzujacymi metodami pomiarowymi
i mogg zosta¢ uzyte do poréwnania ze sobg urzadzen elektrycznych i
narzedzi.

Wartoéci te pozwalaja réwniez na dokonanie wstepnego poréwnania
narazen na skutek oddziatywania wibracji i emisji hatasu.

Ostrzezenie!

W zaleznosci od warunkdw roboczych podczas pracy urzadzenia
rzeczywisty poziom emisji moze rézni¢ sig od podanych powyzej wartoscil

Nalezy pamietac, iz wibracje i emisja hatasu moga sie rézni¢ od wartosci
podanych w niniejszej instrukcji w zaleznosci od warunkéw uzytkowania
narzedzia. Niewtasciwie konserwowane narzedzia, nieodpowiednie metody
pracy, rézne przedmioty obrabiane, zbyt duzy posuw lub nieodpowiednie
obrabiane przedmioty lub materiaty badZ nieodpowiednie narzedzie robocze
moga znacznie zwigkszy¢ narazenia na dziatanie wibracji i emisje hatasu.

Dla dokfadnej oceny rzeczywistego narazenia na dziatanie wibracji i hatasu
nalezy uwzglednic¢ réwniez czasy, w ktdrych urzadzenie jest wytaczone lub
wprawdzie obraca sie, lecz w rzeczywisto$ci nie jest uzywane. Moze to
znacznie zredukowac narazenie na dziatanie wibracji i hatasu na przestrzeni
catego okresu pracy.

¢ Nalezy zadbac o regularng konserwacje narzedzia.

o W razie wystapienia zbyt duzych drgan natychmiast przerwaé prace z
urzadzeniem!

¢ Nieodpowiednie narzedzie robocze moze powodowa¢ nadmierne wibracje
i hatasy. Nalezy uzywac tylko odpowiednich narzedzi roboczych!

* Podczas pracy z urzadzeniem pamieta¢ o zachowaniu wystarczajacej li-
czby przerw!

=

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do odpadéw komunalnych!

Nalezy przeczytag wszystkie wskazowiki i przepisy.

Zaktadaj okulary ochronne!

Dla wiasnego bezpieczenstwa podczas pracy prosze stosowaé
ochrone stuchu!

@O

Obstuga

Uwaga!

Przed uruchomieniem maszyne nalezy zamocowaé¢ na

znormalizowanym podtozu.

Ostrzezenie!

Przed przystapieniem do prac ustawczych i wymiany narzedzi nalezy
wyjaé wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka sieciowego!

Mocowanie wiertta w uchwycie wiertarskim

1. Wiozy¢ klucz do uchwytu wiertarskiego 6 (Rys. 1).

2. Przekrecic klucz w lewo, aby otworzy¢ uchwyt.

3. Wsuna¢ wiertto do uchwytu wiertarskiego az do oporu.
4. Przekrecic klucz w prawo, aby zamkna¢ uchwyt.

Wskazowka!

Najpierw lekko przymkna¢ uchwyt wiertarski i sprawdzi¢ prawidtowe
osadzenie wiertta.
Dopiero wtedy mocno zamocowaé wiertto.



Uwaga!
Nie pozostawia¢ klucza w uchwycie wiertarskim.

Zaktadanie, zdejmowanie uchwytu wiertarskiego

Wskazéwka!

Jesli wymagany jest doktadny ruch obrotowy wierta bez bicia, ktérego nie
mozna osiagna¢ za pomoca uchwytu wiertarskiego, zaleca sie stosowanie
tulejek zaciskowych (do nabycia jako wyposazenie dodatkowe). W tym celu
konieczne jest wymontowanie uchwytu wiertarskiego.

1. Zablokowa¢ wrzeciono na spfaszczeniu 14 (Rys. 1) za pomoca klucza
ptaskiego (SW 17).

2. Odkreci¢ uchwyt wiertarski w lewo wzgl. zakreci¢ w prawo. Do tego celu
whozy¢ klucz uchwytu wiertarskiego do uchwytu i uzywac jako dzwigni.

Zamocowa narz dzie w tulejce zaciskowej (wyposa enie
dodatkowe)

Uwaga!
Mocowanie tulejki zaciskowej bez wlozonego odpowiedniego trzpienia
wiertta prowadzi do uszkodzenia tulejki zaciskowej.

1. Zablokowaé wrzeciono na sptaszczeniu 14 (Rys. 1) za pomoca klucza
plaskiego (SW 17).

2. Odkrecic nakretke kotpakowa.

3. Wiozy¢ odpowiednia tulejke zaciskowa z trzpieniem wiertta i zakreci¢ oraz
dociagna¢ nakretke kofpakowa.

Wskazéwka!

Wszystkie narzedzia robocze mocowac¢ mozliwie jak najkrocej. Nadmiernie
wystajace trzpienie fatwo sie wyginaja i pogarszaja doktadnos¢ obrotu.

Ustawienie liczby obrotéw wrzeciona

Ostrzezenie!
Przed wykonaniem tej czynnosci wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajacego z
gniazdka sieciowego. Nie uruchamia¢ urzadzenia bez zatozonej pokrywy.
Wskazowka!
Nie duza sita docisku, lecz prawidtowa i réwnomierna liczba obrotéw
zapewnig wysoka wydajno$¢ obrobki.

=1.080 obr./min.
=2 400 obr./min.
= 4500 obr./min.

Potozenie paska ,A“ (Rys. 2)
Potozenie paska ,B*
Potozenie paska ,C*

Wskazéwka1

Przy prawidtowo ustawionym naciagu paska (odstep o silnika - wrzeciono
wiertarskie) pasek daje sie przetozy¢ recznie. Zmiana naciagu paska po
dokonanej zmianie liczby obrotdw nie jest wymagana.

1. Wykreci¢ $rube radetkowang 2 (Rys. 1) i zdja¢ pokrywe 3.
2. Przekrecic koto pasowe i nacisna¢ przy tym pasek w kierunku mniejs zej
$rednicy dopdki nie zostanie zdjety.
3. Zatozy¢ pasek najpierw na mniejszg $rednice zgdanego stopnia.
4. Obréci¢ drugie koto pasowe i naciagnaé przy tym pasek na duza rednice
dopdki na nig catkowicie nie wejdzie.
5. Zamontowa¢ pokrywe. Dokrecic $rube radetkowana 2.

Ustawienie naci gu paska

Ostrzezenie!

Przed wykonaniem tej czynnosci wyciagna¢ wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

Wskazéwka!

Do zmiany liczby obrotéw nie jest potrzebna zmiana naciagu paska.
Napina¢ pasek tak, by nie miat zadnego poslizgu. Zbyt mocno naciagniety
pasek odksztatca si¢ podczas dtuzszego postoju i zmniejsza moc silnika.

1. Wykreci¢ $rube radetkowana 2 (Rys. 1) i zdja¢ pokrywe 3.

2. Poluzowa¢ obydwie $ruby 1 (Rys. 3) o jeden obrét.

3. Nacisna¢ silnik do tylu uzywajac do tego celu Srubokreta jako dzwigni
(Rys. 3) dopdki nie uzyska sie zadanego naciagu paska.

4. Dokreci¢ obydwie $ruby.

5. Zamontowac pokrywe. Dokreci¢ $rube radetkowana 2 (Rys. 1).

Ustawienie odst pu pomi dzy narz dziem a przedmiotem
obrabianym

Oprécz przesuwu tulei wrzeciona (posuw wiertfa) wiertarka stolikowa TBH
posiada mechanizm szybkiego przestawienia za pomocg korby (70 mm).
Centrowanie wrzeciona wiertarskiego nad powierzchnig stolika nie ulegnie
przy tym zmianie. Oprécz tego caty zespét mozna dowolnie przesuwac i
obracaé na kolumnie wiertarki.

Przestawienie wysoko$ci za pomoca napedu korbowego:

1. Poluzowaé $ruby dociskowe z przetyczka 10 (Rys. 1).
2. Przestawi¢ wspornik za pomoca korby 12 na zadana wysokos¢.
3. Dokreci¢ $ruby dociskowe z przetyczka.

Wskazéwka!

Jedli nie dokreci sie $rub dociskowych z przetyczka, uktad mechaniczny
bedzie niepotrzebnie obcigzony podczas wiercenia.

Przesuni cie catego wspornika

Uwaga!
Zabezpieczy¢ wspornik przed opadnigciem.

1. Poluzowaé $rube dociskowa z przetyczka 10 (Rys. 1) oraz 9.

2. Przesunag caly wspornik do zadanego potozenia.
3. Dokreci¢ z powrotem $ruby dociskowe z przetyczka.

Korzystanie z ogranicznika gt boko ci wiercenia

Celem ustawienia maksymalnej gtebokosci wiercenia wykona¢ nastepujace
czynnosci:

1. Poluzowac $rube zaciskowa 8 (Rys. 1).

2. Opusci¢ wrzeciono wiertarskie na tyle, aby wiertto dotknefo obrabianego
przedmiotu.

3. Ustawi¢ zadang gteboko$¢ wiercenia na podziatce 7 i dokreci¢ z powro-
tem $rube zaciskowg

Konserwacja

Przed wszelkimi pracami konserwacyjnymi wyciagna¢ wtyczke
przewodu zasilajacego z gniazdka.

* Smarowa¢ prowadnice tulei wrzecionowej (Rys. 3) co 10 godzin pracy kil-
koma kroplami oleju maszynowego.

Po pracy gruntownie oczy$ci¢ maszyne ze wszystkich wiéréw za pomoca
szczotki recznej lub pedzla.

Regularnie usuwac¢ z maszyny przylegajacy brud za pomoca szmaty.

W razie diuzszego unieruchomienia zdemontowac pas napedowy, aby sie
nie zdeformowat i nie powodowat nieréwnomiernego biegu.

Jesli po okreslonym czasie uzytkowania wystapia hatasy podczas urucho-
mienia tulei wrzecionowej w czasie pracy, nalezy usuna¢ powodujacy je luz
tulei wrzecionowej poprzez lekkie dokrecenie $ruby poz. 84 (patrz rysunek
rozktadowy strona 30).
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Wyposazenie

Odnosnie blizszych informacji dotyczacych akcesoriow prosimy o zapytanie
0 nasz katalog urzadzen. Katalog mozna uzyskaé pod adresem podanym
na ostatniej stronie informaciji dotyczacych gwarancji.

Prosimy pamietac:
Narzedzia robocze Proxxon zostaly skonstruowane pod katem naszych
urzadzen, dlatego sg optymalnie przystosowane do wspdtpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktéw innych producentéw nie przejmujemy
odpowiedzialnosci za bezpieczne i prawidtowe dziatanie naszych urzadzen!

Usuwanie

Nie wyrzucaé zuzytego urzadzenia do odpadéw komunalnych! Urzadzenie
zawiera materiaty, ktére nadajg sie do recyklingu. W razie pytan nalezy
zwrdci¢ sie do lokalnego przedsiebiorstwa usuwania odpadéw lub do
innego odpowiedniego organu komunalnego.
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Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres producenta:  PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazwa produktu: TBH
Nr art.: 28124

Oswiadczamy z catg odpowiedzialnoscig, ze produkt ten odpowiadal
nastepujacym dyrektywom i dokumentom normatywnym:

Dyrektywa EMC UE 2014/30/WE
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
EN 62841-1:2015

Data: 20.10.2020

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektow / konstrukcii

Petnomocnik ds. dokumentacii CE jest identyczny z sygnatariuszem.




MepeBoA OpUrMHANbLHOMO PYKOBOACTBA MO

akcnnyatauum HacTonbHbIN  CBEPSIUIBHBINA
cTaHoK TBH

YBaxaeMblii nokynarens!

HacTonbHbiii - cBEp/MMbHbIA  cTaHok TBH komnawmm PROXXON - ato
BbICOKOKAUECTBEHHbII MHCTPYMEHT 15t TOUHbIX CBEPMMIbHbIX PABOT C PasHbIMM
MaTepuanam1 ¢ auanasoHoM 3axvma cBepaMnbHOro natpoHa Ao 10 M. [nst
6€30MacHoI ¥ MPABMbHOM 3KCTyaTaUuy CTaHKa Nepes ero 1Cronb30BaHneM
HeOﬁXOﬂMMO BHAMATENbHO NPOYMTATD MpUaraemble ykasaHus no 6e30MacHoCTH
1 MHCTPYKLWMX 10 06CTY>KUBAHMIO.

MpepocTepexerue!
Heobxommo — mpowdTats  BCe  yKkadaHus.  HeBbinomHeHue
HUKENPUBEAEHHbIX YKA3aHMIA MOXKET CTaTb MPUUMHON NOPaXeHus
SNIEKTPUYECKUM TOKOM, NOXKapa Uin Cepbe3HbIX TPABM.

MPOCBBA HAIEXKHO XPAHWTH IAHHOE PYKOBO/CTBO!

06wwii Bug

Knto4 cepnunibHoro natpoxa

BUHT KpENeXHbIii Anst 3aLLMTHOrO KOXyXa

Koxyx 3atTHbIit

Pbluar MexaH1ama nogayv npv CBepneHin
BbikntouaTens ABYXMOMLMOHHIA

MarpoH cepnbHbIi

. Ykasarenb rnyouHbl

BYHT 32)KMHO# ANs ynopa, OrpaHiMBaIoLLEr0 ry6uHY
. BUHT 3)KMHOV Ans1 CTOMKI CBEPMUTIBHOTO CTaHKa
10. BUHT 32)KMMHOIA At KOHCOMM

11. Koncons

12. Pblyar Anst perynupoBkv no BbICOTe

13. Coiika CBEPAMILHONO CTaHKa

14. TloepxHocTb Mo ko4 (SW 17)

OnucaHue cTaHKa

HacTonbHbiii cBepnnnbHbIA cTaHok TBH paspaboTat ¢ yyeTom 06ecrieyerus
BbICOUaIALLIEV TOYHOCTH, MPOM3BOAUTENBHOCTY M YA06CTBA 0BCAYXKMBAHNS.
[laHHb It cTaHOK 06n1afiaeT cneayHoLLMMY 0COBEHHOCTSIMM:

o MomBeprHyToli  MAOCKOMY  (bpesepoBaHMto  paboumic  cton 13
BbICOKOKAUECTBEHHOTO aMIOMUHIS, OTAMTOrO MO/ AABAEHUEM, YCHTIEHHOTO
pebpamit XXECTKOCTH.

o MaccuBHas XpoMMpOBaHHas CTOMKa U3 CTanm.

B [10M0nHerIe K AnMHe Xofa MMHOM — MPaKTU4Has PEryniupoBKa no BbicoTe
11pY MOMOLL PbI4Y@XHOr0 MPUBOAA.

 Perynupyemblii ynop o WKanoi.

© BO3MOXHOCTb PaBoTbl MU TPEX PasHbiX 3HAYEHUSX YACTOTbI BPALLEHUS
— MOCPEACTBOM MEPEKMIoYeHns PEMEHHOro MpuBoda, 6rarofaps aToMy
006ecrneumnBaeTes LECTUKPATHbIA KPYTALWMA MOMEHT B HWXHEM [uanasoHe
4acTOTbI BPALLEHMS.

o CBepmnbHbINA LNMHAENb YCTAHOBNEH 63 3a30pa B BbICOKOKAYECTBEHHbIX
MPELV3NOHHBIX LIAPUKOMOAWMMHMKAX.

o CBepmanbHbliA natpoH 10 MM (copepxuTcs B 06beme MocTaBky), a
TaioKe 6asnpytoLLiee MpUCTIocoBNeHne ANs LaHr0BOr0 3axmma Ha KOHLe
LNWHAENS (LaHrOBbIE 3XMMbI MOCTABASIOTCS B KAYECTBE AOMONHUTENBHBIX
MPUHABNEXXHOCTEN).

TexHuyeckue AaHHble:

Pasmepbl:

Bbinet 140 Mm
Pa6ounii cton 200 x 200 MM
Makc. paccTosiHre 0T NOBEPXHOCTH

pabouero

cTONa A0 CBEPANMBHOTO NaTpoHa 230 MM
[nvHa xopa NuHonM 63 MM
ﬂOI‘IOJ‘IHMTeJ‘IbHaﬂ perynupoBka no BbICOTe
nocpeacTBOM pbluara 70 MM

AnekTpopBUraTenb:

Hanpskerne 230B
MowHocTb 300 Bt
YacroTa BpaLeHus

(Ha xonocToM xopay)
[Mepvoanyeckmit pexxim paboTb
(BKNIOYEHME / BbIKMHOUEHNE)
YposeHb Lyma

. yckoperne

1080, 2400 1 4500 06/MuH
KPATKOBPEMEHHbII PEXIM 5 MUH

<70 nBA
<25 w2

MHdopmaums 06 ypoBHe yMa 1 BUGpaLmu

[laHHble 0 BMOGPALMM W AMMCCAN LLyMA ObiM ONPEfieNieHbl B COOTBETCTBAM
C CTaHapTv3oBaHHbIMK ¥ MPe/NACLIBAEMbIMA - HOpMATUBAMM  METOZaMu
M3MEPEHNA M MOTYT  WCTIONb30BATHCA MPU  CPABHEHMM  Mexzy  Co6oi
MEKTPUYECKIAX YCTPOICTB U MHCTPYMEHTOB.

3TN 3HaueHnss Takke NO3BONSIOT NPeJBApUTENbHO  OLEHMTb  YPOBEHb
BUOPALIMOHHOM Harpy3ky 1 LLYMOBOY SMUCCHM.

Npegoctepexerue!
B 3asucuMoCTi OT yCnoBMiA akcnnyatauuu B mpolecce paboTbl yCTPOACTBA
(i)aKTI/NeCKI/II?I YPOBEHb LLIyMa MOXXET 0TNIN4ATLCA 0T yKa3aHHbIX BbilLe 3HauEHU!

Y4TiTe, UTO BMGPALMS U YPOBEHb LUYMA MOTYT OTAMYATLCS OT YKAsaHHbIX B
[aHHOM PYKOBOACTBE 3HAUEHWI B 3ABUCMOCTA OT YCTIOBUA MCMOMb30BAHMS
WHCTPYMEHTA. HempaBunbHog  TEeXHUUECKOe OBCIYXKMBAHME MHCTPYMEHTOB,
HeHanexauye MeTofbl paoTsl, OTIMuatOLMecst o6pabaTbiBagMble AeTanm,
CTIMLLIKOM BbICOKAS! CKOPOCTb M0AAYM, HEMOAXOZsLLME 0GpabaTbiBaeMble AeTam
WIM MaTepUanbl U HEMOAXOASILUMA BCTABHOM UHCTPYMEHT MOTYT CYLLECTBEHHO
MIOBLICUTb BUGPALVMOHHYIO HArPY3KY W LUYMOBYIO SMMCCHIO B TeugHue BCero
patoyero neproaa.

[Inst TOUHON OLiGHKY BUMOPALMOHHOA W LUYMOBOW Harpyski [OMKHbI Takxe
YUNTHIBATLCA  MPOMEXYTKM BPEMEHM, B TEUeHMe KOTOPbIX YCTPOWCTBO
BBIKMIOUEHO VM BKIOUEHO, HO (DaKTUHECKM HE MCTIONb3YeTCA. ITO MOXET ABHO
CHU3Tb BIOPALIOHHYIO 1 LLYMOBYHO HArpy3Ky paBo4ero nepuoga B Lienom.

Mpenoctepexetue!

o ObecnieubTe PerynspHoe 1 KayecTBEHHOE TEXHUMYECKoe O06CNyXMBaHMe
VHCTPYMEHTa.

o [yt BOHMKHOBEHN YPE3MEPHON BMOPALMM HEMEANeHHO MpekpaLlaiTe
paboTy C MHCTPYMEHTOM!

© HenoAxopsiLLmii BCTABHOI MHCTPYMEHT MOXET CTaTb MPUUMHON YPE3MEpHbIX
BuGpaLn v wyma. lcnomb3yiiTe  TOMbKO  HAAneXallve  BCTaBHble
VHCTPYMEHTbI.

o [Tpn HeobXomuMoCT BO Bpems PaboTbl C YCTPOMCTBOM BbiAEpXUBaIATE
Tpebyemble nay3bi!

He ponyckaetcst yTunuaupoBaTb YCTPOWCTBO BMECTE C GbITOBbIMM
oTxogamm!

TpouTUTE BCE YKA3aHUst U MHCTPYKLMM MO TexHyke Ge3onacHoTh € le
awvertenze di pericolo!

Heo6x01MO HOCUTb 3aLLMTHBIE 0uKk! e

[ng Baweii 6e30macHoCTi BO Bpemsi paboTbl MPOCKM MCMOMb30BATb @
HayLLHVK!

06cnyxuBaHue

Bhumatue!
Mepen BBOAOM B 3KCNMyaTaLMio HEOGXOAMMO HaAEKHO 3aKPENUTb CTaHOK
Ha YCTONYMBOM OCHOBaHUN.

Mpenocrepexenue!
Mepen cMeHOW MHCTpYMeHTa W MpoBefeHUeM MoBbIX PerynnpoBOYHbIX
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paboT Ha cTaHKe BbIHYTb CETEBO LUTENcenb!

3axatb CBEp/O B CBEPMUMLHOM NATPOHe

1. BcTaBuTb B CBEPMMANbHBINA NATPOH 6 (pKC. 1) KIKOY CBEPMMNBHOMO NATPOHA.

2. Y706bl OTKPLITb CBEPAMMHBIN NATPOH, HEOBXOAMMO NOBEPHYTb KIKO4
CBEPIMIIHOTO MATPOHA BIEBO.

3. CBepro BCTaBMTb 40 yOpa B CBEPMMLHbINA NATPOH.

4. YT06bl 3aKPbITb CBEPAUIBHBIA NATPOH, HEOBXOAMMO NOBEPHYTH KITHOY
CBEPAMMLHOTO NATPOHA BrPaBo.

Ykasanue!

CHavana HeobXouMO Crierka 3aKpbiTb MATPOH M MPOBEPUTL MPaBTIbHYH
rocafky csepna.
TorbK0 MoCs1e 3TOro M0THO 3aTSHYTH CBEPIIO.

BHumanue!
He ocTaBnsTh Koy cBEPAUNLHOrO NaTPOHA B NaTpOHe.

MoHTa) 1 AEMOHTAaX CBEPAUIILHOIO NATpOHa

Ykasanue!

Ecrv  Tpe6yeTcs BbICOKAs TOUHOCTb BPALLEHNS, KOTOPYIO HEBO3MOXHO
0BecrnequTb CBEPMMMbHbIM NaTPOHOM, PEKOMEHZYETCS MPUMEHEHUE LiHMOBbIX
3KUMOB (MOCTABARKOTCA B KA4ECTBE [JOMONHUTENbHbIX MPUHAANEXHOCTEN).
[Ins 3TOr0 HEO6XOAMMO IEMOHTUPOBATb CBEPMMANIbHbIA NATPOH.

1. Mpv nomoLLm BUAbYATOrO raguHoro kitoya (SW 17) 3admukcvpoats
LUMMHAENb HA MOBEPXHOCTM MOA Kty 14 (puc. 1).

2. TMoBEpHyTbL CBEPAMALHbIA NATPOH BEBO, YTOGbI OTBUHTUTL; BrIPaBo,
YTOObI 3aBUHTTb. [ 3TOrO BCTABUTH KIHOY CBEPIMILHONO NaTPOHa i
11CNONb30BATH €r0 B ka4eCTBe pblvara.

3aKpenneHMe  MHCTpyMeHTa B
(BononHuTENbHAs NPUHAANEHOCTD)

LaHroBoM 3axume

BHumanue!

3aTsKKa LIaHr0BOro 3a)Mma 6e3 BCTaBNIEHHOr0 NOAXOASALLEro XBOCTOBUKA
CBepna NPpUBOAUT K NOBPEXAEHUIO LLaHr0BOro 3aXKuMa.

1. Mpv nomoLLm BURbYATOrO raguHoro kitoya (SW 17) sadmukcvpoats
LUNWHAENb HA MOBEPXHOCTY NOA Kty 14 (puc. 1).

2. OTBEpHYTb HaKUAHYIO raiiky.

3. BcTaBuTb NOAXOASILLMIA LAHrOBBI 33XKVIM BMECTE C XBOCTOBUKOM CBEPNIA,
3aTeM HaBEPHYTb 1 3aTAHYTb HaKWAHYIO raiiky.

Ykasanue!

lpn 3akpennieHn BCEX BCTABHbIX WHCTPYMEHTOB HEOGXOAMMO 0BecredmTb
MUHIMANEHO BO3MOXKHYHO ZNIMHY BbICTYNaIOLLEN HaCTU 13 3aXMMa. XBOCTOBMKM
¢ GOMbLUOA ANMHOM BbINeTa Nerko Mporv6atoTcst W YXyALakT NMaBHOCTb
BpALLEHs.

PerynupoBka 4acToTbl BpaLyeHus WUHAENs

MpepocTepexerue!
Mepen nposefeHueM 3Tl paboTbl BbIHYTb ceTeBoOil wTencens! He
BKNI0YaTh YCTPOIACTBO 6€3 3alMTHOrO KOXyXa.

YKasaHue!
OnTMAsbHYIO MPOM3BOAUTENBHOCTL OGECTIEYMBAET HE BbICOKOE [aBMEHMe
MPVXXMMA, HO MPaBWIbHAS ¥ PABHOMEPHAS YaCTOTa BpaLLEHHS.

= 1.080 06/M1H
= 2.400 06/MuH
= 4.500 06/MuH

Perynuposka pemHst ,A“ (puc. 2)
Perynuposka pemhst ,B*
Perynuposka pemhst ,C*

YKa3aHue!
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Tpn NPaBUNbHO OTPEryNMPOBAHHOM HATSXKEHMA PEMHS (DACCTOSHUE MeXy
0ChH0 3MIEKTPO/BUraTENS 1 CBEPNMNbHBIM LUMMHAENEM) PEMEHb

MOXHO NEPEKMHYTb BPYUHYI0. [P MSMEHEHMA YaCTOTbI BPALLIEHNS U3MEHeHe
HaTSHKEHNS PEMHS He TpebyeTes.

1. BbIBEPHYTb BUHT C HAKaTaHHOM rONIOBKO 2 (pUC. 1) 1 CHATb 3ALLMTHBIA
KOXyx 3.

2. Bpawatb peMeHHO LUKVIB 11 My 3TOM HaXXVMATb Ha PEMEHb B HampaBeHn
MEHbLLEro ameTpa, noka oH He ByaeT ocnabreH.

3. CHauana HafieTb peMeHb Ha MeHbLUVI AvaMeTp TPeByeMoii CTynexu.

4. Bpawatb Aipyrvie peMeHHbIe LLIKVBbI Y NPY 3TOM HATSHYTb PEMEHb Ha
60NbLLIOIA MaMeTP, noka OH He By/ieT CBOGOAHO BPaLLATLC.

5. CMOHTVPOBATb 3aLUMTHbII KOXYX. 3aTSHYTb BUHT C HAKaTaHHOW roNI0BKOIA 2.

Perynuposka HaTsKeH!sl peMHs

Npegoctepexenue!
MNepen npoBeAeH1eM 3T0ii paboTbl BbIHYTL CETEBON LUTENCENb!

Ykasanue!

[In9 M3MeHeHus HYacTOTbI BPALLIEHIS MIBMEHEHYE HaTSXKEHNS PEMHS He TpeyeTcs.
PeMeHb  HEOOXOAMMO HATAHYTb fMLb HACTONBKO, YTOObI OTCYTCTBOBANO
NPOCKab3blBaHie. CAMLKOM TYro HaTSHyTbIA PemMeHb JechopmupyeTcs npu
LMTENBHOM MPOCTOE U MPUBOAMT K CHIXKEHVIO MOLLHOCTI AMeKTPOABHraTens.

1. BbIBEPHYTb BUHT C HAKaTaHHOM rONOBKOI 2 (pUC. 1) 1 CHATb 3aLLMTHBI
KOXYX 3.

2. OcnabuTb 06a BHTa 1 (puc. 3), 4T06bI PA36NOKIMPOBATH BPALLEHNE.

3. [Mpv nomoLLy OTBEPTKN B KA4ECTBE Phluara 0TKIMMATL NEKTPOABMraTesb
Hasap (puc. 3), Noka He ByAeT 06ecre4eHo TpeByeMoe HaTSKEHE PEMHS.

4. 3aTsHyTb 062 BUHTA.

5. CMOHTVPOBATb 3aLLMTHbII KOXYX. 3aTAHYTb BUHT C HAKaTaHHOI roNoBKOM
2 (puc. 2).

PerynupoBka paccTosiHUsl MeX Ay MUHCTPYMEHTOM W AieTanbio

Hapsiay ¢ AnuHo# XxoAa NUHOMK (BbICOTA NOALEMA NPY CBEPIEHNH) HACTONbHbIi
CBEP/MNbHBIA CTaHOK TBH 0CHaLLeH GbICTPOM PerynupoBKOA MOCPEACTBOM
pbidara (70 MM). B pesynbTate 9TOr0 LIEHTPUPOBAHME CBEPAMIBHOMO
LUNVHAENS OTHOCUTENBHO MOBEPXHOCTM CToNa He uaMeHsieTcs. Kpome Toro,
BECb Y3eN MOXHO NPOU3BOITLHO NMepefiBuUraTh Ha CTOIKE CBEPAMALHOMO CTaHKa
11 HaKMOHATb.

PerynprBKa N0 BbICOTE MPY NOMOLLM PbIY2XXHOT0 Np1BOAa:

1. OcnabuTb TickoBble BUHTBI 10 (puc. 1).
2. Mpv MomoLLM pbiara 12 oTperyampoBaTh KOHCOMb Ha TPEGYEMYIO BbICOTY.
3. 3aTsHyTb TCKOBbIE BUHTbI.

YkasaHue!

Ecnm TvcKoBbIE BUHTbI HE 3aTAHYTbI, NPW CBEPNIEHNN BO3HUKAET HeobocHOBaHHast
[LI0NOHATENbHAsA HArpy3ka Ha MexaHu4eckue aetan.

CMeLLeH1e KOHCONM B LIENoM

Brumanue!
3achukcupoBaTh KOHCOMb OT NafieHs.
1. OcnabuTb TicKoBble BUHTbI 10 (puC. 1) 1 TUCKOBBINA BUHT 9.

2. CpBUHYTb KOHCOMb B LIENOM B TPEGYEMOe NONOXEHHe.
3. CHoBa 3aTsHyTb TUCKOBbIE BUHTbI.

Wcnonb3oBaHue ynopa A4ns orpaHuyeHus rny6uHbI CBEpeHUs

[Ins perynupoBKy MakC. ry61HbI CBEPNERNS BBINONHUTL CRIEAYHOLLIE OnepaLiny:

1. OcnabuTb 3aXMMHOIA BIHT 8 (puc. 1).
2. OnycTUTb CBEPAMMbHIV LUMMHAENb HACTOMBKO, 4TOObI CBEPTIO Kacanoch
fetam



3. YcraHoBuTb TpeByemyto rny6uHy CBEPNIEHNS Ha LuKare 7 v CHOBA 3aTsHYTb
3KVMHON BYHT.

TexHuyeckoe OGCJW)KVIBaHVIe

Mpepoctepexerue!
Mepen nposepeHueM NioBbix paBoT MO TEXHUYECKOMY OBCHYKUBaHMIO
BbIHYTb CETEBOIA LUTENCeNb.

* Yepes kaxzaple 10 4acos paboTbl cMadbIBaTb HAMPABASIOLLYO MMHOMK (pHC. 3)
HECKOMbK/MM KaNIAMIA MaLLVHHOMO Macna.

* [locne 1Cnonb3osaHis CTaHKa TLIATENLHO O4MLLATD ero OT CTRYXKKA LLETKOIA
C PYHKOW WA KUCTBHO.

© PerynisipHo 04MLLATb CTAHOK TKaHbIO OT HaNMMLLET rPsi3u.

© [Tpu MPOAOMKUTENLHOM NPOCTOE AEMOHTUPOBATL MPUBO/HON PEMEHb, UTOBbI
npeAoTBPaTUTL ero AechOPMALMIO 1 TEM CaMbIM HETOHHOE BPALLIEHE.

o EChu nocnie OnpefienesHoro nepuoga aKChnyaTauny npi NpvseeHn B
[eCTBIAE TMHOMM BOBHWKAKOT LWyMbl B MPOLECCE PaboThl, HEOOXOAMMO
YCTPaHUTL  COOTBETCTBYIOLMA 3a30D MMHONM NOCPEACTBOM 3aTArMBaHma
BIHTa N03. 84 (CM. NO3NEMEHTHbIA YepTex Ha cTp. 30).

Tp1HaaneXHoCTH M AONONHUTENbHAS OCHACTKA

[inst nonyuenns Gonee NoAPOBHBIX AaHHBIX O MPUHAANEXHOCTSX 3AMPOCUTe HaL
Karanor MHCTPYMEHTOB M0 aApecy, ykadaHHoMy B MHCHOPMALMM O rapaHTU1 Ha
rocneaHed CTpaxmLe.

Mpocb6a yuuTbIBaTb CrieAyoLee:
BcTasHble MHCTPYMeHTBI Proxxon paapa6oTabl Ansi HCTIONb30BaHKS C HALLUMMA
YCTPOVICTBAMM 1 TIO3TOMY ONTUMAITbHO MOLXOAST ANt PABOTHI C HUMM.

B cnyyae vCnonb3oBaHus BCTaBHbIX WHCTPYMEHTOB [pyrux (DMPM Mbl He

rapaHTvpyeMm 6e3omacHoe WM Hainexalee  (hyHKUMOHMPOBAHWE  HALLMX
ycTpoiicTB!

YTunuzaums

He BbifpacsiBatb yCTPOACTBO B 6ak ANA ObITOBbIX OTX0AOB! YCTPOACTBO
COAEPXKUT LigHHbIE MaTepuanbl, KOTOPbIE MOTYT BbITb BTOPUUHO NepepaboTaHsl.
Ecnv y Bac BO3HMKHYT BOMPOCI, KACAtOLMECH AAHHOrO acnekta, MpociM
06palLaTbcsl B MECTHblE MPEANPUATHS, CTIELMan13MpyIOLLMECs Ha YTRM3aLMA
OTXOZOB, WK B APYrite KOMMyHSToHbIE CTy>XObI COOTBETCTBYHOLLEr0 NPOcMAS.

[leknapauus 0 cooTBeTCTBUM Tpe6oBaHusaM EC

HaumeHoBanwe v appec uarotosutens:  PROXXON S.A,
6-10, Hérebierg,

L-6868 Wecker
HanmeHoBaHve u3nenms: TBH
Aptukyn Ne: 28124

HacTosmM Mbl CO BCE OTBETCTBEHHOCTbIO 3asBNSEM, YTO AaHHOE
u3fenve  COOTBETCTBYET TpeﬁOBBHMﬂM Creayroumx  OvpekTus 1

HOPMATUBHbIX [IOKYMEHTOB:

[TupekTua EC 06 anekTpoMarHuTHoii coBMecTMocTH, 2014/30/EG

EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

[TlwpekTusa EC no MawmHHoMy o6opyaoBaHuio 2006/42/EG
EN 62841-1:2015

[Jlara: 20.10.2020
/i

[Jvnn. wx. Aopr BarHep
PROXXON S.A.
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Ersatzteilliste

Tischbohrmaschine TBH
Artikel-No. 28124

ET-Nr. Benennung ET-Nr. Benennung

28124 - 01 Bohrtisch / Drilling table 28124 - 57 Gewindestift | Set screw
28124 - 02  Bohrséule / Driling column 28124 - 58  Isolationspléttchen / Insulating plate
28124 - 03 Seegerring | Circlips 28124 -59  Schraube | Screw

28124 - 05  Abdeckblech | Cover plate 28124 -60  Schraube | Screw

28124 - 06 Spiralfeder | Spiral spring 28124 - 61 Antriebsriemen / Driving belt

28124 - 07  Réndelschraube filr Skalenzeiger ~ / Knurled screw for pointer 28124 -63  Gewindestift | Setscrew

28124 - 08 Klemmstiick fiir Skalenzeiger / Clamping peace for pointer 28124 -64  Schraube | Screw

28124 - 09  Skalenzeiger | Pointer 28124 -65  Zugentlastung / Strain relief

28124 -10  Knebelschraube unten kpl. / Downer T-Screw 28124 - 66  Biegeschutztillle | Bending protection
28124 - 11 Knebelschraube oben kpl. /" Upper T-Screw 28124 -68  Schraube | Screw

28124 -12  Zuleitung | Power supply cord 28124 -69  Scheibe | Washer

28124 - 13 Bohrfutterschliissel | Chuck key 28124 -69  Scheibe | Washel

28124 - 14 Randelschraube | Knurled screw 28124 -70  Motorbefestigungsplatte | Motor fixation plate
28124 -15  Abdeckhaube | Cover 28124 - 71 Isolationsplattchen / Insulation plate
28124 - 16 Schraube | Screw 28124 -72  Mutter / Nut

28124 -17  Schalter | Switch 28124 - 73 Motorisolationsplatte / Motor insulation plate
28124 - 18 Schaltergehéduse | Switch casing 28124 - 74 Einschlagmutter / Drive-in nut

28124 -19  Platine / Board 28124 -75  Hauptgehéduse / Casing

28124 - 22 Flansch mit Fiihrungsstab kpl. | Flange, complete with guide bar 28124 -76  Zylinderstift | Cylinder pin
28124 - 23 Kugelgriff / Ball handle 28124 - 77 Schraube | Screw

28124 -24  Achse | Axle 28124 -78  Spannhiilse | Insert sleeve

28124 -26  Zahnstange / Gear rod 28124 -79  Kunststoffdistanzhiilse | Plastic spacer
28124 - 27 Schnecke / Worm gear 28124 -80  PA-Schraube | PA-Screw

28124 -28  Mutter / Nut 28124 - 81 Schraube | Screw

28124 -29  Kurbel / Crank 28124 - 83 Kunststoffbuchse | Plastic bushing
28124 - 30 Hiilse / Bushing 28124 - 84 Klemmschraube filr Pinole | Clamping screw for spindle
28124 - 31 Schraube | Screw 28124 - 86  Isolierte Motorriemenscheibe / Insulated motor pulley
28124 - 32 Stift / Pin 28124 - 87 Scheibe | Washer

28124 -33  Zahnrad | Gear 28124 - 88 PaBfeder | Feather key
28124 - 34 Bohrhebel / Drilling lever 28124 -89  Riemenscheibe fiir Bohrspindel | Pulley for drilling spindle
28124 -35  Vorschubwelle | Shaft for quill feed 28124 -90  Seegerring | Circlips

28124 - 37 Fiihrungsstab / Guide bar 28124 - 91 Motor / Motor

28124 - 38 Schraube | Screw 28124 - 92 Schraube | Screw

28124 -39 Klemmflansch fiir Séule | Clamping flange for column 28124 - 93 Bohrspindel / Drilling spindle
28124 - 40 Schraube | Screw 28124 - 94 Kappe | Cap

28124 - 41 Knebelschraube kpl. | T-screw, complete 28124 - 95  Schraube | Screw

28124 - 42 Kappe | Cap 28124 - 96 Scheibe | Washer

28124 - 43 Kugellager | Roller bearing 28124 -99  Bedienungsanleitung / Manual  including  safety
28124 - 44 Distanzring / Distance ring incl. Sicherheitshinweise instructions
28124 - 45 Seegering | Circlips

28124 - 46 Bohrfutter mit Bohrfutterschliissel ~ / Chuck with chuck key

28124 - 47 Schraube | Screw

28124 -50  Kugellager | Roller bearing

28124 - 51 Pinole / Quill

28124 - 52  Distanzscheibe fiir Bohrspindel | Spacer for drilling spindle

28124 - 53  Seegerring | Circlips
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