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Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion
sorgféltig gepruft. Sollte dennoch ein Defekt auftreten,
wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie das
Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwick-
lung aller gesetzlicher Gewdhrleistungsanspriiche
zusténdig, die sich ausschlieBlich auf Material- und
Herstellerfehler beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Be-
schédigung durch Fremdeinwirkung und normaler Ver-
schleiB sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.
Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteil-
wesen* finden Sie auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after
production. Should a defect occur nevertheless, please
contact the dealer from whom you purchased the pro-
duct. Only the dealer is responsible for handling all
legal warranty claims which refer exclusively to materi-
al and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due
to outside influences and normal wear are excluded
from the warranty.

You will find further notes regarding ,,Service and Spare
Parts Management* at www.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I‘objet d‘un contréle
soigneux a l‘issue de leur fabrication. Si toutefois un
défaut devait apparaitre, veuillez contacter le revendeur
chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité
a gérer la procédure de traitement de toutes les pré-
tentions légales en matiere de dommages et intéréts
relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de
fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou
les dommages provoqués par exercice d‘une contrainte
extérieure, ainsi que |‘'usure normale, sont exclus de la
garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant
le « Service aprés-vente et les pieces détachées », a
|‘adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per 'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono
sottoposti ad un controllo accurato. Qualora si dovesse
comunque verificare un difetto, si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodot-
to. Solo questo & autorizzato a rispondere dei diritti di
garanzia previsti dalla legge che si riferiscono esclusi-
vamente a difetti di materiale ed errori del produttore.
E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio
quale ad es. un sovraccarico, un danneggiamento per
effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,,Assistenza e pezzi di
ricambio® sono disponibili all'indirizzo
WWW.Proxxon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosa-
mente tras la produccion. Si a pesar de ello presentara
algun defecto, dirijase por favor al distribuidor donde
haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable
de la gestion de todos los derechos legales de garantia
que se refieren exclusivamente a fallos de material y
de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por ac-
ciones externas y desgaste normal estan excluidos de
la garantia.

Encontrard mas informacion sobre ,Servicio técnico y
gestion de repuestos” en www.proxxon.com.

@ Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optreden,
dan kunt u contact opnemen met de leverancier van wie
u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor
de afwikkeling van alle wettelijke garantieclaims die
uitsluitend materiéle of fabricagefouten betreffen,
verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging
door inwerking van vreemde stoffen en normale slijtage
zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en
reserveonderdelen” vindt u op www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d'utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk
Nar brugsanvisningen lzeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid Iasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i &teni ndvodu k obsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tiirkce
Kullanma Talimatn-n okunmas> esnas>nda
resim sayfalarin> diflar gikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckuii
[y YTeHNM PyKOBOACTBA MO AKCAyaTaLym
npocka OTKPbIBATb CTPAHMLbI C PUCYHKAMM.
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Originalbetriebsanleitung
PROXXON Walzenschleifer
WAS/E

Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin!

Bitte halten Sie diese Betriebsanleitung und
die beigefiigten Sicherheitshinweise immer
griffbereit.

Benutzen Sie das Gerat nur mit genauer Kennt-
nis und unter Beachtung der Anleitung sowie
der Sicherheitshinweise!

Dies ist einerseits notwendig fiir einen gefahrlo-
sen Betrieb und erleichtert es andererseits, das
Gerdt und seine Funktionen kennenzulernen.

Proxxon haftet nicht fiir die sichere Funktion
des Gerdétes bei:

e Handhabungen, die nicht der tiblichen Benut-
zung entspricht,

e anderen Einsatzzwecken, die nicht in der An-
leitung genannt sind, unsachgemas durchge-
fiihrten Reparaturen,

e Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

e nicht vom Hersteller zu verantwortende, &u-
Bere Einwirkungen

Wir empfehlen bei allen Reparatur- und War-
tungsarbeiten die Verwendung von PROXXON
- Original - Ersatzteilen.

Reparaturen nur von qualifiziertem Fachperso-
nal ausfiihren lassen!

Bitte beachten Sie: Alle in dieser Betriebsanlei-
tung enthaltenen Angaben, insbesondere die
technischen Daten, entsprechen dem Stand bei
der Drucklegung.

Weiterentwicklungen im Sinne des technischen
Fortschrittes behalten wir uns vor. Wir wiin-
schen Ihnen viel Erfolg mit dem Gerét.

WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versdumnisse @
bei der Einhaltung der Sicherheits-
hinweise und Anweisungen kénnen

elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen zur Folge haben!

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE
UND ANWEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT AUF !

Hinweis!
Halten Sie das Gerat an den isolierten Griff-
flachen, da die Schleiffliche die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Das Bescha-
digen einer spannungsfiihrenden Leitung kann
metallene Geréteteile unter Spannung setzen
und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Nur in trockenen Rdumen benutzen ﬁ

Schutzklasse II-Gerat

1 O

Bitte Gerét nicht tiber den
Hausmiill entsorgen!

Ny
U

Tragen Sie eine Schutzbrille!

Bitte verwenden Sie zu Ihrer Scherheit
beim Arbeiten einen Gehdschutz!

1 Legende (Fig. 1)

. Getriebekopf

. Typenschild

. Motorgehduse

. Drehzahlregelknopf
. Arretierknopf

Griff

. Schleifwalze

. Anschlusskabel

. EIN - AUS - Schalter
0.Geratebiigel
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Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt
efter produktionen. Hvis der alligevel skulle vere en
defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Deterkun ham, der er ansvarlig for afviklingen
af den lovmassige reklamationsret, som udelukkende
gelder for materiale- og produktionsfejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa
grund af udefra kommende pavirkninger og normal
slitage herer ikke ind under reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om ,Service og
reservedele & www.proxxon.com.

Service-Garanti
Alla PROXXON-produkter ~genomgar noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det anda skulle intraffa
nagon defekt ska ni kontakta aterforséljaren som nikopte
produkten av. Det ar endast aterforsaljaren som &r
tiliganglig for hantering av garantiansprak, som
uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa
grund av yttre paverkan och normalt slitage utesluts fran
garantin.
Ytterligareinformationgéllande”Serviceochreservdelar”
finns pa www.proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

Vsechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé
kontroluji. Pokud presto dojde k zavadé, obrafte se
prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen
tento prodejce mize vyridit veskeré zakonné naro-
ky vyplyvajici ze zaruky, které se vztahuji pouze na
materialové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zvady zplisobené nespravnym
pouzivanim, napf. pretizenim,poskozeni cizim viivem
nebo normalnim opotrebenim.

Dalsi informace k témtu ,Servis a nahradni dily“ najdete
na adrese Www.proxxon.com.

Satis Sonrasi Hizmet Bilgisi

TUm PROXXON friinleri {iretimden sonra dzenle test
edilir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse, litfen
Grind satin aldiginiz satis temsilcisine basvurunuz.
Sadece o yalnizca malzeme ve dretici hatalaryla
iliskili yasal garanti taleplerinin isleme alinmasindan
sorumludur.

Asirt yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal asinma
gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina dahil degildir.
LServis ve yedek parcalar” konusuyla ilgili aciklamalari
www.proxxon.com sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane
starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak mimo
wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt ze
sprzedawca produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za
realizacje wszystkich ustawowych uprawniern gwaran-
cyjnych, wynikajacych wytacznie z wad materiatowych i
produkeyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie
przez wptywy obce oraz normalne zuzycie nie sa objete
gwarancja.

Wigcej informacji na temat ,Serwisu oraz czesci
zamiennych” mozna znalez¢ pod adresem
WWW.Proxxon.com.

CepBictoe 06cnyKiuBatne

Bce wm3penms  kommanmn  PROXXON  nocne
U3rOTOBMIEHUS  MPOXOAST  TIATENbHbIA  KOHTPOb.
Ecnu Bce xe o6HapyxuTcs AedpekT, obpaTutecs K
MpojasLy, y KOTOPOro MpUOGPETEHo  U3penve.
/MEHHO OH 0TBEYaeT Mo BCEM MpeaycMaTpuBaeMbiM
3aKOHOM  MPETEH3UsM N0 rapaHTUiiHbIM ~ 06si3a-
TENbCTBAM, KACAlOWMMCS  MCKIIKOUUTENbHO  Aechek-
TOB MaTePHaoB U U3rOTOBMEHMS.

[apaHTis He PacTpOCTPAHSAETCA Ha HeHaanexaliee
MPUMEHEHe, Takoe, Harpumep, Kak neperpyaka,
MOBPEXAEHUE BCNE/CTBYE MOCTOPOHHErO BO3-
JeVicTBus, a TakKe eCTECTBEHHbII M3HOC.
[lononHuTenbHble ykasaHus no Teme ,CepeiucHoe
o6cnyxvBaHue 1 3anyacTu’ cM. Ha caiite www.prox-
xon.com.



2 Beschreibung des Gerétes

Der Walzenschleifer WAS/E ist das ideale Ge-
rét fir die Veredelung von Oberflachen durch
Schleifen, Biirsten, Satinieren, aber auch zum
Reinigen von NE-Metallen, Stahl und Edelstahl.
Es eignet sich auch dazu Fasen und Rundungen
nachzuarbeiten.

Ein robustes zweistufiges Getriebe im soliden
Aludruckguss-Getriebegehduse (bertragt die
Kraft des sorgféltig ausgewuchteten und ex-
trem laufrunigen Permanentmagnet-Gleich-
strommotors und sorgt so fiir reichlich Drehmo-
ment und eine arbeitsgerechte Drehzahl fiir die
eingesetzte Schleif- oder Satinierwalze.
Zusétzlich dazu lasst diese sich mit der fein-
fiihligen elektronischen Regelung optimal an
die unterschiedlichsten Verwendungszwecke
anpassen:

Das bedeutet: Immer die richtige Drehzahl und
immer geniigend Kraft zum Arbeiten!

Und damit die Kraft kontrolliert eingesetzt
und das Schleif- oder Satinierwerkzeug exakt
gefiihrt werden kann, hat das Gerét ein kom-
paktes und ergonomisches Gehduse mit einer
eingearbeiteten Weichkomponente. Ein zusatz-
licher Griff erlaubt es, das Gerat exakt parallel
zur Oberflache zu fiihren. So liegt es jederzeit
angenehm in der Hand und ldsst sich ermii-
dungsfrei fiihren.

Flexibilitdt bietet unser WAS/E auch bei der
Auswahl der zu bearbeitenden Materialien: Zur
Verfligung stehen Schleifmopwalzen unter-
schiedlicher Kérnung sowie eine Satinierwalze.
Wie Sie diese optimal einsetzen, und welche
weiteren Optionen lhnen Ihr Walzenschleifer
noch bietet, erfahren Sie bei der Lektiire dieser
Anleitung!

3 Lieferumfang

1 St. Walzenschleifer WAS/E
1 St. Aufbewahrungsbox

1 St. Betriebsanleitung
18
18

t. Sicherheitshinweise
t. Griff

1 St. Schleifmopwalze K 120
1 St. Schleifmopwalze K 240
1 St. Satinierwalze

4 Technische Daten

Motor:

Spannung: 230V, 50/60 Hz, ~
Leistung: 100 Watt
Kurzzeitbetrieb: KB 3 min

Gerét:

Léange: ca. 260 mm
Gewicht

(incl. AnschluBkabel): ca. 880 gr.
Spindeldrehzahl: 800-2800 1/min
Maximaler

Werkzeug-

durchmesser: 50 mm
Gerduschentwicklung: < 70 dB(A)
Aligemeine

MeBunsicherheit: K=3 dB
Vibration am Griff: <25 m/s?

5 Gerdusch-/Vibrationsinformation

Die Angaben zu Vibration und zur Geréusche-
mission sind in Ubereinstimmung mit standa-
risierten und normativ vorgeschriebenen Mess-
verfahren ermittelt worden und kénnen zum
Vergleich von Elektrogerdten und Werkzeugen
untereinander herangezogen werden.

Diese Werte erlauben ebenfalls eine vorldufige
Beurteilung der Belastungen durch Vibration
und Geréuschemissionen.

Warnung!
Abhéngig von den Betriebsbedingungen kon-
nen die tatséchlich auftretenden Emissionen
von den oben genannten Werten abweichen!

Dies gilt insbesondere in Abhdngigkeit des zu
bearbeitenden Werkstiicks und des Einsatz-
werkzeugs (insbesondere dessen VerschleiB-
zustands). Ungeeignete Werkstiicke oder Ma-
terialien, mangelhaft gewartete Werkzeuge, zu

-5



hoher Vorschub oder nicht geeignete Einsatz-
werkzeuge kénnen die Vibrationsbelastung und
die Gerduschentwicklung deutlich erhéhen.

Fiir eine genaue Abschatzung der tatsachli-
chen Schwingungs- und Gerduschbelastung
sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden,
in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar
lauft, aber nicht tatséchlich in Gebrauch ist.
Dies kann die Schwingungs- und Gerdusch-
belastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich reduzieren.

Warnung!

e Sorgen Sie fiir eine regelmaBige und gute
Wartung Ihres Werkzeugs

e Unterbrechen sie sofort den Betrieb des
Werkzeugs beim Auftreten von (iberméBiger
Vibration!

e Ein ungeeignetes Einsatzwerkzeug kann
ibermaBige Vibrationen und Gerdusche
verursachen. Verwenden Sie nur geeignete
Einsatzwerkzeuge!

e |Legen Sie beim Arbeiten mit dem Gerat bei
Bedarf geniigend Pausen ein!

6 Inbetriebnahme und Bedienung

Achtung!

Vor jeglicher Reinigung, Einstellung, Instandhal-
tung oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!

Achten Sie immer auf lhre Sicherheit! Trotz sei-
ner Kompaktheit ist der Walzenschleifer WAS/E
ein Elektrowerkzeug, von dem ein gewisses
Gefahrenpotential ausgeht.

Schleif- oder Satinierwerkzeug einsetzen
(Fig. 2)

1. Senkkopfschraube 2 lésen und herausdre-
hen. Dabei Arretierknopf 1 driicken, damit
sich die Welle 4 nicht mitdreht.

2. Schieben Sie die Schleif- oder Satinierwalze
3 mit der beschrifteten Seite vollstandig auf
die Arbeitswelle 4.

3. Drehen Sie dann die Senkkopfschraube 2 in
das vordere Wellenende und ziehen sie ge-
fiihlvoll an. Dabei Arretierknopf 1 driicken,
um ein mittdrehen der Welle zu vermeiden.

Folgende Schleif- und Satinierwerkzeuge sind im Lieferumfang Ihres Walzenschleifers WAS/E enthalten:

1Stck. | Schleifmop- | Fiir grébere Schleifarbeiten und Oberflachen-Reinigung,
walze (K120, |Entfernen von Lackresten @
Artikel 28562)

1 Stck. | Schleifmop- Fiir feinere Schleifarbeiten, z. B. Anschleifen von Lack,
walze (K 240, | Vorbereitung von Oberfléchenbehandlungen @
Artikel 28563)

1Stck. | Satinierwalze |Zum Satinieren von Oberflachen und zur Vorbereitung
(Vlies, Artikel | von Oberflachenbehandlungen
28565)




7 Arbeiten mit dem Gerat

Achtung: Gefahr!

e Nicht ohne Staubschutzmaske und Schutz-
brille arbeiten. Manche Stdube haben eine
gesundheitsgefahrdende Wirkung! Asbest-
haltige Materialien dirfen nicht bearbeitet
werden!

o Bitte stellen Sie sicher, dass das Schleif- oder
Satinierwerkzeug sich in einem einwandfrei-
en Zustand befindet und nicht verschlissen
oder beschadigt ist. Bei verschlissenen oder
beschadigten Schleif- oder Satinierwerkzeu-
gen konnen Teile abreiBen und umherfliegen.
Verletzungen konnen die Folge sein!

e Sorgen Sie fiir eine sichere Fixierung des
Werkstiicks! Lose Werkstiicke sollten in einer
geeigneten Vorrichtung eingespannt werden.
Das Umherfliegen des Werkstiicks wird so
unterbunden.

Bitte beachten Sie:

e Nicht die Hohe des AnpreBdrucks, sondern
die richtige und gleichméBige Drehzahl bringt
hohe Arbeitsleistung! Hoher Anpressdruck ist
zu vermeiden: Er belastet nur das Gerét und
kann sogar zur Beschadigung des Einsatz-
werkzeugs fiihren!

e Gerat so halten, dass die Liiftungsschlitze
nicht verdeckt werden. Bei Uberhitzung das
Gerat unbedingt ausschalten und abkiihlen
lassen.

Werkzeug einschalten, dann erst zum Werk-
stiick fiihren. Beginnen Sie mit einer geringen
Drehzahl um die Wirkung auf der Oberflache zu
priifen. Erhéhen Sie dann die Drehzahl bis Sie
ein optimales Arbeitsergebnis erhalten.

Halten Sie das Werkzeug in der rechten Hand
und fiihren Sie es am Griff mit der linken wie in
Fig. 3 gezeigt. Eine sorgféltige Ausrichtung der
Walze ist entscheidend fir ein gutes Arbeits-
ergebnis: Der Griff ermdglicht es, das Werk-
zeug exakt parallel zur Werkstiickoberflache
zu fithren. Wenn Sie ohne den Griff arbeiten,

besteht die Gefahr, dass durch Verkanten des
Werkzeugs Schleifspuren und Riefen in der
Oberfldche entstehen.

Beim Bearbeiten von Fasen und gerundeten

Kanten das Werkzeug im spitzen Winkel zur
Fase oder Kante fiihren (Fig. 4).

8 Zubehor fiir den Walzenschleifer
IAS/E

Achtung!
Vor jeglicher Reinigung, Einstellung, Instandhal-
tung oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!

Natiirlich sind alle oben beschriebenen Ein-
satzwerkzeuge von Proxxon auch als Zubehor
erhdltlich.

Fiir ndhergehende Informationen zum Zubehor
fordern Sie bitte unseren Geréte-Katalog unter
der im Garantiehinweis auf der letzten Seite
angegebenen Adresse an.

Bitte beachten Sie generell:

Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten
mit unseren Maschinen konzipiert und damit
optimal fiir die Verwendung mit diesen geeignet.

Wir ibernehmen bei der Verwendung von Ein-
satzwerkzeugen von Fremdfabrikaten keinerlei
Gewahrleistung fiir die sichere und ordnungs-
geméaBe Funktion unserer Geréte!

Bitte beachten Sie: Die Netzzuleitung darf nur
von unserer Proxxon-Serviceabteilung oder
einer qualifizierten Fachkraft ersetzt werden!

9 Pflege und Wartung

Das Gerét ist weitgehend wartungsfrei. Fiir eine
lange Lebensdauer sollten Sie es allerdings
nach jedem Gebrauch mit einem weichen Lap-
pen oder einem Pinsel reinigen.



Die &uBere Reinigung des Gehéuses kann dann
mit einem weichen, eventuell feuchtem Tuch er-
folgen. Dabei darf milde Seife oder ein anderes
geeignetes Reinigungsmittel benutzt werden.
Lésungsmittel- oder alkoholhaltige Reinigungs-
mittel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole etc.) sind
zu vermeiden, da diese die Kunststoffgehduse-
schalen angreifen konnten. In allen Féllen ist
unbedingt zu beachten, dass keine Fliissigkeiten
ins Geréteinnere dringen diirfen.

10 Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht (iber den
Hausmiill! Das Gerét enthélt Wertstoffe, die re-
cycelt werden konnen. Bei Fragen dazu wenden
Sie sich bitte an Ihre lokalen Entsorgungsunter-
nehmen oder andere entsprechenden kommu-
nalen Einrichtungen.

11 CE-Konformitatserklarung

Name und Anschrift:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: Walzenschleifer WAS/E
Artikel Nr.: 28560

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit den folgenden
Richtlinien und normativen Dokumenten
Gibereinstimmt:

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EN 62841-1:2015
EN 62841-2-4:2014

EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EU
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Datum: 12.01.2022
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Dipl.-Ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A.

Der Bevollméchtigte fiir die Zusammen-
stellung der Technischen Unterlagen ist
identisch mit dem Unterzeichner




Translation of the Original
Operating Instructions
PROXXON WAS/E cylinder
sander

Dear customer!

Always keep these operating instructions and
the enclosed safety guidelines within reach.
Only use this device with exact knowledge of
it and comply with the instructions and safety
guidelines!

This is necessary to ensure safe operation and,
secondly, it facilitates familiarisation with the
device and its functions.

Proxxon assumes no liability for the safe func-
tion of the device in the case of:

e handling that does not comply with normal
intended use,

e use for other purposes not mentioned in the
manual,

e incorrectly executed repairs,

e failure to heed safety instructions,

e external effects for which the manufacturer is
not responsible.

We recommend using PROXXON original spare
parts for all repair and maintenance work.
Repairs should only be performed by qualified
Skilled personnel!

Please note: All information contained in these
operating instructions - especially the technical
data - corresponds to the status at the time of
printing.

We reserve the right to make further develop-
ments in the interest of technical progress. We
wish you every success with the device.

WARNING!

Read all safety warnings and instruc-
tions. Failure to follow all safety war-

nings and instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

KEEP ALL SAFETY WARNINGS AND INSTRUC-
TIONS FOR THE FUTURE !

Note!

Hold the device by the insulated gripping
surfaces, as the grinding surface can hit its
own connecting cable. Damage to a “live”
wire can stress metal parts and cause an elec-
tric shock.

For use in dry environments only ﬂ
Protection class Il device @

Please do not dispose off the ><y
machine! e
Wear safety glasses!

For your safety, always wear hearing
protection while working!

@0

1 Key (Fig. 1)

1. Gear head

2. Rating plate

3. Motor housing

4. Speed control knob
5. Lock button

6. Grip

7. Grinding cylinder
8. Connecting cable
9. ON - OFF switch
10.Hook

2 Description of the device

The WAS/E cylinder sander is the ideal device
both for fine-finishing surfaces by sanding,
brushing and satin-finishing and for cleaning
non-ferrous metals, steel and stainless steel.
It is also suitable for reworking chamfers and
curves.




A robust two-stage gearbox in a solid cast alu-
minium gearbox casing transmits power from
the carefully balanced and extremely quiet
permanent magnet DC motor, thus providing
enormous torque and a proper working speed
for the grinding or satin-finishing cylinder used.

In addition, the sensitive electronic control sys-
tem enables its optimum adaptation to suit the
most varied application purposes.

This means that the right speed and adequate
power are always available to work with!

And, to ensure that power is applied under
control and the sanding or satin-finishing tool
guided exactly, the device has a compact and
ergonomic housing with an integrated soft
component. An additional grip allows the device
to be guided exactly parallel to the surface. It is
therefore pleasant to hold at all times and can
be guided without fatigue.

Our WAS/E also offers flexibility when selecting
the material to be finished. Available are both
grinding mop cylinders of various grain sizes
and a satin-finishing cylinder. This manual will
show you how to use your cylinder

3 Scope of delivery

1 pc. WAS/E cylinder sander

1 pc. Storage case

1 pc. Operating instructions

1 pc. Safety guidelines

1 pc. Grip

1 pc. Grinding mop cylinder K 120
1 pc. Grinding mop cylinder K 240
1 pc. Satin-finishing cylinder

4 Technical data

Motor:

Voltage: 230V, 50/60 Hz, ~
Power: 100 Watt
Short-term operation: KB 3 min
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Device:

Length: approx. 260 mm
Weight

(incl. connecting cable):  approx. 880 gr.
Spindle velocity: 800-2800 rpm
Maximum tool

diameter: 50 mm

Noise development: < 70 dB(A)
General measuring

uncertainty: K=3 dB

Grip vibration: <2.5m/s?

5 Noise/vibration information

The information on vibration and noise emissi-
on has been determined in compliance with the
prescribed standardised and normative measu-
ring methods and can be used to compare elec-
trical devices and tools with each other.

These values also allow a preliminary evalua-
tion of the loads caused by vibration and noise
emissions.

Warning!
Depending on the operating conditions, the
emissions that actually occur may deviate from
the values given above!

This applies in particular depending on the
workpiece to be machined and the insert tool
(especially its wear condition). Unsuitable
workpieces or materials, poorly maintained
tools, too high a feed rate or unsuitable insert
tools can significantly increase the vibration
load and noise generation.

To more accurately estimate the actual vibra-
tion and noise load, also take the times into
consideration where the device is switched off,
or is running but is not actually in use. This can
clearly reduce the vibration and noise load ac-
ross the entire work period.



Warning!

e Ensure regular and proper maintenance of
your tool

o Stop operation of the tool immediately if ex-
cessive vibration occurs!

¢ Unsuitable bits and cutters can cause exces-
sive vibration and noises. Only use suitable
bits and cutters!

o Take breaks if necessary when working with
the device!

6 Commissioning and operation

Caution!

Before cleaning, adjusting, service or repair,
disconnect the mains plug!

Always ensure your own safety! Despite its
compact size, the WAS/E cylinder sander is an
electric tool that harbours a certain level of risk.

Fitting the sanding or satin-finishing tool
(Fig. 2)

1. Slacken and unscrew Countersunk screw 2.
At the same time, press Lock button 1 to
stop Shaft 4 also being unscrewed.

2. Fully slide Sanding or satin-finishing cy-
linder 3 with the labelled side onto Output
shaft 4.

3. Then screw Countersunk screw 2 into the
front shaft end and sensitively tighten. At
the same time, press Lock button 1 to stop
the shaft from also turning.

The sanding and satin-finishing tools supplied with your WAS/E cylinder sander include

1x Grinding mop For coarse sanding work, surface cleaning and removing
cylinder (K 120, | paint residues @
Article 28562)

1x Grinding mop For fine sanding work e.g. sanding -down paintwork,
cylinder (K 240, | preparing surface treatment @
Article 28563)

1x Satin-finishing | For satin-finishing surfaces and preparing surface treatment
cylinder (fleece,
Article 28565)

7 Working with the device

Attention: Danger!

o Never work without dust protection mask and
safety glasses. Some dusts have a hazardous
effect! Materials containing asbestos may not
be machinea!

Do ensure that the sanding or satin-finishing
tool is in a fault-free condition and is neither
worn nor damaged. Worn or damaged san-
ding/satin-finishing tools may result in parts
breaking off and flying about. This could re-
sult in injuries.

e Ensure the work piece is fixed securely! Loo-
se work pieces should be clamped in a sui-
table fixture. This prevents the work pieces
from flying about.

Please Note:

e A correct and uniform speed achieves a high
performance, not excessive contact pressu-
re! Excessive pressure is to be avoided: it
only stresses the device and can even dama-
ge the bits and cutters!

-1 -



 Hold the device without covering the ventila-
tion slots. If it overheats, you absolutely must
shut off the device and allow it to cool down.

Firstly switch on the tool before using it to sand
down and satin-finish the work piece. Start with
a low rotational speed to check the effect on
the surface. Then keep increasing the rotational
speed until optimum work results are obtained.

Hold the tool in your right hand and guide it with
your left hand at the grip as shown in Fig. 3.
Good work results depend primarily on the cy-
linder being accurately aligned. The grip allows
the tool to be guided exactly parallel to the work
piece surface. There is a risk when not working
with the grip that tool tilting may produce grin-
ding marks and striations on the surface.
Guide the tool at an acute angle to the cham-
fer or rounded edges when working on them
(Fig. 4).

8 Accessories for the WAS/E cylin-
der sander

Caution!

Before cleaning, adjusting, service or repair,
disconnect the mains plug!

Naturally enough, all the Proxxon operational
tools described above are also available as
accessories.

For more detailed information on accessories,
please request our device catalogue from the
address specified on the last page in the war-
ranty information.

Please note in general:

Proxxon bits and cutters have been designed
to work with our machines, which makes them
optimal for their use.

We will not assume any liability whatsoever

for the safe and proper function of our devices
when using third-party bits and cutters!
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Service note

Please note: The mains power input may only
be replaced by our Proxxon Service Department
or a qualified specialist!

9 Care and maintenance

The device is broadly maintenance-free. For a
long service life, you should clean your unit af-
ter every use with a soft cloth or brush.

The exterior of the housing can be cleaned
with a soft, possibly damp cloth. A mild soap
or other suitable cleaning agent may be used
during this. Solvents or cleaning agents con-
taining alcohol (e.g. petrol, cleaning alcohols
etc.) should be avoided, since these can attack
plastic casings. In any event, make absolutely
certain that no liquids penetrate into the interior
of the device.

10 Disposal

Please do not dispose of this machine in
household refuse! The device contains reusable
materials which can be recycled. If you have
any questions about this, please contact your
local disposal company or other appropriate
local facilities.



11 EC Declaration of Conformity

Name and address:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Product designation: ~ WAS/E cylinder sander
Article No.: 28560

On our sole responsibility, we declare that
this product conforms to the following direc-
tives and normative documents:

EU Machinery Directive 2006/42/EC
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

EU EMC Directive 2014/30/EC

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Date: 12.01.2022

Py
// /
oy

//ﬁq;

L/ /

/}

Jorg Wagner (Dipl.-Ing.)

PROXXON S.A.

The person authorised to compile the tech-
nical documents is identical to the signatory
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@ Traduction de la notice
d’utilisation originale
PROXXON Ponceuse a rouleaux
WAS/E

Cher client, chére cliente !

Veuillez toujours conserver a portée de main
cette notice d'utilisation et les prescriptions de
sécurité jointes.

Utilisez I'appareil uniquement avec des con-
naissances précises, conformément a ce ma-
nuel ainsi qu’aux prescriptions de sécurité !

Cela est nécessaire d’une part pour un foncti-
onnement sans danger de I'appareil et d’autre
part, pour vous faciliter I'apprentissage de
I’appareil et de ses fonctions.

Proxxon décline toute responsabilité en cas :

e d'utilisation non conforme a I'utilisation con-
ventionnelle,

e d’utilisation autre que celles nommées dans
ce guide,

e de réparations effectuées de maniére non
conforme,

e de non-respect des prescriptions de sécurité,

e g’événements extérieurs qui échappent a la
responsabilité du fabricant.

Nous recommandons, pour tous les travaux de
responsabilité du fabricant.reil et d’autre part,
pour vous faciliter I'apprentis

Faites effectuer les réparations uniquement par
un personnel qualifié a cet effet !

Attentionnel qualifié a cet effet liquement par
nsabilité du fabricant.reil et d’autre part, pour
vous faciliter I'apprentissage de I'appareil et de
ses fonction presse de ce manuel.

Tous droits de modification survenant dans le
cadre du progrés technique réservés. Nous
vous souhaitons le plus grand succés avec
votre appareil.

-14 -

ATTENTION !

Il faut lire I'intégralité de ces instruc-
tions. Le non-respect des instructions
énumérées ci-aprés peut entrainer

une décharge électrique, une incen-
die et/ou des graves blessures.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INSTRUC-
TIONS !

Remarque!

Tenir Poutil par les surfaces de préhen-
sion isolées, lors de la réalisation d’une
opération au cours de laquelle I'organe de
coupe peut entrer en contact avec un céb-
lage non apparent ou son propre cordon
d’alimentation. Le contact avec un fil « sous
tension » peut également mettre « sous tensi-
on » les parties métalliques exposées de I'outil
électrique et provoquer un choc électrique sur
I'opérateur.

Pour une utilisation dans un G
endroit sec uniqguement

Appareil de catégorie de protection Il @

Ne pas jeter la machine avec les
ordures ménager

Mettez de lunettes de protection!

Pour votre propre sécurité, utiliser un
casque de protection auditive lors de
I'utilisation !

o
©
®

1 Légende (ill. 1)

. Téte de transmission

. Plaque signalétique

. Boitier moteur

. Bouton de régulateur de la vitesse de ro-
tation

. Bouton de verrouillage

. Poignée

. Rouleaux d'abrasion

. Céble d’'alimentation électrique
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9. Interrupteur
10. Etrier

2 Description de I'appareil

La ponceuse a rouleaux WAS/E est I'appareil
idéal pour la finition des surfaces par pongage,
brossage, satinage, mais aussi pour le netto-
yage des métaux non ferreux, de I'acier et de
I'acier inoxydable. Il convient également pour
retoucher les chanfreins et les arrondis.

Une boite de vitesses robuste a deux étages a
boitier d'engrenage massif en aluminium mou-
1é sous pression transmet la puissance du mo-
teur c.c. a aimants permanents, parfaitement
équilibré et extrémement souple, offrant ainsi
beaucoup de couple et une vitesse adaptée au
travail en question pour le rouleau de poncage
ou de satinage utilisé.

En outre, il peut étre adapté de maniere opti-
male a une grande variété d'utilisations avec le
contrdle électronique sensible :

Autrement dit, Toujours la bonne vitesse et
toujours suffisamment de puissance pour tra-
vailler !

Et pour que la puissance puisse étre utilisée
de maniére contrdlée et que I'outil de meulage
ou de satinage puisse étre guidé avec préci-
sion, l'appareil dispose d'un boitier compact
et ergonomique muni d'un composant souple
incorporé. Une poignée supplémentaire permet
de guider le dispositif de maniére exactement
parallele a la surface. Il repose donc toujours
confortable dans la main et peut étre guidé
sans fatigue.

Notre WAS/E offre également une souplesse
dans la sélection des matériaux a usiner : Vous
pouvez disposer de rouleaux a lamelles de
poncage a différentes tailles de grain, ainsi que
d'un rouleau de satinage. Vous apprendrez en
lisant ce manuel comment les utiliser de ma-
niére optimale, et quelles autres options votre
ponceuse a rouleaux vous offre encore.

3 Contenu de la livraison

1 ponceuse a rouleaux WAS/E

1 boite de rangement

1 manuel d’utilisation

1 consigne de sécurité

1 poignée en caoutchouc

1 rouleau a lamelles de pongage K 120
1 rouleau a lamelles de poncage K 240
1 rouleau de satinage

4 Caractéristiques techniques

Moteur :

Tension : 230V, 50/60 Hz, ~
Puissance : 100 watts
Fonctionnement bref : KB 3 min
Appareil :

Longueur : env. 260 mm
Poids (y compris cordon

de branchement) : env. 880 g

Vitesse de rotation

de broche : 800-2800 tr./min
Diametre maximum de

I'outil : 50 mm

Bruit : <70 dB(A)
Insécurité de mesure

générale : K=3 dB

Vibrations sur la poignée : < 2,5 m/s?

5 Informations bruits et vibrations

Les informations au sujet des vibrations et des
émissions sonores ont été réunies en conformi-
té avec les procédés de mesure standardisés
prescrits par les normes applicables, et peuvent
étre consultées en vue d'établir une comparai-
son mutuelle entre les appareils électriques et
les outils.

Ces valeurs autorisent également une évaluati-

on provisoire des nuisances dues aux vibrations
et aux émissions sonores.
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Attention !

Selon les conditions de fonctionnement, les
émissions réelles peuvent s'écarter des valeurs
indiquées ci-dessus !

Cela dépend notamment de la piéce a usiner
et de I'outil de plaquette (en particulier de son
état d'usure). Des pieces ou des matériaux in-
adaptés, des outils mal entretenus, une avance
excessive ou des outils a plaquettes inadaptés
peuvent augmenter considérablement la char-
ge vibratoire et la production de bruit.

Pour une estimation exacte des nuisances
réelles dues aux vibrations et au bruit, il faut
également tenir compte des périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou est allumé
mais non utilisé. Cela peut permettre de réduire
sensiblement les nuisances dues aux vibrations
et aux émissions sonores pendant toute la du-
rée du travail.

Mise en garde :

o \leillez a bien entretenir régulierement votre
outil.

o Interrompez immédiatement I'utilisation de
I'outil lorsque des vibrations excessives ap-
paraissent !

e Un outil interchangeable inapproprié peut
provoquer des vibrations et bruits excessifs.
Utilisez uniquement des outils interchangea-
bles appropriés !

e Faites des pauses suffisantes lorsque vous
travaillez avec I'appareil !

6 Mise en service et commande

Attention !

Retirer le connecteur d’alimentation réseau
avant d’entamer tout travail de nettoyage, de
réglage, d’entretien ou de réparation !

Veillez toujours a votre sécurité ! Malgré ses
dimensions compactes, la ponceuse a rouleaux
est un outil électrique qui fait courir un certain
potentiel de danger.

Insérez I'outil de meulage ou de satinage (Fig. 2)

1. Desserrez la vis a téte fraisée 2 et dévis-
sez-la. Appuyez a cette fin sur le bouton de
verrouillage 1, afin que I'arbre 4 ne suive
pas le mouvement.

2. Faites glisser le rouleau de poncage ou de
satinage 3 avec le coté revétu entierement
sur I'arbre de sortie 4.

3. Ensuite, vissez la vis a téte fraisée 2 dans
I'extrémité de I'arbre avant et serrez-la
avec précaution. Ce faisant, appuyez sur
le bouton de verrouillage 1 pour éviter que
I'arbre ne tourne en méme temps.

Les outils de meulage et de satinage ci-apres sont inclus avec votre ponceuse a rouleaux WAS/E :

1 unités : | rouleau a lamel- | Pour des travaux de meulage plus grossiers et un nettoyage
de surface, I'évacuation des résidus de peinture

les de pongage
(K 120, article
28562)

1 unités : | rouleau a lamel- | Pour des travaux de meulage plus délicats, par ex. poncage
de la peinture, préparation de traitements de surface

les de pongage
(K 240, article
28563)

1 unités : | Rouleau de sati- | Pour satiner des surfaces et préparer des traitements de surface

nage (non-tissé,
article 28565)

8886
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7 Travailler avec I'appareil

Attention : danger
e Ne pas travailler sans masque de protection
contre la poussiére et sans lunettes de pro-
tection. Certaines poussiéres présentent un
risque pour la santé ! Ne pas travailler de
matériaux contenant de I'amiante !
Veuillez vous assurer que I'outil de meulage
ou de satinage est en parfait état et qu'il
n’est ni usé, ni endommagé. En cas d'outils
de meulage ou de satinage usés ou endom-
magés, des pieces peuvent se déchirer et
étre projetées. Cela pourrait provoquer des
blessures.
Assurer une fixation sire de la piece ! Les
pieces qui ont du jeu doivent étre serrées
dans un dispositif approprié. Le risque qu’une
piéce soit projetée en I'air est ainsi écarté.

Veuillez noter:

o Ce n'est pas I'intensité de la force de pres-
sion mais une vitesse de rotation correcte et
réguliére qui fournit une puissance élevée !
Eviter une force de pression trop élevée : elle
ne sollicite que I'appareil et peut méme en-
dommager I'outil interchangeable !

e Tenir I'appareil de maniére a ne pas couvrir
les fentes d’aération. En cas de surchauffe de
I'appareil, il est impératif de I'arréter et de le
laisser refroidir.

Lors du meulage et du satinage, commencez
par mettre I'outil en marche, et rapprochez-
le ensuite de la piece. Commencez avec une
faible vitesse pour vérifier I'effet exercé sur la
surface. Augmentez ensuite la vitesse jusqu'a
obtenir un résultat de travail optimal.

Tenez I'outil dans votre main droite et guidez-
le par la poignée avec la main gauche, comme
indiqué sur la Fig. 3. Un alignement soigné du
rouleau est crucial pour obtenir un bon résultat
de travail : La poignée supplémentaire permet
de guider le dispositif de maniére exactement
paralléle a la surface de I'outil. Si vous travaillez
sans la poignée, il y a un risque que 'inclinaison
de I'outil laisse des marques de meulage et des
rainures dans la surface.

Lors de I'usinage de chanfreins et de bords ar-
rondis, guidez I'outil en formant un angle aigu
avec le chanfrein ou le bord (Fig. 4).

8 Accessoires pour la Ponceuse a
rouleaux WAS/E

Attention !

Retirer le connecteur d’alimentation réseau
avant d’entamer tout travail de nettoyage, de
réglage, d’entretien ou de réparation !

Bien entendu, tous les outils d'insertion Prox-
xon décrits ci-dessus sont également disponib-
les en tant qu'accessoires.

Pour des informations plus précises sur les ac-
cessoires, demander notre catalogue Appareils
aupres de I'adresse indiquée a la derniére page
des informations de garantie.

Voici une remarque générale :

Les outils interchangeables Proxxon sont
congus pour travailler avec nos engins et sont,
par conséquent, parfaits pour Iutilisation avec
CeUx-Ci.

En cas d'utilisation d’outils interchangeables
d’autres fabricants, nous déclinons toutes re-
sponsabilités quant a leur fonctionnement sir
et correct !

Indication SAV

Attention : Le cable d’alimentation ne doit étre
échangé que par le service SAV Proxxon ou un
professionnel qualifié !

9 Entretien et maintenance

L'appareil n’exige pratiquement aucune main-
tenance. Pour lui conserver toute sa longévité,
nettoyer I'appareil aprés chaque utilisation
avec un chiffon doux ou un pinceau.

Le nettoyage extérieur du corps de I'appareil

peut étre effectué avec un chiffon doux, éven-
tuellement humide. Pour cela, utiliser un savon
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doux ou tout autre produit nettoyant adapté.
Eviter les solvants et autres produits de net-
toyage contenant de I'alcool (p.ex. essence,
alcools de nettoyage, etc.) car ils pourraient
attaquer les parties en plastique de I'appareil.
Dans tous les cas, il convient impérativement
de veiller a ce qu'aucun liquide ne pénetre a
I'intérieur de I'appareil.

10 Elimination

Ne pas éliminer I'appareil avec les déchets do-
mestiques ! L'appareil contient des matériaux
qui peuvent étre recyclés. Pour toute question a
ce sujet, s’adresser aux entreprises locales de
gestion des déchets ou toute autre régie com-
munale correspondante.
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11 Déclaration de conformité CE

Nom et adresse :
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit:  ponceuse a
rouleaux WAS/E
Référence : 28560

Nous déclarons en toute responsabilité que
ce produit est conforme aux directives et do-
cuments normatifs suivants :

Directive UE sur les machines 2006/42/CE
EN 62841-1:2015
EN 62841-2-4:2014

Directive UE CEM 2014/30/CE
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Date : 12.01.2022
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Iy
Dipl.-Ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A.

Le mandaté pour la composition des docu-
ments techniques est identique au soussigné.




@ Traduzione delle istruzioni per
I'uso originali
PROXXON Rettificatrice per
cilindri WAS/E

Gentile cliente!

Tenere le presenti istruzioni e le avvertenze di
sicurezza sempre a portata di mano.

Usare I'apparecchio solo se si & in possesso di
conoscenze precise e nel rispetto di quanto ri-
portato nelle presenti istruzioni e le avvertenze
di sicurezza!

Cio e necessario da un lato per un funziona-
mento a regola d’arte e facilita dall’altro per
conoscere I'apparecchio e le sue funzioni.

Proxxon non si assume alcuna responsabilita
in caso di malfunzionamento dell’apparecchio
in caso di:

e utilizzi non corrispondenti all’uso previsto,

e altri impieghi non riportati nelle presenti
istruzioni,

e riparazioni eseguite in modo improprio,

e jnosservanza delle norme di sicurezza.

e Influssi esterni non attribuibili al produttore

Per tutti gli interventi di riparazione e di manu-
tenzione consigliamo di utilizzare solo pezzi di
ricambio originali PROXXON.

Far eseguire gli interventi di riparazione solo da
personale specializzato e qualificato!

Nota: Tutte le informazioni riportate nelle pre-
senti istruzioni per I'uso, in particolare i dati
tecnici, corrispondono allo stato al momento
della stampa.

A fronte di progressi tecnologici, ci riserviamo
il diritto di apportare modifiche. Vi auguriamo
sin d’ora buon lavoro con questo apparecchio.

ATTENZIONE!

Le seguenti istruzioni sono da legge-
re molto attentamente. Errori nel ris-

pettare le seguenti istruzioni possono causare
scossa elettrica, incendi e/o ferite gravi.

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.

Avvertenza!

Tenere [Pelettroutensile per le superfici
isolate dell’impugnatura qualora venissero
effettuati lavori durante i quali ’accessorio
potrebbe venire a contatto con cavi elettrici
nascosti oppure con il cavo di alimentazione
dell’elettroutensile stesso. Il contatto con un
cavo sotto tensione puo trasmettere la tensione
anche alle parti metalliche dell’elettroutensile,
causando una scossa elettrica

Uso consentito solo in ambienti asciutti ﬂ
Classe di protezione apparecchio Il @
Alla fine della vita dell’'utensile non gettarlo V=4
nella spazzatura normale bensi nella 7
apposita raccolta differenziata! AN
Indossare degli occiali di protezione! @
Per la propria sicurezza durante il lavoro @

si consiglia di utilizzare una protezione
per I'udito!

1 Legenda (Fig. 1)

1. Testa della trasmissione

2. Targhetta di identificazione

3. Alloggiamento motore

4. Pulsante di regolazione numero di giri
5. Tasto di bloccaggio

6. Manico

7. Rullo abrasivo

8. Cavo di collegamento

9. Interruttore

10.Impugnatura dell’apparecchio

2 Descrizione dell’apparecchio

La rettificatrice per cilindri WAS/E &
Iapparecchio ideale per I'affinazione di super-
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fici mediante rettifica, spazzolatura, satinatura,
ma anche per la pulizia di metalli non ferrosi,
acciaio e acciaio inossidabile. E anche adatta
per ripassare smussi e arrotondamenti.

Una trasmissione a due livelli resistente nel so-
lido alloggiamento della trasmissione in allumi-
nio pressofuso trasmette la forza del motore a
corrente continua a magneti permanenti, equi-
librato accuratamente ed estremamente silen-
zioso, garantendo cosi una coppia elevata e un
numero di giri adeguato per il rullo abrasivo o
per satinatura impiegato.

Inoltre pud essere adattata in modo ottimale
alle piu diverse destinazioni d'uso grazie a un
dispositivo di regolazione elettronico di preci-
sione:

Cio significa: Avere sempre il numero di giri
giusto e potenza a sufficienza per lavorare!

Ed affinché la potenza possa essere impiegata
in modo controllato e I'utensile di rettifica o sa-
tinatura possa essere guidato in modo preciso,
I'apparecchio € dotato di un alloggiamento
compatto ed ergonomico con un componente
morbido integrato: Un manico supplementare
consente di guidare I'apparecchio esattamente
in parallelo alla superficie. In questo modo offre
sempre una presa comoda e puo essere guida-
to senza affaticamento.

La nostra WAS/E offre flessibilita anche per
quanto riguarda la scelta dei materiali da tratta-
re: sono disponibili rulli abrasivi lamellari di gra-
na varia nonché un rullo per satinatura. Il modo
in cui possa essere impiegata in modo ottimale
e quali altre opzioni vi offre la rettificatrice per
cilindri & riportato nelle pagine seguenti!

3 Dotazione

1 pz. rettificatrice per cilindri WAS/E
1 pz. box di conservazione

1 pz. istruzioni per I'uso

1 pz. avvertenze di sicurezza

1 pz. manico
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1 pz. rullo abrasivo lamellare K 120
1 pz. rullo abrasivo lamellare K 240
1 pz. rullo per satinatura

4 Dati tecnici

Motore:

Tensione: 230V, 50/60 Hz, ~
Potenza: 100 Watt
Funzionamento

temporaneo: KB 3 min
Apparecchio:

Lunghezza: ca. 260 mm
Peso

(incl. cavo di

collegamento): ca. 830 gr.

N. giri alberino: 800-2800 1/min
Diametro massimo

dell’'utensile: 50 mm
Rumorosita: <70 dB(A)
Incertezza di misura

generale: K=3 dB
Vibrazione

sull'impugnatura: <2,5m/s?

5 Informazioni sulla rumorosita e
sul la vibrazione

Le informazioni sulle vibrazioni e la rumorosita
sono state rilevate in conformita con le proce-
dure di misurazione standardizzate e prescritte
dalle normative e possono essere utilizzate per
il confronto di apparecchi elettrici e di utensili.
Questi valori consentono anche una valutazione
preliminare delle sollecitazioni causate dalle
vibrazioni ed il rumore.

Avvertenza!

A seconda delle condizioni di funzionamento,
le emissioni effettive possono discostarsi dai
valori indicati sopra!

Questo vale in particolare a seconda del pezzo
da lavorare e dell'utensile inserto (specialmen-
te il suo stato di usura). Pezzi o materiali inade-
guati, utensili con manutenzione inadeguata,



avanzamento eccessivo o utensili inserti inade-
guati possono aumentare significativamente il
carico di vibrazioni e la generazione di rumore.

Per una valutazione esatta del carico oscillante e
della rumorosita & necessario considerare anche
i tempi in cui I'apparecchio & spento oppure &
in funzione, ma non ¢ effettivamente in uso. Cio
puo ridurre notevolmente il carico oscillante e
della rumorosita per I'intera fase di lavoro.

Avvertenza!

e Sottoporre il proprio utensile ad una manu-
tenzione adeguata ad intervalli regolari

e Interrompere immediatamente il funziona-
mento dell'utensile nel caso in cui si verifichi
una vibrazione eccessiva!

o Un utensile non adatto puo causare vibrazi-
oni e rumori eccessivi. Utilizzare solo utensili
adatti!

e Durante I'utilizzo dell’apparecchio rispettare
delle pause adeguate!

6 Messa in funzione e utilizzo

Attenzione!

Prima della pulizia, regolazione, manutenzione
0 riparazione & necessario estrarre la spine dal-
la presa di corrente!

Prestare sempre attenzione alla propria sicu-
rezza! Nonostante la sua compattezza, la rettifi-
catrice per cilindri WAS/E & un utensile elettrico
potenzialmente pericoloso.

Inserimento dell’utensile di rettifica o sati-
natura (Fig. 2)

1. Allentare la vite a testa svasata 2 e rimuo-
verla. In tal caso premere il pulsante di bl-
occo perché I'albero 4 non accompagni il
movimento.

2. Spingere il rullo abrasivo o per satinatura 3
completamente sull’albero motore 4 con il
lato dotato di didascalie.

3. In seguito avvitare la vite a testa svasata 2
nell’estremita anteriore dell’albero e strin-
gerla delicatamente. In tal caso premere il
pulsante di blocco per impedire che I'albero
accompagni il movimento.

| seguenti utensili di rettifica e satinatura sono forniti in dotazione con la vostra rettificatrice per cilindri WAS/E:

1pz. rullo abrasivo Per lavori di rettifica pit grossolani e per la pulizia di superfici,
lamellare (K rimozione di residui di vernice
120, articolo @
28562)
1pz. rullo abrasivo Per lavori di rettifica pit fini, ad es. I'asportazione di vernice,
lamellare (K la preparazione di trattamenti superficiali
240, articolo @
28563)
1pz. rullo per Per la satinatura di superfici e per la preparazione di trattamenti
satinatura superficiali
(feltro, articolo
28565)
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7 Lavorare con ’apparecchio

Attenzione: pericolo
* Non lavorare senza indossare una masche-
rina di protezione delle viene respiratorie e
delle lenti di protezione. Alcune polveri hanno
un effetto nocivo per la salute! E vietato trat-
tare materiali a base di amianto!
Accertarsi che I'utensile di rettifica o satina-
tura si trovi in uno stato integro e che non sia
usurato o danneggiato. Nel caso di utensili
di rettifica o satinatura usurati o danneggiati
possono staccarsi delle parti ed essere sca-
raventate in aria. Possono insorgere lesioni
personali!
Accertarsi che il pezzo da lavorare sia fissato
correttamente! | pezzi da lavorare singoli de-
vono essere serrati in un apposito dispositivo.
In questo modo si evita che il pezzo da lavor-
are possa staccarsi.

Si prega di notare:

e Una rettifica adeguata & possibile ottenerla
impostando un numero di giri adeguato ed
uniforme e non esercitando una forte pressi-
one! Evitare una pressione di contatto troppo
elevata: Viene sforzato solo I‘apparecchio
e potrebbe causare il danneggiamento
dell‘utensile!

¢ Reggere |‘apparecchio non modo tale da non
coprire la presa d‘aria. In caso di surriscalda-
mento, spegnere subito |‘apparecchio e farlo
raffreddare.

Accertarsi che I'utensile di rettifica o satinatura
si trovi in uno stato integro e che non sia usu-
rato o danneggiato. Nel caso di utensili di retti-
fica o satinatura usurati o danneggiati possono
staccarsi delle parti ed essere scaraventate in
aria. Possono insorgere lesioni personali!

Durante la rettifica e la satinatura, accendere
prima I'utensile e poi guidarlo verso il pezzo.
Iniziare con un numero di giri ridotto per verifi-
care I'effetto sulla superficie. In seguito aumen-
tare il numero di giri fino a ottenere un risultato
ottimale del lavoro.
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Tenere I'utensile nella mano destra e guidarlo
tenendo il manico nella mano sinistra come
mostrato nella Fig. 3. Un allineamento ac-
curato del rullo & determinante per un buon
risultato del lavoro: il manico consente di gui-
dare I'apparecchio esattamente in parallelo
alla superficie. Se si lavora senza manico, sus-
siste il pericolo che, a causa dell’angolazione
dell’utensile, si formino segni di rettifica e sol-
chi sulla superficie.

Durante la lavorazione di smussi e di spigoli
arrotondati, guidare I'utensile ad angolo acuto
rispetto allo smusso o allo spigolo (Fig. 4).

8 Accessori per la Rettificatrice per
cilindri WAS/E

Attenzione!

Prima della pulizia, regolazione, manutenzione
o riparazione & necessario estrarre la spine dal-
la presa di corrente!

Ovviamente tutti gli utensili di Proxxon prece-
dentemente descritti sono disponibili anche
come accessori.

Per maggiori informazioni sui nostri accessori,
si prega di richiedere il nostro catalogo scriven-
do all‘indirizzo riportato all‘ultima pagina della
garanzia.

In generale si prega di rispettare quanto segue:
Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati
per operare con le nostre macchine e pertanto
indicati in modo ottimale per il loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assu-
miamo alcuna responsabilita per un funziona-
mento sicuro e corretto dei nostri apparecchi!

Assistenza

Nota: Il cavo di alimentazione puo essere so-
stituito solo dal nostro reparto di assistenza
Proxxon o da personale qualificato!



9 Cura e manutenzione

11 Dichiarazione di conformita CE

L’apparecchio non & soggetto a molta manuten-
zione. Per garantire una lunga durata & neces-
sario pulire il dispositivo dopo ogni impiego con
un panno morbido o un pennello.

La pulizia esterna dell’alloggiamento potra
quindi essere effettuata eventualmente con uno
straccio umido. Per tale operazione & possibile
usare del sapone delicato o un altro detergente
adatto. Evitare solventi o detergenti contenenti
alcool (ad es. benzina, alcool detergenti ecc.)
poiché potrebbero attaccare il rivestimento in
plastica dell’alloggiamento. Accertarsi in ogni
caso che nell’apparecchio non si infiltrino Ii-
quidi !

10 Smaltimento

Si prega di non smaltire I'apparecchio insieme
ai rifiuti domestici! L'apparecchio contiene ma-
teriali che possano essere riciclati. Per ulteriori
informazioni si prega di contattare I'azienda
locale addetta allo smaltimento o altre strutture
comunali adibite a tale scopo.

Cognome ed indirizzo:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: rettificatrice per
cilindri WAS/E
N. articolo: 28560

Dichiariamo sotto la propria esclusiva respon
sabilita, che il prodotto & conforme alle segu
enti direttive e documenti normativi:

Direttiva CE sui macchinari 2006/42/CE
EN 62841-1:2015
EN 62841-2-4:2014

Direttiva CE-CEM 2014/30/CE
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Data: 12.01.2022
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Ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A.

Il responsabile della composizione della docu-
mentazione tecnica & identico con il firmatario)
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Traduccion de las instrucciones
de servicio originales
PROXXON Lijadora de tambor
WAS/E

Estimada clienta, estimado cliente:

Por favor, mantenga siempre este manual de
instrucciones y las indicaciones de seguridad
adjuntas a su alcance.

iOpere este aparato sdlo con conocimientos
exactos y bajo observacion de las instrucciones
asi como las indicaciones de seguridad!

Esto por una parte es necesario para un servi-
cio exento de peligro y facilita por la otra cono-
cer el aparato y su funcionamiento.

Proxxon no se responsabiliza por un funciona-
miento seguro del aparato en caso de:

e Manipulacidn que no corresponda al empleo
habitual,

e otras finalidades de aplicacion que no estdn
mencionadas en las instrucciones,

e reparaciones ejecutadas de forma indebida,

e inobservancia de las normas de seguridad,

e efectos externos que no son atribuibles al
fabricante

Recomendamos para todos los trabajos de re-
paracion y mantenimiento el empleo de recam-
bios originales PROXXON.

iEncargar la ejecucion de trabajos de reparaci-
6n, solo a personal profesional cualificado!

Por favor, observe: Todas las indicaciones con-
tenidas en estas instrucciones de servicio, es-
pecialmente los datos técnicos, corresponden
al estado en el momento de la impresion.

Nos reservamos todos los derechos de per-
feccionamientos en el sentido del progreso
técnico. De deseamos mucho suceso con su
dispositivo.
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iATENCION!
Se deben leer todas las instrucciones.
El' incumplimiento de las instruccio- @
nes detalladas a continuacién podra
dar lugar a descargas eléctricas, in-
cendios y/o lesiones graves.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

Aviso!

Sujete el aparato por las empuiaduras ais-
ladas al realizar trabajos en los que el atil
pueda tocar conductores eléctricos ocultos
o el propio cable de la red. El contacto con
un conductor bajo tension puede poner también
bajo tension las partes metalicas del aparato y
conducir a una descarga eléctrica.

Solo para utilizacion en recintos secos G

Aparato con clase de proteccion Il @
Por favor no deshacerse de esta Y;\/'“/
magquina arrojandola a la basura! PN

Use gafas protectoras!

©
®

iPor favor, al trabajar emplee para su
seguridad una proteccion auditiva!

[y

Leyenda (Fig. 1)

. Cabezal de reductor

. Placa de caracteristicas

. Carcasa del motor

. Botoén regulador de revoluciones

. Boton de inmovilizacion

Asidero

. Tambor lijador

. Cable de conexion

. Interruptor de ENCENDIDO y APAGADO
0.Estribo del aparato

2 Descripcion del aparato

La lijadora de tambor WAS/E es el dispositivo
ideal para el refinamiento de superficies por



lijado, cepillado, satinado, pero también para la
limpieza de metales no ferrosos, acero y acero
inoxidable. Es también apropiado para repasar
biseles y redondeados.

Un engranaje robusto de dos etapas en una
carcasa sdlida de fundicion de aluminio a pre-
si6n transmite la fuerza del motor de corriente
continua de iman permanente cuidadosamen-
te equilibrado y extremadamente suave en su
marcha y cuida de este modo de un par de giro
suficiente y unas revoluciones adecuadas para
la herramienta de lijado o satinado empleada.
Adicionalmente esta permite adaptarse con una
sensible regulacion electronica a las mas diver-
sas finalidades de aplicacion:

Esto significa: jSiempre las revoluciones cor-
rectas y siempre suficiente fuerza para trabajar!

Y para que la fuerza sea aplicada de forma
controlada y la herramienta de lijado o satina-
do pueda ser guiada con exactitud, el aparato
tiene una carcasa compacta y ergonémica con
un componente blando incorporado: Un asidero
adicional permite guiar el aparato exactamente
paralelo a la superficie. De este modo en todo
momento se sujeta en la mano de forma agra-
dable y permite guiarla libre de cansancio.

Nuestra WAS/E también ofrece flexibilidad en la
seleccion de los materiales a ser mecanizados:
Se dispone de tambores de pafio de lijado de
diferente granulometria asi como un tambor
de satinado. jComo emplear estos de manera
optima y qué otras opciones le ofrece aun su
lijadora de tambor, lo averiguara durante la lec-
tura de estas instrucciones!

3 Volumen de suministro

1 Un. Lijadora de tambor WAS/E
1Un. Caja de conservacion

1 Un. Instrucciones de servicio

1 Un. Indicaciones de seguridad

1 Un. Asidero

1Un. Tambor de pafio de lijado K 120
1 Un. Tambor de pafio de lijado K 240
1 Un. Tambor de satinado

4 Datos técnicos

Motor:

Tension: 230V, 50/60 Hz, ~
Potencia: 100 Watt

Servicio de corta duracion: KB 3 min
Aparato:

Longitud: aprox. 260 mm

Peso (incluyendo cable

de conexion): aprox. 880 g.
Revoluciones del husillo:  800-2800 r.p.m.
Didmetro méximo de

herramienta: 50 mm
Desarrollo de ruido: < 70 dB(A)
Inseguridad de medicion

general K=3 dB
Vibracion en el mango:  <2,5m/s

5 Informacion sobre ruido/vibracion

Las indicaciones sobre vibracion y sobre la
emision de ruidos han sido determinadas en
coincidencia con el procedimiento de medicion
estandarizado y normativamente prescrito y
pueden ser utilizadas entre si, para la compara-
cion de dispositivos eléctricos y herramientas.

Estos valores permiten ademas una evaluacion
provisional de la carga por vibracion y emisio-
nes de ruido.

jAdvertencia!

iDependiendo de las condiciones de funciona-
miento, las emisiones reales pueden diferir de
los valores indicados!

Esto se aplica, en particular, en funcion de la
pieza a mecanizar y de la herramienta de in-
sercion (especialmente su estado de desgaste).
Las piezas o materiales inadecuados, las herra-
mientas con un mantenimiento inadecuado, el
avance excesivo o las herramientas de inserci-
6n inadecuadas pueden aumentar considerab-
lemente la carga de vibracion y la generacion
de ruido.
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Para la evaluacion exacta de la carga efectiva
de vibraciones y ruidos también deben ser con-
siderados los tiempos en los que el dispositivo
esta desconectado o bien si estd en marcha,
pero no efectivamente en uso. Esto puede redu-
cir notablemente la carga de vibracion y ruido a
través del periodo de trabajo completo.

Advertencia:

e Cuide de un mantenimiento correcto y regu-
lar de su herramienta

e iInterrumpa inmediatamente el servicio de
la herramienta al presentarse vibraciones
excesivas!

e Una herramienta de insercion inapropiada
puede causar vibraciones y ruidos excesivos.
iEmplee Unicamente herramientas de inser-
cion adecuadas!

Al trabajar con el aparato realice suficientes
pausas segun necesidad!

6 Puesta en servicio y manejo

jAtencion!
jAntes de cualquier limpieza, ajuste, conserva-
cion o reparacion, extraer la clavija de la red!

iObserve siempre por su seguridad! A pesar de
ser compacta, la lijadora de tambor WAS/E es
una herramienta eléctrica de la cual parte un
determinado potencial de peligro.

Colocar la herramienta de lijado o de
satinado (Fig. 2)

1. Aflojar el tornillo de cabeza avellanada 2
y desenroscarlo. En este caso presionar el
cabezal de inmovilizacion 1, para que el
arbol 4 no gire.

2. Deslice el tambor de lijado o satinado 3 con
el lado rotular completamente sobre el arbol
de accionamiento 4.

3. Gire entonces el tornillo de cabeza avella-
nada 2 en el extremo delantero del arbol
y apriételo con cuidado. En este caso pre-
sionar el cabezal de inmovilizacion 1 para
evitar que también gire el arbol.

Las siguientes herramientas de lijado y satinado estan contenidas en el volumen de suministro de su

lijadora de tambor WAS/E:

1un. Tambor de pafio | Para tareas de lijado mas bastas y limpieza de superficies,
de lijado (K 120 | eliminacion de restos de pintura. @
Articulo 28562)

1un. Tambor de pafio | Para tareas de lijado més finas, p.ej. rectificado de pintura,
de lijado (K 240 | preparacion de tratamientos de superficies. @
Articulo 28563)

1un. Tambor de Para satinado de superficies y para la preparacion de O

Articulo 28565)

satinado (Velldn, | tratamientos de superficies.
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7 Trabajar con el aparato

Atencion: jPeligro!

¢ No trabajar sin mascara antipolvo y gafas de
proteccion. jAlgunos polvos tienen un efecto
nocivo para la salud! jMateriales con conte-
nido de asbesto no pueden ser mecanizados!
Por favor asegurese que la herramienta de
lijado o satinado se encuentre en perfecto
estado y no esté desgastada o dafiada. En
caso de herramientas de lijado o satinado
desgastadas o dafiadas se pueden arrancar
partes y ser arrojadas. jLas consecuencias
podrian ser lesionejCuide de una fijacion
segura de la pieza! Piezas sueltas deben ser
sujetadas en un dispositivo apropiado. De
este modo se evita que la pieza pueda ser
arrojada.

Tenga en cuenta:

iNo una elevada fuerza de opresion sino unas
correctas y uniformes revoluciones aportan
una elevada prestacion de esmerilado! Se
debe evitar una fuerza de opresion elevada:
iEsta solo carga el aparto y puede hasta
conducir a dafios de la herramienta de ap-
licacion!

Sujetar el aparato de tal manera que las
ranuras de ventilacion no queden cubiertas.
En caso de sobrecalentamiento del aparato,
desconectarlo y dejar que se enfrie.

Al lijar y satinar primero conectar la herrami-
enta, luego recién conducirla hasta la pieza.
Comience con unas revoluciones reducidas
para comprobar el efecto sobre la superficie.
Aumente entonces las revoluciones hasta ob-
tener un resultado de trabajo 6ptimo.

Sujete la herramienta en la mano derecha y
conduzcala por el asidero con la izquierda tal
como muestra la Fig. 3. Una alineacion cuidado-
sa del tambor es decisiva para un buen result-
ado de trabajo: Un asidero permite guiar la her-
ramienta exactamente paralela a la superficie
de la pieza. Si trabaja sin asidero existe el riesgo
que por ladeado de la herramienta se generen
marcas de lijado y estrias en la superficie.

Al mecanizar biseles y cantos redondeados
conducir la herramienta en angulo agudo al
bisel o al borde (Fig. 4).

Practique para el lijado y el satinado siempre
solo con una presion muy ligera. Una fuerza
de prensado incrementada sobrecarga la her-
ramienta y conduce a un desgaste de material
irregular.

8 Accesorios para la Lijadora de
tambor WAS/E

jAtencion!
jAntes de cualquier limpieza, ajuste, conserva-
cion o reparacion, extraer la clavija de la red!

Naturalmente todas las herramientas de trabajo
de Proxxon arriba descritas también estan dis-
ponibles como accesorios.

Para informaciones més detalladas sobre ac-
cesorios, solicite por favor nuestro catalogo de
aparatos bajo la direccion indicada en la dltima
pégina de la indicacion de garantia.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicacion Proxxon estan
concebidas para trabajar en nuestras maquinas
y de ese modo estan dptimamente adaptadas
para su empleo con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de apli-
cacion de fabricantes externos no asumimos
ningun tipo de garantia sobre un funciona-
miento seguro y reglamentario de nuestros
aparatos!

Indicacion de servicio técnico

Por favor, observe: La acometida de red solo
puede ser sustituida por nuestro departamento
de servicio técnico Proxxon o un profesional
cualificado.
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9 Conservacion y mantenimiento

11 Declaracion de conformidad CE

El aparato esta ampliamente libre de manteni-
miento. Sin embargo para una larga vida til,
tras cada uso, debe limpiar el aparato con un
pafio suave, una escobilla de mano o un pincel.
La limpieza exterior de la carcasa puede ser
efectuada con un pafio suave eventualmen-
te himedo. En este caso se puede emplear
jabon u otro producto de limpieza apropiado.
Se deben evitar los productos de limpieza con
contenido de alcohol o disolventes (p.ej. benci-
na, alcoholes de limpieza, etc.), debido a que
estos puede atacar las envolturas plésticas de
la carcasa. En todos los casos se debe observar
imprescindiblemente, que no puede penetrar
ningtn liquido en el interior del aparato.

10 Eliminacién

Por favor, no elimine el aparato con los residuos
domeésticos. El aparato contiene materiales que
pueden ser reciclados. Para todas las consultas
dirfjase por favor a un empresa local de elimi-
nacion de residuos o a otras instituciones mu-
nicipales correspondientes.
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Nombre y direccién:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominacién
del producto: Lijadora de tambor WAS/E
Articulo n®: 28560
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Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing PROXXON
Walsslijpmachine WAS/E

Geachte Kklant,

Zorg dat u deze bedieningshandleiding en de
meegeleverde veiligheidsinstructies altijd bij de
hand hebt.

Gebruik de machine alleen als u precies weet
hoe hij werkt en volg de handleiding en veilig-
heidsinstructies nauwkeurig op.

Dit is enerzijds noodzakelijk voor een risicoloze
werking en maakt het anderzijds eenvoudiger
de machine en de functies ervan te leren ken-
nen.

Proxxon is niet verantwoordelijk voor de veilige
werking van de machine bij:

e gebruik dat niet strookt met de aangegeven
toepassingen,

e andere toepassingen die niet in de handlei-
ding staan vermeld;

e onjuist uitgevoerde reparaties,

e niet in acht nemen van de veiligheidsvoor-
schriften.

e inwerkingen van buitenaf waar de fabrikant
niet voor verantwoordelijk is

Wij adviseren bij alle reparatie- en onderhouds-
werkzaamheden het gebruik van originele
PROXXON-onderdelen.

Reparaties altijd door gekwalificeerde vakmen-
sen laten uitvoeren.

Let op het volgende: alle gegevens uit deze
handleiding, vooral de technische golden voor
de situatie bij het ter perse gaan.

Nieuwe ontwikkelingen in de zin van techni-
sche vooruitgang zijn voorbehouden. Wij wen-
sen u veel succes met de machine.

OPGELET!

Al de aanwijzingen dienen gelezen te
worden. Fouten bij de inachtneming @
van de onderstaande aanwijzingen

kunnen elektrische schokken, brand
en/of ernstige verwondingen veroorzaken.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN GOED!

Merk op!
Houd het gereedschap aan de geisoleerde
greepvlakken vast als u werkzaamheden
uitvoert waarbij het inzetgereedschap ver-
borgen stroomleidingen of de eigen stroom-
kabel kan raken. Contact met een onder span-
ning staande leiding kan ook metalen delen van
het gereedschap onder spanning zetten en tot
een elektrische schok leiden.

Alleen voor toepassing in droge ruimtes ﬂ

Beveiligingsklasse Il apparat @
d

NG
©
®

Gelieve niet met het Huisvuil mee
te geven.

Draag een beschermbril!

Gebruik voor uw eigen veiligheid
gehoorbescherming bij het weken.

1 Legende (fig. 1)

1. Tandwielkop
2. Typeplaatje
3. Motorbehuizing
4. Toerentalregelknop
5. Blokkeerknop
6. Handgreep
7. Slijpwals
8. Aansluitkabel

9. Aan/uit-schakelaar
10.0phangbeugel
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2 Beschrijving van de machine

De walsslijpmachine WAS/E is het ideale ap-
paraat voor de veredeling van opperviakken
door slijpen, borstelen, satineren, maar ook
voor het reinigen van NE-metalen, staal en roe-
stvrij staal. Het is ook geschikt om afkantingen
en rondingen bij te werken.

Een robuuste tweetraps aandrijving met een
solide gegoten aluminium behuizing draagt de
kracht over van de zorgvuldig gebalanceerde
en extreem rustig lopende gelijkstroommotor
met permanente magneet en zorgt zo voor een
hoog toerental en een op het werk afgesteld
toerental voor de gebruikte slijp- of satineer-
machine.

Daarnaast kan hij met de fijngevoelige elekt-
ronische afstelling optimaal worden aangepast
aan de verschillende gebruiksdoelen:

Dat wil zeggen: altijd het juiste toerental en alti-
jd voldoende kracht voor het uit te voeren werk!

En om ervoor te zorgen dat de kracht gecon-
troleerd en de slijp- of satineermachine exact
gestuurd kan worden ingezet, heeft de machi-
ne een compacte en ergonomische behuizing
waarin zachte componenten zijn verwerkt: Met
een extra greep kan het apparaat exact parallel
aan het oppervlak worden geleid. Zo ligt het al-
tijd prettig in de hand en kan zonder inspanning
worden gestuurd.

Flexibiliteit biedt onze WAS/E ook bij de keuze
van de te bewerken materialen: er zitten slijp-
mopwalsen met verschillende korrelgrootte en
een satineerwals bij. Hoe u deze optimaal ge-
bruikt en welke andere opties de walsslijpma-
chine u verder biedt, leest u in deze handleiding!

3 Leveringspakket

1 st. walsslijpmachine WAS/E
1st. bewaardoos

1 st. bedieningshandleiding
1 st. veiligheidsinstructies
1st. greep

1st. slijpmopwals K 120
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1 st. slijpmopwals K 240
1st. satineerwals

4 Technische gegevens

motor:

spanning: 230V, 50/60 Hz, ~
vermogen: 100 watt
Kortstondig bedrijf: KB 3 min
machine:

lengte: ca. 260 mm
Gewicht (incl.

aansluitkabel): ca. 880 gr.

Toerental spindel: 800-2800 1/min

Maximale diameter

gereedschapsdiameter: 50 mm
Ruisontwikkeling: < 70 dB(A)
Algemene

meetonzekerheid: K=3 dB
Trilling aan de greep: <2,5m/s?

5 Geluids-/trillingsinformatie

De gegevens over trilling en geluidsemissie zijn
in overeenstemming met de gestandaardiseer-
de en normatief voorgeschreven meetmetho-
de vastgesteld en kunnen in vergelijking met
elektrische apparaten en machines bij elkaar
worden genomen.

Met deze waarden kan een voorlopige beoorde-
ling van de belastingen door trilling en geluid-
semissies worden gemaakt.

Waarschuwing!
Afhankelijk van de bedrijfsomstandigheden
kunnen de werkelijke emissies afwijken van de
hierboven aangegeven waarden!

Dit is met name afhankelijk van het te be-
werken werkstuk en het inzetgereedschap
(vooral de slijtagetoestand ervan). Ongeschikte
werkstukken of materialen, onvoldoende on-
derhouden gereedschappen, te grote aanzetten
of ongeschikte inzetgereedschappen kunnen



de ftrillingsbelasting en de geluidsproductie
aanzienlijk doen toenemen.

Voor een exacte inschatting van daadwerkeli-
jke slinger- en geluidsbelasting moeten ook de
tijden in aanmerking worden genomen waarin
het apparaat wordt uitgeschakeld of weliswaar
nog loopt maar niet meer in gebruik is. Dit kan
de slinger- en geluidsbelasting over de hele pe-
riode aanzienlijk beperken

Waarschuwing!

e Zorg ervoor dat uw machine regelmatig en
goed wordt onderhouden

o Zet de machine onmiddellijk stop als er zich
buitensporig veel trillingen voordoen!

e Een ongeschikt hulpstuk kan overmatige tril-
lingen of geruis veroorzaken. Gebruik uitslui-
tend geschikte hulpstukken!

¢ Neem voldoende pauzes bij het werken met
de machine!

6 Inbedrijfname en bediening

Let op!
Altijd de stekker uittrekken voor het reinigen,
instellen, onderhoud plegen en repareren!
Let altijd op uw veiligheid! Ondanks zijn com-
pacte vorm is de walsslijpmachine WAS/E een
elektrisch apparaat waarvan een bepaald po-
tentieel gevaar uitgaat.

Slijp- of satineerhulpstuk plaatsen (Fig. 2)

1. Verzonken schroef 2 losdraaien en uithalen.
Daarbij de borgknop 1 indrukken zodat de
as 4 niet mee komt.

2. Schuif de slijp- of satineerwals 3 met de
beschreven zijde volledig op de uitgaande
as 4.

3. Draai dan de verzonken schroef 2 in het
voorste aseinde en trek met gevoel aan.
Daarbij de borgknop 1 indrukken om mee-
draaien van de as te voorkomen.

Volgende slijp- en satineerhulpstukken worden meegeleverd met uw walsslijpmachine WAS/E:

1st. Slijpmopwals Voor grovere slijpwerkzaamheden en oppervlaktereiniging,
(K120, artikel [ verwijderen van lakresten @
28562)

1st. Slijpmopwals Voor fijnere slijpwerkzaamheden, bijv. afschuren van lak,
(K 240, artikel | voorbereiding van oppervlaktebehandelingen @
28563)

1st. Satineerwals Voor het satineren van opperviakken en voor het voorbereiden
(vlies, artikel van oppervlaktebehandelingen
28565)

7 Werken met de machine

Attentie! Gevaar!

o Niet zonder stofmasker en veiligheidsbril
werken. Veel stofsoorten zijn slecht voor de
gezondheid! Asbesthoudende materialen
mogen niet worden bewerkt!

e verzeker u ervan dat het slijp- of satineer-
hulpstuk in goede staat is en niet versleten of
beschadigd is. Als slijp- of satineerhulpstuk
versleten of beschadigd is, kunnen stukken
afscheuren en wegvliegen. Dit kan lichameli-
ik letsel tot gevolg hebben.

e Zorg ervoor dat het werkstuk veilig is vast-
gemaakt! Losse werkstukken moeten in een
geschikte inrichting worden gespannen. Zo
wordt voorkomen dat het werkstuk losschiet.

Let op!

¢ Niet de hoogte van de aandrukkracht, maar
het juiste en gelijkmatige toerental geeft een
hoog vermogen! Hoge aandrukkracht moet
worden vermeden: het belast de machine
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en kan zelfs tot beschadiging van het ge-
reedschap leiden!

e Machine zo houden dat de ventilatieopening
niet wordt afgesloten. Bij oververhitting de
machine altijd uitschakelen en laten afkoelen.

Bij het slijpen en satineren eerst het hulpstuk
inschakelen, dan pas naar het werkstuk leiden.
Begin met een klein toerental om de werking
op de oppervlakken te testen. Verhoog dan het
toerental tot u een optimaal resultaat bereikt.

Houd het hulpstuk in de rechter hand en leid
het aan de greep met de linker hand zoals aan-
gegeven in fig. 3. Een zorgvuldige afstelling van
de wals is essentieel voor een goed resultaat:
Met de greep kan het apparaat exact parallel
aan het werkstukopperviak worden geleid. Als
u zonder de greep werkt, bestaat het gevaar dat
door het kantelen van het hulpstuk slijpsporen
en groeven in het opperviak ontstaan.

Bij het bewerken van afkantingen en afgeronde
randen het hulpstuk in een scherpe hoek met
de afkanting of rand leiden (fig. 4).

8 Toebehoren voor de Walsslijpma
chine WAS/E

Let op!
Altijd de stekker uittrekken voor het reinigen,
instellen, onderhoud plegen en repareren!

Natuurlijk zijn alle boven beschreven hulpstuk-
ken van Proxxon ook als toebehoren verkrijg-
baar.

Voor meer informatie over de toebehoren dient
u de garantieaanwijzingen uit onze machine-
catalogus aan te vragen via het op de laatste
pagina aangegeven adres.

Let vooral op het volgende:
Proxxon-gereedschap is ontwikkeld voor het
werken met onze machines en is daarom opti-
maal voor gebruik hiermee geschikt.
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Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het
gebruik van gereedschap van andere fabrikan-
ten voor een veilige en correcte werking van
onze machines!

Serviceaanwijzing
Let op het volgende: de netkabel mag alleen
worden vervangen door onze Proxxon-service-
afdeling of een gekwalificeerde vakman.

9 Verzorging en onderhoud

De machine is vrijwel onderhoudsvrij. Hij dient
na ieder gebruik met een zachte doek of een
penseel gereinigd te worden om een zo lang
mogelijke levensduur te garanderen.

De buitenkant van de behuizing kan met een
zachte, eventueel vochtige doek worden ge-
reinigd. Daarbij mag milde zeep of een ander
geschikt reinigingsmiddel worden gebruikt.
Oplosmiddel- of alcoholhoudende reinigings-
middelen  (bijv. benzine, reinigingsalcohol,
etc.) moeten worden vermeden, omdat deze
de deklaag van de kunststofbehuizing kunnen
aantasten. U dient er in ieder geval altijd op te
letten dat er geen vloeistoffen in de binnenkant
van de machine terechtkomen.

10 Afdanking

de machine niet met het huishoudelijk afval
verwijderen! De machine bevat waardevolle
stoffen die kunnen worden gerecycled. Neem
voor vragen hierover contact op met uw lokale
afvalverwijderingsbedrijf of andere gemeenteli-
jke instellingen.




11 EG-verklaring van conformiteit

Naam en adres:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Productnaam: walsslijpmachine WAS/E
Artikelnr.: 28560

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn
dat dit product met de volgende richtlijnen en
normatieve documenten overeenstemt:

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
EN 62841-1:2015
EN 62841-2-4:2014

EU-EMC-richtlijn 2014/30/EG
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Datum: 12.01.2022

//I"7 d

L] g
/Y

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.

Ondergetekende is ook verantwoordelijk voor

de samenstelling van de Technische docu-
menteng.
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Oversaettelse af den originale
brugsanvisning PROXXON
Valseslibemaskine WAS/E

Keere kunde!

Opbevar altid denne brugsanvisning og de
vedlagte sikkerhedsoplysninger i nerheden af
arbejdsstedet.

Du mé kun bruge dette apparat, hvis du er helt
sikker pd, hvordan du skal bruge det og folger
brugsanvisningen ngje!

Det er nadvendigt for en risikofri drift og ger
det ogsa nemmere at lere apparatet og dets
funktioner at kende.

Proxxon er ikke ansvarlig for, at maskinen fun-
gerer sikkert, safremt:

e den handteres pa en made, som ikke er i
overensstemmelse med normal brug,

e den anvendes til andre formal end dem, der
er neevnt i brugsanvisningen,

e reparationerne ikke er udfart korrekt,

e sikkerhedsinstruktionerne tilsidesettes,

e der sker ydre pavirkninger, for hvilke produ-
centen ikke er ansvarlig.

Vi anbefaler, at der kun anvendes originale
reservedele fra PROXXON i forbindelse med al
reparation og vedligeholdelse.

Reparationer ma kun udfares af kvalificerede
fagfolk!

Bemeerk: Alle oplysningerne i denne brugsan-
visning, iseer de tekniske data, er i overens-
stemmelse med de oplysninger, som vi var i
besiddelse af ved trykningen.

Vi forbeholder os retten til videreudviklinger
som medfprer tekniske forbedringer. Vi haber,
at du far meget glaede af maskinen.

NB!
Alle anvisninger skal leeses. Hvis de
anvisninger, der er anfert i det ef-
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terfolgende, ikke overholdes korrekt, kan det
medfare elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
personskader.

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER FORSVARLIGT.

Varsel!

Hold el-veerktgjet i de isolerede gribeflader,
nar du udferer arbejde, hvor indsatsvaerk-
tojet kan ramme bgjede stramledninger
eller elvaerktojets eget kabel. Kontakt med
en spandingsforende ledning kan ogsa seatte
maskinens metaldele under spanding, hvilket
kan fare til elektrisk sted.

M kun benyttes i tarre rum ﬂ
Beskyttelsesklasse Il apparat @
Apparatet ma ikke bortskaffes i den NoF

daglige renovation!
Beer beskyttelsesbriller!
Brug hereveern for din egen sikkerheds @

skyld, nar du arbejder med polermas-
kinen!

1 Komponenter (fig. 1

. Gearhoved

. Typeskilt

. Motorhus

. Knap til regulering af hastigheden
. Léseknap

Greb

. Slibevalse

. Tilslutningskabel

. TAND-SLUK-kontakt
0.Udstyrsbajle



2 Beskrivelse af maskinen

Valseslibemaskine WAS/E er den ideelle maski-
ne til slibning, berstning, satinering, men ogséa
til rengering af ikke-jernholdige metaller, stél og
rustfrit stal. Den egner sig ogsé til at efterarbe-
jde fasesnit og rundinger.

Et robust totrins-gear i et stabilt hus af stgbt
aluminium overfgrer kraften fra den omhygge-
ligt afbalancerede og meget rolige jeevnstrams-
motor med permamagnet og serger séaledes for
en godt drejningsmoment og en tilpasset om-
drejningshastighed til den anvendte slibe- eller
satineringsvalse.

Desuden kan omdrejningshastigheden med
den falsomme elektroniske regulering tilpasses
optimalt til de forskellige anvendelsesformal:
Det betyder: Altid den rigtige hastighed og altid
tilstreekkelig kraft til arbejdet!

For at kraften kan anvendes Kkontrolleret og
slibe- og satineringsverkigjet styres eksakt,
er maskinen udstyret med et kompakt og er-
gonomisk hus med indbygget bledkomponent.
Ved hjelp af et ekstra greb kan maskinen fo-
res preecis parallelt med overfladen. Den ligger
godt i handen og kan styres gribevenligt.

0gsa med hensyn til de materialer, der kan be-
arbejdes, er vores WAS/E meget fleksibel: Der
fas slibemopper med forskellige kornstarrelser
0g en satineringsvalse til den. Hvordan tilbehg-
ret kan anvendes optimalt og hvilke yderligere
muligheder du har med din valseslibemaskine,
beskrives i denne brugsanvisning!

3 Leveringsomfang

1 stk. valseslibemaskine WAS/E
1 stk. oplader

1 stk. batteri

1 stk. opbevaringskasse

1 stk. brugsanvisning

1 stk. sikkerhedsoplysninger

1 stk. greb

1 stk. slibemoppe K 120

1 stk. slibemoppe K 240
1 stk. satineringsvalse

4 Tekniske data

Motor:

Spanding: 230V, 50/60 Hz, ~
Effekt: 100 Watt

Kort tids drift: KD 3 min
Apparat:

Leengde: ca. 260 mm
Veegt

(inkl. tilslutningskabel):  ca. 880 gr.
Spindelhastighed: 800-2800 1/min
Maksimal diameter

veerktgjsdiameterj: 50 mm
Stojudvikling: <70 dB(A)

Generel maleusikkerhed: K=3 dB
Vibrationer pa grebet: ~ <2,5 m/s?

5 Stgj-/vibrationsoplysninger

Oplysningerne vedrerende vibration og stgj-
emission er fremkommet i henhold til stan-
dardiserede og foreskrevne malemetoder og
kan anvendes til sammenligning af elektriske
apparater og elvaerktgjer.

Disse veerdier tillader ligeledes en forelgbig vur-
dering af belastningen som felge af vibration og
stgjemission.

Advarsel!

Afheengigt af driftsforholdene kan de faktiske
emissioner afvige fra de ovenfor angivne verdier!

Dette geelder isaer afhaengigt af det emne, der
skal bearbejdes, og det indsatte veerktej (iseer
dets slidtilstand). Uegnede emner eller materia-
ler, utilstreekkeligt vedligeholdt vaerktgj, for stor
fremfering eller uegnede indstiksvaerktgjer kan
oge vibrationsbelastningen og stejgenerationen
betydeligt.

Til en pracis vurdering af den faktiske sving-
nings- og stgjbelastning ber der ogsé tages
hejde for de tidsrum, hvor apparatet er slukket,
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eller hvor det ganske vist kgrer, men ikke rent
faktisk er i brug. Dette kan reducere sving-
nings- og stgjbelastningen over hele arbejd-
stidsrummet betragteligt.

Advarsel:

e Sorg for, at dit veerktej bliver regelmassigt og
godt vedligeholdt

o Afbryd straks arbejdet med varktgjet, hvis
der opstér alt for kraftige vibrationer!

 En uegnet indsats kan forarsage overdrevne
vibrationer og for kraftig stej. Brug kun eg-
nede indsatser!

e Husk at holde tilstreekkeligt med pauser i
lebet af arbejdet, hvis der er behov for det!

6 Ibrugtagning og betjening

0BsS!

Treek netstikket ud inden al renggring, indstil-
ling, vedligeholdelse eller reparation!

Serg altid for at arbejde sikkert. Selvom om val-
seslibemaskinen WAS/E er kompakt, er den et
el-veerktej, som har et vist farepotentiale.

Iset slibe- eller satineringsveerktgj (fig. 2)

1. Lesn undersenkskruen 2 og drej den ud.
Tryk herved pé laseknappen 1, sa akslen 4
ikke drejer med.

2. Skub slibe- eller satineringsvalsen 3 med
den markerede side helt pa drivakslen 4.

3. Drej sa undersaenkskruen 2 ind i forreste
akselende og spand den forsigtigt. Tryk
herved pa laseknappen 1, sa akslen ikke
drejer med. .

Felgende slibe- eller satineringsveerktej falger med valseslibemaskinen WAS/E:

1 stk. slibemoppe

Til grovere slibearbejde og rengering af overflader,

(K120, artikel [ fiernelse af lakrester @
28562)

1 stk. slibemoppe Til finere slibearbejde, f.eks. let slibning af lakfarver,
(K 240, artikel forberedelse af overfladebehandlinger @
28563)

(filt, artikel
28565)

1 stk. satineringsvalse | Til satinering af overflader og til forberedelse af overfladebehandlinger O

7 Arbejde med maskinen

Opmerksomhed: Fare!

e Der ma ikke arbejdes uden stgvmaske og
beskyttelsesbriller. Nogle stgvtyper har en
sundhedsfarlig virkning! Der mé ikke behand-
les asbestholdige materialer!

e Sorg for, at slibe- eller satineringsverktgjet er
i orden og ikke er slidt eller beskadiget. Ved
slidt eller beskadiget slibe- eller satinerings-
veerktej er der risiko for at dele kan rive af og
flyve omkring. Det kan fare til personskader!
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e Sgrg for, at emnet er fikseret sikkert! Lase
emner ber spendes fast i en egnet anord-
ning. Séledes undgas, at emnet slynges
rundt.

Bemaerk venligst:

e Det er ikke kraften, med hvilken der presses,
men derimod et korrekt og jeevnt omdrejnings-
tal, der giver en hgj slibeydelse! Undga for stor
pressekraft: Den belaster kun maskinen og



kan endda beskadige indsatsveerktgjet!

e Hold maskinen saledes, at ventilationsabnin-
gerne ikke daekkes til. Hvis maskinen overo-
phedes skal den straks slukkes og kele af.

Teend ved slibning og satinering farst for veerk-
tejet, og for det sa hen til arbejdsemnet. Start
med en lav hastighed, for at kontrollere effek-
ten pa overfladen. @g sé hastigheden, indtil du
far et optimalt resultat.

Hold sé& verktojet med hejre hand, og styr det
ved at tage fat i grebet med venstre hand,
som vist i fig. 3. En praecis justering af valsen
er afgarende for et godt resultat: Ved hjelp af
grebet kan maskinen feres preecis parallelt med
arbejdsemnets overflade. Hvis du arbejder uden
greb, er der risiko for at der kan opsta slibespor
og riller i overfladen, fordi veerktgjet kipper.

Bevaeg verkigjet til bearbejdning af fasesnit

og afrundede kanter i spids vinkel i forhold til
fasesnittet eller kanten (fig.4).

8 Tilbehgr til Valseslibemaskine
WAS/E

0BS!

Traek netstikket ud inden al rengering, indstilling,
vedligeholdelse eller reparation!

Selvfalgelig fas alle ovenfor opferte indsatsveerk-
tojer fra Proxxon ogsé som tilbehar.

Revirer venligst vores maskinkatalog for nserme-
re oplysninger om tilbehgr pa den adresse, der er
oplyst pa sidste side i garantioplysningen.

Var generelt opmaerksom pa:
Proxxon-indsatsveerktgjer er udviklet til at arbej-
de sammen med vores maskiner og dermed op-
timalt egnet til at blive brugt sammen med dem.
Ved brug af indsatsveerktgjer fra andre produ-
center overtager vi intet ansvar for en sikker og
korrekt funktion af vores maskiner!

Serviceoplysning
Bemaerk: Netkablet mé& kun udskiftes af vores
Proxxon-serviceafdeling eller  kvalificerede
fagfolk!

9 Pleje og vedligeholdelse

Maskinen er stort set vedligeholdelsesfrit. For
at maskinen skal fa en lang levetid skal du,
hver gang du har brugt den, rengere den med
en bled Klud eller en pensel.

Huset kan sa rengeres udvendigt med en blgd,
evt. fugtig klud. Hertil kan der benyttes mild seebe
eller et andet egnet rengaringsmiddel. Undga at
bruge oplgsningsmidler eller alkoholholdige
rengaringsmidler (f.eks. benzin, rengaringssprit
osv.), da disse kan gdelegge slibemaskinens
plastkabinet. Du skal altid passe p4, at der ikke
treenger vaeske ind i maskinen.

10 Bortskaffelse

Apparatet ma ikke smides i skraldespanden
sammen med husholdningsaffaldet! Maskinen
indeholder materialer, som kan genbruges.
Skulle der vaere spergsmal, sa kontakt venligst
din lokale genbrugsstation eller andre tilsvaren-
de kommunale ordninger.
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11 EU-overensstemmelseserklaering

Navn og adresse:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: valseslibemaskine
WAS/EArtikel nr.: 28560

Vi erklzerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med fglgende direktiver
og normative dokumenter:

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
EN 62841-1:2015
EN 62841-2-4:2014

EU-EMC-direktiv 2014/30/EF
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Dato: 12.01.2022

Dipl.-ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A.
Undertegnede er identisk med den bemyn-

digede til at udarbejde den tekniske doku-
mentation.
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@ Oversittning av original-
bruksanvisningen PROXXON
Rullslipmaskin WAS/E

Bésta kund!

Ha alltid denna bruksanvisning och de bifogade
sdkerhetsanvisningarna néra till hands.
Anvénd endast maskinen nér du &r vél fortro-
gen med den och f6lj bruksanvisningen och
sdkerhetsanvisningarna.

Detta dr nodvandigt for riskfri drift och gor det
lattare att lara kdnna maskinen och dess funk-
tioner.

| foljande fall ansvarar PROXXON inte for att
maskinen fungerar pd ett sakert satt:

e Handhavande som inte motsvarar normal
anvéndning.

e Om maskinen anvénds for annat arbete &n
det som ndmns i bruksanvisningen

e Felaktigt utférda reparationer.

e Om sékerhetsforeskrifterna inte foljs

e Yitre inverkan som fillverkaren inte kan ans-
vara for.

Vi rekommenderar att PROXXON-originalreser-
vdelar anvéands vid allt reparations- och under-
héllsarbete.

Reparationer far endast utforas av kvalificerad
fackpersonal.

Observera: Alla uppgifter i denna bruksanvis-
ning, sérskilt tekniska data, motsvarar de som
géllde vid tidpunkten fér tryckningen.

Vi forbehéller oss rétten att utfora andringar pa
maskinen i enlighet med den tekniska utveck-
lingen: Vi énskar dig lycka till med maskinen.

VIKTIGT!
Lés igenom samtliga anvisningar. For
det fall att nedanstaende anvisningar
inte féljs, finns det risk for elektriska
stotar, brand och/eller svara personskador

FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN SAKER
PLATS.

Lagga marke till!

Hall i elverktyget endast vid de isolerade
greppytorna nar arbeten utfors pa stillen
dar insatsverktyget kan skada dolda elled-
ningar eller egen natsladd. Kontakt med en
spanningsforande ledning kan sétta maskinens
metalldelar under spanning och leda till elstét.

Fér bara anvandas i torra utrymmen
Skyddsklass Il appara

Forbrukade och trasiga maskiner
far inte sldngas som avfall, utan

de ska lamnas for atervinning.

Anvand skyddsglasdgon!

Anvénd horselskydd vid arbete
for din egen sékerhet.

@@ < oD

1 Férklaring (fig. 1)

1. Vaxelhuvud

2. Typskylt

3. Motorhdlje

4. Varvtalsvred

5. Sparrknapp

6. Handtag

7. Sliprulle

8. Anslutningsledning
9. PA- AV- kontakt
10.Maskinbygel

2 Beskrivning av maskinen

Rullslipmaskinen WAS/E &r den perfekta mas-
kinen for bearbetning av ytor genom slipning,
borstning, polering, men &ven rengéring av
NE-metaller, stél och rostfritt stal. Den &r dven
lamplig for att efterarbeta avfasningar och
rundningar.
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En robust tvastegstransmission i solid alumini-
umgjutgods overfor kraften fran permanentmag-
net-likstromsmotorn som &r omsorgsfullt balan-
serad med extremt jamn géng och sorjer darmed
for rikligt vridmoment och ett korrekt varvtal for
de anvénda slip- eller polerverktygen.

Dessutom kan detta anpassas optimalt efter de
mest varierande anvandningsandamalen tack
vare den finkénsliga elektroniska styrningen:
Det innebér: Alltid ratt varvtal och alltid tillrack-
lig kraft for arbetet som ska utforas!

Och genom att kraften anvénds kontrollerat och
att slip- eller polermaskinen kan styras exakt
har maskinen ett kompakt och ergonomiskt
holie med mjuka greppytor: Ett extra handtag
gor det mojligt att fora maskinen helt parallellt
mot ytan. Darmed ligger det alltid bekvamt i
handen och &r enkelt att arbeta med.

Var WAS/E &r dven flexibel nér det galler urvalet
av material som kan bearbetas: Det finns sli-
prullar med olika kornighet samt en polerrulle.
Hur dessa anvands optimalt och vilka ytterli-
gare alternativ som rullslipmaskinen erbjuder
beskrivs i denna bruksanvisning!

3 Leveransens omfattning

1 st. rullslipmaskin WAS/E
1 st. forvaringsbox

1 st. bruksanvisning

1 st. sékerhetsanvisning

1 st. handtag

1 st. sliprulle K 120

1 st. sliprulle K 240

1 st. polerrulle

4 Tekniska data

Motor:

Spénning: 230V, 50/60 Hz, ~
Effekt: 100 watt
Kortvarig drift: KB 3 min

Maskin:

Léngd: ca 260 mm
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Vikt (inkl.

anslutningskabel): ca880g
Spindelvarvtal: 800 -2800 1/min
Maximal diameter pé&

verktygsdiameter: 50 mm

Ljudniva: <70dB (A)
Allmén métosékerhet: K=3dB
Vibrationer i handtaget: <2,5 m/s?

5 Buller-/vibrationsinformation

Uppgifterna om vibration och buller har fast-
stéllts dverensstdmma med standardiserade
och normativt foreskrivna matmetoder och kan
anvandas for att jamfora elapparater och verk-
tyg med varandra.

Dessa vrden tillater likasa en preliminar be-
domning av belastningarna som orsakas av
vibration och buller.

Varning!

Beroende pa driftsforhdllandena kan de faktiska
utslappen avvika fran de varden som anges ovan!

Detta géller i synnerhet beroende pa det ar-
betsstycke som ska bearbetas och det inféllda
verktyget (sarskilt dess slitagetillstand). Olamp-
liga arbetsstycken eller material, ofillrackligt
underhallna verktyg, overdriven matning eller
olampliga skarverktyg kan avsevart oka vibrati-
onsbelastningen och bullerutvecklingen.

For en exakt uppskattning av den faktiska vib-
rations- och bullerbelastningen ska man dven
ta hansyn till hur lang tid som maskinen &r av-
stangd eller ar igdng, men inte anvéinds. Detta
kan avsevart minska vibrations- och bullerbe-
lastningen dver den totala tidsperioden.

Varning!
e Var noga med att regelbundet utféra under-
hall pa era verktyg
o Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibra-
tioner!



o Ett oldmpligt tillbehdr kan orsaka omattliga
vibrationer och buller. Anvénd endast lamp-
liga tillbehor!

e | &gg vid behov in Iampliga pauser i arbetet!

6 Idrifttagning och handhavande

0BS!

Fdre varje rengoring, instéllning, underhall eller
reparation ska elkontakten tas ur!

Var alltid noga med din sdkerhet! Trots sin
kompakta form &r rullslipmaskinen WAS/E ett
elverktyg som det finns vissa risker med.

Sétta i slip- eller polerverktyget (fig. 2)

1. Lossa och skruva av den férsankta skruven
2. Tryck ddrmed pa lasknappen 1 sa att
axeln 4 inte foljer med.

2. Skjut pa slip- eller polerrullen 3 helt med
sidan text pa drivaxeln 4.

3. Skruva dérefter i den forsénkta skruven 2 i
den framre axelanden och dra &t den med
kénsla. Tryck dérmed pé lasknappen 1 for
att forhindra att axeln

Féljande slip- och polerverktyg ingér i leveransen av din rullslipmaskin WAS/E:

1st. sliprulle (K120, | For storre sliparbeten och ytrengdring, borttagning av lackrester

artikel 28562) @
1st sliprulle (K 240, | Fér finare sliparbeten, till exempel slipning av lack,

artikel 28563) | forberedelse for ythehandlingar
1st. polerrulle (duk, | For polering av ytor och for forberedelse for ytbehandlingar

artikel 28565)

7 Arbeta med maskinen

Uppmérksamhet: Fara!

e Arbeta inte utan ansiktsmask och skyd-
dsglasdgon. Ménga sorters damm har en
hélsovadlig inverkan! Asbesthaltiga material
far inte bearbetas!

o Sakerstall att slip- eller polerverktyget ar
i felfritt skick och inte &r slitet eller skadat.
Om slip- eller polerverktyget ar skadat kan
delar lossna och slungas ut. Det kan leda till
personskador!

o Se till att arbetsstycket &r sékert fastsatt!
Losa arbetsstycken bor spénnas fast i en
lamplig anordning. Pa sa satt forhindras att
arbetsstycket kan slungas i vdg.

Observera:

e Det ar inte hogt anséttningstryck utan rétt
och jamnt varvtal som ger hdg slipkapacitet!
Undvik hogt anséttningstryck: Det belastar
bara maskinen och kan till och med medfora
att tillbehoret skadas!

e Hall maskinen s att ventilationsppningar-
na inte dr overtéckta. Sténg ovillkorligen av
maskinen vid dverhettning och Iat den svalna
i nagra minuter.

Vid slipning och polering ska forst maskinen
startas och darefter foras mot arbetsstycket.
Borja med ett Iagt varvtal for att kontrollera ef-
fekten pa ytan. Oka dérefter varvtalet tills du far
ett optimalt resultat.
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Hall maskinen i hoger hand och for det med
handtaget i vénster hand som fig. 6 visar. Om-
sorgsfull uppriktning av rullen &r avgdrande for
ett bra arbetsresultat: Handtaget gor det mojligt
att fora maskinen exakt parallellt mot arbets-
styckets yta. Om du arbetar utan handtaget
finns det risk for att maskinen kantrar och det
uppstar slipspér och gropar i ytan.

Vid bearbetning av avfasningar och avrundade

kanter for du verktyget med spetsig vinkel mot
avfasningen eller kanten (fig. 4).

8 Tillbehor till Rullslipmaskin WAS/E

0BS!

Fére varje rengoring, installning, underhall eller
reparation ska elkontakten tas ur!

Naturligtvis finns alla ovan beskrivna verktyg
frén Proxxon dven som tillbehor.

For ndrmare information om tillbehdr kan du
bestélla vér katalog under den adress som an-
ges pa sista sidan i garantianvisningen.

Observera

Proxxon-tillbehor &r utformade for anvandning
med vara maskiner och passar dérfor optimalt
for anvandning med dessa.

Om tillbehdr fran andra tillverkare anvands
lamnar vi ingen garanti for att vara maskiner
fungerar sékert och korrekt!

Serviceinformation

Observera: Nétkabeln far endast bytas av var
Proxxon-serviceavdelning eller av en kvalifice-
rad person!
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9 Vérd och underhall

Maskinen &r i stort sett underhallsfri. For att
maskinen ska halla lange ska den dock alltid
rengdras med en mjuk trasa eller pensel efter
anvandning.

Hdljet kan rengéras utvandigt med en mijuk, ev.
fuktad trasa. For detta far mild tvél eller ett annat
lampligt rengéringsmedel anvandas. Undvik ren-
goringsmedel som innehaller losningsmedel el-
ler alkohol (t.ex. bensin, rengdringssprit osv.) ef-
tersom dessa kan angripa plastdelarna. Var alltid
noga med att inga vétskor trénger in i maskinen.

10 Avfallshantering

Maskinen far inte avfallshanteras som hushall-
savfalll Maskinen innehaller vérdefulla amnen
som kan atervinnas. Vid fragor angéende av-
fallshanteringen, kontakta de lokala &tervin-
ningsforetagen eller andra relevanta kommu-
nala organ.



11 Forsékran om dverensstammel-
se med EU-direktiv

Namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktben@mning: rullslipmaskin WAS/E
Artikelnr: 28560

Vi forklarar under ensamt ansvar att denna
produkt uppfyller féljande direktiv och stan-
darder.

Maskindirektiv 2006/42/EG
EN 62841-1:2015
EN 62841-2-4:2014

EU:s EMK-direktiv 2014/30/EG
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Datum: 12.01.2022
1
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Civ.ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A.
Fullméktigad for sammanstalining av den

tekniska dokumentationen & samma som
undertecknaren
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@ Pieklad navodu k pouziti
PROXXON Valcova bruska

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku!

Tento navod k obsluze a pfiloZené bezpe€nostni
pokyny méjte stale po ruce.

Tento pfistroj pouzivejte jen po dikladném
seznameni s ndvodem a bezpeénostnimi pokyny
a dodrZuite je.

Je to nutné k bezpetnému provozu a vhodné
ke snaz§imu seznameni s piistrojem a jeho
funkcemi.

V nésledujicich pfipadech spole¢nost Proxxon
neruci za bezpecné fungovani pristroje:

* manipulace, kterd neodpovidd obvyklému
zpdsobu pouzivani,

o jinych ucelech pouZiti, které nejsou uvedeny v
navodu,

* nespravné provedené opravy,

o nedod:zem bezpecnostn/ch predp/su

Pri vSech opravdch a Udrzbé doporucujeme
pouZivat origindlni néhradni dily PROXXON.
Opravy svéfujte jen kvalifikovanym odbornym
pracovnikim.

Upozornéni: Vsechny Udaje uvedené v tomto
ndvodu k obsluze, zvidsté technické Udaje,
odpovidaji stavu v dobé jeho tisku.

Vyhrazuieme  si moZnost  zdokonalovani
v souladu s vyvojem technickych poznatkd.
Prejeme vam mnoho Uspéchd s pristrojem.

POZOR!
Prectéte  si  veSkeré  pokyny.
Nedodrzeni  nésledujicich ppkynﬂ

miize zplisobit zasazeni elektrickym
proudem, poZar a/nebo tézka zranéni.

TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE!
- 44 -

Instrukce!

Pokud provadite prace, pii kterych mize
nasazovaci nastroj zasdhnout  skryta
elektricka vedeni nebo vlastni sitovy kabel,
pak drite elektronafadi na izolovanych
plochach rukojeti. Pfi kontaktu s elektrickym
vedenim pod napétim se mohou pod napétim
ocitnout i kovové dily nafadi, coz miZze zpUsobit
zasah elektrickym proudem.

Jen pro pouZiti v suchych mistnostech ﬂ

Ochrannd izolace piistoje tfidy Il

Pri likvidaci nevhazujte do domaciho
odpadu.

4 O

3
/

Pouzivejte ochranné bryle!

Pro vlastni bezpe€nost pouziveijte pri
praci ochranu sluchu!

@O

1 Legenda (obr. 1)

1. Prevodova hlava

2. Identifika¢ni Stitek

3. Téleso motoru

4. Otocny regulator otacek
5. Aretacni tlaCitko

6. Drzadlo

7. Brusny vélec

8. napédjeci kabel

9. Vypina¢ ZAP - VYP
10. Drzak

2 Popis pristroje

Vélcovd bruska WAS/E je idedlni pfistroj k
zuslechténi povrchl brousenim, kartacovanim,
lesténim, ale také k cisténi barevnych kov(, oceli
a uslechtilé oceli. Hodi se také k Upravé drazek
a zakulaceni.

Robustni dvoustupfiova pfevodovka v pevném
télese z hlinikového tlakového odlitku prenasi
silu z peclivé vyvazeného a velmi tichého
stejnosmérného  motoru s permanentnim



magnetem a zajistuje dostate¢ny tocivy moment
a pocet otaéek odpovidajici pouzivanému
brusnému a lesticimu nastroji.

Pomoci pesné elektronické regulace Ize silu
navic pfizpisobit konkrétnimu zplsobu pouZiti.
Diky tomu Ize pracovat vzdy se spravnym
poctem otacek a dostatecnou silou.

Aby 8lo silu aplikovat fizené a brusny a lestici
nastroj vést presné, ma piistroj kompakini a
ergonomické téleso se zapuSténym meékkym
povrchem. Dal$i rukojet umozZiuje vést piistroj
presné vodorovné s povrchem. Proto se pfijemné
drZi v ruce a jeho vedeni neni namahavé.

Lesticka WAS/E je flexibilni také z hlediska volby
obrabénych materialli. K dispozici jsou brusné
mopové valce rlzné zrnitosti a lestici vélce.
V tomto ndvodu se dozvite, jak pfisluSenstvi
spravné pouzivat a jaké dalsi moznosti vam
vélcova bruska poskytuje!

3 Obsah dodavky

1ks valcova bruska WAS/E

1ks ukladaci schranka

1ks navod k obsluze

1ks bezpegnostni pokyny

1ks rukojet

1ks brusny mopovy vélec K 120
1ks brusny mopovy valec K 240
1ks lestici valec

4 Technické udaje

Motor:

Napéti: 230V, 50/60 Hz ~
Vykon: 100W
Kratkodoby provoz: KB 3 min
Pristroj:

Délka: asi 260 mm
Hmotnost

(véetné napajeciho kabelu): asi 880 g
Otécky vretena: 800-2800 1/min.
Maximalni prlimér

nastroje: 50 mm

Hlu¢nost: <70dB (A)
Obecn4 nejistota méfeni:  K=3 dB
Vibrace na rukojeti: <2,5m/s?

5 Informace o hluku/vibracich

Udaje o vibraci a hlukovych emisich jsou
zprostfedkovany v souladu se standardizovanym
a normativné predepsanym procesem méfeni
a mohou byt vyuZity pro srovnani elektrickych
pristrojli a nastrojti mezi sebou.

Tyto hodnoty umoziuji rovnéz predbézné
posouzeni zatizeni vibracemi a emisemi hluku.

V' Zzavislosti na provoznich podminkach se
skute¢né emise mohou od vySe uvedenych
hodnot lisit!

To plati zejména v zavislosti na obrabéném
obrobku a biitové desticce (zejména na stavu
jejiho  opottebeni). Nevhodné obrobky nebo
materialy, nedostate¢né udrzované nastroje,
nadmérny posuv nebo nevhodné desticky
mohou vyrazné zvysit zatizeni vibracemi a hluk.

Pro pfesny odhad skute¢ného zatizeni vibracemi
a hlukem by mély byt zohlednény i Casy, ve
kterych je pfistroj odpojen nebo sice bézi, ale ve
skuteGnosti se nepouziva. To mize vyrazné snizit
zatizeni vibracemi a hlukem po celou pracovni
dobu.

¢ Zajistéte pravidelnou a dobrou Udrzbu vaseho
nastroje

* Pfinadmérnych vibracich ihned preruste provoz
nafadil

¢ Nevhodny nasazovany nastroj mize zpUsobit
nadmérné vibrace a hluk. PouZivejte jen vhodné
nasazované nastroje!

o Pii praci s pfistrojem délejte podle potfeby
dostate¢né prestavky!

- 45 -



6 Uvedeni do provozu a obsluha

Pozor!
Pred  jakymkoliv ~ ¢isténim, nastavovanim,
(idrzbou nebo opravami vzdy vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Stale dbejte na bezpecnost! | kdyz je valcova
bruska WAS/E mald, jedna se o elektrické nafadi,
které je zdrojem urcitych rizik.

Nasad'te brusny a lestici nastroj (obr. 2)

1. Uvolnéte Sroub se zépustnou hlavou 2 a
vySroubuijte. PFi tom stisknéte aretaéni knoflik
1, aby se neprotacela i hfidel 4.

2. Nasadte brusny a lestici vlec 3 popsanou
stranou kompletné na vystupni hridel 4.

3. Nasroubuijte poté Sroub s vnitfnim Sestihranem
2 citlivé do predniho konce hridele. Pfi tom
stisknéte aretacni knoflik 1, abyste zabranili
protaCeni hridele.

Soucasti dodavky valcové brusky WAS/E jsou nasleduijici brusné a lestici nastroje:

1ks Brusny
mopovy valec
(K 120, zbozi
28562)

Na hrubé brouseni a Cisténi povrchd, odstrafiovani zbytk( lakd

1ks Brusny
mopovy valec | Upravou povrchu
(K 240, zbozi
28563)

Na jemné brouseni, napf. brouseni lakd, pfipravu pred

1ks Lestici valec
(vlies, zbozi
28565)

K le$téni povrch a pfipravé pred tpravou povrchu

888

7 Prace s pfistrojem

Pozor: Nebezpe¢i!

¢ Nepracujte bez protiprachové masky a
ochrannych bryli. Nékteré druhy prachu maji
zdravi ohroZujici G¢inek! Nesmi byt obrabény
materidly, obsahujici azbest!

o Zajistéte, aby byl brusny nebo lestici nastroj v
bezvadném stavu, tzn. aby nebyl opotiebeny ani
poskozeny. Z opotfebenych nebo poskozenych
brusnych nebo lesticich nastroji se mohou trhat
a odlétavat kousky. Mlize dojit k Grazu!

o Zajistéte bezpeCnou fixaci obrobku! Volné
obrobky by mély byt upnuty do vhodného
pipravku. Zamezi se tak vylétnuti obrobku.

Upozornéni:

¢ \lysokého brusného vykonu nedosahnete
velkym pfitlakem, ale pouZitim spravného a
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rovnomérného poctu otacek! Je nutné zabranit
velkému pritlaku: Pouze zatézuje pfistroj a miize
dokonce zpUsobit poskozeni nastavce!

* Drite pfistroj tak, aby ventilaéni otvory nebyly
zakryté. Pii prehrati pfistroj bezpodmine¢né
vypnéte a nechte vychladnout.

Pii brouseni a lesténi nejprve nastroj zapnéte,
az pak vedte k obrobku. Zacinejte s niz§im
poctem otadek pro kontrolu G¢inku na povrch.
Poté otacky zvySujte az po dosaZeni optimaliniho
vysledku préace.

Nastroj drzte v pravé ruce a vedte za rukojet levou,
jak je ukazano na obr. 3. Peglivé vyrovnani vélce je
rozhoduijici pro dobry pracovni vysledek. Rukojet
umoziiuje vést pfistroj presné vodorovné s



povrchem obrobku. Pokud pracujete bez rukojeti,
hrozi nebezpeci, ze vzpficenim nastroje mohou na
povrchu zlistat stopy brouseni nebo ryhy.

Pri Gpravé dréZek a zaoblenych hran vedte nastroj
v ostrém Uhlu k drazce nebo hrané (obr. 4).

8 PrisluSenstvi k Valcova bruska WAS/E

Pozor!
Pred  jakymkoliv ~ CiSténim, nastavovanim,
(drzbou nebo opravami vzdy vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

VSechny vyse uvedené ndhradni nastroje Proxxon
Ize samozfejmé koupit také jako pfisluSenstvi.

Pro blizsi informace si prosim vyzadejte nas
katalog pfistrojii na adrese, uvedené na posledni
strané v informaci o zaruce.

Zasadné prosim pamatujte na nasledujici:
Nastavce Proxxon jsou koncipovany pro praci
s nadimi stroji, a tim jsou optimainé vhodné pro
pouzivani s nimi.
Pii pouzivani nastavcld od cizich vyrobcl
neprebirdme ruceni za bezpe€nou a spravnou
funkci nasich pfistroji!

Servisni informace

Pamatujte na: Pfivod sité smi byt ménén pouze
nasim servisnim oddélenim Proxxon nebo
kvalifikovanym odbornikem!

9 Osetiovani a Udrzba

Tento pfistroj nevyZaduje skoro Zadnou Udrzbu.
Aby bylo dosazeno dlouhé Zivotnosti, mél by byt

po kazdém pouziti vyCistén mékkym hadfikem
nebo Stétcem.

Zvenku mizete téleso vyCistit mékkym, piipadné
vihkym hadfikem. Pfitom se smi pouzit jemné
mydlo nebo jiny vhodny CEistici prostfedek.
Nepouzivejte  Cistici  prostiedky — obsahujici

rozpoustédla nebo alkohol (napf. benzin, Cistici
alkoholy atd.), protoZe by mohly narusit plastové
kryty. V Zadném pfipadé se nesmi do pfistroje
dostat zadné tekutiny.

10 Likvidace

Nevyhazujte pfistroj do domovniho odpadu!
Pristroj obsahuje hodnotné materidly, které Ize
recyklovat. S pfipadnymi dotazy k likvidaci se
obratte na mistni sbérnu nebo jiné odpovidajici
komunalni zafizeni.
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11 Prohlaseni o shodé pro ES

Nézev a adresa:

PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku: vélcova bruska
. WAS/E

C. vyrobku: 28560

Na vlastni odpovédnost prohladujeme, Ze tento
vyrobek vyhovuje nasledujicim smémicim
a normativnim predpisiim:

smérnice EU Strojni zafizeni 2006/42/ES
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

smérnice EU Elektromagneticka
kompatibilita 2014/30/ES

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Datum: 12.01.2022
/"}/ p
L) A
//7/%75'
Y/
/Y
Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.

Osoba povéfend sestavenim technické doku-
mentace je shodna s podepsanou osobou.
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Orijinal isletim kilavuzunun cevirisi
PROXXON Silindir zimpara WAS/E
Degerli misterimiz!

Bu isletim talimatini ve ekli gtvenlik
uyarilanini daima kullamma hazir gekilde
saklayiniz.

Cihazi sadece kesin bilgilerle ve talimat ile
gtivenlik uyarilarina uyarak kullaniniz!

Bu bir yandan tehlikesiz bir isletim igin
gereklidir, diger yandan da cihazin ve
fonksiyonlarinin 6grenilmesini kolaylastirir.

Proxxon agagidaki olaylarda makinenin
emniyetli calismasiyla ilgili mesuliyet kabul
etmez:

e Normal kullanima uygun olmayan her tirlii
kullamm,

e Bu kullanma kilavuzunaa belirtiimeyen
farkli amaglar igin kullanildiginda,

 Uygun olmayan tamirlerin yapiimasi,

 Emniyet talimatlarina uyulmadiginda.

o Uretici tarafindan sorumluluk alinmayan,
ais etkiler,

Biitiin tamir ve bakim islemlerinde PROX-
XON orijinal yedek pargalarinin kullaniimasini
dneriyoruz.
Tamirleri yalnizca kalifiye uzman personele
yaptininiz!

Liitfen 9oz dniinde bulundurunuz: Bu isletim
talimatinda yer alan bdtin bilgiler, ézellikle
de teknik veriler basildigi tarihteki giincel-
liktedir.

Teknolojideki  ilerlemeler  gergevesinde
degisiklik yapma hakkimiz saklidir. Cihazla
bagaril galismalar dileriz.

okunmalidir. Asagida verilen ta- @
limatlar dogrultusunda yapilan

DIKKAT!
hatalar, elektrik carpmasina, yangina ve/

Bitin talimatlar dikkatlice

veya agir derecede yaralanmalara sebebiyet
verebilmektedir.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.

Farkina varmak!

Alet ucunun goriinmeyen elektrik kablolarina
veya aletin kendi sebeke baglanti kablosuna
rastlama olasiligi bulunan isleri yaparken elek-
trikli el aletini izolasyonlu tutamagindan tutun.
Elektrik akimi ileten kablolarla temas aletin
metal parcalarini da elektrik akimina maruz
birakir ve elektrik carpmalari olabilir.

Sirf kuru odalarda kullanim igin ﬂ
Korumasin if Il cihazi @

Makina’'nin geri déniflimiini ev X
artiklar dizerinden yapmayin. A

©
®

Koruyucu gézliik takiniz!

Litfen kendi emniyetiniz igin
calisirken kulaklik takiniz!

1 Lejant (Sek. 1)

1. Disli baghgi

2. Model levhasi

3. Motor govdesi

4. Devir sayisi ayar diigmesi
5. Kilitleme diigmesi

6. Kol

7. Zimpara silindiri

8. Baglanti kablosu

9. AGMA - KAPAMA - fialteri
10.Makine askisi

2 Cihazin aciklamasi

Silindir  zimpara WAS/E, zimparalama,
firgalama, satinaj ydntemiyle yizeylerin
islenmesi ve ayrica demir olmayan metal-
lerin, celigin ve paslanmaz celigin temizlen-
mesi icin de ideal cihazdir. Yivli kenarlarin ve
yuvarlak hatlarin iglenmesi icin de uygundur.
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Dayanikli aliminyum basincl dokim digli
mahfaza igerisinde dayanikli iki kademe-
li digli 6zenle dengelenmis ve asir sessiz
calisan permanent manyetik dogru akim mo-
torunun kuvvetini aktarir ve bu sayede yeterli
dénme momenti saglar ve kullanilan zimpara
veya satinaj silindirinin g¢aligmasina uygun
bir devir sayisi Gretir.

Buna ek olarak hassas elektronik ayar
ile cesiti uygulama amaglarina uyum
saglanabilmektedir.

Bunun anlamina gelince: Her zaman dogru
devir sayisi ve her zaman calismak icin yeteri
kadar giig!

Guciln kontrollii olarak kullanilabilmesi ve
zimpara veya satinaj takiminin hassas yon-
lendirilebilmesi i¢in, cihazin kompakt ve
icerisine yerlestirilmis yumusak bilegenleri
ile ergonomik bir mahfazasi bulunmaktadir.
Ek bir tutamak, cihazin yiizeye hassas olarak
paralel bir sekilde yonlendirilmesini saglar.
Bu sayede elde durugu her zaman konforlu-
dur ve yorulmadan kullanilabilmektedir.

WAS/E aletimiz, islenecek malzeme segimin-
de de esneklik imkani sunar: Farkli tanecik
boyutuna sahip zimpara mop silindirleri ve
bir satinaj silindiri kullanilabilir. Bunlarin
nasil optimum  kullanilabilecegini ve agili
parlatma aygitinizin sunabilecegi diger sege-
nekleri 6grenmek icin bu talimatin okuma
parcasina bakabilirsiniz!

3 Teslimat kapsami

1 adet silindir zmpara WAS/E

1 adet muhafaza kutusu

1 adet isletim kilavuzu

1 adet giivenlik uyarilari

1 adet tutamak

1 adet zimpara mop silindiri K 120
1 adet zimpara mop silindiri K 240
1 adet satinaj silindiri
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4 Teknik ozellikler

Motor:
Voltaj: 230V, 50/60 Hz, ~
Gug: 100 Watt

Kisa sireli igletim: KB 3 dk.
Makine:

Uzunluk: yakl. 260 mm
Agirhk

(baglanti kablosu dahil): yaklasik 880 gr.
Mil devir sayis: 800-2800 1/dak
Maksimum takimi ¢api: 50 mm

Guriltd olugumu: <70 dB(A)
Genel dlgiim belirsizligi: K=3 dB

Cihaz sapinda titresim: < 2,5 m/s?

5 Giriiltii / titresim hakkinda bilgi

Titresim ve giiriiltd emisyonuyla ilgili bilgiler
standart ve norm olarak salik verilen dlgiim
yontemlerine uygun olarak saptanmistir
ve elektrikli cihazlarin ve aletlerin birbiriyle
karsilastiriimasi igin kullanilabilir.

Bu degerler keza titresim ve girilti
emisyonlari ile gegici bir degerlendirmeye de
izin vermektedir.

Uyari!
Galisma kosullarina bagh olarak fiilen olusan
emisyonlar yukarida verilen degerlerden
farklilik gosterebilir!

Bu, ¢zellikle islenecek is parcasi ve takim
eki (0zellikle aginma durumu) icin gecerlidir.
Uygun olmayan is parcalari veya malzemeler,
bakimi iyi yapilmamig takimlar, ¢ok yiksek
besleme hizi veya uygun olmayan takimlar,
titresim  yikiini  ve gurdltd olusumunu
6nemli 6lgide artirabilir.

Fiili titresim ve giriiltd yikinin dogru
degerlendirilmesi i¢in cihazin kapali oldugu
yada aglk olmasina ragmen gergekten
kullanilmadigi siireler de dikkate alinmalidir.
Bu, titresim ve giiriilti yikini caligma stire-
sinin tamaminda oldukgca azaltabilir.



Uyari!

o Alete dlzenli ve iyi
yapiimasini saglayiniz

e Asiri titresim olustugu anda derhal aletin
calistiriimasini durdurunuz!

» Uygun olmayan bir takimasiri titresime ve
glriltiye neden olabilir. Yalnizca uygun
takimlar kullaniniz!

« Cihazla caligirken ihtiyaca gore yeteri kadar
mola veriniz!

sekilde bakim

6 isletime alma ve kullanim

Dikkat!

Her tiirli temizlik, ayar, bakim ve servis
dncesinde fisi elektrikten cekiniz!

Daima givenliginize dikkat edin! Kompakt
olmasina ragmen silindir zmpara WAS/E’nin
belirli bir tehlike potansiyeline sahip bir elek-
trikli alet oldugunu unutmayin.

Zimpara ve satinaj takiminin yerlestiriimesi
(sekil 2)

1. Havsa bagl civatayr 2 sokiin ve ¢ikarin.
Bu arada milin 4 birlikte gelmemesi icin
yerine oturtma diigmesine 1 basin.

2. Zimpara veya satinaj silindirini (3) yazil
tarafiyla tamamen tahrik ¢ikig milinin (4)
lizerine itin.

3. Ardindan havsa bash civatayi (2) 6n mil
ucuna takin ve hissedilir sekilde sikin. Bu
arada milin birlikte donmesini 6nlemek
icin yerine oturtma digmesine (1) basin.

Asagidaki zimpara ve satinaj takimlari silindir zmpara WAS/E'nizin teslimat kapsaminda mevcuttur:

1 adet Zimpara mop
silindiri (K 120, | cikariimast igin
{iriin 28562)

Kaba zimpara isleri ve yiizey temizligi, boya kalintilarinin

1 adet Zimpara mop
silindiri (K 240, | isleme hazirligi icin
{iriin 28563)

ince zmpara isleri, drnegin boyanin zimparalanmasi, yiizey

(elyaf, tiriin
28565)

1 adet Satinaj silindiri | Yiizeylere satinaj islemi ve yiizey isleme hazirlgi icin

8668

7 Cihazla calisma

Liitfen aklinizda bulundurun!

* Toz maskesi ve koruyucu gézliik olmadan
calismayiniz. Bazi tozlarin saghga zararl
etkisi vardirl Asbest iceren maddeler
islenmemelidir!

e Zimpara veya satinaj takiminin kusursuz
bir durumda oldugundan ve aginmamis ya
da hasar gérmemis oldugundan emin olun.
Zimpara veya satinaj takimlarinin aginmis
veya hasarli olmasi durumunda pargalar
kopabilir ve etrafa sagilabilir. Bunun sonu-
cunda yaralanmalar gortilebilir!

* |s parcasinin giivenli sekilde sabitlenmesi-
ni saglayiniz! Serbest is parcalari uygun bir
tertibatla sikistinimig olmaldir. Bu sekilde
is pargasinin firlamasi énlenmis olur.

Dikkat tehlike!

Pres basincinin yiiksekligi degil, dogru
ve dizenli devir sayisi yiiksek taglama
performansi saglayabilir!  Yiiksek pres
basincindan kagininiz: Yalnizca cihaza agiri
yiiklenme saglar ve hatta is takiminin ha-
sar gérmesine yol agabilir!
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« Cihaz hava delikleri kapanmayacak sekilde
tutunuz. Asiriisinma durumunda cihazi ke-
sinlikle kapatiniz ve sogumasini bekleyiniz.

Taslama ve satinaj yaparken 6nce takimi
calistirin, ancak ardindan is pargasina dogru
yénlendirin. Yiizeye olan etkisini kontrol
etmek icin disik devir sayisiyla baglayin.
Ardindan en iyi calisma sonucunu elde ede-
ne kadar devir sayisini arttirin.

Takimi sag elinizde tutun ve sekil 6’da
gosterildigi gibi sol elle tutamaktan yénlendi-
rin. Silindirin dikkatli bir sekilde hizalanmasi,
iyi bir calisma sonucu icin belirleyicidir. Tu-
tamak, takimin is pargasi yiizeyine hassas
olarak paralel bir sekilde ydnlendirilmesini
saglar. Tutamaksiz calistiginizda, takimin
bindirilmesi sonucu yiizeyde zimpara izleri-
nin ve yariklarin meydana gelmesi tehlikesi
vardir.

Yivli kenarlari ve yuvarlak koseleri islerken
takimi yivli kenara veya kdseye dar aglyla
yonlendirin (sekil 4).

8 Valcova  bruska

WAS/E  icin
aksesuarlar

Dikkat!

Her tiirlt temizlik, ayar, bakim ve servis 6nce-
sinde fisi elektrikten gekiniz!

Tabii ki yukarida tarif edilen tim Proxxon is
takimi parcalarl aksesuar olarak da temin
edilebilir.

Aksesuarlara dair bilgi icin liitfen son sayfa-
da garanti uyarisinin altinda verilen adresten
cihaz katalogumuzu isteyiniz.

Liitfen genel olarak dikkat ediniz:

Proxxon is takimlar kendi merkezlerimiz-
le kullamm icin tasarlanmistir ve bunlarla
kullanim i¢in optimaldir.

Bagka dreticilerin is takimlarinin kullaniimasi
durumunda cihazlarimizin giivenli ve usuliine
uygun galigmasi igin higbir garanti vermiyoruz!
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Servis notu
Litfen dikkat edinizz Sebeke besleme
hatti yalnizca Proxxon servis departmani
veya kalifiye bir teknik personel tarafindan
degistirilebilir!

9 Temizlik ve Bakim

Cihaz biyik olciide bakimsizdir. Uzun bir
kullanim omrii icin her kullanimdan sonra
yumusak bir bez veya firca ile temizlemenizi
tavsiye ederiz.

Govdenin dis temizligi ise yumusak ve
gerektiginde nemli bir bezle vyapilabilir.
Bunun igin yumusak bir sabun veya uygun
bagka bir temizlik maddesi kullanilabilir.
Plastik govdeye zarar verebileceginden
dolayr ¢ozelti veya alkol igeren temizlik
maddeleri (6rnedin benzin, temizlik alkolleri
vh.) kullanmamanizi tavsiye ederiz. Higbir
kosulda cihaz igerisine herhangi bir sivinin
girmemesine dikkat ediniz.

10 Atiga ayirma

Litfen cihazi normal ev ¢opi ile birlikte
atmayiniz! Cihaz igerisinde geri donisimi
miimkin pargalar vardir. Bu konuyla ilgili
sorularinizi ¢op toplama kurulusuna veya
diger belediye kurumlarina yoneltebilirsiniz.



11 AT Uygunluk Belgesi

Isim ve adres:

PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Uriinadi: ~ silindir zmpara WAS/E
Urlin No: 28560

Isbu iriiniin asagida yazili direktifler ve
standart belgelere uygun oldugunu, me-
suliyeti tarafimiza ait olmak {zere beyan
ederiz:

AB Makine Direktifim 2006/42/AT
EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

AB-EMU Direktifi 2014/30/AT

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Tarih: 12.01.2022
el
/o
//%
/l
Y
Yiks. Mih. Jérg Wagner

PROXXON S.A.

Teknik belgeleri derlemekle gorevli kisi
imzalayan kisi ile aynidir.
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Ttumaczenie oryginalnej
instrukcji obstugi PROXXON
Szlifierka walcowa WAS/E

Szanowny Kliencie, Szanowna Klientko!

Niniejsza instrukcje obstugi i dotaczone
uwagi dotyczace bezpieczefistwa  prosze
przechowywagé zawsze w zasiegu reki.

Prosze uzywaé urzadzenie tylko po doktadnym
zapoznaniu sie z instrukcja, przestrzegajac przy
tym zawartych w niej zalecer i uwag dotyczacych
bezpieczenstwal

Jest to  konieczne  dla  zachowania
bezpieczenstwa eksploatacji i utatwia takze
poznanie funkcji urzadzenia.

Proxxon nie odpowiada z bezpieczne dziatanie
urzadzenia w przypadku:

.

uzycia urzadzenia w sposéb niezgodny z prze-
widzianymi zasadami jego uzytkowania,

uzycia urzadzenia do celdw innych, nize opisa-
ne w instrukcji,

niewlasciwie przeprowadzonych napraw,
lekcewazenia przepisow bezpieczeristwa.
zewnetrznej ingerencji w urzadzenie, za ktdre
producent nie ponosi odpowiedzialnosci

e o o

W przypadku przeprowadzania wszelkich prac
naprawczych i konserwacyjnych zalecamy
stosowanie oryginalnych czesci zamiennych
firmy PROXXON.

Wykonywanie ~ napraw  powierzac  tylko
wykwalifikowanym specjalistom!

Prosimy pamigtac: Wszystkie dane zawarte
w tej instrukcji obstugi, w szczegdlnosci dane
techniczne, byty poprawne w momencie oddania
tekstu do druku.

Zastrzegamy sobie prawo do udoskonalania

urzgdzenia w ramach postepu technicznego.
Zyczymy Paristwu owocnej pracy z urzadzeniem.
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UWAGA!
Nalezy czyta¢ wszelkie instrukcje.
Bledy przy przestrzeganiu ponizej
wymienionych instrukcji moga

spowodowaé porazenie pradem elektrycznym,
pozar i / lub cigzkie obrazenia.

PROSZE ~ STARANNIE PRZECHOWYWAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE!

Podczas wykonywania prac, przy ktérych
narzedzie robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub na wiasny przewdd
zasilajacy, urzadzenie nalezy trzymaé¢ za
izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt
z przewodem przewodzacym prad moze
spowodowaé przekazanie napiecia na czesci
metalowe urzadzenia, co mogtoby spowodowaé
porazenie pradem elektrycznym.

Mozna stosowaé tylko w suchych ﬁ
pomieszczeniach

Urzadzenie klasy ochrony Il @
Nie wyrzucaé zuzytego urzadzenia N
do odpaddw pochodzacych /_\

z gospodarstw domowych!

©
®

Zakfadaj okulary ochronne!

Dla wtasnego bezpieczenstwa podczas
pracy prosze stosowac ochrone stuchu!

1 Legenda (rys. 1)

1. Glowica przektadni

2. Tabliczka znamionowa

3. Obudowa silnika

4. Pokretto regulacii predkosci obrotowej
5. Przycisk blokady

6. Rekojesc¢

7. Walec szlifierski

8. Kabel zasilajacy

9. Wigcznik - Wytacznik

10. Wieszak urzadzenia



2 Opis urzadzenia

Szlifierka walcowa WAS/E jest idealnym
urzadzeniem do uszlachetniania powierzchni
poprzez szlifowanie, szczotkowanie,
satynowanie, lecz réwniez do czyszczenia metali
niezelaznych, stali i stali szlachetnej. Nadaje sie
takze do wykanczania skosow i zaokraglen.
Solidna dwustopniowa przektadnia w masywnej
obudowie z odlewu aluminiowego przenosi
site starannie wywazonego i bardzo cichego
silnika pradu statego z trwalym magnesem i
zapewnia dzigki temu wysoki moment obrotowy
oraz odpowiednig predko$¢ obrotowg dla
zastosowanego  walca  szlifierskiego  Iub
satynujacego.

Dodatkowo  czuta  elektroniczna  regulacja
pozwala na optymalne dostosowanie narzedzia
do najrozniejszych rodzajow zastosowan:

a to oznacza: zawsze prawidtowa predkos$c¢
obrotowg i zawsze wystarczajaca site do pracy!

W celu umozliwienia kontrolowanego uzycia
sity i doktadnego prowadzenia narzedzia
do szlifowania lub satynowania, urzadzenie
wyposazone jest w kompaktowg i ergonomiczng
obudowe ze zintegrowana migkka czescia.
Dodatkowa rekojes¢ umozliwia prowadzenie
urzadzenia doktadnie réwnolegle do powierzchni.
Dzieki temu zawsze przyjemnie lezy w dfoni i
pozwala sie komfortowo prowadzi¢.

Nasza szlifierka walcowa WAS/E zapewnia
elastyczno$¢ takze przy wyborze obrabianych
materiaféw: dostepne sa $ciernice listkowe
walcowe o réznym uziarnieniu oraz walec
satynujacy. Podczas lektury tej instrukciji poznajg
Parstwo zasady optymalnego uzycia szlifierki
walcowej i dalsze opcje jej wykorzystania!

3 Zakres dostawy

1 szt. szlifierka walcowa WAS/E

1 szt. pudetko do przechowywania
1 szt. instrukcja obstugi

1 szt. zasady bezpieczefstwa

1 szt. rekojese

1 szt. $ciernica listkowa walcowa K 120
1 szt. Sciernica listkowa walcowa K 240
1 szt. walec satynujacy

4 Dane techniczne

Silnik:

Napiecie: 230V, 50/60 Hz, ~
Moc: 100 W

Praca krotkotrwata: KB 3 min
Urzadzenie:

Diugosc¢: ok. 260 mm
Masa (wtacznie z

kablem zasilajacym): ok. 880 gr.
Predko$¢ obrotowa

wrzeciona: 800-2800 1/min.
Maksymalna $rednica

narzedzia: 50 mm

Poziom emisji hatasu: <70 dB(A)
Ogdlna niepewnos¢

pomiarowa: K=3 dB
Wibracje na rekojesci: <2,5m/s?

5 Informacja dotyczaca hatasu/wibracji

Dane dotyczace wibraciji i emisji hatasu zostaty
wyznaczone zgodnie ze znormalizowanymi
i normatywnie obowigzujgcymi  metodami
pomiarowymi i moga zosta¢ uzyte do poréwnania
ze sobg urzadzen elektrycznych i narzedzi.

Warto$ci te pozwalajg réwniez na dokonanie
wstepnego poréwnania narazen na skutek
oddziatywania wibracji i emisji hatasu.

Ostrzezenie!

W zaleznoéci od warunkéw eksploatacii,
rzeczywista emisja moze odbiega¢ od podanych
warto$ci!

Zalezy to w szczegolnosci od obrabianego
przedmiotu i narzedzia ptytkowego (zwlaszcza
jego stanu zuzycia). Nieodpowiednie przedmioty
obrabiane  lub  materialy,  niewtasciwie
konserwowane narzedzia, nadmierny posuw
lub nieodpowiednie narzedzia ptytkowe moga
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znacznie zwiekszy¢ obciazenie wibracjami i
generowany hatas.

Dla dokfadnej oceny rzeczywistego narazenia
na dziafanie wibracji i hatasu nalezy uwzgledni¢
rdwniez czasy, w ktorych urzadzenie jest
wytaczone lub wprawdzie obraca sie, lecz
w rzeczywistosci nie jest uzywane. Moze to
znacznie zredukowaé narazenie na dziatanie
wibracji i hatasu na przestrzeni catego okresu
pracy.

Ostrzezenie!

¢ Nalezy zadba¢ o regularng
narzedzia.

o W razie wystgpienia zbyt duzych drgai na-
tychmiast przerwaé prace z urzadzeniem!

¢ Nieodpowiednie narzedzie robocze moze
powodowaé nadmierne wibracie i hatasy.
Nalezy uzywa¢ tylko odpowiednich narzedzi
roboczych!

¢ Podczas pracy z urzadzeniem pamietaé o za-
chowaniu wystarczajgcej liczby przerw!

konserwacje

6 Uruchomienie i obstuga

Uwaga!
Przed wszelkim czyszczeniem, ustawieniem,
konserwacja lub naprawami nalezy wyciagna¢
wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka!

Zawsze nalezy dbaé o whasne bezpieczenstwo!
Mimo  swojej  kompaktowosci  szlifierka
walcowa WAS/E jest elektronarzedziem,

ktére moze generowa¢ pewne potencjaine
niebezpieczenstwa.

Wkiadanie narzedzia do szlifowania lub
satynowania (rys. 2)

1. Poluzowaé $rube z tbem wpuszczanym 2 i
wykreci¢ ja. Nacisna¢ przy tym przycisk blo-
kady, aby watek 4 nie obracat sie.

2. Nasunaé walec szifierski lub satynujacy 3
opisana strong catkowicie na wafek wyjsciowy 4.

3. Nastepnie wkreci¢ $rube z them wpusz-
czanym 2 w przedni koniec watka i dokreci¢
ja. Nacisna¢ przy tym przycisk blokady 1, aby
unikna¢ obracania sie watka.

Ponizsze narzedzia do szlifowania i satynowania znajduia sie w zakresie dostawy szlifierki walcowej WAS/E:

walcowa (K 120,
artykut 28562)

1szt. Sciernica listkowa | Do zgrubnych prac szlifierskich oraz czyszczenia powierzchni,
usuwania resztek lakieru

walcowa (K 240,
artykut 28563)

1szt. $ciernica listkowa | Do precyzyjnych prac szlifierskich, np. szlifowania lakieru,
przygotowania obrébki powierzchniowej

(widknina, artykut | powierzchniowej
28565)

1szt. walec satynujacy | Do satynowania powierzchni i do przygotowania obrobki

888
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7 Praca z urzadzeniem

Uwaga: Niebezpieczenstwo!

¢ Podczas pracy nosi¢ maske przeciwpylowa i
okulary ochronne. Niektdre pyly sa szkodliwe
dla zdrowia! Nie wolno obrabia¢ materiatow
zawierajgcych azbest!

Prosze upewni¢ sie, ze stan narzedzia do szlifo-
wania lub satynowania jest nienaganny i ze nie
jest ono zuzyte ani uszkodzone. Od zuzytych
lub uszkodzonych narzedzi do szlifowania lub
satynowania moga odrywac sie czesci, ktdre
zostang odrzucone podczas ruchu. Moze to
spowodowac obrazenia ciatal

Zapewni¢ niezawodne zamocowanie obrabian-
ego przedmiotu! Nieprzytwierdzone obrabiane
przedmioty powinny by¢ zamocowane w odpo-
wiednim przyrzadzie. W ten sposéb zapobieg-
nie si¢ odrzuceniu obrabianego przedmiotu w
powietrze.

.

Prosze zwréci¢ uwage:

¢ Wysoka wydajno$¢ szlifowania uzyskuje sie
nie na skutek duzego docisku, lecz dzigki
prawidfowej i rownomiernej predkosci obroto-
wej! Unika¢ duzego docisku: obciaza on tylko
urzadzenie i moze nawet prowadzi¢ do uszkod-
zenia narzedzia roboczego!

Trzymaé urzadzenie tak, aby szczeliny wen-
tylacyjne nie byly zakryte. W razie przegrzania
urzadzenie nalezy bezwarunkowo wytaczy¢ i
odczekac, az ostygnie.

.

Podczas szlifowania i satynowania najpierw
wiaczy¢ urzadzenie, dopiero pézniej przyktada¢
je do detalu. Prace rozpoczynaC przy niskiej
liczbie obrotéw, aby sprawdzi¢ oddziatywanie na
powierzchnig. Nastepnie zwigksza¢ liczbg obrotow,
az do osiggniecia optymalnego efektu pracy.

Narzedzie trzymaé w prawej rece i prowadzi¢ je
za rekojes¢ lewg reka, tak jak pokazano na rys.
3. Doktadne wyréwnanie walca ma decydujace
znacznie dla dobrego efektu pracy. Rekojes¢
umozliwia prowadzenie narzedzia doktadnie
réwnolegle do powierzchni detalu. W przypadku
wykonywania pracy bez rekojesci istnieje
niebezpieczenstwo, ze z powodu zakleszczenia

sie narzedzia powstang $lady szlifowania i rowki
na powierzchni.

Podczas obrobki skoséw i zaokraglonych
krawedzi prowadzi¢ narzedzie pod katem ostrym
do skosu lub krawedzi (rys. 4).

8 Wyposazenie dodatkowe do szlifierka
walcowa WAS/E

Uwaga!
Przed wszelkim czyszczeniem, ustawieniem,
konserwacja lub naprawami nalezy wyciagna¢
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka!

Wszystkie wyzej opisane narzedzia robocze
firmy Proxxon sa oczywiscie dostepne takze jako
akcesoria dodatkowe.

Odnosnie  blizszych informacji - dotyczacych
akcesoriéw prosimy o zapytanie o nasz katalog
urzadzen. Katalog mozna uzyska¢ pod adresem

podanym na ostatniej stronie informacji
dotyczacych gwaranciji.

Prosimy pamietac:

Narzedzia robocze Proxxon zostaty

skonstruowane pod katem naszych urzadzen,
dlatego sa optymalnie przystosowane do
wspofpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktéw innych
producentéw nie przejmujemy odpowiedzialnosci
za bezpieczne i prawidiowe dziatanie naszych
urzadzen!

Informacja dotyczaca serwisowania

Uwaga: Przewdd zasilajgcy moze by¢
wymieniany tylko przez nasz dziat serwisu
Proxxon lub wykwalifikowanego specjaliste!

9 Pielegnacja i konserwacja

Urzadzenie jest w znacznym  stopniu
bezobstugowe. W celu zapewnienia jego
wysokiej trwato$ci po kazdym uzyciu urzadzenie
nalezy oczysci¢ miekka szmatka lub pedzlem.

Czyszczenie zewnetrznej strony obudowy mozna

-57 -



wykona¢ przy pomocy miekkiej, ewentualnie
lekko nawilzonej szmatki. Mozna uzy¢ przy
tym tagodnego mydta lub innych wiasciwych
$rodkéw myjacych. Nalezy unika¢ $rodkow
myjacych  zawierajacych rozpuszczalnik lub
alkohol (np. benzyny, alkohole myjace etc.),
poniewaz moga one dziata¢ agresywnie
na plastikowe czesci obudowy. W kazdym
przypadku nalezy koniecznie pamietac, aby nie
dopusci¢ do wnikniecia jakichkolwiek cieczy do
wnetrza urzadzenia.

10 Utylizacja

Narzedzia prosze nie wyrzucaé do $mieci
domowych!  Urzadzenie zawiera surowce,
nadajace si¢ do ponownego wykorzystania. W
przypadku pytai dotyczacych utylizacji prosimy
zwrécié sie do najblizszego zaktadu utylizacji
odpaddw lub do wiasciwej jednostki komunalnej.
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11 Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaczenie produktu: szlifierka walcowa
Nr artykutu: 28560

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosé,
ze ten produkt jest zgodny z nastepujacymi
dyrektywami i dokumentami normatywnymi:

Dyrektywa
2006/42/EG
EN 62841-1:2015
EN 62841-2-4:2014

WE w sprawie maszyn

Dyrektywa w sprawie
kompatybilnosci
2014/30/EG

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

elektromagnetycznej

Data: 12.01.2022

InZ. dypl. Jorg Wagner
PROXXON S.A.

Petnomocnikiem ds. dokumentacii
technicznych jest osoba nizej podpisana




lMepeBopa opuruHanbHoro
pykoBoAcTBa o
akcnnyataumm PROXXON
BanbuewnudosanbHas
mawmtka WAS/E

YBaxaemblii KnueHT!

Mpockba Bcera Aepxatb MOA PyKO [aHHoe
PYKOBOACTBO MO BKCMAyaTauuv W npunaraemble
yKa3aHus 1o 6e30MacHoCTA.

Mcnonb3yiiTe  MHCTDYMEHT ~ TOMIbKO  NOCnie  €ro
M0APOBHOrO M3y4eHnst U C y4eTOM PYKOBOZACTBA, @
Takoxe ykaaaHuii no 6eonacHocTu!

310 HEOBXOAMMO, C OAIHOI CTOPOHbI, ANt GE30MaCcHoi
paboTbl W, C [ApYroii CTOPOHbI, 3T0 obneryaet
113yYEHNE MHCTPYMEHTA U €ro (YHKLIA.

Komnarns PROXXON He rapaHTupyet 6e3onacHyro
paboTy MHCTDYMEHTA B CIIELYIOLMX CIlyHasX:

® < 000pyAOBaHNE PUMEHSIETCS HE 110 CBOEMY
3aSIBIIEHHOMY HA3HAYEHNIO;

* 000DyA0BAHNE MPUMEHSIETCS B ADYTVX LETISX, HE
YrIOMSIHYTbIX B PYKOBOACTBE;

* PEMOHT MPOU3BEEH HEHAANIEXALLMM 00PA3OM;

* He COOMIOfIEH! yKa3aHus o 6e30MacHoCTy;

*+000pyAOBaHME  M0GBEPraeTcs  BHELLHNM
BO3JEVCTBAIM, 38 KOTODble W3rOTOBUTENb He
HeCceT 0TBETCTBEHHOCTH.

MbI peKoMerzyemM rpu BCEX PEMOHTHbIX paboTax
u paBotax 1o TEXHMYECKOMY OOCTYKHUBAHUIO
MCMOMb30BAT — (DUPMEHHbIE  3anacHsle  4actv
KomnarHm PROXXON.

[pocs6a ropyyaTh BbIMONHEHNE PEMOHTOB TONbKO
KBaSMGHULVMPOBAHHBIM CrieLmasmcTam!

[pocsba ynTsiBaTL CrigayroLUee: Bee caeneHms 1,
B YaCTHOCTY, TEXHUHYECKME AaHHbIE, COREPXKALLMECS
B 9TOM PYKOBOACTBE, COOTBETCTBYHOT TEXHUHECKOMY
COCTOSIHUIO HA MOMEHT reqarn.

Mei ocTasnsem 3a coboi npaBo Ha AarbHENLLEE
JCOBEPLUEHCTBOBAHNE  M3[eMMs  C y4eToM
TpeGoBaHuii TexHueckoro nporpecca. Mol xenaem
Baw ycriexoB B pa6oTe ¢ MHCTPYMEHTOM.

BHUMAHME!

Heobxoaumo npounTaTh BCe yKasaHms.
HesbinonHeHve HIOKEMPUBEAEHHbIX
yKasaHMii  MOXET ~ CTaTb  MPUUMHON

MOPXEHUA JMEKTPUHECKUM TOKOM, noxapa unm
CEPbE3HbIX TPABM.

MPOCbBA  HALIEXXHO  XPAHUTb  IAHHOE
PYKOBOACTBO!

YsegomneHue!

Mpu  BbinONHeHMn paboT, npuU  KOTOPbIX
Ppabouuii UH- CTPYMEHT MOXET 3ajieTb CKPbITYIO
9NEKTPONPOBOAKY MU COBCTBEHHbI CETeBO
Kabenb, fepXuTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT 3a
M307MPOBaHHbIE PYYKW. KOHTAKT ¢ MpOBOAKOW
MOf  HAmpsOKEHWEM  MOXKET — MpMBECTM K
MonajaHuio MoA  HAMPSKEHUe  MeTanmm4eckix
yacTelt SMEKTPOMHCTPYMEHTA M K MOPaXEeHio
31EKTPOTOKOM.

Tonbko Ans 3kcnnyaTauuy B Cyxwx G
MOMELLIEHMSIX.

Knacc 3awmTsI: ycTpoicTao knacca |l @

He ponyckaetcs yTunuanposats N
YCTPOVCTBO BMECTE C GbITOBbIMM Pa§

oTxofamu!

Heo6x0a1Mo HOCKTb 3aLUMTHBIE O4KM!

©
®

[ns Bavweit 6e3onacHocTu BO Bpemst
PaboTbI MPOCUM KCMONb30BATH HayLLUHMKH!

1 YcnoBHble 0603HaueHus (puc. 1)

1. Tonoska pepykTopa

2. Tabnuuka 3aBogckast

3. Kopnyc anextpogsurarens

4. PyuKa HaCTPOIkv 4acTOTbI BpaLLEHMS
5. KHorka cukcaumm

6. PykosiTka

7. LWnucpoansHbiii Banew

8. Kabenb nutaHus

9. Boiktouatens

10. Ckoba Ans noaBecku
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2 OnucaHue MHCTpYMeHTa

3 06bem NocTaBKu

BanbuewnndposansHoe  yctpoiictso  WAS/E
WReanbHo MoAXouT Anst 06paboTkv noBepxHoCTel
nyTeM LWUNMEPOBAHKS, KpaLEBaHUs, NONMPOBaHMS,
a TakkKe AN OUMCTKM LIBETHBIX METasmoB, cTam
W Hepxasetowen ctam. Ero MoxHO Takke
VCMONb30BaTb AN AOMOMHMTENbBHOM  06paBOTKM
(hacoK v 3aKpyrneHuii.

MoLuHbI ABYXCTYNEHYATbIA PEAYKTOP B MPO4HOM
QMOMMHIEBOM  KOPMYCe, W3rOTOBMEHHOM NWATbEM
Mo [AaBneHueM, nepefaeT younve TLaTenbHo
cBanaHcpoBaHHOMY NIEKTPO/BUraTeNto
MOCTOSIHHOIO TOKA C BO3OY)KAEHUEM OT NOCTOSHHOIO
MarkuTa, C MCKMIOYUTENbHO MNaBHbIM BPALLEHEM
W TeM cambiM  06ecrieuMBaeT - [0CTaTOHHbIA
MOMEHT BALLEH!st 11 pabouyto 4acToTy BpaLLleHms
AN WCMOMb3yemoro  LWAMCDOBANBHOTO WM
MO/MPOBANLHOMO BarbLia.

Kpome TOro, 6narofapst BbICOKOUYBCTBUTENbHOMY
9MIEKTPOHHOMY ~ PErynMpoBaHWio  BO3MOXHA
onTManbHas - ajanTauus K - CambiM  pasHbiM
06nacTsIM MPUMEHEHMS.

OT0 03Ha4aeT, YTO HEoBXOAMMO BCeraa 3ajaBaTb
MPaBINIbHYO  4aCTOTY BpaLLEHUS W [0CTATO4HOE
YCUIMe ANst BbINONHEHNS paboTbi!

Yro6bl  06ecreunTb  KOHTPONMPYEMOE  AeiiCTBIE
YCUNMS ¥ TOUHOE HampaBnenue  LWnMdhoBanbHoro
W MOMMPOBANLHOTO  MHCTPYMEHTA,  YCTPOICTBO
BbIMOSHEHO C  KOMMAKTHbIM M 3PrOHOMUYHbBIM
KOPMYCOM C BCTPOEHHbIM MSTKAM KOMTMOHEHTOM.
Hanudne  fONONHUTENbHOR PYKOSTKM NO3BONSET
BECTM  YCTPOACTBO  CTPOrO  MapasnnenbHo
MOBEPXHOCT. Takum 00pa30M, MHCTPYMEHT BCeraa
YRO0GHO iepkaTb B PyKe W HanpasnsTb 6e3 0Co0bIX
YCUINA.

LLinpokue  BOBMOXHOCTW  MPUMEHEHMS  HaLLero
yctpoiicea WAS/E  nposensioTest  Taoke  npu
BbiOOpe 06pabaTbiBaeMbIX MaTepuarnos: MEKoTCs
BEEpHble  LUNEOBaNbHblE  Banblbl  Pa3NMUHOA
3EPHUCTOCTH, @ TaKKe MOMMPOBAIbHbIE BaNlbLibl.
06 ONTUMAITEHOM MCMIONL30BAHMIA KOMIIEKTYHOLLIX,
a Takke O J[OMONHUTENbHbIX ONUMSX — BaLed
BabLELM(OBANbHOA MaLMHKA Bbl Y3HAETE Mpyn
13y4eHUM JaHHOTO pyKoBoacTBal
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1 wr. BanbuewwmdosanbHas MawnHka WAS/E
1w, Kopo6ka Ans xpaHeHs

1 Ww. PyK0BOACTBO N0 3KCnAyaTaUum

1 Ww. YkasaHus no 6e30MacHocT1

1 wr. PykosTka

1 w. BeepHbiid WwmdosansHbiii Baney K 120

1 W, BeepHbiil WwmdosansHbIii Baney K 240

1 w. MonrposansHblit Banew

4 TexHuyecKue XapaKTepUCTHKN

AneKTpoABUraTenb:

Hanpsixenue: 230 B, 50/60 'y, ~
MowHocTb: 100 Bt
KpaTkoBpemeHHbIi
pexumKpaTkoBpeMeHHblii

paboTb!: pexum (KB) 3 MuH
NHCTpyMeHT:

[nnHa: 0K. 260 MM

Macca (¢ coeMHUTENbHBIM

Kkabenem) oK. 880 T

YacToTa BpaLlenms

WINUHAENS: 800-2800 1/muH
MakcumansHbii anameTp

MHCTPyMEHTa: 50 MM

YpoBeHb Luyma: <70 nb(A)
O6uast norpeLlHoCTb

13MepeHus: K=3 nb

Bu6pauns Ha pyuke: <2,5m/c?

5 Mug)opmauua 00 ypoBHe LWyma n
BMOpaLMK

[anHble 0 BuGpaum ¢
Obini  onpefeneHbl B COOTBETCTBMM €
CTAHAAPTM30BAHHBIM W MPEAMMCHIBAEMbIMA
HOpMaTVBaMM METOfaMM  M3MEpEHWiA ¥ MOryT
JCMIONb30BATHCA MPU  CPABHEHMA MeXAy CoBOi
NIEKTPUYECKYX YCTPOVCTB U UHCTPYMEHTOB.

ammuccmm - Wyma

9TV 3HAYEHNs TaKXKe MO3BONSIOT MPeABaPUTENLHO
OLEHUTb  ypOBEHb  BMODALMOHHOI  Harpy3kn ¢t
LLIYMOBOI MUCCHM.



MpepocTepexerue!
B 3aBucumocTM 0T yCJ'IOBMﬁ oKcnnyarauuun
hakTMyeckue  BbIGPOCHI  MOTYT OTAMYaTbCS  OT
MPUBEAEHHBIX BbILLIE 3HAYEHMIA!

OT0 3aBUCUT, B YaCTHOCTH, OT 06pabaTbiBaeMoii
3ar0TOBKM U BCTABHOTO MHCTPYMEHTa (0COGEHHO
OT €ero cocTosHus u3Hoca). Henopxopsiuve
3arOTOBKM WM MaTepuanbl,  HeHaanexallee
o6cny>kviBaHe MHCTPYMEHTOB, YpeamMepHas nofava
N HEMOAXOASLLME BCTaBHbIE MHCTPYMEHTbI MOTYT
3HAUUTENBHO YBEMNUYMTL BUOPALMOHHYHO HArpy3Ky 1
YPOBEHb LUyMa.

[Ing TOYHOW OLEHKM BMOPALMOHHOA W LUYMOBOW
Harpy3Ky LOMKHbI TAKXKE yUUTbIBATHCS MPOMEXYTKU
BPEMEHM, B  TEYeHUe KOTOPbIX  YCTPOICTBO
BbIKTIOYEHO UMM BITKOYEHO, HO  (haKTU4ecky
He UCMOMb3yeTcs. 3TO MOXET SBHO CHU3UTb
BUOPALMOHHYKO UM LUYMOBYH Harpy3ky pabouero
Mepuoza B LIENIOM.

MpepocTepexerue!

e ObecrieybTe  PEryNspHOE W KauecTBeHHoe
TEXHMYECKOE 06CTYXKVBaHME UHCTPYMEHTA.

 [lpn  BO3HWKHOBEHMM YPE3MEPHOA  BIGpALIN
HEMENEHHO  Mpekpallaite  paboty ¢
MHCTPYMeEHTOM!

® HenopxoAsiumii BCTABHOM MHCTPYMEHT MOXET
CTaTb MPU4MHOI YPE3MEPHBIX BIGPALWN W LLyMa.
VMcnonbayiiTe  TOMbKO  Hapnexaluve BCTaBHble

VHCTPYMEHTbI.
e [ HeobXxoaMMOCTM BO Bpems paboTbl C
YCTPOICTBOM Bblep>vBaiiTe Tpebyemble nay3bi!

6 IMyck B aKcnnyaTtaumio U aKkcnsyatauusio

BHumatme!

lMepen Tem Kak BbINONHATL NioBble onepauvu no
UICTKE, PEryaMpOBKe, MPOCUIAKTUKE Wi PEMOHTY,
BblHbTE CETEBOW LUTEKep U3 po3eTky!

MocTosHHo cneute 3a 6esonacHocTbiol HecmoTps
Ha CBOK KOMMAKTHOCTb, BanbLieLmMoBabHas
MaimHka WAS/E, Gyaydn BneKTPOUHCTPYMEHTOM,
ABNAETCA VCTOYHMKOM onpepeneHHoit
MOTEHLMAEHO OMaCHOCTH.

YcTaHoBKa WMdOBanbHOTO U
MoNMPOBaNbHOro MHCTPYMEHTa (puc. 2)

1. OcnabbTe 1 BbIKPYTUTE BUHT C NOTaiHO
rONI0BKOM 2. Ipin 3TOM HaXKMHUTE KHOMKY
chukcauym 1, 4To6bl He NPOKPy4MBaNCS Ban 4.

2. TlonHoCTbI0 HacaawTe LWMdoBaNbHbIA Ui
MOAMPOBabHbIA BaneL} 3 MapkvpoBaHHOI
CTOPOHOI Ha BbIXOAHOI Ban 4.

3. 3arem BKpyTUTE BIHT C NOTAVHOM FONIOBKON 2 B
niepe/HuiA KOHeL| Bana 1 0CTOPOXHO 3aTsHUTE.
[pu 3TOM HaXXMUTE KHOMKY chikcaLmm 1, 4Tobbl
1366XaTb 0AHOBPEMEHHOIO MPOKPY MBaHNS
Barna.

B komnnexT noctaskv BanbLewnucoBanbHoi MawwmHkv WAS/E BXoAST criepytolme WindoBanbHble 1

nonupoBaJsibHble MHCTPYMEHTBI:

1w BeepHblit

Banel (K 120,
apTvkyn 28562)

[1ns 4EPHOBBIX LLMEOBATbHBIX PABOT U 04MCTKY MOBEPXHOCTEH,
LWMCHOBANLHBIA | yYAANEHNS OCTATKOB KDACKN

1w BeepHblit

Banel (K 240,
apukyn 28563)

[Ing ToHKMX WnnchoBanbHbIX paboT, HanpuUMep NOANMAOBKY naka,
LNMcHoBaNbHbIIA | MOATOTOBKY K NOBEPXHOCTHO 06paboTke

1w TMomposanbHbIii | [ins NOMPOBaHS NOBEPXHOCTEN 11 MOATOTOBKY K MOBEPXHOCTHOM

Banel| (Vies,
apTvkyn 28565)

obpaboTke

8886
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7 PaBoTa ¢ MHCTPYMEHTOM

BHumanme: OnacHocTb!

e He paboTaite 6€3 MbINe3awmTHOM Macku W
3ALLMTHBIX 04KOB. HEKOTOPbIE BIAbI MbI ONACHbI
ans 3goposbsi! He  ponyckaetcs  ofpaboTka
MaTepuanos, CofepxaLLix acoec!

Y6eutecb B TOM, 4TO LWAMCDOBANbHBIA WM
MONMPOBANbHBIA  MHCTPYMEHT — HaxoguTes
B UCTIPABHOM COCTOSHWM, HE W3HOLEH W
He noBpexped. B cnyyae venonb3osaHms
UBHOLLIHHbIX UM MOBPEX AEHHBIX LLMMCHOBATHBIX
WM MONMPOBANbHBIX  MHCTPYMEHTOB  MOTYT
0TOPBATLCA U pa3NeTeTses AeTan. CneacTeneM
37070 MOXET BbITb NONy4eH#e Tpasm!
ObecneybTe HafiexHoe 3akpennex1e
3aroToBku! HesakpennenHble AeTany AOMKHbI
ObiTb  3aMKCMPOBAHBI B MOAXOAALIEM
npucnoco6niennn. Tem cambiM NpeaoTBpalLaeTcs
BbIGPOC 3ar0TOBKM.

06paTuTe BHUMaHHe:

® Bbicokas  MPOM3BOAMTENBHOCTL  WAMGOBAHNS
00€CrIeuMBaeTCs He AAaBIEHMEM MPUXUMA, HO
MPaBUAbHO  OTPErYSMPOBAHHONA ¥ MOCTOSHHON
4acToTO! BpaLLeHns. He nonyckaiite BbICOKOrO
[JABMIEHNS MPUKMMA: OHO TOMbKO Harpyxaet
YCTPOICTBO M fiaXe MOXET MpUBECTU K
MOBPEXX/AEHIMI0 BCTABHOMO MHCTPyMeHTal
[lepxuTe YCTPOACTBO TakvM 06pa3oM, 4TOObI
He nepexpbIBaTh MPOpe3b Ans BeHTUnALMK. Mon
nieperpese 0653aTeNbHO BbIKIOUUTE YCTPOACTBO
1 [aiiTe emy oxnauThCs.

Mpn  wWimchosaHm ¥ MOMMPOBAHMA  CHAYANA
BKTIIOYMTE  MHCTPYMEHT W TOMbKO Mocnie 3Toro
rofiBenTe €ro K 00pabaTbiBagMOMy U3AENMio.
HauHaiiTe paboTy Ha HU3KOW 4YacToTe BpaLLeHus,
u4T0Gbl MPOBEPUTL BO3AENCTBUE HA MOBEPXHOCTD.
3atem yBenuumBaliTe 4YacToTy BpalleHust [0 Tex
mop, NoKa He MoMy4uTe OMTUMalNbHbIA pesynbTar
paboTbI.

[lepXuTe MHCTPYMEHT B MPaBOiA pyKe 1 HanpaBnaiTe
€r0 C NOMOLLbIO PYKOSTKM, HaXOAALLENCS B NeBOi
pyKe, KaK mokasaHo Ha puc. 3. TwarenbHas
LIEHTPOBKA BasbLia MMEET PeLLaroLLee 3HaqeHme ans
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nony4eHys XOpOoLLEro pesynbTata paboTbl: pyKosTKa
M0O3BONET  HAMpaBNATb  MHCTPYMEHT — CTPOro
napannensHo  06pabaTbiBaMoil  MOBEPXHOCTM.
Mpu pabote 6e3 pyKoSITkY CyLLECTBYET OMACHOCTL
TOro, 4YT0 BCMEACTBME MEPEKOCa WHCTPYMEHTA Ha
MOBEPXHOCTY BOSHUKHYT CRefibl OT WMAIOBaHUS W
3a/upbl.

Mpn 06padoTke pacok M 3akpyrmeHHbIX KPOMOK
BE/VTE MHCTPYMEHT N0/ OCTPbIM YITIOM K (hacke uim
KpOMKe (puc. 4).

8 KomnnekTytowwme ans
BanbuewnudgosanbHas MawmHka WAS/E

BHumatue!

Mepes TeM Kak BbINOMHATL Nto6ble Onepawyi no
YUCTKE, PErynupoBKe, MPOOUNAKTUKE UMK PEMOHTY,
BbIHbTE CETEBOIA LUTEKep 13 po3eTku!

PasymeeTcs,, BCe BbIIEOMMCAHHbIE  BCTaBHbIE
VMHCTPYMEHTbI  Proxxon nocTasnaoTes Takke B
Kau4ecTBe KOMMIIEKTYHOLLMX.

[ins nonyyennss Gonee MOAPOGHbIX AaHHbIX O
MPUHAANEXHOCTAX  3anpocATe  Haw  Karanor
VHCTDYMEHTOB 10 ajpecy, —ykasaHHomy B
VHPOPMALMIA O FapaHTUM Ha NOCTIEAHEN CTPAHLE.

Mpocb6a yunTbiBaTh CREpyloLyee:

BcrasHble MHCTPyMeHTBI Proxxon paspaboTatbl ans
MCMONb30BaHWA C HaLWMK yCTpOﬁCTBaMM 1 NO3TOMY
ONTUMANBHO NOAXOAAT ANs paGOTbI C HUMW.

B cnyyae ncronb3osaHs BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB
Ipyrvx MpM Mbl He rapaHTvpyem Ge3onacHoe
W Hapnexalwee  (yHKUMOHVPOBAHWE  HALMX
ycTpoiicTs!

CepaucHas uHdopmaLma

Obpatute BHUMaHWe: 3aMeHy CETeBOrO kabens
Pa3peLLaeTCs BbINOMHATH TONKO HaLLel CEpBUCHOM
cnyx6oit  Proxxon  wnu - KBanUULMPOBAHHbIM
cneumanictom!



9 Yxop 1 TeXHU4eckoe 06CnyxUBaHMe

VHCTDYMEHT nouTv He TpebyeT TexHU4eckoro
obcnyxwsanns.  OpHako  Aana obecrieyeHust
MPOAOMKMTENLHOMO CPOKa CMYXObl  HEOBXOAMMO
rocne  Kaxporo  MCrofb30BaHUsA  MHCTPYMEHTa
04MLLATb €r0 MSITKOiA TKAHbIO WM KUCTBIO.

CBHELLHEi CTOPOHbI KOPMYCMOXKHO 3aTEM MPOTEPETL
MSIrKOMA, @ NPW HEOBXOAMMOCTY — BNAXKHON TPSINKOMA.
Mpn 3TOM foMycKaeTcst MCMOMb30BAHWE MSTKOrO
MbiMa WM [pyroro  MOAXOASLIErO  MOKLLEro
cpefcTBa. He pa3peLLaeTest MpUMEHSTL 04MCTUTENH,
COAEpXaLLMe pacTBOPUTENM UMM CIIMPT (HanpUMep,
6EH3MH, CTMPTbI ANS OYMCTKM W T.N.), TK. OHM
MOrYT 0Ka3blBaTb arpeccuBHOE BO3AENCTBUE HA
nnacTMaccoBble AeTamv kopnyca. B ntobom cnyyae
nonajaHne  BHYTPb  MHCTPYMEHTA  Kakux-nubo
XUAKOCTEN aBCOMKOTHO He I0MYCKaeTCs.

10 Ytunusauus

He yTunuavpyiite yCTpOICTBO BMECTE C BbITOBbIM
Mycopom!  YCTPOWCTBO  COBEPXUT — MaTepuansl,
MpUroAHble Ans BTOPUYHOA nepepabotku. Ecnm y
Bac BO3HMKHYT BOMPOCHI, KACAMOLMECS [AHHOMO
acnexta, fpocM  06pawwaTtkcs K MECTHbIM
MPEANpUATUAM,  CTIELMAnMaupylowmMMes  Ha
YTUNM3ALMA OTXOROB, UMM B ipYTiie KOMMYHATbHbIE
CyKGbl COOTBETCTBYHOLLIErO MPOCHINS.

11 3asBneHe 0  COOTBETCTBUM
Hopmam EC

HaumeHoBanue v agpec:

PROXXON SA.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

HavnmeHoBarve u3nenust: BanbLiewunuchoBanbHas

MaLumHka WAS/E
Aptukyn Ne: 28560

HacTosiuyM  Mbl MO CBOKO  EZMHONMUHYIO
OTBETCTBEHHOCTb 3asIBIISiEM, 4TO AGHHOE M3AeNe
COOTBETCTBYET ~ TPEGOBAHMSM  CTIGAYIOLMX
JIMPEKTVIB 1 HOPMATUBHbIX OKYMEHTOB:

[NupekTusa EC 2006/42/EG no
MaLLVHOCTPOEHMIO

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014

[npexTusa EC no anekTpomarHuTHOi
cosmecTuMocTy 2014/30/EG

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

[lara: 12.01.2022
4

/

/
/
/

[Lunn. wrxewep Mopr Bariep
PROXXON S.A.

YNOAHOMOYEHHBI Ha COCTABEHNE TEXHUYECKOW
JAOKYMEHTaLMM 11 MOAMACABLLMIA — OAHO JINLO
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Ersatzteilliste

PROXXON Akku-Walzenschleifer WAS/E

ET-Nr:.  Benennung:
28560 - 01
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 - 11
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 - 21
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 - 31
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -
28560 -

Schraube

Welle, kurz
Sicherungsring
Wellscheibe
Kugellager
Zahnradpaar
Kugellager

Kugellager

Welle, lang
Getriebekopf incl. Arretierung
Motorschraube
Motorgehéuse
Sicherungsring
Kugellager

Sprengring

Hohlrad
Distanzbuchse 11/8x3
Planetentréger
Fécherscheibe M4
Schraube M4x10
Planetenrad
Haltescheibe
Zentrierung

Lufter mit Sonnenrad
Gehauseschraube
Drehknopf

Schalter

Zentrierring

Motor incl. Ritzel
Stiitzring

Platine

Hintere Gehdusekappe
Geratebigel
Netzleitung inkl. Biegeschutztill
Schraube

Untere Klammer
Obere Klammer

Griff

Schraube
Artikelverpackung (Koffer)
Bedienungsanleitung inkl.
Sicherheitsvorschriften
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B - I

~

Screw

Shaft, short

Circlips

Corrugated washer
Bearing

Bevel Gear

Bearing

Bearing

Shaft, long

Head incl. stop button
Motor screw

Motor casing
Circlips

Bearing

Retaining ring

Ring gear

Bushing

Planet carrier
Serrated lock washer
Screw

Planet gear

Holding disc
Centering device
Fan with centre gear
Casing screw

Knob

Switch

Centering ring
Motor incl. pignon
Support ring

Board

Cap

Bow

/ Power supply cord incl. bending protection
Screw

Downer Clamp
Upper Clamp

Grip

Screw

Plastic case

Manual incl. safety instructions



Ersatzteilbild
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Notizen
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Notizen
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Notizen

-68 -



