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Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion
sorgfaltig gepriift. Sollte dennoch ein Defekt auftreten,
wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie das
Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwick-
lung aller gesetzlicher Gewahrleistungsanspriiche
zustdndig,die sich ausschlieBlich auf Material- und
Herstellerfehler beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Be-
schédigung durch Fremdeinwirkung und normaler Ver-
schleiB sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.
Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteil-
wesen* finden Sie auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after
production. Should a defect occur nevertheless, please
contact the dealer from whom you purchased the pro-
duct. Only the dealer is responsible for handling all legal
warranty claims which refer exclusively to material and
manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due
to outside influences and normal wear are excluded
from the warranty.

You will find further notes regarding ,Service and Spare
Parts Management“ at www.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I‘objet d‘un contréle
soigneux a l‘issue de leur fabrication. Si toutefois un
défaut devait apparaitre, veuillez contacter le revendeur
chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité
a gérer la procédure de traitement de toutes les pré-
tentions légales en matiére de dommages et intéréts
relevant exclusivement des défauts de matériaux ou
de fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou
les dommages provoqués par exercice d‘une contrainte
extérieure, ainsi que I‘usure normale, sont exclus de la
garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant
le « Service apres-vente et les pieces détachées », a
|‘adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono
sottoposti ad un controllo accurato. Qualora si dovesse
comungque verificare un difetto, si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodot-
to. Solo questo & autorizzato a rispondere dei diritti di
garanzia previsti dalla legge che si riferiscono esclusi-
vamente a difetti di materiale ed errori del produttore.
E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio
quale ad es. un sovraccarico, un danneggiamento per
effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pez-
zi di ricambio“ sono disponibili all'indirizzo
WWWw.proxxon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosa-
mente tras la produccion. Si a pesar de ello presentara
algn defecto, dirfjase por favor al distribuidor dénde
haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable
de la gestion de todos los derechos legales de garantia
que se refieren exclusivamente a fallos de material y
de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por ac-
ciones externas y desgaste normal estan excluidos de
la garantia.

Encontrard  més  informacion  sobre ,Ser-
vicio técnico y gestion de repuestos“ en
WWW.Proxxon.com.

@ Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optreden,
dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is
voor de afwikkeling van alle wettelijke garantieclaims
die uitsluitend materiéle of fabricagefouten betreffen,
verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadi-
ging door inwerking van vreemde stoffen en normale
slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en re-
serveonderdelen” vindt u op www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.

Art.-Nr. 28440-99 PR705722705S

R‘m

MICROMOT 230/E

Manual

®®600O0e6 606006 6 6

Deutsch
Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user intructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manuel de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands
Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk
Nar brugsanvisningen lases,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska
Vid Iasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
Pri ¢teni ndvodu k obsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tiirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari cikartin.

Polski
Przy czytaniu instrukciji obslugi otworzyg
strony ze zdj'ciami.

Pycckuii
I'Ipm YTEHWW PyKOBOACTBA MO 3KCnnyaTaunuu
npocb6a 0TKPbIBATb CTPAHMLIbI C PUCYHKAMN.
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Fig. 4

Originalbetriebsanleitung
Proxxon - Micromot 230/E

Warnung!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen!
Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisun-

gen konnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen zur Folge haben.

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE
UND ANWEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT AUF !

Sicherheitshinweise fiir alle Anwendungen

Gemeinsame  Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten, Polieren, Frasen oder
Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwen-
den als Schleifer, Sandpapierschleifer,
Drahthiirste, Polierer, zum Frasen und
als Trennschleifmaschine. Beachten Sie
alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit
dem Gerat erhalten. Wenn Sie die folgen-
de Anweisungen nicht beachten, kann es zu
elektrischem Schlag, Feuer und/oder schwe-
ren Verletzungen kommen.

Verwenden Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller nicht speziell fiir dieses Elekt-
rowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wird. Nur weil Sie das Zubehdr an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garan-
tiert das keine sichere Verwendung.

Die zuldssige Drehzahl des Einsatz-
werkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl Zubehor, das
sich schneller als zulassig dreht, kann zer-
brechen und umherfliegen.

AuBendurchmesser und Dicke des Ein-
satzwerkzeugs miissen den MaBanga-
ben lhres Elektrowerkzeugs entspre-
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chen. Falsch bemessene Einsatzwerkzeuge
kénnen nicht ausreichend abgeschirmt oder
kontrolliert werden.

Schleifscheiben, Schleifwalzen  oder
anderes Zubehdr miissen genau auf die
Schleifspindel oder Spannzange lhres
Elektrowerkzeugs passen. Einsatzwerk-
zeuge, die nicht genau in die Aufnahme des
Elektrowerkzeugs passen, drehen sich un-
gleichmaBig, vibrieren sehr stark und kon-
nen zum Verlust der Kontrolle fiihren.

Auf einem Dorn montierte Scheiben,
Schleifzylinder, Schneidwerkzeuge oder
anderes Zubehor miissen vollstindig in
die Spannzange oder das Spannfutter
eingesetzt werden. Der "Uberstand"
bzw. der frei liegende Teil des Dorns
zwischen Schleifkorper und Spannzan-
ge oder Spannfutter muss minimal sein.
Wird der Dorn nicht ausreichend gespannt
oder steht der Schleifkdrper zu weit vor, kann
sich das Einsatzwerkzeug l6sen und mit ho-
her Geschwindigkeit ausgeworfen werden.

Verwenden Sie keine beschédigten Ein-
satzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor
jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge
wie Schleifscheiben auf Absplitterungen
und Risse, Schleifwalzen auf Risse, Ver-
schleiB oder starke Abnutzung, Draht-
biirsten auf lose oder gebrochene Dréhte.
Wenn das Elektrowerkzeug oder das Ein-
satzwerkzeug herunterféllt, iiberpriifen
Sie, ob es beschadigt ist, oder verwenden
Sie ein unbeschédigtes Einsatzwerk-
zeug. Wenn Sie das Einsatzwerkzeug
kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Nahe befindliche Personen
sich auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das
Gerét eine Minute lang mit Héchstdreh-
zahl laufen. Beschadigte Einsatzwerkzeuge
brechen meist in dieser Testzeit.

Tragen Sie personliche Schutzausriis-
tung. Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen

PROXXGN

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt
efter produktionen. Hvis der alligevel skulle vare en
defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Deterkun ham, der er ansvarlig for afviklingen
af den lovmaessige reklamationsret, som udelukkende
geelder for materiale- og produktionsfejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa
grund af udefra kommende pavirkninger og normal
slitage horer ikke ind under reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om ,Service og
reservedele” & www.proxxon.com.

@ Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter —genomgar noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det anda skulle intraffa
nagon defekt ska ni kontakta aterforséljaren som nikopte
produkten av. Det ar endast aterforsaljaren som &r
tiliganglig for hantering av garantiansprak, som
uteslutande ror material- och tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa
grund av yttre paverkan och normalt slitage utesluts fran
garantin.
Ytterligareinformationgéllande”Serviceochreservdelar”
finns pa www.proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

Vsechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé
kontroluji. Pokud presto dojde k zavadé, obratte se
prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen
tento prodejce miZe vyfidit veskeré zakonné naroky
vyplyvajici ze zaruky, které se vztahuji pouze na
materilové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplisobené nespravnym
pouzivanim, napf. pretizenim, poskozeni cizim vlivem
nebo norméalnim opotfebenim.

Dalsi informace k tématu ,,Servis a nahradni dily“ najdete
na adrese WwWw.proxxon.com.

Satis Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tiim PROXXON driinleri Gretimden sonra 6zenle test
edilir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse, litfen
Uriind satin aldiginiz satis temsilcisine bagvurunuz.
Sadece o yalnizca malzeme ve iretici hatalariyla
iliskili yasal garanti taleplerinin isleme alinmasindan
sorumludur.

Asiri yiiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal
asinma gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina
dahil degildir.

.Servis ve yedek parcalar® konusuyla ilgili
aciklamalari www.proxxon.com sayfasindan bula-
bilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane
starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak mimo
wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt ze
sprzedawca produktu. Tylko on jest odpowiedzialny
za realizacje wszystkich ustawowych uprawnien
gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przecigzenie, uszkodzenie
przez wptywy obce oraz normalne zuzycie nie sg objete
gwarancja.

Wigcej informacji na temat ,Serwisu oraz czgsci
zamiennych” mozna znalez¢ pod adresem
WWW.Proxxon.com.

CepBHUCHOe 06CnyKvBaHUe

Bce  w3genus  kommanwmm  PROXXON  nocre
W3rOTOBMEHMS  MPOXOAST  TLLATENbHbIA  KOHTPOMb.
Ecnn Bce e o6Hapyxwtcs fedbekT, obpaTutech K
Mpogasly, y KOTOPOrO  MpUOGPETEHO  M3fenme.
/MEHHO OH OTBEYAeT MO BCEM MpeycMaTpUBAEMbIM
3aKOHOM  TMPETEH3NsIM MO rapaHTWiHbIM  06si3a-
TeNbCTBaM,  KaCcalolMMCA  MCKIIOUMTENbHO  Aechex-
TOB MaTepuano 1 U3roToBIIEHHS.

['apaHTisi He PacrpoCTPaHsieTCs Ha HeHaanexallee
MPUMEHeHNe, Takoe, HarpuMep, Kak — reperpyska,
MOBPEX\HME BCIIEACTBIE NOCTOPOHHErO BO3-
LeVCTBYIS, @ TaKoKe ECTECTBEHHbIN M3HOC.
[lononHuTenbHble  ykasauus no Teme ,CepeucHOE
ofcnyxwusanne M 3anyacTh®  cM.  Ha  caie
WWW.Proxxon.com.
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Sie Staubmaske, Gehorschutz, Schutz-
handschuhe oder Spezialschiirze, die
kleine Schleif- und Materialpartikel von
lhnen fernhélt Die Augen sollen vor herum-
fliegenden Fremdkérpern geschiitzt wer-
den, die bei verschiedenen Anwendungen
entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske
missen den bei der Anwendung entstehen-
den Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Ldrm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen
Hérverlust erleiden.

Achten Sie bei anderen Personen auf si-
cheren Abstand zu lhrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt,
muss personliche Schutzausriistung
tragen. Bruchstiicke des Werkstiicks oder
gebrochener  Einsatzwerkzeuge  kénnen
wegfliegen und Verletzungen auch auBerhalb
des direkten Arbeitsbereichs verursachen.

Halten Sie das Gerat nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen das Einsatzwerkzeug verborge-
ne Stromleitungen oder das eigene Netz-
kabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung kann auch me-
tallene Geréateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug beim
Starten stets gut fest. Beim Hochlaufen
auf die volle Drehzahl kann das Reaktions-
moment des Motors dazu fiihren, dass sich
das Elektrowerkzeug verdreht.

Wenn moglich, verwenden Sie Zwingen,
um das Werkstiick zu fixieren. Halten
Sie niemals ein kleines Werkstiick in der
einen Hand und das Elektrowerkzeug in
der anderen, wéhrend Sie es benutzen.
Durch das Festspannen kleiner Werkstii-
cke haben Sie beide Hande zur besseren
Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei. Beim
Trennen runder Werkstiicke wie Holzdiibel,
Stangenmaterial oder Rohre neigen diese
zum Wegrollen, wodurch das Einsatzwerk-
zeug klemmen und auf Sie zu geschleudert
werden kann.

m) Halten Sie das Anschlusskabel von sich
drehenden Einsatzwerkzeugen fern.
Wenn Sie die Kontrolle iber das Gerét verlie-
ren, kann das Kabel durchtrennt oder erfasst
werden und Ihre Hand oder Ihr Arm in das
sich drehende Einsatzwerkzeug geraten.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals
ab, bevor das Einsatzwerkzeug vdllig
zum Stillstand gekommen ist. Das sich
drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt
mit der Ablageflache geraten, wodurch Sie
die Kontrolle tiber das Elektrowerkzeug ver-
lieren kdnnen.

Ziehen Sie nach dem Wechseln von
Einsatzwerkzeugen oder Einstellungen
am Gerdt die Spannzangenmutter, das
Spannfutter oder sonstige Befestigungs-
elemente fest an. Lose Befestigungsele-
mente konnen sich unerwartet verstellen
und zum Verlust der Kontrolle fiihren; un-
befestigte, rotierende Komponenten werden
gewaltsam herausgeschleudert.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wéhrend Sie es tragen. Ihre Klei-
dung kann durch zufélligen Kontakt mit dem
sich drehenden Einsatzwerkzeug erfasst
werden und das Einsatzwerkzeug sich in
lhren Korper bohren.

Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungs-
schlitze lhres Elektrowerkzeugs. Das Mo-
torgeblése zieht Staub in das Gehduse, und
eine starke Ansammlung von Metallstaub
kann elektrische Gefahren verursachen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug
nicht in der Nahe brennbarer Materialien.
Funken kdnnen diese Materialien entziinden.

Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge,
die fliissige Kiihimittel erfordern. Die Ver-
wendung von Wasser oder anderen fliissi-
gen KihImitteln kann zu einem elektrischen
Schlag fiihren.
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Weitere Sicherheitshinweise fiir alle An-
wendungen



Riickschlag und entsprechende Sicher-
heitshinweise:

Riickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge
eines hakenden oder blockierten drehenden Ein-
satzwerkzeugs, wie Schleifscheibe, Schleifband,
Drahtbiirste usw. Verhaken oder Blockieren
fiihrt zu einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein unkontrol-
liertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung
des Einsatzwerkzeugs beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick
hakt oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe aus-
brechen oder einen Riickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest
und bringen Sie lhren Korper und lhre
Arme in eine Position, in der Sie die Riick-
schlagkréfte abfangen kénnen. Die Bedien-
person kann durch geeignete Vorsichtsma-
nahmen die Riickschlagkrafte beherrschen.

Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Be-
reich von Ecken, scharfen Kanten usw. Ver-
hindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen.
Das rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei
Ecken, scharfen Kanten oder wenn es abprallt
dazu, sich zu verklemmen. Dies verursacht ei-
nen Kontrollverlust oder Riickschlag.

Verwenden Sie kein gezdhntes Sage-
blatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursa-
chen héufig einen Riickschlag oder den Ver-
lust der Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug.

Fiihren Sie das Einsatzwerkzeug stets in
der gleichen Richtung in das Material, in
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der die Schneidkante das Material ver-
lasst (entspricht der gleichen Richtung, in
der die Spane aus geworfen werden). Fiih-
ren des Elektrowerkzeugs in die falsche Rich-
tung bewirkt ein Ausbrechen der Schneid-
kante des Einsatzwerkzeuges aus dem
Werkstiick, wodurch das Elektrowerkzeug in
diese Vorschubrichtung gezogen wird.

Spannen Sie das Werkstiick bei der Ver-
wendung von Drehfeilen, Trennscheiben,
Hochgeschwindigkeitsfréswerkzeugen
oder Hartmetall-Fraswerkzeugen stets
fest. Bereits bei geringer Verkantung in der
Nut verhaken diese Einsatzwerkzeuge und
konnen einen Riickschlag verursachen. Bei
Verhaken einer Trennscheibe bricht diese
gewohnlich. Bei Verhaken von Drehfeilen,
Hochgeschwindigkeitsfraswerkzeugen — oder
Hartmetall-Fraswerkzeugen, kann der Werk-
zeugeinsatz aus der Nut springen und zum
Verlust der Kontrolle {iber das Elektrowerk-
zeug fiihren.
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Besondere Sicherheitshinweise zum Schlei-
fen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleif-
korper und nur fiir die empfohlenen Ein-
satzmdglichkeiten. Beispiel: Schleifen
Sie nie mit der Seitenflache einer Trenn-
scheibe. Trennscheiben sind zum Material-
abtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleif-
kérper kann sie zerbrechen.

b) Verwenden Sie fiir konische und gerade
Schleifstifte mit Gewinde nur unbescha-
digte Dorne der richtigen GroBe und
Lange, ohne Hinterschneidung an der
Schulter. Geeignete Dorne vermindern die
Maglichkeit eines Bruchs.

Vermeiden Sie ein Blockieren der Trenn-
scheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiilhren Sie keine iibermaBig tiefen
Schnitte aus. Eine Uberlastung der Trenn-
scheibe erhoht deren Beanspruchung und
die Anfélligkeit zum Verkanten oder Blockie-
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ren und damit die Mdglichkeit eines Riick-
schlags oder Schleifkdrperbruchs.

Meiden Sie mit Ihrer Hand den Bereich
vor und hinter der rotierenden Trenn-
scheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im
Werkstiick von lhrer Hand wegbewegen,
kann im Falle eines Riickschlags das Elekt-
rowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

Falls die Trennscheibe verklemmt oder
Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie
das Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis
die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende Trenn-
scheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

f) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werk-
stiick befindet. Lassen Sie die Trenn-
scheibe erst ihre volle Drehzahl errei-
chen, bevor Sie den Schnitt vorsichtig
fortsetzen. Anderenfalls kann die Scheibe
verhaken, aus dem Werkstiick springen oder
einen Riickschlag verursachen.

Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstii-
cke ab, um das Risiko eines Riickschlags
durch eine eingeklemmte Trennscheibe
zu vermindern. GroBe Werkstiicke konnen
sich unter ihrem eigenen Gewicht durchbie-
gen. Das Werkstiick muss auf beiden Seiten
der Scheibe abgestiitzt werden, und zwar so-
wohl in der N&he des Trennschnitts als auch
an der Kante.

Seien Sie besonders vorsichtig bei
Tauchschnitten in bestehende Winde
oder andere nicht einsehbare Bereiche.
Die eintauchende Trennscheibe kann beim
Schneiden in Gas- oder Wasserleitungen,
elektrische Leitungen oder andere Objekte
einen Riickschlag verursachen.
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Besondere Sicherheitshinweise zum Arbei-
ten mit Drahtbiirsten:

a)

b
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Beachten Sie, dass die Drahtbiirste
auch wéhrend des iiblichen Gebrauchs
Drahtstiicke verliert. Uberlasten Sie die
Dréhte nicht durch zu hohen Anpress-
druck. Wegfliegende Drahtstiicke kénnen
sehr leicht durch diinne Kleidung und/oder
die Haut dringen.

Lassen Sie Biirsten vor dem Einsatz
mindestens eine Minute mit Arbeitsge-
schwindigkeit laufen. Achten Sie darauf,
dass in dieser Zeit keine andere Person
vor oder in gleicher Linie mit der Biirste
steht. Wahrend der Einlaufzeit kdnnen lose
Drahtstiicke wegfliegen.

Richten Sie die rotierende Drahtbiirste
von sich weg! Beim Arbeiten mit diesen
Biirsten kénnen kleine Partikel oder winzi-
ge Drahtstiicke mit hoher Geschwindigkeit
wegfliegen und durch die Haut dringen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte In-
betriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass
das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist,
bevor Sie es an die Stromversorgung und/
oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen
oder tragen.

Nur zum Gebrauch in trockenen Rdumen G

Tragen Sie immer eine Schutzbrille! @

Schutzklasse II-Gerét @
Gerét bitte nicht iber den Hausmiill ﬁ
entsorgen!

1 Legende (Fig. 1)

CONOGTAWN =

. EIN - AUS - Schalter
. Drehzahlregelknopf
. Gerétebugel

. AnschluBkabel

. Motorgehduse

. Arretierknopf

Uberwurfmutter mit Stahlspannzangen

. Gehdusemutter mit 20 mm Passung



2 Beschreibung des Gerétes

Das Micromot 230/E eignet sich ideal zum Fein-
bohren, Frésen, Schleifen, Polieren, Biirsten, Ent-
rosten, Gravieren, Ziselieren und Tren-nen und
ist daher als kompaktes, leichtes, aber trotzdem
leistungsfahiges Gerat die erste Wahl fiir Elekt-
roniker, Modellbauer, Feinmechaniker, Schmuck-
hersteller, Optiker, Kunstgewerbetreibende sowie
zum, Werkzeug- und Formenbau. Volle Flexibilitat
bei der Auswahl der zu bearbeitenden Materiali-
en ist garantiert: Dafiir sorgt unser bekannt brei-
tes Sortiment an verschiedensten Einsatzwerk-
zeugen. Bearbeiten von Metallen, NE-Metallen,
Glas, Holz, Mineralien, Keramik, Stein und vielem
mehr ist kein Problem!

3 Lieferumfang
28430

1St.  Bohrschleifer Micromot 230/E

1St Aufbewahrungsbox

1St.  Betriebsanleitung

1St.  Sicherheitshinweise

6 St.  Spannzangen (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0

und 3,2 mm)

Rundschleifstift @ 5mm

Zylinderschleifstift @ 6mm

Zylinderschleifstift @ 2,5 mm

Topfschleifstift @ 7mm

Hartmetall-Microbohrer @ 0,5 mm

Hartmetall-Microbohrer @ 1 mm

Diamantierter Schleifstift @ 1,8 mm

Feinfréser, Kugelform @ 2,3 mm

Schleifscheibe @ 22 mm (pinkfar-

ben aus Edelkorund, fiir Stahl, Guss,

HSS-Stéahle

Schleifscheibe @ 22 mm (grau), aus

Silicium-Karbid, Feine, gleichmaBige

Kornung mit durchgehender Harte.

Zum Gravieren und Mattieren von

Glas, Keramik und Stelliten, auch zum

Schleifen von Hartmetall, Hartguss und

hochlegierten Stéhlen

t.  Polierscheibe fiir Acryl- und Plexiglas

18St.  Messingbirste zum Bearbeiten von

Messing, Messinglegierungen, Kupfer,

N — —
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Edelmetallen, Halbedelsteinen, Kunst-
stoff und Holz. Zum Reinigen von elekt-
ronischen Bauelementen und Platinen.
Korund-Trennscheiben zum Trennen
von legierten und unlegierten Stahlen,
Edelstdhlen und NE-Metallen. Auch
verwendbar zum Schneiden von Holz
und Kunststoff.

18St.  Aufspanndorn Schaftdurchmesser

0 3,2 mm

10 St.

28440

1St.  Bohrschleifer Micromot 230/E

1St.  Betriebsanleitung

1St.  Sicherheitshinweise

6 St.  Spannzangen (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0
und 3,2 mm)

4 Technische Daten

Gerét:

Léange: ca. 230 mm
Gewicht (ohne Kabel):  ca.270 g
Spindelhals: 020 mm
Motor:

Drehzahl: 6000 bis 22000/min
Spannung: 230V
Leistungsaufnahme: ca. 80 W
Kurzzeitbetrieb: KB 5 min
Gerduschentwicklung:  <70dB (A)
Vibration am Griff: < 2,5m/s?

Bitte beachten Sie, dass insbhesondere die
Schall- und Vibrationsmessungen mit Proxxon-
Einsatzwerkzeugen durchgefiihrt worden sind.
Wir kdnnen bei der Verwendung von Fremdfab-
rikaten nicht fiir die Einhaltung der hier getroffe-
nen Aussagen garantieren!

5 Inbetriebnahme

Ihr Micromot 230/E ist im Lieferzustand ge-
brauchsfertig. AuBer dem Einspannen der Ein-
satzwerkzeuge sind keine besonderen Inbe-
triebnahmemaBnahmen erforderlich.

Bitte Gberpriifen Sie aber vor jedem Arbeiten



das Gerat und die Einsatzwerkzeuge auf offen-
sichtliche Beschadigungen!

Achten Sie immer auf Ihre Sicherheit!

Trotz seiner Kompaktheit ist das Micromot
230/E ein Elektrowerkzeug, von dem ein ge-
wisses Gefahrenpotential ausgeht. Stellen Sie
sicher, dass bei der Uberpriifung des Gerétes,
bei Reinigungsarbeiten oder dem Auswechseln
der Einsatzwerkzeuge oder Spannzangen im-
mer der Netzstecker gezogen ist!

Achtung!

o Nicht ohne Schutzbrille arbeiten.

o Bei starkem Staubanfall bzw. gesundheits-
schadlichen Stauben Schutzmaske tragen.

o Arretierknopf niemals driicken, solange das
Gerat l4uft.

o Einsatzwerkzeuge diirfen in Abhangigkeit der
SpannzangengroBe einen Schaftdurchmes-
ser von max. 3,2 mm haben.

e \lerwenden Sie keinesfalls Einsatzwerkzeuge
mit einer Dornlange von mehr als 55 mm!

e Bei der Verwendung von Spannzangen Im-
mer darauf achten, dass die Spannzange
und das verwendete Werkzeug den glei-
chen Schaftdurchmesser haben! Der Dorn
des Werkzeugs muss fest und sicher in der
Spannzange sitzen!

e Achten Sie bei der Aufbewahrung der Ein-
satzwerkzeuge darauf, dass diese zuverlds-
sig vor Beschadigung geschiitzt sind!

5.1 Einsetzen der Einsatzwerkzeuge (Fig. 2)

Achtung!
Bei allen Einstell- und Montagearbeiten Netz-
stecker ziehen, um ein versehentliches Anlau-
fen des Gerdtes zu vermeiden!

Ab Werk ist die passende Spannzange fiir Ein-
satzwerkzeuge mit Schaftdurchmesser 2,4 mm
in die Spannzangenaufnahme der Spindel ein-
gesetzt. Das ist der Vorzugsdurchmesser fiir
Proxxon-Einsatzwerkzeuge!

Ziehen Sie die Uberwurfmutter nicht fest an,
wenn eine Spannzange ohne Einsatzwerkzeug
in der Spindel steckt!

Achtung!

. Arretierknopf 1 driicken

2. Spindel mit der Uberwurfmutter 2 leicht
drehen und dabei gleichzeitig den Arretier-
knopf driicken, bis dieser in der Vertiefung
der Spindel einrastet.

3. Uberwurfmutter losen

4. Einsatzwerkzeug 3 ggf. entnehmen und neu-
es in die Bohrung der Spannzange einfiihren

5. Uberwurfmutter 2 bei gedriicktem Arretier-
knopf festdrehen.

5.2 Auswechseln der Spannzangen (Fig. 3)

. Arretierknopf 1 driicken

2. Spindel mit der Uberwurfmutter 2 leicht
drehen und dabei gleichzeitig den Arretier-
knopf driicken, bis dieser in der Vertiefung
der Spindel einrastet.

. Uberwurfmutter 2 abschrauben

. Spannzange 3 tauschen

. Uberwurfmutter bei gedriicktem Arretier-
knopf aufschrauben

(S S

5.3 Arbeiten mit dem Gerat

Achtung!
Nicht ohne  Schutzbrille  arbeiten.
Nicht mit beschadigten Schleifscheiben
oder verbogenen Schéften arbeiten.

Sichern Sie beim Arbeiten das Werkstiick!
Dies ermdglicht nicht nur ein angenehmeres
und effizienteres Arbeiten, sondern reduziert
auch die Gefahr des Umherfliegens des Werk-
stiicks! Beachten Sie: Von umherfliegenden
Werkzeug geht Verletzungsgefahr aus! Benutzen
Sie einen Schraubstock oder geeignete Spann-
vorrichtung, um das Werkstiick zu halten!



Warnung!
Vermeiden Sie unbedingt das Riickschlagen
des Elektrowerkzeugs!

Durch z.B.:

e die nicht arbeitsgerechte Drehzahl

¢ \Wahl des falschen Einsatzwerkzeugs

 zu hohen AnpreBdruck

e nicht sachgemaB gespanntes Werkstlick

¢ Unachtsamkeit beim Arbeiten

kann das Einsatzwerkzeug festgehen, haken
und blockieren. Hierbei kann durch das Reak-
tionsmoment eine unkontrollierte Beschleuni-
gung des Elektrowerkzeugs oder des Werk-
stiicks auftreten, die fiir die Bedienperson
geféhrlich werden kann! Daher ist dieser
Betriebszustand unbedingt zu vermeiden. Be-
denken Sie, dass auch Einsatzwerkzeuge bre-
chen kénnen, deren herumfliegende Teile eine
Gefahr darstellen! Verletzungsgefahr!

Auswahl der Drehzahl

Nicht hoher AnpreBdruck sondern die richtige und
gleichméBige Drehzahl bringt hohe Schieifleistung.
Fiir die Auswahl der Geschwindigkeit gibt es
folgende Faustregel:

Kleine Fréser / Stifte = hohe Drehzahl,
GroBe Fréser / Stifte = niedrige Drehzahl.

1. Gerat am Schalter 1 (Fig. 1) einschalten und
die der Arbeit entsprechende Drehzahl am
Knopf 2 einstellen.

2. Fig. 4 zeigt zwei typische Handhaltungen
fiir das MICROMOT 230/E. Achten Sie beim
Arbeiten auf einen festen Griff, um das ro-
tierende Einsatzwerkzeug kontrolliert zu fiih-
ren. Dabei die Liiftungsschlitze nicht verde-
cken! Bei Uberhitzung das Gerat ausschalten
und einige Minuten abkihlen lassen.

5.4 Wartung, Reinigung und Pflege

Warung!
Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltungs-
maBnahme oder Instandsetzung Netzste-
cker ziehen!
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Hinweis:

Jedes Gerdt wird beim Arbeiten mit Holz durch
Staub verunreinigt. Pflege ist daher unerléBlich.
Fiir eine lange Lebensdauer sollten Sie das Ge-
rét allerdings nach jedem Gebrauch mit einem
weichen Lappen oder Pinsel reinigen.

Dabei darf milde Seife oder eine anderes ge-
eignetes Reinigungsmittel benutzt werden.
Ldsungsmittel- oder alkoholhaltige Reinigungs-
mittel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole etc.)
sind zu vermeiden, da diese die Kunststoffge-
hauseschalen angreifen konnten.

Halten Sie die Offnungen, die fiir die Kiihlung
des Motors notwendig sind, immer frei von
Staub und Schmutz.

Zubehbr:

Fiir ndhergehende Informationen zum Zubehor
fordern Sie bitte unseren Gerate-Katalog unter
der im Garantiehinweis auf der letzten Seite
angegebenen Adresse an.

Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten
mit unseren Maschinen konzipiert und damit
optimal fiir die Verwendung mit diesen geeignet.

Wir tibernehmen bei der Verwendung von Ein-
satzwerkzeugen von Fremdfabrikaten keinerlei
Gewdhrleistung fiir die sichere und ordnungs-
geméaBe Funktion unserer Gerate!

Die Netzzuleitung darf nur von unserer Prox-
xon-Serviceabteilung oder einer qualifizierten
Fachkraft ersetzt werden!

5.5 Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht (iber den
Hausmiill! Das Gerat enthélt Wertstoffe, die re-
cycelt werden konnen. Bei Fragen dazu wenden
Sie sich bitte an Ihre lokalen Entsorgungsunter-
nehmen oder andere entsprechenden kommu-
nalen Einrichtungen.



6 EG-Konformitéatserklarung

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: Bohr und Frasgerat
Micromot 230/E
Artikelnummer: 28440

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit den folgenden
Richtlinien und normativen Dokumenten
libereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/ 05.2012

DIN EN 55014-2/11.2014

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Datum: 23.03.2022

Wy

Dipl.-Ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A.
Geschéftshereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationshevollméchtigte ist
identisch mit dem Unterzeichner.
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Translation of the Original
Operating Instructions
Proxxon - Micromot 230/E

Warning!

Read all safety wanings and ins-
tructions. @
Failure to follow all safety warnings
and instructions listed below may re-
sult in electric shock, fire and/or serious injury.

KEEP ALL SAFETY WARNINGS AND INSTRUC-
TIONS FOR THE FUTURE !

Safety instructions for all operations

Safety warnings common for grinding, san-
ding, wire brushing, polishing, carving or
abrasive cutting-off operations:

a) This power tool is intended to function
as a grinder, sander, wire brush, polisher,
carving or cut-off tool. Read all safety
warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/
or serious injury.

Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended
by the tool manufacturer. Just because
the accessory can be attached to your po-
wer tool, it does not assure safe operation.

The rated speed of the grinding acces-
sories must be at least equal to the ma-
ximum speed marked on the power tool.
Grinding accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness
of your accessory must be within the
capacity rating of your power tool. Incor-
rectly sized accessories cannot be adequa-
tely controlled.

The arbour size of wheels, sanding
drums or any other accessory must pro-
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perly fit the spindle or collet of the pow-
er tool. Accessories that do not match the
mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

Mandrel mounted wheels, sanding
drums, cutters or other accessories must
be fully inserted into the collet or chuck.
If the mandrel is insufficiently held and/or
the overhang of the wheel is too long, the
mounted wheel may become loose and be
ejected at high velocity.

Do not use a damaged accessory. Be-
fore each use inspect the accessory
such as abrasive wheels for chips and
cracks, sanding drum for cracks, tear
or excess wear, wire brush for loose or
cracked wires. If power tool or acces-
sory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away
from the plane of the rotating accesso-
ry and run the power tool at maximum
no-load speed for one minute. Damaged
accessories will normally break apart during
this test time.

Wear personal protective equipment. De-
pending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of filt-
rating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise
may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away
from work area. Anyone entering the
work area must wear personal protective
equipment. Fragments of workpiece or of a
broken accessory may fly away and cause
injury beyond immediate area of operation.



j) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an ope-
ration where the cutting accessory may
contact hidden wiring or its own cord.
Cutting accessory contacting a "live" wire
may make exposed metal parts of the pow-
er tool "live" and could give the operator an
electric shock.

Always hold the tool firmly in your hand(
during the start-up. The reaction torque
of the motor, as it accelerates to full speed,
can cause the tool to twist.

1) Use clamps to support workpiece whe-
never practical. Never hold a small
workpiece in one hand and the tool in the
other hand while in use. Clamping a small
workpiece allows you to use your hand( to
control the tool. Round material such as do-
wel rods, pipes or tubing have a tendency to
roll while being cut, and may cause the bit to
bind or jump toward you.

m) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may
be cut or snagged and your hand or arm
may be pulled into the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop.
The spinning accessory may grab the surface
and pull the power tool out of your control.

After changing the bits or making any
adjustments, make sure the collet nut,
chuck or any other adjustment devices
are securely tightened. Loose adjustment
devices can unexpectedly shift, causing loss
of control, loose rotating components will be
violently thrown.

Do not run the power tool while carrying
it at your side. Accidental contact with the
spinning accessory could snag your clothing,
pulling the accessory into your body.

Regularly clean the power tool’s air
vents. The motor’s fan will draw the dust
inside the housing and excessive accumu-
lation of powdered metal may cause elec-
trical hazards.
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r) Do not operate the power tool near flam-
mable materials. Sparks could ignite these
materials.

s) Do not use accessories that require li-
quid coolants. Using water or other liquid
coolants may result in electrocution or shock.

Further safety instructions for all operations:
Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, sanding band, brush
or any other accessory. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating accessory
which in turn causes the uncontrolled power
tool to be forced in the direction opposite of the
accessory’s rotation.

For example, if an abrasive wheel is snagged
or pinched by the workpiece, the edge of the
wheel that is entering into the pinch point can
dig into the surface of the material causing the
wheel to climb out or kick out. The wheel may
either jump toward or away from the operator,
depending on direction of the wheel’s move-
ment at the point of pinching. Abrasive wheels
may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/
or incorrect operating procedures or conditions
and can be avoided by taking proper precau-
tions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool
and position your body and arm to allow
you to resist kickback forces. The ope-
rator can control kickback forces, if proper
precautions are taken.

Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and
snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag
the rotating accessory and cause loss of
control or kickback.

Do not attach a toothed saw blade. Such
blades create frequent kickback and loss of
control.
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d) Always feed the bit into the material in
the same direction as the cutting edge
is exiting from the material (which is the
same direction as the chips are thrown).
Feeding the tool in the wrong direction cau-
ses the cutting edge of the bit to climb out
of the work and pull the tool in the direction
of this feed.

When using rotary files, cut-off wheels,
high-speed cutters or tungsten carbide
cutters, always have the work securely
clamped. These wheels will grab if they be-
come slightly canted in the groove, and can
kickback. When a cut-off wheel grabs, the
wheel itself usually breaks. When a rotary
file, high-speed cutter or tungsten carbide
cutter grabs, it may jump from the groove
and you could lose control of the tool.

e

=

Safety warnings specific for grinding and
abrasive cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are recom-
mended for your power tool and only for
recommended applications. For examp-
le: do not grind with the side of a cut-off
wheel. Abrasive cut-off wheels are intended
for peripheral grinding, side forces applied to
these wheels may cause them to shatter.

For threaded abrasive cones and plugs
use only undamaged wheel mandrels
with an unrelieved shoulder flange that
are of correct size and length. Proper man-
drels will reduce the possibility of breakage.

Do not “jam” a cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to
make an excessive depth of cut. Over-
stressing the wheel increases the loading
and susceptibility to twisting or snagging of
the wheel in the cut and the possibility of
kickback or wheel breakage.

Do not position your hand in line with
and behind the rotating wheel. When the
wheel, at the point of operation, is moving
away from your hand, the possible kickback
may propel the spinning wheel and the pow-
er tool directly at you.
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When wheel is pinched, snagged or
when interrupting a cut for any reason,
switch off the power tool and hold the
power tool motionless until the wheel
comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut
while the wheel is in motion otherwise
kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of
wheel pinching or snagging.

Do not restart the cutting operation in
the workpiece. Let the wheel reach full
speed and carefully re-enter the cut. The
wheel may bind, walk up or kickback if the
power tool is restarted in the workpiece.

Support panels or any oversized work-
piece to minimize the risk of wheel
pinching and kickback. Large workpieces
tend to sag under their own weight. Sup-
ports must be placed under the workpiece
near the line of cut and near the edge of the
workpiece on both sides of the wheel.

Use extra caution when making a “po-
cket cut” into existing walls or other
blind areas. The protruding wheel may cut
gas or water pipes, electrical wiring or ob-
jects that can cause kickback.

Safety warnings specific for wire brushing
operations:

a)

b
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Be aware that wire bristles are thrown
by the brush even during ordinary ope-
ration. Do not overstress the wires by
applying excessive load to the brush. The
wire bristles can easily penetrate light clothing
and/or skin.

Allow brushes to run at operating speed
for at least one minute before using
them. During this time no one is to stand
in front or in line with the brush. Loose
bristles or wires will be discharged during the
run-in time.

Direct the discharge of the spinning wire
brush away from you. Small particles and
tiny wire fragments may be discharged at



high velocity during the use of these brushes
and may become imbedded in your skin.

Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or

carrying the tool.

@
=

Do not dispose of the electrical device in E
household waste!

For use in dry environments only
Wear safety glasses!

Protection class Il device

1 Legend (Fig. 1)

. ON/OFF switch

. Speed control knob

. Device bracket

. Connecting cable

. Motor housing

. Lock button

. Sleeve nut with steel collets
. Housing nut with 20 mm fit

CONOOGTAs WN

2 Description of the device

The Micromot 230/E is ideally suited to tasks
such as precision drilling, milling, grinding,
polishing, brushing, rust removal, engraving,
chasing and cutting and, as a compact, light-
weight but still powerful device, is the first
choice for electronics technicians, model
builders, precision mechanics, jewellery ma-
nufacturers, opticians and arts and crafts pro-
fessionals and for die and mould construction.
Complete flexibility is assured when it comes to
selecting the material to be machined, thanks
to our familiar and extremely broad range of
varied operational tools. Machining of metals,
non-ferrous metals, glass, wood, minerals, ce-
ramics, stone and much more no longer pre-
sents a problem!

3 Scope of delivery

28430

1pc.  MICROMOT 230/E drill/grinder

1pc. Storage case

1pc.  Operating instructions

1pc. Safety guidelines

6 pcs. Collets (1.0-1.5-2.0-2.4-3.0 and 3.2 mm)

1pc.  Round grinding pin @ 5mm

1pc.  Cylinder grinding pin @ 6mm

1pc.  Cylinder grinding pin @ 2.5 mm

1pc.  Cup grinding pin @ 7mm

1pc.  Tungsten carbide micro drill @ 0.5 mm

1pc.  Tungsten carbide micro drill @ 1 mm

1pc.  Diamond-coated grinding pin @ 1.8 mm

1pc.  Finishing miller, ball shaped @ 2.3 mm

2 pcs.  Sanding disc @ 22 mm (pink colour) of
high-grade corundum, for steel, cast
iron, HSS steels

2pcs. Sanding disc @ 22 mm (grey), of sili-
con carbide, fine, even grain size with
consistent hardness. For engraving
and frosting of glass, ceramic and stel-
lites, also for grinding of metal, white
cast iron and high-alloy steels

1pc.  Polishing disc for acrylic glass and Ple-
xiglas

1pc.  Brass brush for machining brass, brass
alloys, copper, precious metals, semi-
precious stones, plastic and wood. For
cleaning electronic components and
printed circuit boards.

10 pes. Corundum cutting discs for cutting al-
loyed and non-alloyed steel, stain-less
steels and non-ferrous metals. Can
also be used to cut wood and plastic.

1pc.  Clamping arbour shaft diameter @ 3.2 mm

28440

1pc.  Micromot 230/E

1pc.  Operating instructions and safety
guide lines

1pc. Steel collets (1-1.5-2-2.4-3and

3.2mm)
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4 Technical data

Device:

Length: approx. 230 mm
Weight (without cable):  approx. 270 g
Shaft neck: 020 mm.
Motor:

Rotational speed: 6000 to 22000/min
Voltage: 230V

Capacity: approx. 80 W
Short-term operation: KB 5 min

Noise development: <70dB (A)
Vibration: < 2,5m/s?

Please note that the sound and vibration mea-
surements in particular have been performed
with Proxxon bits and cutters. When using
third-party brands we cannot guarantee com-
pliance with the statements given here!

5 Commissioning

Your Micromot 230/E is ready to use on delivery.
Apart from clamping the operational tools, no
special commissioning measures are necessary.
However, please check the device and the opera-
tional tools for any visible wear prior to every use!

Always ensure your own safety!

Despite its compact size, the Micromot 230/E
is an electric tool that harbours a certain level
of risk. Always ensure that the mains plug is
disconnected when checking the device, du-
ring cleaning or when changing the operational
tools or collet chucks!

Attention!

o Never work without safety glasses.

e Wear a protective mask if large amounts of
dust or harmful dusts accumulate.

o Never press the lock button while the device
is operating.

e Depending on the collet size, bits and cutters
may have a shaft diameter of max. 3.2 mm.

e Do not in any case use hits and cutters with
an arbour length of more than 55 mm!
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e When using collets, always make sure that
the collet chuck and the utilised tool have
the same shaft diameter! The arbour of the
tool must be seated firmly and securely in
the collet!

e When storing the bits and cutters, make sure
they are reliably protected from damage!

5.1 Adjusting the operational tools (Fig. 2)

Attention!

Pull out the mains plug during all adjustment
and assembly work to avoid accidental start-up
of the unit!

A collet chuck suitable for a shaft diameter of
2.4 mm is fitted ex works to the spindle collet
holder. This is the preferred diameter for Prox-
xon operational tools.

Always ensure that the correct collet is used
corresponding to the shaft diameter! Never use
operational tools with a shaft diameter which does
not correspond to the inside diameter of the collet!
Do not tighten the sleeve nut if a collet without
an operational tool is inserted in the spindle!

All operational tools should be clamped as short
as possible. Excessively protruding shafts can
bend easily and contribute to poor concentricity.

. Press the lock button 1

2. Rotate the spindle with the sleeve nut 2
slightly while pressing the lock button si-
multaneously until it engages in the depres-
sion on the spindle.

3. Loosen the sleeve nut

4. Remove the operational tool 3 if necessary
and insert a new one in the collet hole

5. Tighten the sleeve nut 2 while depressing

the lock button.

5.2 Changing the collets (Fig. 3)

1. Press the lock button 1
2. Rotate the spindle with the sleeve nut 2
slightly while pressing the lock button si-



multaneously until it engages in the depres-
sion on the spindle.

. Unscrew the sleeve nut 2

. Replace the collet 3

. Screw on the sleeve nut while depressing
the lock button.

5.3 Working with the device

oS w

Caution!

Never work without safety glasses.
Do not work with damaged grinding disks
or bent shafts.

Secure the workpiece during work!

In addition to enabling more pleasant and ef-
ficient working, this also reduces the risk of the
workpiece flying about! Please note: A workpi-
ece flying out can cause injuries! Use a vice or
suitable clamping fixture to hold the workpiece!

Warning!
It is imperative that electric tool recoil be
avoided!

Factors such as:

o the incorrect speed for the work in hand

e selection of the wrong operational tool

e excessive contact pressure

e incorrectly clamped tools

o carelessness during work

can cause the operational tool to seize, catch
and block. The reaction torque may result in an
uncontrolled acceleration of the electric tool or
workpiece in this context which may pose a risk
to the person operating the tool! It is imperative
that this operating condition be avoided. Ple-
ase note that operational tools can break, and
their parts flying about represent a risk! Risk
of injury!

Selecting the speed:

A correct and uniform speed achieves a high
grinding performance, not excessive contact
pressure.

The following rule of thumb governs selection
of the speed:

Small milling cutters / pins = high speed,

large milling cutters / pins = low speed.

1. Activate the device with the switch 1 (Fig.
1) and set the right speed for the work on
the knob

2. Fig. 4 illustrates two typical ways of holding
the MICROMOT 230/E. Ensure that you hold
the device firmly during work to enable
controlled guiding of the rotating operatio-
nal tool. Avoid covering the ventilation slots
during this! In the event of overheating,
deactivate the device and allow to cool for
a few minutes.

5.4 Maintenance, cleaning and care

Warning!
Disconnect the mains plug prior to every ad-
justment, maintenance measure or repair!

Note:

Every device is dirtied by dust when working
with wood. Cleaning is therefore essential. To
ensure a long service life, however, the machi-
ne should be cleaned with a soft cloth or brush
after each used.

Mild soap or another suitable cleaning agent
may be used in this context. Solvents or
cleaning agents containing alcohol (e.g. pet-
rol, cleaning alcohols, etc.) should be avoided,
since these can attack plastic casings.

Always keep the apertures required for cooling
the motor free of dust and dirt.

Accessories:

For more detailed information on accessories,
please request our device catalogue from the
address specified on the last page in the war-
ranty information.

Proxxon bits and cutters have been designed
to work with our machines, which makes them
optimal for their use.

We will not assume any liability whatsoever
for the safe and proper function of our devices
when using third-party bits and cutters!
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The mains power input may only be replaced by
our Proxxon Service Department or a qualified
specialist!

5.5 Disposal

Please do not dispose of this machine in
household waste! The device contains reusable
materials which can be recycled. If you have
any questions about this, please contact your
local disposal company or other appropriate
local facilities.
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6 EC Declaration of Conformity

Name and address of the manufacturer:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Product designation: Micromot 230/E
drilling and milling
device

Article number: 28440

On our sole responsibility, we declare that
this product conforms to the following di-
rectives and normative documents:

EU-EMC-Directive 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 11.2014

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU Machinery Directive 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Date: 23.03.2022

Wy

Jorg Wagner (Dipl.-Ing.)
PROXXON S.A.
Appliance Safety Division

The CE document authorized agent is iden-
tical with the signatory.




Il faut lire Pintégralité de ces inst-
ructions.
Le non-respect des instructions énu-

Traduction de la notice
d’utilisation originale
Proxxon - Micromot 230/E

Avertissment !

©

mérées ci-aprés peut entrainer une dé-
charge électrique, une incendie et/ou des graves
blessures.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INSTRUCTIONS !

Prescriptions de sécurité pour toutes les
applications

Prescriptions communes de sécurité pour
le meulage, le pongage au papier émeri, les
travaux avec brosses métalliques, le polis-
sage, le fraisage et le trongonnage :

a) Cet appareil électrique doit étre utilisé

b

c

-
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comme meuleuse, ponceuse au papier
émeri, brosse métallique, polisseuse,
fraiseuse et tronconneuse. Observez tou-
tes les prescriptions de sécurité, instruc-
tions, illustrations et données que vous
recevez en méme temps que I'appareil.
Le non-respect des prescriptions suivantes
peut entrainer une électrocution, un incendie
et/ou de graves blessures.

N'utilisez aucun accessoire qui ne soit
pas spécialement prévu et recomman-
dé par le fabricant pour cet appareil
électrique. Le simple fait de pouvoir fixer
I'accessoire a |'appareil électrique ne ga-
rantit en aucune maniére son utilisation en
toute sécurité.

Le régime admissible de I'outil doit étre
au minimum aussi élevé que le régime
maximum indiqué sur I'appareil élec-
trique. Les accessoires dont le régime est
supérieur a celui autorisé peuvent se briser
et étre projetés aux alentours.

d) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de

e

-

=

I'outil utilisé doivent correspondre aux
cotes indiquées pour votre appareil élec-
trique. Des outils non correctement dimen-
sionnés ne peuvent pas étre suffisamment
protégés ou controlés.

Les disques ou rouleaux de meulage ou
autres accessoires doivent s'adapter ex-
actement a la broche porte-meule ou a la
pince de serrage de votre appareil élec-
trique. Les outils qui ne s'adaptent pas ex-
actement au dispositif porte-outils de votre
appareil électrique présentent une rotation
irréguliere, de fortes vibrations et peuvent
entrainer la perte du contrdle sur I'appareil.

Les disques, cylindres de meulage, ou-
tils de découpe ou autres accessoires
montés sur mandrin doivent étre insérés
en totalité dans la pince de serrage ou
le mandrin. Le « dépassement » ou la
partie encore libre du mandrin située
entre le corps de meulage et la pince de
serrage ou le mandrin doit étre la plus
courte possible. Si le mandrin n'est pas
assez serré ou si le corps de meulage est
trop avancé, I'outil peut alors se détacher et
étre éjecté a haute vitesse.

N'utilisez aucun outil endommagé. Avant
toute utilisation, contrlez I'absence
d'éclats et de fissures, I'absence de fis-
sures sur les outils comme les disques,
I'absence de fissures, d'usure ou d'usure
excessive sur les rouleaux de meulage,
I'absence de fils disjoints ou rompus
sur les brosses métalliques. Lorsque
I'appareil électrique ou I'outil utilisé est
tombé au sol, controlez qu'il soit bien
intact ou bien utilisez un outil de rem-
placement intact. Si vous avez contrélé
I'outil et que vous I'utilisez, maintenez-
vous, ainsi que toute personne se trou-
vant a proximité, a I'écart de I'appareil
en rotation et faites tourner ce dernier a
régime maximum pendant une minute.
La plupart des outils endommagés se rom-
pent pendant cette période de test.
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h) Portez votre équipement individuel de

-
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K
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sécurité. Selon I'application visée, por-
tez un masque couvrant complétement
le visage, une visiére ou des lunettes de
protection. Si nécessaire, portez masque
anti-poussiéres, casque de protection
auditive, gants de protection ou tabliers
spéciaux afin de ne pas étre touché par
les particules générées par le meulage.
Protégez les yeux des corps étrangers proje-
tés dans le cadre de différentes applications.
Les masques anti-poussiéres ou respira-
toires doivent filtrer les poussiéres générées
lors de I'application. Vous pouvez subir une
perte auditive si vous étes soumis pendant
longtemps & un niveau de bruit élevé.

Veillez a ce que les autres personnes re-
spectent une distance de sécurité suffi-
sante par rapport a votre zone de travail.
Toute personne pénétrant dans la zone
de travail doit porter un équipement in-
dividuel de sécurité. Des fragments de la
piece usinée ou des fragments de I'outil uti-
lisé peuvent étre projetés dans les environs
et entrainer des blessures, méme au-dela
de la zone immédiate de travail.

Tenir I'appareil uniquement par les poig-
nées isolées si vous exécutez des travaux
au cours desquels I'outil peut entrer en
contact avec des cables électriques sous
tension ou son propre cable d'alimentation
électrique. Le contact avec un céble sous
tension peut également entrainer la mise
sous tension des éléments métalliques de
I'appareil et ainsi, une électrocution.

Maintenez toujours fermement I'outil élec-
trique lors de son démarrage. Lors de la
montée en régime jusqu'au régime maximum,
le couple de réaction du moteur peut entrainer
une rotation contraire de I'outil électrique.

Utilisez si possible des serre-joints pour
fixer la piéce a usiner. Ne tenez jamais
une petite piece a usiner a la main et
I'outil électrique de I'autre lors de son
utilisation. Le serrage des petites pieces
a usiner vous permet de disposer des deux
mains pour un meilleur controle de I'outil
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électrique. Lors du découpage de piéces
rondes comme des chevilles de bois, des
tiges ou des tubes, ces pieces ont tendance
a rouler, provoquant ainsi le coincement de
I'outil, et peuvent également étre projetées
VErs vous.

m) Maintenez le cable d'alimentation élec-
trique a I'écart des outils en rotation.
Si vous perdez le contrdle de I'appareil, le
céable d'alimentation électrique peut étre
coupé ou entrainé, votre main ou votre bras
pouvant alors entrer en contact avec I'outil
en rotation.

Ne déposez jamais I'appareil électrique
avant que I'outil ne soit complétement
immobilisé. L'outil en rotation peut ent-
rer en contact avec la surface sur laquelle
I'appareil est déposé, ce qui peut entrainer
la perte de controle de I'appareil électrique.

Aprés le remplacement d'outils ou a
I'issue des réglages sur I'appareil, serrez
a fond les écrous des pinces de serrage, le
mandrin ou tout autre élément de fixation.
Les éléments de fixation non fixés peuvent se
dérégler de maniére inattendue et entrainer
la perte de contréle de I'appareil ; les com-
posants non fixés en rotation sont projetés de
maniére violente.

Ne laissez jamais tourner ['appareil
électrique lorsque vous le portez. Vos
vétements peuvent étre entrainés en cas
de contact fortuit avec I'outil en rotation qui
pourrait alors pénétrer dans votre corps.

Nettoyez réguliérement les ouies
d'aération de votre appareil électrique.
Le ventilateur du moteur attire la poussiere
dans le carter de I'appareil et une forte ac-
cumulation de poussiére métallique peut
entrainer des dangers électriques.

N'utilisez pas I'appareil électrique a pro-
ximité de matériaux inflammables. Des
étincelles peuvent enflammer ces matériaux.

N'utilisez pas d'outils réclamant I'emploi
de liquides de refroidissement. L'utilisation
d'eau ou d'autres liquides de refroidissement
peut générer une électrocution.

=
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Retour de manivelle et autres prescriptions
de sécurité correspondantes :

On appelle « retour de manivelle » la réaction
soudaine de I'appareil & la suite du coincement
ou du blocage de I'outil utilisé, tel qu'un disque
de meulage, plateau de pongage, brosse métal-
lique, etc.Le coincement ou le blocage entraine
un arrét soudain de I'outil en rotation. Ainsi, un
appareil électrique non contrdlé sera accéléré
dans le sens inverse du sens de rotation de
I'outil utilisé.

Si p. ex. un disque de meulage se coince ou se
bloque dans la piéce a usiner, I'aréte du pla-
teau qui pénetre dans la piece a usiner peut se
trouver en porte-a-faux et ainsi, se rompre ou
entrainer un retour de manivelle. Le disque de
meulage se déplace alors vers |'utilisateur ou
s'en éloigne, selon le sens de rotation du disque
a I'endroit du blocage. Ici, les disques de meu-
lage peuvent aussi se rompre.

Un « retour de manivelle » est la conséquence
d'une utilisation erronée ou incorrecte de
I'appareil électrique. Il peut étre évité par les me-
sures de précaution adaptées décrites ci-dessous.

a) Maintenez toujours fermement I'appareil
électrique et placez votre corps et vos
bras dans une position qui vous permette
d'encaisser les forces délivrées par le re-
tour de manivelle. L'utilisateur peut maitriser
les forces de retour de manivelle et de réaction
gréce a des mesures préventives adaptées.

Faites preuve d'une prudence particuli-
ére dans les coins, sur les arétes vives;
etc. Empéchez les outils de rebondir sur
les piéces a usiner et de se coincer. L'outil
en rotation a tendance a se coincer sur les an-
gles, les arétes vives ou lorsqu'il rebondit sur
la piece a usiner. Ceci entraine une perte du
contrdle ou un retour de manivelle.

N'utilisez pas de lame de scie dentée.
Ce type d'outils entraine souvent un retour
de manivelle ou la perte du contrdle de
I'appareil électrique.

b
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d) Guidez toujours I'outil au sein du maté-
riau dans la méme direction que celle
ou l'aréte de coupe quitte le matériau
(correspond a la méme direction dans la-
quelle les copeaux sont éjectés). Le gui-
dage de I'outil électrique dans la mauvaise
direction entraine un déplacement incorrect
de I'aréte de coupe de I'outil hors de la pi-
éce a usiner, ce qui attire 'outil électrique
dans cette direction d'avancement.

Fixez toujours solidement la piéce a usi-
ner lors de I'utilisation de limes rotatives,
de disques de trongonnage, de fraises a
haute vitesse ou de fraises en métal
trempé. Ces outils se coincent au moind-
re désalignement dans la gorge et peuvent
entrainer un retour de manivelle. En régle
générale, un disque de trongonnage se brise
lors du coincement. Lors du coincement de
limes rotatives, de fraises a haute vitesse
ou de fraises en métal trempé, I'outil peut
sauter hors de la gorge et entrainer la perte
du contrdle de I'outil électrique.

e
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Prescriptions particuliéres de sécurité pour
le meulage et le trongonnage :

a) Utilisez exclusivement les produits de
meulage homologués pour votre ap-
pareil électrique et pour les applications
recommandées. Exemple : ne meulez
jamais avec la surface latérale d'un
disque de tronconnage. Les disques de
tronconnage sont congus pour éroder le
matériau avec I'aréte du disque. Les con-
traintes latérales exercées sur ces produits
de meulage peuvent les briser.

Pour les tiges de meulage coniques
et droites avec filetage, utilisez uni-
quement des mandrins de taille et de
longueur adaptées, sans contre-dépouil-
le a I'épaulement. Les mandrins adaptés
réduisent le risque de rupture.

Evitez le blocage du disque de tron-
connage ou une pression d'appui trop
élevée. N'effectuez aucune découpe

b
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trop profonde. Une surcharge du disque
de meulage accroit les contraintes qui
s'exercent dessus, ainsi que la probabilité
d'un coincement ou d'un blocage et ainsi, la
possibilité d'un retour de manivelle ou d'une
rupture du produit de meulage.

Evitez de placer la main dans la zone se
trouvant en avant ou en arriére du disque
de trongonnage en rotation. Lorsque vous
repoussez le disque de trongonnage loin de
votre main dans la piéce a usiner, I'appareil
électrique avec son disque en rotation peut
étre projeté directement vers vous en cas
de retour de manivelle.

Si le disque de trongonnage se coince
ou que vous devez interrompre le tra-
vail, arrétez I'appareil et maintenez-le
calmement jusqu'a ce que le disque soit
immobilisé. N'essayez jamais de retirer
de I'encoche un disque de trongonnage
encore en rotation, au risque de subir un
retour de manivelle. Déterminez et élimi-
nez la cause du blocage.

Ne remettez pas I'appareil électrique en
marche tant qu'il se trouve encore dans
la piéce a usiner. Laissez le disque de
tronconnage atteindre sa pleine vitesse
de rotation avant de poursuivre votre
découpe avec prudence. Autrement, le
disque peut se coincer, sauter violemment
hors de la piece a usiner ou générer un re-
tour de manivelle.

Soutenez les plaques ou les piéces a
usiner de grande taille afin de réduire le
risque de retour de manivelle provoqué
par un disque de tronconnage coincé.
Les piéces a usiner de grande taille peuvent
ployer sous leur propre poids. La piece a
usiner doit étre soutenue des deux cotés
du disque de trongonnage, a proximité de la
découpe comme de la bordure.

Soyez particulierement prudents pour
les « découpes en poche » dans des
parois existantes ou d'autres zones pré-
sentant une mauvaise visibilité. Le disque
de trongonnage plongé dans le matériau
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peut entrainer un retour de manivelle en cas
de découpe de conduites de gaz ou d'eau,
de cables électriques ou de tout autre objet.

Prescriptions particuliéres de sécurité pour
les travaux avec brosses métalliques :

a) Notez que les brosses métalliques per-
dent aussi des brins pendant I'utilisation
habituelle. Ne surchargez pas les fils par
une pression d'appui trop élevée. Les fils
de brosses projetés dans les environs peu-
vent trés facilement pénétrer a travers des
vétements minces ou la peau.

Avant |'utilisation, laissez tourner les
brosses pendant au moins une minute a
la vitesse de travail. Veillez pendant cette
période a ce que personne ne se trouve
devant ou dans I'alignement de la bros-
se. Des fils rompus de brosse peuvent étre
projetés pendant cette période de démarrage.

Orientez toujours les brosses en rotati-
on loin de vous ! Lors du travail avec ces
brosses, de petites particules ou morceaux
minuscules de fil peuvent étre projetés a
haute vitesse et pénétrer dans la peau.

Evitez une mise en service accidentelle.
Assurez-vous que linterrupteur se trouve en
position «Arrét» (Off) avant de relier I'appareil a
I"alimentation électrique et/ou a I'accumulateur,
de le soulever ou de 'emmener avec vous.
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Pour une utilisation dans un endroit
sec uniquement

Mettez de lunettes de protection!
Appareil d'indice de protection Il

Ne pas éliminer cet appareil avec
les déchets domestiques !

MO@ L

1 Légende (lll. 1)

1. Interrupteur MARCHE - ARRET
2. Bouton de régulateur de la vitesse de rotation




. Etrier de I'appareil

. Cordon de raccordement

. Boitier moteur

. Bouton de verrouillage

. Ecrou-chapeau avec pinces de serrage en acier
. Fixation avec ajustement 20 mm

CO~NOO O W

2 Description de 'appareil

Le Micromot 203/E est idéal pour le pointage,
le fraisage, le rectifiage, le polissage, le bros-
sage, le dérouillage, la gravure, le ciselage et
la séparation et c'est un appareil compact, sir
tout en restant performant et donc le premier
choix pour les électroniciens, les modeleurs, les
mécaniciens-ajusteurs, les fabricants de bijoux ,
les opticiens, les professionnels des arts décora-
tifs ainsi que pour la construction mécanique et
de moules. La pleine flexibilité dans le choix des
matériaux a usiner est garantie : notre large pa-
lette, bien connue, d'outils les plus divers en est
le garant. Usinage de métaux, de métaux non-
ferreux, de verre, de bois, de minerais, de céra-
mique, de pierre et bien plus : aucun probléme !

3 Contenu de la livraison
28430

1p.ce meuleuse-perceuse MICROMOT 230/E

1p.ce boite de rangement

1p.ce manuel d’utilisation

1p.ce consignes de sécurité

6 p.ce pinces de serrage (1,0-1,5-2,0-2,4-
3,0 et 3,2 mm)

1p.ce meule sur tige ronde @ 5mm

1 p.ce meule sur tige cylindrique @ 6mm

1p.ce meule sur tige cylindrique @ 2,5 mm

1p.ce meule sur tige en bout @ 7mm

1 p.ce micro-foret en métal dur @ 0,5 mm

1p.ce micro-foret en métal dur @ 1 mm

1p.ce meule diamantée sur tige @ 1,8 mm

1p.ce fraise fine de forme sphérique @ 2,3 mm

2 p.ce disque de poncage @ 22 mm (couleurs
pink) en corindon précieux, pour acier,
fonte, aciers HSS

2p.ce disque de pongage @ 22 mm (gris) en
carbure de silicium. Meules fines aux

grains réguliers a dureté constan-
te. Pour graver et dépolir le verre, la
céramique et le stellite, ainsi que pour
meuler le métal dur, la fonte dure et les
aciers fortement alliés

1p.ce disque de polissage pour altuglas et
plexiglas

1p.ce brosse en laiton pour travailler le
laiton, les alliages de laiton, le cuiv-
re, les métaux précieux, les pierres
semi-précieuses, le plastique et le
bois. Pour le nettoyage de composants
électroniques et de platines.

10 p.ce disques a trongonner en corindon pour
le trongonnage d’aciers alliés et non-
alliés, d’aciers inoxydables et de mé-
taux non-ferreux. Utilisable également
pour trongonner le bois et le plastique.

1 p.ce mandrin de serrage diametre de queue
03,2 mm

28440

1p.ce meuleuse-perceuse MICROMOT 230/E

1p.ce manuel d’utilisation

1 p.ce consignes de sécurité

6 p.ce pinces de serrage (1,0-1,5-2,0-2,4-
3,0 et 3,2 mm)

4 Caractéristiques techniques

Appareil :

Longueur : env. 230 mm
Poids (sans cable) : env.:270g
Collet de broche : 020 mm.
Moteur :

Vitesse : 6000 ou 22000 t/min
Tension : 230V
Puissance absorbée : env. 80 W
Fonctionnement bref : KB 5 min
Niveau de bruit : <70dB (A)
Vibrations : < 2,5m/s?

A noter que les mesures acoustiques et vibra-
toires, en particulier, ont été effectuées avec des
outils interchangeables Proxxon. Lutilisation de
produits d’autres fabricants ne permet pas de
garantir le respect de ce qui est affirmé ici !
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5 Mise en service

Al'état de livraison, le Micromot 230/E peut déja
étre utilisé. A part le serrage de I'outil, aucune
mise en service particuliere n'est nécessaire.
Avant de travailler avec I'appareil et les outils,
vérifier & chaque fois I'absence de dommages
apparents !

Toujours veiller a votre sécurité.

Malgré ses dimensions compactes, le Micro-
mot 230/E est un outil électrique qui présente
un certain potentiel de danger. S'assurer, lors
du contréle de I'appareil, lors des travaux de
nettoyage ou lors du remplacement de I'outil,
que le connecteur d'alimentation réseau est
toujours débranché !

Attention !

o Ne pas travailler sans lunettes de protection.

e Porter un masque protecteur en cas de fortes
poussiéres ou de poussiéres toxiques.

e Ne jamais appuyer le bouton de verrouillage
tant que I'appareil est en marche.

e En fonction de la taille de la pince de serrage,
le diamétre de queue des outils interchange-
ables ne doit pas dépasser 3,2 mm.

o N'utiliser en aucun cas des outils interchan-
geables avec une longueur de mandrin de
plus de 55 mm !

e Lors de I'utilisation de pinces de serrage,
toujours veiller a ce que la pince de serrage
et I'outil utilisé aient le méme diamétre de
queue ! Le mandrin de I'outil doit étre logé
dans la pince de serrage de maniere qu'il soit
serré et sir !

® Pour conserver les outils interchangeables,
veiller a ce qu'ils soient protégés contre les
endommagements de fagon fiable !

5.1 Mise en place de I'outil (illustration 2)

Attention !

Débranchez la fiche secteur pendant tous les
travaux de réglage et de montage afin d'éviter
un démarrage accidentel de I'appareil !
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A la sortie de I'usine, la pince de serrage ad-
aptée aux outils ayant un diamétre de tige de
2,4 mm est insérée dans le logement de pince
de serrage de la broche. Il s'agit du diamétre
privilégié des outils Proxxon.

Veiller & toujours utiliser la pince de serrage
adaptée avec le bon diametre de tige. Ne ja-
mais utiliser les outils dont le diamétre de tige
ne correspond pas au diamétre intérieur de la
pince de serrage.

Ne pas trop serrer I'écrou-chapeau lorsqu'une pince
de serrage sans outil se trouve dans la broche.
Serrer les outils utilisés aussi court que pos-
sible. Les tiges dépassant beaucoup se plient
facilement et peuvent nuire a la qualité de la
concentricité.

Attention !

. Appuyer sur le bouton de blocage 1.

2. Tourner légérement la broche avec I'écrou-
chapeau 2 et tout en appuyant en méme
temps sur le bouton de blocage jusqu'a celui-
ci s'enclenche dans I'encoche de la broche.

3. Desserrer I'écrou-chapeau.

4. Retirer éventuellement I'outil 3 et en introduire
un autre dans le trou de la pince de serrage.

5. Serrer I'écrou-chapeau 2, bouton de bloca-

ge enfoncé.

5.2 Remplacement des pinces de serrage
(illustr. 3)

1. Appuyer sur le bouton de blocage 1.

2. Tourner légérement la broche avec I'écrou-
chapeau 2 et tout en appuyant en méme
temps sur le bouton de blocage jusqu'a celui-
ci s'enclenche dans I'encoche de la broche.

. Dévisser I'écrou-chapeau 2.

. Remplacer la pince de serrage 3.

. Visser I'écrou-chapeau 2, bouton de bloca-
ge enfoncé.

oW

5.3 Travailler avec I’appareil

Attention !

Ne pas travailler sans lunettes de protection.
Ne pas travailler avec des meules
endommageées ou des tiges pliées.



Lors des travaux, bien assurer la piéce.

Cela permet non seulement un travail plus
agréable et plus efficace mais réduit aussi le
risque d'éjection de la piéce. Attention : Risque
de blessure en cas d'éjection de la piece ! Uti-
liser un étau ou un dispositif de serrage adapté
pour maintenir la piéce.

Attention !

Eviter impérativement les chocs en retour
de I'outil électrique.

Pex., par

 une vitesse non adaptée au travail

 un choix d'un mauvais outil

o une force de pression élevée

® une piece mal serrée

e une inattention pendant le travail

I'outil peut se coincer, s'accrocher et se blo-
quer. Ici, le couple de réaction peut provoquer
une accélération incontrolée de I'outil élec-
trique ou de la piéce, ce qui est susceptible
de mettre en danger son utilisateur. Il faut
donc éviter impérativement cette situation. Ne
pas oublier non plus que les outils électriques
peuvent également se briser et ses piéces étre
éjectées, ce qui représente un danger. Risque
de blessure !

Choix de la vitesse :

Ce n'est pas une force de pression élevée mais
une vitesse de rotation correcte et réguliére qui
fournit une puissance de meulage élevée.

Pour le choix de la vitesse, la regle de base est
la suivante :

petite fraise / tige = vitesse élevée,
grande fraise / tige = vitesse basse.

1. Mettre  I'appareil en marche par
I'interrupteur (illustr. 1) et régler la vites-
se de rotation correspondant au travail a
I'aide du bouton

2. L'illustration 4 montre deux possibilités ty-
piques de tenue du MICROMOT 230/E. Lors
des travaux, veiller a bien tenir I'appareil
pour pouvoir contrdler la rotation de I'outil.
Ne pas couvrir les fentes d'aération ! En cas

de surchauffe, mettre I'appareil hors service
et laisser refroidir quelques minutes.

5.4 Maintenance, nettoyage et entretien

Attention !

retirer le connecteur d’alimentation réseau
avant d’entamer tout travail de réglage,
d’entretien ou de réparation !

Nota :

Lors de travaux avec du bois, la poussiere salit
les appareils. Il convient donc de bien les entre-
tenir. Pour lui conserver toute sa longévité, netto-
yer toutefois I'appareil aprés chaque utilisation
avec un chiffon doux ou un pinceau.

A cet effet, utiliser un savon doux ou tout autre
produit nettoyant adapté. Eviter les solvants
et autres produits de nettoyage contenant de
I'alcool (p. ex. essence, alcools de nettoyage,
etc.) car ils pourraient attaquer les parties en
plastique de I'appareil.

Toujours veiller & ce que les ouvertures
nécessaires au refroidissement du moteur
soientexemptesdepoussiereetd'encrassement.

Accessoires :

Pour des informations plus précises sur les ac-
cessoires, demander notre catalogue Appareils
aupres de I'adresse indiquée a la derniére page
des informations de garantie.

Les outils interchangeables Proxxon sont congus
pour travailler avec nos engins et sont, par con-
séquent, parfaits pour I'utilisation avec ceux-ci.
En cas d'utilisation d’outils interchangeables
d’autres fabricants, nous déclinons toutes re-
sponsabilités quant a leur fonctionnement sir
et correct !

Le cable d’alimentation ne doit étre échangé

que par le service SAV Proxxon ou un profes-
sionnel qualifié !
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5.5 Elimination

Ne pas éliminer I'appareil avec les déchets do-
mestiques ! L'appareil contient des matériaux
qui peuvent étre recyclés. Pour toute question
a ce sujet, priere de s’adresser aux entreprises
locales de gestion des déchets ou toute autre
régie communale correspondante.
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6 Déclaration de conformité CE

Nom et adresse du fabricant :
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Désignation du produit : Perceuse et
fraiseuse
Micromot 230/E

Référence : 28440

Nous déclarons en toute responsabilité que
ce produit est conforme aux directives et
documents normatifs suivants :

Directive européenne relative a la com-
patibilité électromagnetiqué 2014/30/UE
DIN EN 55014-1/ 05.2012

DIN EN 55014-2 /11.2014

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3/ 03.2014

Directive européenne relative aux ma-
chines 2006/42/CE

DIN EN 60745-1/01.2010

DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Date : 23.03.2022

iy

Jorg Wagner
PROXXON S.A.
Secteur d’activités Sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est
identique au signataire.
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Le seguenti istruzioni sono da leg-
gere molto attentamente.
Errori nel rispettare le seguenti istru-

Traduzione delle istruzioni per
I'uso originali Proxxon - Micro-
mot 230/E

Avvertenza!

©

zioni possono causare scossa elettri-
ca, incendi e/o ferite gravi.

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI !

Avvertenze di sicurezza per tutte le appli-
cazioni

Avvertenze di sicurezza comuni per levigare,
levigare con carta vetrata, lavorare con spaz-
zole di metallo, lucidare, fresare e troncare:

a) Questo utensile elettrico deve essere

b

C

d

-

=
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utilizzato come levigatore, levigatore
con carta vetrata, spazzola di metallo,
lucidatore, per fresare e come tron-
catrice. Rispettare tutte le avvertenze
di sicurezza, le istruzioni, le figure ed i
dati che si ricevono con I'apparecchio.
L'inosservanza delle seguenti avvertenze
pud determinare scosse elettriche, fuoco
/0 gravi lesioni.

Non utilizzare alcun accessorio non pre-
visto dal produttore specificamente per
questo utensile elettrico. Solo perché é
possibile fissare I'accessorio all’utensile elet-
trico non significa che I'uso & sicuro.

Il numero di giri consentito dell’'utensile
d’impiego deve essere almeno talmente
alto quando il numero di giri massimo in-
dicato sull’utensile elettrico. L'accessorio
che gira pill rapidamente a quanto con-
sentito pud rompersi ed essere lanciato
nell’'ambiente.

Il diametro esterno e lo spes-
sore  dell'utensile ~ devono  cor-
rispondere  alle indicazioni  dell’

utensile elettrico. Gli utensili con delle

e

h

=

=

=

misure errate non possono essere protetti o
controllati correttamente.

Le mole, i rulli di levigatura o altri ac-
cessori devono essere adatti ad essere
montati sul mandrino o la pinza di ser-
raggio dell’utensile elettrico. Gli utensili
che non possono essere montati correttamen-
te sull'alloggiamento dell’utensile elettrico gi-
rano in modo irregolare, vibrano molto forte e
possono determinare la perdita del controllo.

Mole, cilindri di levigatura, utensili di ta-
glio o altri accessori montati sul mandri-
no, devono essere inseriti completamen-
te nella pinza di serraggio o il mandrino
di bloccaggio. La "sporgenza" o la parte
libera del mandrino tra corpo di leviga-
tura e pinza di serraggio o mandrino di
bloccaggio deve essere minima. Nel caso
in cui il mandrino non venga teso bene o il
corpo di levigatura si trova troppo in avanti,
si potrebbe svitare I'utensile di impiego ed
essere lanciato a forte velocita.

g Non usare alcun utensile danneggia-
to. Controllare prima di ogni utilizzo gli
utensili e le mole ed accertarsi che non
siano danneggiati e che non presentino
crepe, che non siano usurati e che le
spazzole non presentino dei fili staccati
o rotti. Nel caso in cui l'utensile elettri-
co o l'utensile d’uso cada, verificare se
si sia danneggiato o usare un utensile
integro. Una volta controllato ed inserito
I'utensile d’uso, tenersi lontano con altre
persone dal livello dell’utensile in rota-
zione e far funzionare I’apparecchio per
un minuto al numero di giri massimo. Gli
utensili danneggiati nella maggior parte dei
casi si rompono in questa fase di test.

Limite di esposizione e mezzi per la
protezione personale: Usare in base
all’'utilizzo una protezione per il viso,
per gli occhi o occhiali di protezione. Se
necessario indossare anche una masche-
rina, una protezione per 'udito, guanti di
protezione o un grembiule speciale che
trattiene piccole particelle di levigatura e
di materiale. Gli occhi devono essere protet-
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ti dal lancio di corpi estranei che si vengono
a creare durante i diversi utilizzi. La masche-
rina antipolvere e di protezione delle vie re-
spiratorie deve filtrare la polvere durante la
fase di utilizzo. Qualora 'utente sia esposto
prolungatamente ad un livello di rumorosita
elevato & possibile che si perda I'udito.

Accertarsi che le altre persone manten-
gano una distanza di sicurezza dall’area
di lavoro. Tutti coloro che accedono
all’area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione per-
sonale. Possono essere lanciati pezzi rotti
del pezzo da lavorare e dell’'utensile e pro-
vocare lesioni anche all’esterno dell'area di
lavoro diretta.

Afferrare I’apparecchio solo dalle impu-
gnature isolate quando si eseguono dei
lavori durante i quali l'utensile possa
toccare cavi elettrici nascosti o il prop-
rio cavo di alimentazione. Il contatto con
un cavo sotto tensione pud mettere in tensione
anche parti metalliche dell’apparecchio e de-
terminare una scossa elettrica.

All'avvio tenere ben saldo in mano
I'utensile elettrico. Accelerando al numero
di giri massimo, il momento di reazione del
motore potrebbe far si che I'utensile elet-
trico si giri.

Se possibile, usare dei morsetti per
fissare il pezzo da lavorare. Durante
I'utilizzo non tenere mai in una mano il
pezzo da lavorare e nell'altra I'utensile
elettrico. Serrando i piccoli pezzi da lavorare
si hanno le mani libere per un miglior control-
lo dell'utensile elettrico. Quando si separano
pezzi da lavorare tondi come tasselli di leg-
no, aste o tubi, questi tendono a scivolare e
pertanto |'utensile di impiego potrebbe essere
lanciato sul vostro corpo.

m) Tenere il cavo di collegamento lontano

da utensili rotanti. Se si perde il controllo
sull'apparecchio, il cavo puo essere tranciato
o afferrato e la propria mano o braccio spinta
nell’'utensile rotante.
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n) Non depositare I'utensile elettrico se non
si sia fermato completamente I'utensile
d’impiego. Lutensile rotante potrebbe
toccare la superficie di appoggio e di con-
seguenza si potrebbe perdere il controllo
sull’'utensile elettrico.

Dopo la sostituzione degli utensili di im-
piego o le regolazioni sull'apparecchio,
stringere forte il dado della pinza di
serraggio, il mandrino di bloccaggio o
qualsiasi altro elemento di fissaggio. Gli
elementi di fissaggio staccati si potrebbero
spostare inavvertitamente e determinare la
perdita del controllo; i componenti rotanti non
fissati vengono lanciati con forza.

Non mettere in funzione l'utensile elet-
trico durante il trasporto. Il proprio ab-
bigliamento potrebbe impigliarsi nell'utensile
rotante il quale potrebbe procurare delle ferite
al corpo.

Pulire regolarmente le prese d’aria
dell’utensile elettrico. La ventola del mo-
tore attira polvere nell’alloggiamento ed un
forte accumulo di polvere metallica puo pro-
vocare rischi elettrici.

Non usare I'utensile elettrico vicino a
materiali infammabili. Le scintille potreb-
bero far incendiare questi materiali.

Non usare utensili d’'uso che richiedono
I'impiego di refrigeranti liquidi. L'utilizzo
di acqua o altri refrigeranti liquidi puo pro-
vocare scosse elettriche.

0,
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Rinculo e relative avvertenze di sicurezza

Il rinculo € una reazione improvvisa in seguito
ad un utensile rotante intermittente o bloccato
quale la mola, il nastro abrasivo, la spazzola
di metallo ecc. Un’intermittenza o un blocco
determinano un arresto brusco dell’utensile ro-
tante. In questo modo un utensile elettrico non
controllato viene accelerato contro la direzione
di rotazione dell’utensile d’uso.

Se ad es. una mola batte o € bloccata nel pezzo
da lavorare, il bordo della mola che si inserisce



nel pezzo da lavorare potrebbe bloccarsi e rom-
pere la mola o provocare un rinculo. La mola si
avvicina o si allontana quindi verso I'operatore
in base al senso di rotazione della mola sul
punto di bloccaggio. Le mole in questo caso si
potrebbero anche rompere.

Un rinculo & la conseguenza di un uso errato o
improprio dell’'utensile elettrico. Questo puo es-
sere impedito con delle misure cautelari adatte
come descritto di seguito.

a) Reggere bene l'utensile elettrico e porta-
re il proprio corpo e le proprie braccia in
una posizione in cui poter resistere a dei
rinculi. Lutilizzatore puo essere in grado di
controllare le forze di rinculo con delle misure
cautelari adatte.

Lavorare in modo particolarmente atten-
to vicino ad angoli, bordi taglienti ecc.
Impedire che gli utensili shattano o si bl-
occhino nel pezzo da lavorare. L'utensile
rotante tende a bloccarsi negli angoli, su bordi
taglienti o quando sbatte. Cio determina una
perdita del controllo o un rinculo.

Non usare alcuna mola dentata. Simili
utensili spesso provocano un rinculo o la perd-
ita del controllo sull'utensile elettrico.

Condurre I'utensile di impiego sempre
nella stessa direzione nel materiale in
cui il bordo di taglio lascia il materiale
(corrisponde alla stessa direzione con
cui vengono estratti i trucioli). Condur-
re l'utensile elettrico nella direzione errata
determina una rottura del bordo di taglio
dell'utensile dal pezzo da lavorare, in questo
modo I'utensile elettrico viene tirato in questa
direzione di avanzamento.

Serrare sempre il pezzo da lavorare
quando si utilizzano lime rotanti, mole,
frese ad elevata velocita o frese per
metalli duri. Gia con una leggera piegatura
nella scanalatura questi utensili si bloccano e
possono causare un rinculo. Nel caso in cui la
mola si blocchi, solitamente si rompe. Quando
si bloccano lime rotanti, frese ad elevata velo-
cita o frese per metalli duri, potrebbe saltare
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I'inserto dell'utensile dalla scanalatura e de-
terminare la perdita del controllo dell'utensile.

Avvertenze di sicurezza speciali sulla levi-
gatura e la troncatura

a) Usare per l'utensile elettrico solo mole
omologate e solo per I'utilizzo consig-
liato. Esempio: Non levigare mai con la
superficie laterale di una mola per tron-
care. Le mole per troncare sono indicate per
I'asportazione di materiale con il bordo della
mola. Lesercizio di una forza laterale su ques-
te mole puo distruggerle.

Per spine di levigatura a cono e diritti
con filettatura, usare solo mandrini non
danneggiati delle giusta dimensione e
lunghezza, senza taglio sulla spalla. |
mandrini adatti prevengono la possibilita
di rottura.

Evitare un bloccaggio della mola tronca-
trice o una pressione di contatto troppo
elevata. Non eseguire alcun taglio ec-
cessivamente profondo. Una sollecitazione
eccessiva della mola aumenta la sua sollecita-
zione e la possibilita di piegature o bloccaggio
e pertanto la possibilita di un rinculo o di una
rottura del corpo della mola

Evitare con la vostra mano la zona da-
vanti e dietro la mola rotante. Spostando
la mola nel pezzo da lavorare, in caso di rin-
culo I'utensile elettrico potrebbe essere lan-
ciato direttamente sull'operatore con la mola
ancora rotante.

Se la mola é bloccata o si interrompono
le operazioni, spegnere I’apparecchio
e tenerlo fermo fino a quando la mola
non si sia completamente fermata. Non
tentare mai di estrarre la mola ancora
rotante dal taglio altrimenti si puo verifi-
care un rinculo. Rilevare e risolvere la causa
del rinculo.

f) Non riattivare I'utensile elettrico fino a
quando si trova nel pezzo da lavorare.
Far raggiungere alla mola prima il nume-
ro di giri pieno prima di procedere con
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cautela con il taglio. Altrimenti la mola pot-
rebbe piegarsi, saltare dal pezzo da lavorare o
determinare un rinculo.

Sostenere le lastre o altri pezzi da la-
vorare grandi per ridurre il rischio di un
rinculo a causa di una mola bloccata. |
pezzi da lavorare grandi possono piegarsi sot-
to il loro stesso peso. Il pezzo da lavorare deve
essere sostenuto sui due lati della mola. Sia
nelle vicinanze del taglio che sul bordo.

Prestare particolare attenzione nel caso
di ,tagli a borsa" in pareti esistenti o alt-
re zone non prevedibili. La mola immersa in
caso di taglio di tubi di gas o acqua, cavi elett-
rici o altri oggetti possono provocare un rinculo.

h

=

Avvertenze di sicurezza specifiche per i la-
vori con spazzole metalliche:

a) Considerare che la spazzola metallica
anche durante I’'uso comune perde pezzi
di metallo. Non sollecitare troppo i fili di
metallo con una pressione di contatto
troppo elevata. | pezzi di metallo lanciati
possono penetrare facilmente I'abbigliamento
e/o la pelle.

Prima dell'uso far funzionare le spazzole
per almeno un minuto a velocita di lavo-
ro. Accertarsi durante questo periodo di
tempo che nessuna persona si trovi da-
vanti o sulla stessa linea della spazzola.
Durante il tempo di avvio potrebbero staccarsi
dei pezzi di filo di ferro.

Allontanare da se la spazzola rotante!
Quando si lavora con queste spazzole, potreb-
bero staccarsi ad elevata velocita piccoli pezzi
di ferro ed infiltrarsi nella pella.

Evitare una messa in funzione involonta-
ria. Prima di collegare I'apparecchio alla rete di
alimentazione elettrica e/o alla batteria ricaricabi-
le, prima di prenderlo oppure prima di iniziare a
trasportarlo, assicurarsi che I'interruttore sia nella
posizione disinserita (Off).

b
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Uso consentito solo in ambienti asciutti
Indossare degli occiali di protezione!
Classe di protezione Il - apparecchio

Non smaltire I'apparecchio insieme
ai rifiuti domestici!

= 0 @

1 Legenda (Fig. 1)

. Interruttore ON-OFF

. Pulsante di regolazione numero di giri

. Staffa apparecchio

. Cavo di collegamento

. Alloggiamento motore

. Tasto di bloccaggio

. Dado a risvolto con pinze di serraggio in
acciaio

. Dado alloggiamento con passo da 20 mm

NO O~ WN =

o

2 Descrizione dell’apparecchio

Micromot 230/E & un prodotto ideale per la
perforazione di precisione, fresare, rettificare,
levigare, spazzolare, per rimuovere la ruggine,
incidere, cesellare e separare ed & pertanto un
apparecchio compatto, leggero, ma ciononos-
tante potente di prima scelta per elettrotecnici,
modellisti, meccanici di precisione, produttori
di gioielli, ottici, attivita di artigianato e per la
costruzione di utensili e forme. Si garantisce
la piena flessibilita nella scelta dei materiali da
trattare: di cio garantisce la nostra vasta gam-
ma di utensili di diverso tipo. La lavorazione di
metalli, metalli non ferrosi, vetro, legno, mine-
rali, ceramica, pietra e molto altro ancora non
rappresentano pitl alcun problema!

3 Dotazione
28430

1pz. Rettificatore di perforazione MICRO-
MOT 230/E

1pz.  Box di conservazione

1pz. Istruzioni per I'uso
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28440
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1 pz.
6 pz.

Avvertenze di sicurezza

Pinze di serraggio (1,0-1,5-2,0-2,4-
3,0 e 3,2 mm)

Spina circolare @ 5mm

Spina cilindrica @ 6mm

Spina cilindrica @ 2,5 mm

Spina per levigare @ 7 mm

Micropunta in metallo duro @ 0,5 mm
Micropunta in metallo duro @ 1 mm
Mola su perno diamantata @ 1,8 mm
Fresa fine, forma a sfera @ 2,3 mm
Mola @ 22 mm (rosa) in materiale
ceramico, per acciaio, ghisa, acciai
HSS

Mola @ 22 mm (grigia), in carburo di
silicio, grana fine ed uniforme con
durezza continua. Per incidere ed opa-
cizzare vetro, ceramica e stelliti, anche
per levigare carburi metallici, ghisa
dura ed acciai altolegati

Disco lucidante per vetro acrilico e plexiglas
Spazzola di ottone per il trattamento di
ottone, leghe di ottone, rame, metalli
preziosi, pietre semipreziose, plastica
e legno. Per la pulizia di elementi elett-
ronici e schede.

Mole in corindone per troncare acciai
legati e non legati, acciai inossidabili e
metalli non ferrosi. Utilizzabile anche
per tagliare legno e plastica.

Gambo diametro corpo @ 3,2 mm

Rettificatore di perforazione MICRO-
MOT 230/E

Istruzioni per I'uso

Avvertenze di sicurezza

Pinze di serraggio (1,0-1,5-2,0-2,4-
3,0 e 3,2mm)

4 Dati tecnici

Apparecchio:

Lunghezza:
Peso (senza cavo) :
Collo del mandrino:

ca. 230 mm
ca.270g
020 mm

Motore:

Numero di giri: 6000 fino a 22000/min
Tensione: 230V

Corrente assorbita: ca.80 W
Funzionamento

temporaneo: KB 5 min
Rumorosita: <70dB (A)
Vibrazione: < 2,5m/s?

Si prega di considerare che in particolare le misu-
razioni del livello di rumorosita e delle vibrazioni
sono stati eseguiti con utensili Proxxon. In caso di
utilizzo di marchi diversi, non possiamo garantire
il rispetto di quanto riportato!

5 Messa in funzione

Il Micromot 230/E alla consegna & gia pronto
all'uso. Oltre al serraggio degli utensili non sono
necessarie ulteriori operazioni particolari.
Prima di procedere con un intervento si prega
di accertarsi sempre che |'apparecchio e gli
utensili non presentino danni evidenti!

Prestare sempre attenzione alla propria
sicurezza!

Nonostante la sua compattezza il Micromot
230/E & un utensile elettrico potenzialmente
pericoloso. Accertarsi che durante il controllo
dell’apparecchio, interventi di pulizia o la sos-
tituzione degli utensili e/o delle pinze di serrag-
gio la spina di rete sia sempre staccata!

Attenzione!

¢ Non lavorare senza indossare lenti di protezione.

e In presenza di polvere in quantita notevole o
nociva per la salute indossare una maschera
di protezione.

e Non premere mai il pulsante di blocco quan-
do I'apparecchio & in funzione.

e Gli utensili di impiego in base alla grandezza
delle pinze di serraggio possono avere un
diametro del corpo di max. 3,2 mm.

 Non utilizzare in alcun caso utensili con una
lunghezza dell'alberino superiore a 55 mm!

e Quando si utilizzano pinze di serraggio, ac-
certarsi sempre che la pinza di serraggio e
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I'utensile impiegato presentino lo stesso dia-
metro del corpo! L'alberino dell'utensile deve
essere posizionato saldamente ed in modo
sicuro nella pinza di serraggio!

e Per la conservazione degli utensili, si prega di
accertarsi che siano protetti da qualsiasi tipo
di danneggiamento!

5.1 Inserimento degli utensili (Fig. 2)

Attenzione!

Estrarre la spina di rete durante tutti i lavori di
regolazione e montaggio per evitare un awvio
accidentale dell'apparecchio!

Di serie nell'alloggiamento del mandrino & in-
serita I'apposita pinza di serraggio per utensili
con un diametro da 2,4 mm. Questo & il diame-
tro preferito per gli utensili Proxxon. Accertarsi
di usare sempre la pinza di serraggio adatta
con il diametro del corpo corretto! Non usare
mai utensili in cui il diametro del corpo non
corrisponde al diametro interno della pinza di
serraggio!

Non stringere il dado a risvolto quando la pinza di
serraggio e inserita nel mandrino senza utensile!
Serrare gli utensili di impiego il piu corto possi-
bile. I corpi lunghi che fuoriescono si piegano fa-
cilmente e provocano una cattiva concentricita.

Attenzione!
1. Premere il tasto di bloccaggio 1
2. Serrare  leggermente il mandri-

no con il dado a risvolto 2 e premere
contemporaneamente il tasto di bloccaggio
fino a quando questo non si inserisce nella
cavita del mandrino.

3. Svitare il dado a risvolto

4. Rimuovere I'utensile 3 ed introdurre event.
un nuovo utensile nel foro della pinza di
serraggio

5. Stringere il dado a risvolto 2 tenendo pre-
muto il tasto di bloccaggio.
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5.2 Sostituzione delle pinze di serraggio
(Fig. 3)

1. Premere il tasto di bloccaggio 1

2. Serrare leggermente il mandrino con il dado
a risvolto 2 e premere contemporaneamen-
te il tasto di bloccaggio fino a quando ques-
to non si inserisce nella cavita del mandrino.

. Svitare il dado a risvolto 2

. Sostituire la pinza di serraggio 3

. Avvitare il dado a risvolto tenendo premuto il
tasto di bloccaggio

oW

5.3 Lavorare con I’apparecchio

Attenzione!

Non lavorare senza indossare lenti di
protezione.

Non lavorare con mole su perni danneggiate
o aste piegate.

Mentre si lavora, bloccare il pezzo da
lavorare!

In questo modo si lavora non solo meglio, ma si
riduce anche il rischio che il pezzo da lavorare
possa essere lanciato! Nota: In questo caso il
rischio di lesioni & elevato! Usare una morsa o
un dispositivo di serraggio adatto per bloccare
il pezzo da lavorare!

Avvertenza!

Evitare il rinculo dell'apparecchio elettrico!

Ad es.

e con il numero di giri non corretto

e scelta dell'utensile elettrico errato

e una pressione di contatto troppo elevata

e un pezzo da lavorare non serrato corretta-
mente

e (istrazione durante il lavoro

I'utensile si potrebbe fermarsi, agganiarsi e bl-

occarsi. In questo caso con il momento di rea-

zione si potrebbe verificare un'accelerazione

incontrollata dell'utensile elettrico o del pezzo

da lavorare che per I'operatore potrebbe essere

pericoloso! Pertanto questo stato di funziona-

mento deve essere assolutamente evitato. Non



dimenticare che anche gli utensili possono
spezzarsi e che possono rappresentare un peri-
colo! Pericolo di lesioni!

Selezione del numero di giri:

Una rettifica adeguata & possibile ottenerla
impostando un numero di giri adeguato ed
uniforme e non una pressione di contatto elevata.

Per la scelta della velocita esiste la seguente
regola:

Piccole fresatrici / perni = numero di giri
elevato, Grande fresatrice / perni = numero
di giri basso.

1. Azionare |'apparecchio con l'interruttore 1
(Fig. 1) e regolare il numero di giri con il tasto
2 in base al lavoro che deve essere eseguito.

2. Fig. 4 mostra due usi tipici del MICROMOT
230/E. Tenere durante i lavori una presa sicura
per condurre I'utensile rotante in modo cont-
rollato. Non coprire la presa d'aria! In caso di
surriscaldamento, spegnere I'apparecchio e
farlo raffreddare per qualche minuto.

5.4 Manutenzione, cura e pulizia

Avvertenza!

Prima dell'attivazione, manutenzione o ripa-
razione estrarre la spina di rete!

Avvertenza!

Qualsiasi apparecchio a contatto con il legno si
sporca di polvere. la cura pertanto & indispensa-
bile. Tuttavia per garantire una lunga durata
dell'apparecchio & necessario dopo ogni impie-
go pulirlo con un panno morbido o un pennello.

Per tale operazione & possibile usare del
sapone delicato o un altro detergente adatto.
Evitare solventi o detergenti contenenti alcool
(ad es. benzina, alcool detergenti ecc.) poiché
potrebbero attaccare il rivestimento in plastica
dell’alloggiamento.

Le aperture per il raffreddamento del motore de-
vono essere sempre prive di polvere ed impurita.

Accessori: Per maggiori informazioni sui nostri
accessori, si prega di richiedere il nostro ca-
talogo scrivendo all'indirizzo riportato all'ultima
pagina della garanzia.

Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati
per operare con le nostre macchine e pertanto
indicati in modo ottimale per il loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assu-
miamo alcuna responsabilita per un funziona-
mento sicuro e corretto dei nostri apparecchi!

Il cavo di alimentazione pud essere sostituito
solo dal nostro reparto di assistenza Proxxon o
da personale qualificato!

5.5 Smaltimento

Si prega di non smaltire I'apparecchio insieme
ai rifiuti domestici! L'apparecchio contiene ma-
teriali che possano essere riciclati. Per ulteriori
informazioni si prega di contattare I'azienda
locale addetta allo smaltimento o altre strutture
comunali adibite a tale scopo.
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6 Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo del produttore:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: Trapano e
fresatrice
Micromot 230/E
Numero articolo: 28440

Dichiariamo sotto la propria esclusiva res-
ponsabilita, che il prodotto & conforme alle
seguenti direttive e documenti normativi:

Direttiva UE-CEM 2014/30/UE
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/11.2014

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Direttiva CE sui macchinari 2006/42/CE
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Data: 23.03.2022

Wy

Ing.Dipl. Jorg Wagner
PROXXON S.A.

Settore sicurezza apparecchi
Il responsabile della documentazione CE &
identico al sottoscritto.
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Traduccion de las instrucciones
de servicio originales Proxxon -
Micromot 230/E

jAdvertencia!
Se deben leer todas las instruc-
ciones.
El incumplimiento de las instruccio-
nes detalladas a continuacion podra

dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

Indicaciones de seguridad para todas las
aplicaciones.

Indicaciones de seguridad comunes para
esmerilar, lijar, trabajar con cepillos de
alambre, pulir, fresar o tronzar con muela:

a) Esta herramienta eléctrica es para em-
plear como esmeriladora, lijadora, cepillo
de alambre, pulidor, para fresar y como
tronzadora con muela. Observe todas
las indicaciones de seguridad, instruc-
ciones, ilustraciones y datos que reciba
con el aparato. Si no observa las siguientes
instrucciones, pueden producirse descargas
eléctricas, incendios y/o graves lesiones.

No emplee ningtin accesorio que no haya
sido previsto y recomendado por el fa-
bricante especialmente para esta herra-
mienta eléctrica. Solo porque pueda fijar el
accesorio a su herramienta eléctrica, esto no
garantiza ningtin empleo seguro.

Las revoluciones admisibles de la her-
ramienta de aplicacion como minimo
deben ser tan elevadas como las revo-
luciones maximas indicadas en la herra-
mienta eléctrica Accesorios, que giran mas
rapido que lo admisible, pueden romperse y
ser arrojados.

b

-
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d) El diametro exterior y grosor de las her-

e

f

ramientas de aplicacion deben corres-
ponder a las indicaciones de medidas de
su herramienta eléctrica. Herramientas de
aplicacion erréneamente dimensionadas no
pueden ser blindadas o controladas sufici-
entemente.

Muelas abrasivas, cilindros esmerilado-
res u otros accesorios tienen que ajus-
tarse exactamente al husillo portamuela
0 pinza de sujecion de su herramienta
eléctrica. Las herramientas de aplicacion,
que no se ajustan exactamente al alojamien-
to de la herramienta eléctrica, Giran de forma
irregular, vibran muy intensamente y pueden
conducir a la pérdida del control.

Las muelas, cilindros de esmerilado,
herramientas de corte u otros accesori-
os montados en un mandril deben ser
colocados completamente en la pinza
portapieza o el mandril. La "saliente" o
bien. la parte libre del mandril entre las
muelas abrasivas y la pinza portapieza o
mandril debe ser minima. Si el mandril no
se sujeta lo suficiente o la muela abrasiva
sobresale demasiado, la herramienta de
aplicacion se puede soltar y ser arrojada a
velocidad elevada.

No utilice herramientas de aplicacion
dafiadas. Controle antes de cada apli-
cacion las herramientas de aplicacion
como muelas abrasivas a desprendi-
mientos y fisuras, cilindros abrasivos a
fisuras, ,desgaste o intenso deterioro,
cepillos de alambre a alambres sueltos
o rotos. Si la herramienta eléctrica o la
herramienta de aplicacion sufre una cai-
da, compruebe si se ha daiado, o emplee
una herramienta de aplicacion sin daiios.
Cuando haya controlado y empleado la
herramienta eléctrica, manténgase us-
ted y las personas que se encuentran en
las cercanias, fuera del nivel de la herra-
mienta de aplicacion en rotacion y deje
funcionar el aparato durante un minuto
a las revoluciones maximas. Herramientas
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de aplicacion dafiadas mayormente se rompen
en este tiempo de ensayo.

Lleve equipamiento personal de protec-
cion. Segun la aplicacion, emplee pro-
teccion facial completa, proteccion ocu-
lar o gafas de proteccion. Siempre que
sea apropiado, lleve mascara antipolvo,
proteccion auditiva, guantes de protec-
cion o un faldon especial que mantenga
alejados de usted pequeias particulas
de abrasivo o material Los ojos deben ser
protegidos de cuerpos extrafios arrojados,
que se generan en las diferentes aplicacio-
nes. La mascara para polvo o de proteccion
respiratoria tienen que filtrar el polvo gene-
rado durante la aplicacion. si usted esta ex-
puesto a ruidos intensos prolongados, puede
sufrir una pérdida de audicion.

Observe en otras personas, que manten-
gan una distancia segura a su area de
trabajo. Cada uno que acceda al area de
trabajo debe llevar equipamiento perso-
nal de proteccion. Trozos de rotura de la
pieza o herramientas de aplicacion rotas
pueden ser arrojadas y causar lesiones
también fuera del area de trabajo directo.

Sujete el aparato tinicamente por la su-
perficie de asidero aislada cuando eje-
cute trabajos en los que la herramienta
de aplicacion puede alcanzar conducto-
res de corriente ocultos o el propio cable
de red. El contacto con un conductor de
corriente también puede poner bajo tension
partes metalicas del aparato y conducir a una
descarga eléctrica.

Sujete firmemente la herramienta eléc-
trica al ponerla en marcha. Al acelerar a
las revoluciones maximas el par de reaccion
del motor puede conducir a que la herramien-
ta eléctrica se torsione.

De ser posible, emplee dos sargentos
para fijar la pieza. No sujete jamas una
pieza pequefia en una mano y la herra-
mienta eléctrica en la otra, mientras que
la esté utilizando. Debido a la sujecion de
pequefias piezas usted tiene libre ambas
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manos para un mejor control de la herra-
mienta eléctrica. Al cortar piezas redondas
como tacos de madera, material en barras
0 tubos, estos tienden a rodar, con lo que la
herramienta de aplicacion se puede atascar
y ser arrojada hacia usted.

m) Mantenga alejado el cable de red de las
herramientas de aplicacion en rotacion.
Si usted pierde el control sobre el aparato, el
cable puede ser cortado o atrapado y su mano
0 su brazo ser introducido sorpresivamente
dentro de la herramienta de aplicacion.

Jamas deposite la herramienta eléctrica,
antes que la herramienta de aplicacion
se haya detenido completamente. La
herramienta de aplicacion en rotacion puede
entrar en contacto con la superficie de depd-
sito, con lo que usted puede perder el control
sobre la herramienta eléctrica.

Apriete firmemente tras el cambio de her-
ramientas de aplicacion o ajustes en el
aparato, la tuerca de sujecion, el mandril
u otros elementos de fijacion. Elementos
de fijacion flojos pueden desajustarse de
forma inesperada y conducir a la pérdida de
control; componentes, en rotacion no fijados
son arrojados violentamente hacia fuera.

No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras que la transporte. Su indumenta-
ria puede ser atrapada por un contacto casual
con la herramienta de aplicacion en rotacion y
esta (ltima puede perforar su cuerpo.

Limpie regularmente las ranuras de ven-
tilacion de su herramienta eléctrica. El
soplador del motor absorbe polvo dentro de la
carcasa, y una intensa acumulacion de polvo
metalico puede causar peligros eléctricos.

No emplee la herramienta eléctrica en las
cercanias de materiales combustibles. Las
chispas pueden inflamar estos materiales.

No emplee ninguna herramienta eléctri-
ca, que requiera agentes refrigerantes
liquidos. El empleo de agua u otros agentes
refrigerantes liquidos puede conducir a una
descarga eléctrica.
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Contragolpe y las correspondientes indica-
ciones de seguridad:

El contragolpe es una reaccion sorpresiva como
consecuencia de un atasco o bloqueo de la
herramienta eléctrica en rotacion, como muela
abrasiva, cinta de lijado, cepillo de alambre etc.
que conduce a una parada abrupta de la herra-
mienta de aplicacion en rotacion. De este modo
una herramienta eléctrica incontrolada acelera
contra el sentido de rotacion de la herramienta
de aplicacion.

Cuando p.ej.. una muela abrasiva se atasca o
bloquea, se puede atrapar el borde de la muela
abrasiva, que se sumerge en la pieza y con
ello romperse la muela abrasiva u ocasionar
un contragolpe. Lia muela abrasiva se mueve
entonces hacia la persona de operaciones o se
aleja, segun el sentido de rotacion de la muela
en el punto de bloqueo. En este caso también
se pueden romper las muelas abrasivas.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
erroneo o defectuoso de la herramienta eléc-
trica. Esto se puede impedir mediante medidas
de precaucion adecuadas, como se describe, a
continuacion.

a) Sujete la herramienta eléctrica firme-
mente y coloque su cuerpo y sus bra-
Z0s en una posicion en la que pueda
absorber las fuerzas de contragolpe. El
operador puede dominar las fuerzas de con-
tragolpe y reaccion a través de medidas de
precaucion apropiadas.

Trabaje con especial precaucion en la
zona de las esquinas, cantos filosos, etc.
Impida que las herramientas de aplicaci-
on reboten en la pieza y se atasquen. La
herramienta de aplicacion en rotacion tiende
en esq uinas, cantos filosos o cuando rebota a,
atascarse. Esto provoca una pérdida de con-
trol o contragolpe.

No emplee ninguna hoja de sierra dentada.
Este tipo de herramientas de aplicacion provo-
can frecuentemente un contragolpe o la pérdi-
da de control sobre la herramienta eléctrica.

b
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d) Introduzca la herramienta de aplicaci-
on en el material siempre en la misma
direccion en la que el canto de corte
abandona el material (corresponde a la
misma direccion en la que son expuls-
adas las virutas). Si guia la herramienta
eléctrica en la direccion erronea esto provoca
una rotura del canto de corte de la herramien-
ta eléctrica de la pieza, con lo que esta Ultima
se tira en esta direccion de avance.

Al emplear limas rotativas, muelas de
tronzar, herramientas de fresado de alta
velocidad o herramientas de fresado de
metal duro sujete siempre firmemente la
pieza. Ya con un doblado reducido en la ra-
nura estas herramientas eléctricas de atascan
y pueden ocasionar un contragolpe. Al atas-
carse una muela de tronzar, habitualmente
esta se rompe. Al atascarse limas rotativas,
herramientas de fresado de alta velocidad o
herramientas de fresado de metal duro, la pie-
za de la herramienta puede saltar fuera de la
ranura y conducir a la pérdida de control sobre
la herramienta eléctrica.

e
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Indicaciones especiales de seguridad para
esmerilar y tronzar con muela:

a) Emplee exclusivamente los abrasivos
homologados para su herramienta elé-
ctrica y para las posibilidades de apli-
cacion previstas para ellos. Ejemplo: No
esmerile jamas con la superficie lateral
de una muela de tronzar. Las muelas de
tronzado estan previstas para el desgaste
de material con el borde de la muela. Un
efecto de fuerza lateral sobre estos abrasi-
vos puede romperlos.

Emplee para barritas de abrasivo rectas
y conicas con rosca solo mandriles sin
daiios del tamaiio y longitud correctos,
sin destalonamientos en el resalto. Los
mandriles adecuados reducen la posibilidad
de una rotura.

Evite un bloqueo de la muela de tronzar
0 una fuerza de opresion demasiado

b
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elevada. No ejecute ningtn corte exce-
sivamente profundo. Una sobrecarga de
la muela de tronzar incrementa sus solici-
taciones y la susceptibilidad de ladearse o
bloquearse y con ello la posibilidad de un
contragolpe o rotura del abrasivo.

Evite con su mano el area delante y de-
tras de la muela de tronzar en rotacion.
Cuando aleja de si la muela de tronzar en la
pieza, en caso de un contragolpe, la herrami-
enta eléctrica con su muela en rotacion puede
ser arrojada directamente sobre su persona.

En caso que la muela de tronzar se ata-
sque o interrumpe el trabajo, desconecte
el aparato y manténgalo quieto hasta
que la muela se haya detenido por com-
pleto. No intente jamas, extraer la muela
de tronzar del corte, ya que en ese caso
se puede producir un contragolpe. Deter-
mine y elimine la causa del atasco.

f) No vuelva a conectar la herramienta eléc-
trica, mientras que se encuentre en la pie-
za. Deje que la muela de tronzar alcance
primero sus plenas revoluciones antes
de continuar cuidadosamente el corte.
En caso contrario la muela puede atascarse,
saltar de la pieza o causar un contragolpe.

Soporte las placas o piezas grandes,
para reducir el riesgo de un contragol-
pe por una muela de tronzar atascada.
Piezas grandes pueden flexionarse por su
propio peso. La pieza debe ser soportada
a ambos lados de la muela, y tanto en las
cercanias del corte de tronzar como tam-
bién del canto.

Sea especialmente prudente con tronz-
ados de inmersion en paredes existentes
u otras areas fuera de la vista. La muela de
tronzar sumergida puede causar un contra-
golpe al cortar el tuberias de gas o de agua,
conductores eléctricos u otros objetos.

d
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Indicaciones especiales de seguridad para
trabajar con cepillos de alambre:
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a) Observe de que el cepillo de alambre
también pierde trozos de alambre du-
rante el uso normal. No sobrecargue los
alambres con una fuerza de opresion
excesiva. Los trozos de alambre arrojados
pueden atravesar con suma facilidad a través
de indumentaria ligera y/o penetrar en la piel.

Antes del empleo deje en marcha los
cepillos como minimo un minuto a velo-
cidad de trabajo. Observe en este caso,
de que en este tiempo ninguna persona
se encuentre delante o en la misma linea
que el cepillo. Durante el tiempo de rodaje
pueden ser lanzados trozos de alambre.

jAleje el cepillo en rotacion de su per-
sona! Al trabajar con estos cepillos, peque-
fias particulas o trozos minimos de alambre
pueden ser arrojados a velocidad elevada y
penetrar en la piel.

Evite una puesta en marcha accidental.
Asegure de que el interruptor se encuentre en la
posicion "Off" antes de conectar el aparato con el
suministro de corriente y/o conecte el acumula-
dor, levante el aparato o lo lleve consigo.
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Solo para utilizacion en recintos secos ﬁ
Use gafas protectoras! @
Clase de proteccion aparato-Il @

iPor favor, no eliminar este aparato
a través de los residuos domésticos! ﬁ

1 Leyenda (Fig. 1)

. Interruptor ON - OFF

. Boton regulador de revoluciones

. Estribo del aparato

. Cable de conexion

. Carcasa del motor

. Botdn de inmovilizacién

. Tuerca de racor con pinzas de sujecion de
acero

. Tuerca de carcasa con asiento de 20 mm

NO O WN
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2 Descripcion del aparato

Micromot 230/E se adapta de manera ideal
para taladrado de precision, fresado, esmerila-
do, pulido, cepillado, desoxidado, grabado, cin-
celado y cortado y por esta razon es un aparato
compacto, ligero pero a pesar de ello potente
como primera eleccion para electronicos, mo-
delistas, mecanicos de precision, fabricantes
de joyas, Opticos, gestores de artes industriales
asi como para construccion de herramientas y
moldes. Esta garantizada una total flexibilidad
en la eleccion de los materiales a ser meca-
nizados: De ello cuida nuestro conocido amplio
surtido de diferentes herramientas de aplica-
cion. jEI mecanizado de metales, metales no-
ferrosos, vidrio, madera, minerales, ceramica,
piedra y muchos mas no representa ningtin
problema!

3 Volumen de suministro
28430

1Un. Esmeriladora de taladrado MICROMOT
230/E

1Un. Caja de conservacion

1Un. Instrucciones de servicio

1Un. Indicaciones de seguridad

6Un  .Pinzas portapiezas
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 y 3,2 mm)

1Un. Pasador redondo de esmerilado

0 5mm

1Un. Pasador cilindrico de esmerilado
0 6mm

1Un. Pasador cilindrico de esmerilado
02,5mm

1Un. Pasador de vaso de esmerilado @ 7mm

1Un.  Microbroca de metal duro @ 0,5 mm

1Un.  Microbroca de metal duro @ 1 mm

1Un. Pasador de esmerilado diamantado
01,8 mm

1Un. Fresa fina, formato esférico @ 2,3 mm

2Un.  Muela abrasiva @ 22 mm (colores rosa)
de corindén especial, para acero, fun-
dicion y aceros HSS

2St.  Muela abrasiva @ 22 mm (gris), de
carburo de silicio, fina, granulometria

uniforme con dureza continua. Para
grabar y matear cristal, cerdmica y sa-
télites, también para esmerilar metal
duro, fundicion dura y aceros altamen-
te aleados

1Un. Disco de pulido para acrilico cristalino
y Plexiglas

1Un. Cepillo de laton para mecanizado de
laton, aleaciones de laton, cobre, me-
tales nobles, piedras semi-preciosas,
plasticos y madera. Para limpieza de
elementos y circuitos impresos elec-
trénicos.

10 Un. Discos de corte de corindén para
cortar aceros aleados y sin alear, ace-
ros inoxidables y metales no ferrosos.
También empleable para corte de ma-
dera y plastico.

1Un.  Mandril de sujecion con didmetro de
vastago de @ 3,2 mm

28440

1Un. Esmeriladora de taladrado
MICROMOT 230/E

1Un. Instrucciones de servicio

1Un .Indicaciones de seguridad

6 Un.  Pinzas portapiezas
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 y 3,2 mm)

4 Datos técnicos

Aparato:

Longitud: aprox. 230 mm
Peso (sin cable): aprox. 270 g
Collar de husillo: 020 mm.
Motor:

Revoluciones: 6000 a 22000 r.p.m.
Tension: 230V
Consumo de potencia:  aprox. 80 W
Servicio de corta

duracion: KB 5 min
Desarrollo de ruido: <70dB (A)
Vibracion: <2,5m/s?

Por favor observe, que especialmente las medi-
ciones de ruidos y vibraciones han sido realiz-
adas con herramientas de aplicacion Proxxon.
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iEn caso de empleo de fabricantes externos no
podemos garantizar el cumplimiento de las indi-
caciones aqui realizadas!

5 Puesta en marcha

Su Micromot 230/E se suministra en estado listo
para usar. Exceptuando la sujecion de la herra-
mienta de aplicacion no es necesaria ninguna
medida especial de puesta en servicio.

iNo obstante compruebe por favor antes de cada
trabajo con el aparato y las herramientas de me-
canizado la presencia de dafios evidentes!

iObserve siempre por su seguridad! A pesar de
ser compacta la Micromot 230/E es una herra-
mienta eléctrica de la cual parte un determina-
do potencial de peligro. jAsegurese, que duran-
te la verificacion del aparato, al realizar tareas
de limpieza o la sustitucion de la herramienta
de mecanizado siempre la clavija de la red se
encuentre desenchufada!

jAtencion!

¢ No trabajar sin gafas de proteccion.

e En caso de intensa generacion de polvo o
bien polvos nocivos para la salud, llevar mas-
cara de proteccion.

e No presionar jamas el boton de inmovilizaci-
6n mientras el aparato esta en marcha.

e | as herramientas de aplicacion pueden tener
dependiendo del tamafio de la pinza portapie-
zas un diametro de vastago de max. 3,2 mm.

¢ No emplee bajo ningtn concepto herramien-
tas de aplicacion con un largo de punzén de
més de 55 mm!

e iEn el empleo de pinzas portapiezas obser-
var siempre de que la pinza portapiezas y
la herramienta empleada tengan el mismo
diametro de vastago! jEl punzon de la her-
ramienta debe asentar firme y seguro en la
pinza portapiezas!

e jObserve durante la conservacion de las
herramientas de aplicacion, que estas estén
protegidas de forma fiable contra dafios!
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5.1 Empleo de las herramientas de

mecanizado (Fig. 2)

jAtencion!
Saque el enchufe de la red durante todos los
trabajos de ajuste y montaje para evitar que el
aparato se ponga en marcha accidentalmente!

De fabrica esta colocado en el alojamiento del
husillo la pinza portapieza adecuada para las
herramientas de aplicacion con didmetro de vés-
tago de 2,4 mm Este es el diametro preferente
para las herramientas de aplicacion Proxxon.
iObserve siempre de emplear la pinza por-
tapieza adecuada y adaptarla al diametro del
vastago! jJamas emplear herramientas de ap-
licacion en las que el didmetro del vastago no
se corresponde con el didmetro interior de la
pinza portapieza!

iNo apriete excesivamente la tuerca de racor
cuando se encuentre una pinza portapieza sin
herramienta de aplicacion en el husillo!
Sujetar todas las herramientas de aplicacion
siempre lo més cortas posibles. Vastagos lar-
gos salientes se doblan y causan una deficiente
concentricidad.

jAtencion!

1. Apretar el boton de inmovilizacion 1

2. Girar ligeramente el husillo con la tuerca de
racor 2 y a la vez oprimir el boton de in-
movilizacion hasta que este encastre en la
depresion del husillo.

3. Soltar la tuerca de racor

4. Extraer la herramienta de aplicacion 3 e
introducir la nueva en la perforacion de la
pinza portapieza

5. Apretar la tuerca de racor 2 con el boton de
inmovilizacién oprimido.

5.2 Sustitucion de las pinzas portapiezas
(Fig. 3)

1. Apretar el botén de inmovilizacion 1

2. Girar ligeramente el husillo con la tuerca de
racor 2 y a la vez oprimir el boton de in-
movilizacién hasta que este encastre en la
depresion del husillo.



3. Desenroscar la tuerca de racor 2

4. Sustituir la pinza portapieza 3

5. Enroscar la tuerca de racor con el boton de
inmovilizacion oprimido.

5.3 Trabajar con el aparato

jAtencion!
No trabajar sin gafas de proteccion.
No trabajar con muelas abrasivas danadas o
vastagos doblados.

jAsegure la pieza durante el trabajo!

iEsto posibilita no solo un trabajo agradable y
eficiente sino reduce el peligro de que la pieza
sea arrojada! Observe que: jDe piezas arroja-
das se desprende peligro de lesiones! jUtilice
un tornillo de banco o dispositivos de sujecion
apropiados para sujetar la pieza!

jAdvertencia!
jEvite imprescindiblemente el contragolpe
de la herramienta eléctrica!

Por ejemplo por

e revoluciones no adecuadas al trabajo

e eleccion de la herramienta de aplicacion
errénea

e excesiva fuerza de opresion

e herramienta no sujetada adecuadamente

o falta de atencion al trabajar

la herramienta de aplicacion se puede clavar,

enganchar o bloquear. iEn este caso debido al

momento de reaccion se puede presentar una

aceleracion incontrolada de la herramienta elé-

ctrica o de la pieza, que puede ser peligrosa

para el operador! Por esta razon este estado de

servicio debe ser evitado imprescindiblemente.

iTenga en cuenta que también las herramientas

de aplicacion pueden romperse, cuyas piezas

arrojadas representan un peligro! jPeligro de

lesiones!

Seleccion de las revoluciones:

No una elevada fuerza de opresion sino las
correctas y uniformes revoluciones aportan una
elevada prestacion de esmerilado.

Para la eleccion de la velocidad existe la sigui-
ente regla empirica:

Pequenas fresas / pasadores = elevadas
revoluciones, grandes fresas / pasadores =
bajas revoluciones

1. Conectar el aparato en el interruptor 1
(Fig. 1) y ajustar las revoluciones adecuadas
al trabajo en el boton

2. LaFig. 4 muestra dos tipicas posiciones de
la mano para el MICROMOT 230/E. Obser-
ve durante el trabajo, empufiar firmemente
para guiar de forma controlada la herra-
mienta de aplicacion en rotacion. jEn este
caso no cubrir las ranuras de ventilacion!
En caso de sobrecalentamiento del aparato,
desconectarlo y dejar que se enfrie durante
algunos minutos.

5.4 Mantenimiento, limpieza y conservacion

jAdvertencia!
jAntes de cualquier ajuste, medida de
conservacion o reparacion, extraer la clavija
de la red!

Nota:

Durante el trabajo con madera cada aparato
se ensucia con madera o polvo La limpieza es
imprescindible. Para una larga vida Gtil debe
limpiar la unidad tras cada uso con un pafio
suave, o un pincel.

En este caso se puede emplear jabon u otro
producto de limpieza apropiado. Se deben evi-
tar los productos de limpieza con contenido de
alcohol o disolventes (p.ej. bencina, alcoholes
de limpieza, etc.), debido a que estos puede
atacar las envolturas pléasticas de la carcasa.

Mantenga siempre las aberturas, que son ne-
cesarias para el enfriamiento del motor, limpias
de polvo y suciedad.

Accesorios:

Para informaciones més detalladas sobre ac-
cesorios, solicite por favor nuestro catalogo de
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aparatos bajo la direccion indicada en la tltima
pégina de la indicacion de garantia.

Las herramientas de aplicacion Proxxon estan
concebidas para trabajar en nuestras maquinas
y de ese modo estan dptimamente adaptadas
para su empleo con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de aplicaci-
6n de fabricantes externos no asumimos ningdn
tipo de garantia sobre un funcionamiento seguro
y reglamentario de nuestros aparatos!

La acometida de red solo puede ser sustituida
por nuestro departamento de servicio técnico
Proxxon o un profesional cualificado.

5.5 Eliminacion

Por favor, no elimine el aparato con los residuos
domeésticos. El aparato contiene materiales que
pueden ser reciclados. Para todas las consultas
dirijase por favor a un empresa local de elimi-
nacion de residuos o a otras instituciones mu-
nicipales correspondientes.
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6 Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion del fabricante:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Denominacién del

producto: Aparato de
taladrado y
fresado
Micromot 230/E

Numero de articulo: 28440

Declaramos bajo nuestra exclusiva res-
ponsabilidad que este producto coincide
con las siguientes directivas y documentos
normativos:

Direttiva de compatibilidad electromag-
nética UE- CEM 2014/30/UE

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/11.2014

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Fecha: 23.03.2022

Wy

Ing.Dipl. Jorg Wagner
PROXXON S.A.
Area comercial Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es
idéntico con el firmante.




Vertaling van de originele gebru-
iksaanwijzing
Proxxon - Micromot 230/E

Waarschuwing!
Al de aanwijzingen dienen gelezen
te worden. @
Fouten bij de inachtneming van de
onderstaande aanwijzingen kunnen
elektrische schokken, brand en/of ernstige ver-
wondingen veroorzaken.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN GOED !
Veiligheidsinstructies voor alle toepassingen.

Algemene veiligheidsinstructies voor het
slijpen, schuren, draadborstelen, polijsten,
frezen of zagen:

a) Dit elektrische gereedschap moet wor-
den gebruikt als slijp-, schuurmachine,
draadborstel, polijst-, frees- en zaagma-
chine. Neem alle veiligheidsinstructies,
aanwijzingen, tekeningen en gegevens
in acht die u bij het gereedschap ont-
vangt. Als u de volgende aanwijzingen niet
opvolgt, kan dat tot elektrische schokken,
brand en/of zwaar letsel leiden.

Gebruik geen toebehoren die door de fa-
brikant niet speciaal voor dit elektrische
gereedschap voorzien en aanbevolen
zijn. Alleen omdat u de toebehoren op uw
elektrische gereedschap kunt bevestigen, ga-
randeert nog geen veilig gebruik.

Het toegestane toerental van het hulp-
stuk moet minstens even hoog zijn als
het maximale toerental dat op de elektri-
sche machine is aangegeven. Toebehoren
die sneller draaien dan toegestaan, kunnen
breken en in het rond vliegen.

Buitendiameter en dikte van het hulp-
stuk moeten in overeenstemming zijn
met de maataanduidingen van uw elekt-
rische gereedschap. Hulpstukken met ver-

b

5

=

d

e

h

=

=

=

keerde afmetingen kunnen niet voldoende
afgeschermd en gecontroleerd worden.

Slijpschijven, slijpwalsen of andere
toebehoren moeten precies op de slijp-
spindel of de spantang van uw elektri-
sche gereedschap passen. Hulpstukken
die niet precies op de slijpspindel van het
elektrische gereedschap passen, draaien
ongelijkmatig, trillen sterk en kunnen tot
controleverlies leiden.

Op een stift gemonteerde schijven, slijp-
cilinders, snijwerktuigen of ander toebe-
horen moeten volledig in de spantang of
spankop aangebracht worden. De overs-
teek of het vrijliggende gedeelte van de
stift tussen slijplichaam en spantang of
spankop moet tot een minimum beperkt
zijn. Als de stift onvoldoende vastgespannen
is of het slijplichaam steekt te veel vooruit,
kan het hulpstuk loskomen en met hoge
snelheid uitgeworpen worden.

Gebruik geen beschadigde hulpstukken.
Controleer voor ieder gebruik hulpstuk-
ken zoals slijpschijven op loslatende
splinters en scheuren, slijpwalsen op
scheuren, slijtage of sterke afslijting, en
draadborstels op losse of gebroken dra-
den. Als het elektrische gereedschap of
het hulpstuk op de grond valt, controleer
dan of het beschadigd is, of gebruik een
onbeschadigd hulpstuk. Als u het hulp-
stuk hebt gecontroleerd en aangebracht,
gaat u - en de personen in de omgeving -
buiten het bereik van het roterende hulp-
stuk staan en laat u het gereedschap
een minuut lang op maximaal toerental
draaien. Beschadigde hulpstukken breken
meestal in deze testfase.

Draag persoonlijke beschermingsmid-
delen. Gebruik volgens toepassing volle-
dige gelaatshescherming, oogbescher-
ming of een veiligheidsbril. Voor zover
nodig draagt u een stofmasker, gehoor-
bescherming, veiligheids-handschoenen
of een speciale schort die kleine slijp- en
materiaalpartikels tegenhoudt. U moet
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de ogen beschermen tegen in het rond
vliegende vreemde deeltjes die bij verschil-
lende toepassingen ontstaan. Een stof- of
ademhalingsmasker moet het stof filteren
dat tijdens het gebruik ontstaat. Als u lange
tijd aan veel lawaai wordt blootgesteld, kunt
u gehoorschade oplopen.

i) Zorg dat de andere personen op een
veilige afstand van uw werkplek staan.
ledereen die de werkplek betreedt, moet
persoonlijke beschermingsmiddelen
dragen. Brokstukken van het werkstuk of
gebroken hulpstukken kunnen wegvliegen
en letsels ook buiten de onmiddellijke werk-
plek veroorzaken.

j) Houd het gereedschap tijdens de werk-
zaamheden alleen aan de geisoleerde
grepen vast. Het kan hierbij immers
verborgen stroomleidingen of het eigen
netsnoer raken. Het contact met een span-
ningvoerende leiding kan ook metalen ge-
reedschapsonderdelen onder spanning zet-
ten en een elektrische schok veroorzaken.

Houd het elektrische gereedschap bij het
inschakelen steeds goed vast. Bij opstart
tot vol toerental kan het reactiemoment van
de motor ertoe leiden, dat het elektrische
apparaat wegdraait.

1) Gebruik zo nodig schroefklemmen om
het werkstuk te bevestigen. Houd tij-
dens werkzaamheden nooit een klein
werkstuk in de ene hand en het elekt-
rische gereedschap in de andere. Door
kleine werkstukken vast te spannen, hebt
u beide handen vrij om het elektrische ge-
reedschap onder controle te houden. Bij het
doorzagen van ronde werkstukken zoals
houten deuvels, stangen of buizen hebben
deze de neiging van weg te rollen, waardoor
het hulpstuk kan vastklemmen en naar u
toe kan worden geslingerd.

m) Houd het netsnoer verwijderd van de
draaiende hulpstukken. Als u de controle
over het gereedschap verliest, kan de kabel
doorgezaagd of gegrepen worden en uw hand
of arm in het draaiende hulpstuk geraken.

K
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n) Leg het elektrische gereedschap nooit
neer, voordat het hulpstuk volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende hulp-
stuk kan in contact komen met het steunviak
waardoor u de controle over het elektrische
gereedschap kunt verliezen

Trek de spankop of andere bevestigings-
elementen na het vervangen van hulp-
stukken of het instellen van het apparaat
goed aan. Losse bevestigingselementen
kunnen onverwacht verschuiven en ertoe lei-
den dat u de controle verliest; onbevestigde,
roterende componenten worden met grote
kracht weggeslingerd.

Laat het elektrische werktuig niet draai-
en, terwijl u het draagt. Het draaiende hulp-
stuk kan zich bij contact met uw kleding hierin
vastgrijpen en eventueel in uw lichaam boren.

Reinig regelmatig de ventilatiesleuven
van het elektrische gereedschap. De
motorventilator trekt stof in de behuizing, en
een sterke opeenstapeling van metaalstof kan
voor elektrisch gevaar zorgen.

Gebruik het elektrische gereedschap
niet in de omgeving van brandbare ma-
terialen. Vonken kunnen deze materialen
doen ontvlammen.

Gebruik geen hulpstukken die vioeibare
koelmiddelen vereisen. Het gebruik van
water of andere vioeibare koelmiddelen kan
een elektrische schok veroorzaken.
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Terugslag en desbetreffende veiligheids-
voorschriften:

Terugslag is de plotse reactie van een draaiend
hulpstuk, zoals een slijpschijf, schuurband of
draadborstel, dat blijft haken of blokkeert. Het
blijven haken of blokkeren zorgt ervoor dat het
roterende hulpstuk abrupt tot stilstand komt.
Hierdoor wordt een ongecontroleerd elektrisch
apparaat tegen de draairichting van het hulp-
stuk versneld.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in een werkstuk
haakt of blokkeert, kan de zijde van de slijpschijf



die in het werkstuk snijdt, blijven hangen, waar-
door de slijpschijf vooruitschiet of een terugslag
veroorzaakt. De slijpschijf beweegt dan naar de
gebruiker toe van van hem weg, naargelang de
draairichting van de schijf op de blokkeerplaats.
Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van ondeskundig
of verkeerd gebruik van het elektrische ge-
reedschap. Dit kan worden voorkomen door
geschikte veiligheidsmaatregelen te treffen
zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed
vast en plaats uw lichaam en uw armen
in een positie waarin u de terugslag-
krachten kunt opvangen. De gebruiker
kan door geschikte veiligheidsmaatregelen
te treffen de terugslagkrachten beheersen.

Ga bijzonder voorzichtig te werk in
hoeken, scherpe randen, etc. Voorkom
dat hulpstukken van het werkstuk terug-
kaatsen en vastklemmen. Het roterende
hulpstuk heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of als het terugkaatst, vast
te klemmen. Hier bestaat gevaar van cont-
roleverlies of terugslag.

Gebruik geen getand zaagblad. Dergelijke
hulpstukken veroorzaken vaak een terugs-
lag, of zorgen dat u de controle over het
elektrische gereedschap verliest.

Beweeg het hulpstuk steeds in dezelfde
richting in het materiaal als deze waarin
de snijkant het materiaal verlaat (komt
overeen met dezelfde richting waarin
het spaan wordt uitgeworpen). Door het
elektrische gereedschap in de verkeerde
richting te bewegen, schiet de snijdende
kant van het hulpstuk uit het werkstuk,
waardoor het elektrische gereedschap naar
voren wordt getrokken.

Span het werkstuk steeds vast bij het ge-
bruik van draaivijlen, slijpschijven, snel-
draaifrezen of freesgereedschap voor
harde metalen. Reeds bij geringe kanteling
in de groef haken deze hulpstukken vast
en kunnen ze een terugslag veroorzaken.
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Een slijpschijf die vasthaakt, breekt ge-
woonlijk. Bij het vasthaken van draaivijlen,
sneldraaifrezen of freesgereedschap voor
harde metalen kan het hulpstuk uit de groef
springen en ervoor zorgen dat u de controle
over het gereedschap verliest.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften voor het
slijpen en zagen:

a) Gebruik uitsluitend de voor uw elektri-
sche gereedschap toegestane slijplicha-
men en uitsluitend voor de aanbevolen
toepassingen. Voorbeeld: Slijp nooit met
het zijvlak van een slijpschijf. Slijpschij-
ven zijn bedoeld om materiaal met de rand
van de schijf af te nemen. Zijdelings op deze
slijpschijf inwerkende krachten kunnen ze
doen breken.

Gebruik voor uw konische en rechte
slijpstiften met draad uitsluitend onbe-
schadigde stiften van de juiste dikte en
lengte, zonder ondersnijding ter hoogte
van de schouder. Geschikte stiften vermin-
deren de kans op een breuk.

Vermijd dat de slijpschijf blokkeert of dat
u ze te hard tegen het werkstuk duwt.
Maak geen overmatig diepe sneden.
Door een overbelasting van de slijpschijf
nemen de krachten erop toe en verhoogt de
vatbaarheid voor kantelen of blokkeren en
zodoende de kans op een terugslag of breuk
van het slijplichaam.

Vermijd met uw hand het bereik voor en
achter de roterende slijpschijf. Als u de
slijpschijf in het werkstuk van uw hand weg
beweegt, kan het elektrische gereedschap
bij een terugslag met de roterende schijf
direct naar u toe worden geslingerd.

Als de slijpschijf vastklemt of u onder-
breekt het werk, schakelt u het apparaat
uit en houd u het rustig vast tot de slijp-
schijf tot stilstand is gekomen. Probeer
nooit de nog draaiende slijpschijf uit de
snede te trekken. Dit kan immers een
terugslag veroorzaken. Identificeer en
verhelp de oorzaak van het vastklemmen.

b

[

=

d

e

=

- 45 -



f) Schakel het elektrische gereedschap
niet opnieuw in, zolang het zich in het
werkstuk bevindt. Laat de slijpschijf
eerst op vol toerental draaien, voordat u
de snede dieper slijpt. Anders kan de schi-
jf vastklemmen, uit het werkstuk springen
of een terugslag veroorzaken.

Ondersteun platen of grote werkstukken
om het risico van een terugslag door een
vastklemmende slijpschijf te beperken.
Grote werkstukken kunnen onder het eigen
gewicht doorbuigen. Het werkstuk moet
aan beide zijden van de schijf worden on-
dersteund, en dit zowel in de omgeving van
de snede als aan de zijkant.

Wees bijzonder voorzichtig bij duiks-
neden in bestaande muren of andere
ondoorzichtige vliakken. De diepsnijdende
slijpschijf kan bij snijden in gas- of water-
leidingen, elektrische leidingen of andere
voorwerpen een terugslag veroorzaken.

h

Bijzondere veiligheidsvoorschriften voor
werkzaamheden met draadborstels

a) Let erop dat de draadborstels ook tijdens
het reguliere gebruik stukjes draad ver-
liezen. Overbelast de draden niet door
te hoge aandrukkracht. Wegvliegende
stukjes draad kunnen heel makkelijk door
dunne Kleding en/of huid dringen.

Laat de borstels voor gebruik ten minste
gedurende een minuut aan werksnelheid
draaien. Let erop dat in deze fase geen an-
dere persoon voor of op dezelfde lijn met
de borstel gaat staan. Tijdens de opstarttijd
kunnen losse stukjes draad wegvliegen.

Houd de roterende draadborstel van u
weg! Bij werkzaamheden met deze bors-
tels kunnen kleine partikels of minuscule
stukjes draad met hoge snelheid wegvlie-
gen en in de huid dringen.

b

=

c

=

Voorkom onopzettelijk inschakelen. Verze-
ker u ervan dat de schakelaar in de "Uit"-stand
(Off) staat, voordat u de machine aansluit op het
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stroomnet en/of de accu, de machine optilt of
meeneemt.

Alleen voor toepassing in droge ruimtes ﬁ‘

Draag een beschermbril! @
Beschermingsklasse Il-apparaat @
Deze machine niet met het E

huishoudelijk afval verwijderen!

1 Legenda (fig. 1)

. AAN/UIT-schakelaar

. Toerentalregelknop

. Machinebeugel

. Aansluitkabel

. motorbehuizing

. Vergrendelknop

. Wartelmoer met stalen spantangen

. Behuizingsmoer met 20 mm passing

CO~NOOOT A WN =

2 Beschrijving van de machine

De Micromot 230/E is ideaal voor fijnboren,
frezen, slijpen, polijsten, borstelen, ontroesten,
graveren, ciseleren en zagen en is daarom als
compacte, lichte, maar toch hoogwaardige
machine de eerste keuze voor elektriciens,
modelbouwers, fijnmecaniciens, edelsmeden,
opticiens evenals voor kunstnijverheid, werk-
tuig- en mallenbouw. Volledige flexibiliteit bij
de selectie van de te bewerken materialen is
gegarandeerd: daarvoor zorgt ons bekende
brede assortiment met een grote selectie aan
hulpgereedschap. Bewerken van metalen, NE-
metalen, glas, hout, mineralen, keramiek, steen
en veel meer is geen probleem!

3 Leveringspakket
28430

1st.  boorslijpmachine MICROMOT 230/E
1st.  opbergdoos
1st.  bedieningshandleiding



1 st.
6 st.

1 st.
1 st.
1st.
1 st.
1 st.
1 st.
1st.
1 st.
2st.

2 st.

10 st.

28440

1 st.
1 st.
1st.
6 st.

veiligheidsinstructies

spantangen

(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 en 3,2 mm)
rondslijpstift @ 5mm

cilinderslijpstift @ 6mm
cilinderslijpstift @ 2,5 mm

panslijpstift @ 7mm

hardmetalen microboor @ 0,5 mm
hardmetalen microboor @ 1 mm
gediamanteerde slijpstift @ 1,8 mm
fijnfrees, kogelvormig @ 2,3 mm
slijpschijven @ 22mm (roze) van ko-
rund, voor staal, gietwerk, HSS-staal
slijpschijven @ 22mm (grijs), van sili-
ciumcarbide, fijne, gelijkmatige korre-
ling met gelijke hardheid. Voor het gra-
veren en matteren van glas, keramiek
en stellieten, ook voor het slijpen van
harde metalen, hardglas en hooggele-
geerd staal

polijstschijf voor acryl- en plexiglas
messing borstels voor het bewerken
van messing, messing legeringen, ko-
per, roestvrij metalen, halfedelstenen,
kunststof en hout. Voor het reinigen van
elektronische onderdelen en platines.
korund zaagschijven voor het zagen
van gelegeerden en ongelegeerd staal,
roestvrij staal en NE-metalen. Ook te
gebruiken voor het zagen van hout en
kunststof.

opspanpen asdiameter @ 3,2 mm

boorslijpmachine MICROMOT 230/E
bedieningshandleiding
veiligheidsinstructies

spantangen (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 en
3,2 mm)

4 Technische gegevens

Machine:

Lengte: ca. 230 mm
Gewicht (zonder kabel): ca.270g
Spindelhals: 020 mm

Motor:

Toerental: 6000 tot 22000/min
Spanning: 230V

Opgenomen vermogen:  ca. 80 W
Kortstondig bedrijf: KB 5 min
Ruisontwikkeling: <70dB (A)

Trilling: <2,5m/s?

Zorg ervoor dat vooral de geluids- en trillings-
metingen met Proxxon-gereedschap worden
uitgevoerd. Wij kunnen bij gebruik van produc-
ten van andere fabrikanten niet instaan voor de
gedane garanties.

5 Inbedrijfstelling

Uw Micromot 230/E wordt gebruiksklaar ge-
leverd. Naast het inspannen van het hulpge-
reedschap hoeven er geen bijzondere maatrege-
len te worden getroffen voor de ingebruikname.
Controleer echter voor ieder gebruik de machine
en het hulpgereedschap op zichtbare schade!

Let altijd op uw veiligheid!

Ondanks zijn compacte vorm is de Micromot
230/E een elektrisch apparaat waarvan een
bepaald potentieel gevaar uitgaat. Verzeker
u ervan dat u bij het inspecteren van de ma-
chine, bij het reinigen of verwisselen van het

hulpgereedschap of spantangen altijd de stekker
uit het stopcontact hebt getrokken!

Let op!

o Niet zonder veiligheidsbril werken.

e Bij sterke stofontwikkeling of stof dat
schadelijk is voor de gezondheid een veilig-
heidsmasker dragen.

 Blokkeerknop nooit indrukken als het ap-
paraat draait.

e Gereedschap mag afhankelijk van de grootte
van de spantang een asdiameter van max.
3,2 mm hebben.

e Gebruik in geen geval gereedschap met een
penlengte van meer dan 55 mm!

e Bij gebruik van spantangen er altijd op let-
ten dat de spantang en het gebruikte ge-
reedschap dezelfde asdiameter hebben! De
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pen van het gereedschap moet vast en veilig
in de spantang zitten!

e Let er bij het bewaren van gereedschap op dat
dit goed tegen beschadigen is beschermd.

5.1 Plaatsen van het hulpgereedschap (fig. 2)

Attentie!

Trek bij alle instel- en montagewerkzaamheden
de netstekker uit het stopcontact om onbedoeld
inschakelen van het apparaat te voorkomen!

Af fabriek is de geschikte spantang voor hul-
pgereedschap met schachtdiameter 2,4 mm

in de spantangopname van de spindel gebruikt.
Dat is de voorkeursdiameter voor Proxxon-
hulpgereedschap.

Let erop dat u altijd de geschikte spantang
gebruikt en afstemt op de schachtdiameter!
Nooit hulpgereedschap gebruiken waarvan de
schachtdiameter niet overeenkomt met de bin-
nendiameter van de spantang!

Draai de wartelmoer niet te vast aan, als een span-
tang zonder hulpgereedschap in de spindel zit.

Al het hulpgereedschap zo kort mogelijk span-
nen! Ver uitstekende schachten buigen snel en
veroorzaken een slechte rondloop.

Let op!

. Op de vergrendelknop 1 drukken

2. Spindel met de wartelmoer 2 licht aandraai-
en en daarbij tegelijk de vergrendelknop
indrukken tot deze in de verdieping van de
spindel vastklikt.

3. Wartelmoer losdraaien

4. Hulpgereedschap 3 zo nodig verwijderen
en opnieuw in het boorgat van de span-
tang brengen

5. Wartelmoer 2 bij ingedrukte vergrendelknop
vastdraaien.

.y

5.2 Verwisselen van de spantangen (fig. 3)

—_

. Vergrendelknop 1 verschuiven

2. Spindel met de wartelmoer 2 licht aan-
draaien en daarbij tegelijk de vergrendelknop
indrukken tot deze in de verdieping van de
spindel vastklikt.
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3. Wartelmoer 2 losschroeven

4. Spantang 3 vervangen

5. Wartelmoer bij ingedrukte vergrendelknop
losschroeven.

5.3 Werken met de machine

Let op!
Niet zonder veiligheidsbril werken.
Niet met beschadigde slijpschijven of
verbogen schachten werken.

Zet het werkstuk tijdens het werken vast!
Dit maakt niet alleen prettiger en efficiénter
werken mogelijk, maar beperkt ook het gevaar
dat het werkstuk wegvliegt. Let op: Wegvliegend
gereedschap veroorzaakt letselgevaar! Gebruik
een bankschroef of een geschikte spaninrichting
om het werkstuk vast te houden!

Waarschuwing!
Voorkom te allen tijde het terugslaan van
het elektrische gereedschap!

Door bijv.

e niet functioneel toerental te selecteren

e verkeerd hulpgereedschap te kiezen

e te hoge aandrukkracht aan te wenden

o werkstuk niet vakkundig te spannen

e Onachtzaam werken

kan het hulpgereedschap vastzetten, vasthaken
en blokkeren Hierbij kan door het reactiemo-
ment een ongecontroleerde versnelling van het
elektrische apparaat of het werkstuk optreden
hetgeen een gevaar kan opleveren voor het be-
dienend personeel! Daarom moet deze status
beslist worden vermeden. Denk er ook aan dat
hulpgereedschap kan breken en de rondvlie-
gende stukken een gevaar opleveren! Gevaar
voor lichamelijk letsel!

Selectie van het toerental:

Niet een grotere aandrukkracht, maar het juiste
en gelijkmatige toerental geeft een hoog slijp-
vermogen.

Voor de selectie van de snelheid geldt de vol-
gende vuistregel:



Kleine frezen / pennen = hoog toerental,
grote frezen / pennen = laag toerental.

1. De machine met schakelaar 1 (fig. 1) in-
schakelen en het voor het werk geschikte
toerental met knop 2 instellen.

2. Fig. 4 laat twee typische manieren zien
waarop u de MICROMOT 230/E kan vast-
houden. Let er bij het werken op dat u de
machine stevig vast houdt om het draaiende
hulpgereedschap gecontroleerd te geleiden.
Let er daarbij op dat u deventilatieopening
niet afsluit! Bij oververhitting de machine
uitschakelen en een paar minuten laten
afkoelen.

5.4 Onderhoud, reiniging en verzorging

Waarschuwing!
Altijd de stekker uittrekken voor het instel-
len, onderhoud plegen en repareren!

Opmerking: iedere machine wordt bij het wer-
ken met hout verontreinigd door stof. Daarom
is regelmatig reinigen beslist noodzakelijk. De
machine dient na ieder gebruik met een zachte
doek of een penseel gereinigd te worden om een
20 lang mogelijke levensduur te garanderen.
Daarbij mag milde zeep of een ander geschikt
reinigingsmiddel worden gebruikt. Oplosmiddel-
of alcoholhoudende reinigingsmiddelen  (bijv.
benzine, reinigingsalcohol, etc.) moeten worden
vermeden, omdat deze de deklaag van de kunst-
stofbehuizing kunnen aantasten.

Zorg ervoor dat de openingen die noodzakelijk
zijn voor de koeling van de motor steeds vrij van
stof en vuil zijn.

Toebehoren:

Voor meer informatie over de toebehoren dient
u de garantieaanwijzingen uit onze machine-
catalogus aan te vragen via het op de laatste
pagina aangegeven adres.

Proxxon-gereedschap is ontwikkeld voor het
werken met onze machines en is daarom opti-
maal voor gebruik hiermee geschikt.

Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het

gebruik van gereedschap van andere fabrikan-
ten voor een veilige en correcte werking van
onze machines!

de netkabel mag alleen worden vervangen door
onze Proxxon-service-afdeling of een gekwali-
ficeerde vakman.

5.5 Afdanking

de machine niet met het huishoudelijk afval
verwijderen! De machine bevat waardevolle
stoffen die kunnen worden gerecycled. Neem
voor vragen hierover contact op met uw lokale
afvalverwijderingsbedrijf of andere gemeenteli-
jke instellingen.
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6 EG-verklaring van conformiteit

Naam en adres van de fabrikant:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Productnaam: Booren freesmachine
Micromot 230/E
Artikelnummer: 28440

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn
dat dit product met de volgende richtlijnen
en normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMC-Richtlijn 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/11.2014

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Datum: 23.03.2022

L

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
Afdeling Apparaatveiligheid

De gevolmachtigde voor de CE-documen-
tatie is dezelfde als de ondergetekende.
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Oversattelse af den originale
brugsanvisning Proxxon - Micro-
mot 230/E

Advarsel!

Alle anvisninger skal leses.

Hvis de anvisninger, der er anfart i det
efterfalgende, ikke overholdes kor-
rekt, kan det medfare elektrisk stod,
brand og/eller alvorlige personskader.

OPBEVAR DISSE ANVISINIGER FORSVARLIGT.

Sikkerhedsoplysninger for alle anvendelse-
somrader.

Generelle sikkerhedsoplysninger for slib-
ning, sandpapirslibning, arbejde med trad-
berster, polering, fraesning eller skaring:

a) Dette el-vaerktoj kan anvendes som sli-
bemaskine, sandpapirsliber, tradberste,
poleringsmaskine, fraesemaskine og
som skaremaskine. Las og folg alle sik-
kerhedsoplysninger, instruktioner, illustra-
tioner og data, som folger med maskinen.
Hvis du ikke leeser og falger de efterfglgen-
de instrukser, kan det fore til elektrisk stad,
brand og/eller alvorlige personskader.

Dette el-veerktej er ikke beregnet til slib-
ning, sandpapirslibning, tradberstearbe-
jde, polering og skaering. Det kan fore til
farlige situationer og personskader, safremt
el-vaerktojet benyttes til andre formal end
de tilsigted.

¢) Der ma kun anvendes tilbehgr, som er
specielt beregnet til dette el-veerktgj
eller som anbefales af producenten.
Selvom et tilbeher kan fastgeres til dit el-
veerktej, er det ikke ensbetydende med, at
det er sikkert at anvende.

Den tilladte hastighed for indsatsvark-
tojet skal vaere mindst lige sa hgj som
den pa el-verktgjet angivne maks. has-
tighed. Tilbehgr, som roterer hurtigere end
tilladt, kan gé i stykker og flyve omkring.

b
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Indsatsvaerktojets udvendige diameter
og tykkelse skal stemme overens med
de angivne specifikationer for dit el-
veerktgj. Indsatsveerktej, som ikke har de
korrekte mal, kan hverken afskeermes eller
kontrolleres tilstreekkeligt.

Slibeskiver, slibetallerkener eller andet
tilbehor skal passe ngjagtigt til slibe-
spindlen eller spendepatronen pa dit el-
veerktgj. Indsatsveerktej, som ikke passer
ngjagtigt til el-vaerktojets spaendepatron,
roterer ujaevnt, vibrerer meget kraftigt og du
kan miste kontrollen.

Skiver, slibecylindere, skaerevarktgj el-
ler andet tilbehgr, som monteres pa en
dorn, skal settes helt ind i spendetan-
gen eller spandepatronen. Den frem-
springende eller fritliggende del af dor-
nen mellem slibelegeme og spandetang
eller spendepaotron skal vaere minimal.
Hvis dornen ikke spandes tilstreekkeligt
eller slibelegemet stér for langt ud, kan in-
dsatsveerkigjet lasne sig og udkastes med
hgj hastighed.

Brug ikke el-varkigj, som er beskadi-
get. Kontroller altid indsatsvaerktoj for
brugen, f.eks. slibeskiver for hak eller
revner, slibevalser for revner, normalt
slid eller kraftig nedslidning, tradberster
for lgse eller knakkede trade. Hvis du
taber el-veerktojet eller indsatsvaerk-
tojet pa gulvet, skal du kontrollere, om
det har taget skade og om ngdvendigt
udskifte indsatsvaerktgjet. Nar indsats-
verktgjet er kontrolleret og sat i, skal du
placere dig selv og evt. andre personer
pa afstand af det roterende veerktej, og
lade maskinen kere et minut pa hejeste
hastighed. Beskadiget indsatsvaerktej vil
normalt knakke i denne testtid.

Brug personlige vaernemidler. Brug hel-
maske, gjenvaern eller beskyttelsesbril-
ler afhengigt af det arbejde, der skal
udferes. Brug alt efter det arbejde, der
skal udferes, stsvmaske, hgreveern,
beskyttelseshandsker eller forklade, der
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beskytter dig mod smé slibe- eller ma-
terialepartikler. @jnene skal beskyttes mod
omkringflyvende genstande, som opstar i
forbindelse med de forskellige former for
arbejde.Stov- eller andedreetsvaern skal
filtrere det stov, der opstér under brugen.
Udseettes du for kraftig stgj over lengere
tid, kan din harelse tage skade.

Sorg for, at andre personer er placeret i
en tilstreekkelig afstand fra dit arbejd-
somréde. Enhver, der betreeder arbejd-
somradet, skal bare personlige vaerne-
midler. Sma stykker af emnet eller stykker
fra indsatsveerktej, der er gaet i stykker, kan
slynges vaek og veere arsag til skader, ogsa
uden for selve arbejdsomradet.

Tag altid kun fat i maskinens isolerede
gribeflader i forbindelse med arbejde,
hvor indsatsvarkigjet evt. kan ramme
skjulte el-ledninger eller vaerktiojets egen
ledning. Kontakt med en stremferende
ledning kan ogsa lede stremmen gennem
varkigjets metaldele og give elektrisk stad.

Hold altid godt fast i el-vaerktgjet nar du
tender for det. Nar det kerer op til fuld
hastighed kan motorens reaktionsmoment
fore til at el-veerktgjet drejes.

m) Fikser emnet om muligt med skruetvin-
ger. Tag aldrig et lille emne i den ene
hand og el-varktgjet i den anden, mens
det benyttes. Hvis sma emner spandes
fast, har du begge haender fri og kan bed-
re kontrollere el-vaerktgjet.Ved skeering af
runde emner som traplugs, stangmateriale
eller rar er der risiko for, at de ruller vaek og
indsatsveerktejet kan komme i klemme og
slynges hen mod dig.

Placer tilslutningskablet vek fra rote-
rende tilbeher. Mister du kontrollen over el-
veerktojet, kan vaerktgjet skere el-ledningen
over eller gribe fat i kablet og treekke din
hand eller arm ind i det roterende tilbeher.

Leeg aldrig el-veerktejet fra dig, for ski-
ven er stoppet helt op. Den roterende
skive kan komme i kontakt med fraleeg-
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ningsfladen, og du kan miste kontrollen
over el-vaerktgjet.

Speend efter skift af indsatsvarktgj eller
justeringer pa apparatet altid spaende-
tangens metrik, spandepatronen eller
andre fastgorelseselementer. Lgse fast-
gorelseselementer kan uforventet Igsne
sig, s& du mister kontrollen; ikke fastgjorte,
roterende komponenter slynges ud.

Lad ikke el-vaerktgjet kare, mens du bae-
rer rundt pa det. Maskinen kan gribe fat
i dit toj og treekke det ind i det roterende
indsatsveerktej, og verktejet kan bore sig
ind i din krop.

Renger med jeevne mellemrum ventila-
tionsabningerne pa dit el-veaerktej. Mo-
torens blaeser treekker stov ind i huset, og
store mangder metalstov kan udgere en
elektrisk fare.

Undlad at anvende el-verktgjet i naerhe-
den af breendbare materialer. Disse mate-
rialer kan anteendes af gnisterne.

Brug ikke indsatsvaerktgj, der kraever
flydende kelemidler. Brug af vand eller
andre flydende kelemidler kan fare til elek-
trisk stad.
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Tilbageslag og relaterede sikkerhedsoplys-
ninger:

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyl-
des, at et roterende indsatsvaerktgj som f.eks.
slibeskive, slibeband, tradberste osv. har sat sig
fast eller er blokeret. Hvis vaerktgjet har sat sig
fast eller er blokeret, stopper det roterende veerk-
tej brat. Derved accelererer el-veerktgjet ukont-
rolleret i modsat retning af indsatsveerktgjet.

Hvis f.eks. en slibeskive satter sig fast i eller
blokerer et emne, kan kanten pa slibeskiven,
som sidder nede i emnet, haenge fast, hvorved
slibeskiven knaekker af eller giver et tilbages-
lag. Slibeskiven bevaeger sig s& hen mod eller
vaek fra betjeningspersonen, alt efter skivens
rotationsretning pa blokeringspunktet. Det kan
o0gsa fa slibeskiver til at knaekke.



Et tilbageslag skyldes at el-varkigjet ikke bru-
ges korrekt eller til det forkerte arbejde. Det kan
forhindres, hvis der treeffes egnede forholds-
regler, der beskrives efterfalgende.

a) Hold godt fast i el-vaerktgjet og placér
krop og arme sadan, at du kan modsta
tilbageslagskreefterne. Gennem egnede
forholdsregler kan betjeningspersonen fa
kontrol over tilbageslag.

Ver sarligt papasselig nar du arbejder
med f.eks. hjgrner, skarpe kanter osv.
Undga, at indsatsverktejet springer til-
bage fra emnet og at det sztter sig fast
i emnet. Det roterende indsatsveerktej har
tendens til at sette sig fast i hjerner, ved
skarpe kanter eller hvis det springer tilbage.
Dette medfarer, at man mister kontrollen,
eller at der sker et tilbageslag.

Brug ikke fortandede savklinger. Sadanne
Klinger farer hyppigt til et tilbageslag eller il
at man mister kontrollen over el-verkigjet.

For indsatsvarktigjet altid ind i materi-
alet i samme retning, som skarekanten
forlader materialet (svarer til samme
retning som spénerne kastes ud). Hvis
el-vaerktgjet fores i den forkerte retning,
bevirker det, at indsatsveerktgjets skare-
kant breekker ud af emnet og el-verktgjet
treekkes i denne fremfgringsretning.

Spand emnet altid godt fast ved brugen
af roterende file, skaereskiver, hgjhastig-
heds freesevaerktej eller hardmetal fraese-
vaerktoj. Allerede hvis indsatsvarktgjerne
seetter sig lidt fast i noten kan der opst et til-
bageslag. Hvis en skareskive brides skevt,
braekker den normalt.Hvis roterende file,
hgjhastigheds freeseveerktgj eller hardmetal
freeseveerktej. setter sig fast, kan veerktoj-
sindsatsen hoppe ud af noten og fare til, at
man mister kontrollen over el-veerktgjet.

b

c

=
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Serlige sikkerhedsoplysninger for slibning
og skeerearbejde:

a) Brug udelukkende slibeskiver, som er
godkendt til dit el-vaerktoj og kun til de

[

d

h

b

-

=

=

-

=

anbefalede anvendelsesmuligheder. Eks-
empel: Slib aldrig med en skareskives
sider. Skaereskiver er beregnet til afslibning af
materiale med kanten af skiven.Udsettes dis-
se slibeskiver for en kraftpavirkning fra siden
kan de g4 i stykker.

Anvend til koniske og lige slibestifter
med gevind kun ikke beskadigede dorne
i den rigtige starrelse og lengde, uden
underskaering pa ansatsen. Med egnede
dorne mindskes risikoen for at de braekker.

Undga at skaereskiven satter sig fast el-
ler presses for hardt mod emnet. Forsog
ikke at lave alt for dybe snit. En overbe-
lastning af skereskiven vil gge dens be-
lastning og tendensen til at den vrides eller
saetter sig fast og saledes muligheden for et
evt. tilbageslag eller brud pa skiven.

Undga at komme med din hénd ind i
omradet foran og bagved den roterende
skaereskive. Beveger du skiven vk fra
din hand, mens du skerer i emnet, kan den
roterende skive slynges direkte ind mod dig
i tilfeelde af tilbageslag.

Sidder skareskiven i klemme eller af-
bryder du arbejdet, skal du slukke for el-
veerktajet og holde det i ro, indtil skiven
er standset helt op. Prav aldrig at treekke
skiven ud af emnet, mens den roterer, da
det kan fore til et tilbageslag. Lokalisér og
afhjeelp fejlen.

Tend ikke for el-varktgjet, s lenge
det sidder i emnet. Lad forst skeereski-
ven komme op pa fuld hastighed, for du
forsigtigt fortsatter med at skere. Ellers
kan skiven satte sig fast, springe ud af em-
net eller blive slynget tilbage.

Understot plader eller store emner, for at
reducere risikoen for tilbageslag som fol-
ge af en fastklemt skareskive. Store em-
ner kan bgje sig under deres egen vaegt.Em-
net skal afstottes pa begge sider af skiven,
bade i naerheden af snittet og ved kanten.

Ver serlig forsigtig ved “lommesnit” i
eksisterende veaegge eller steder, hvor
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man ikke kan se direkte ind. Den in-
dtreengende skaereskive kan evt. skeere ind
i gas- eller vandrgr samt el-ledninger og
andre genstande og forarsage tilbageslag.

Serlige sikkerhedsoplysninger for tradber-
stearbejde:

a) Var opmarksom pa, at tradbersten
ogsa taber sine trade ved almindelig
brug. Trddene ma ikke overbelastes ved
at trykke dem for hardt ind mod emnet.
Omkringflyvende tradstykker kan nemt
treenge ind gennem tyndt toj og/eller huden.

Lad berster kere i mindst et minut med
arbejdshastighed, inden de anvendes.
Kontroller, at der ikke stir en person
foran eller pa samme linje med bersten
mens dette star pa. Lose tradstykker kan
flyve rundt under indkeringstiden.

Ret den roterende borste vaek fra dig!
Under arbejdet med disse berster kan sma
partikler eller meget sma tradstykker flyve
vaeek med hgj hastighed og treenge ind gen-
nem huden.

Undgé utilsigtet idrifttagning. Kontrollér, at
afbryderen er i "Sluk”-position (Off), inden du
forbinder maskinen med stremforsyningen og/
eller med batteriet, lofter maskinen op, eller ta-
ger den med dig.

b

=

c

=

M kun benyttes i torre rum

Baer beskyttelsesbriller!
Beskyttelsesklasse Il

Denne maskine ma ikke smides i

affaldsspanden sammen med
husholdningsaffaldet!

M O@L»

1 Komponenter (fig. 1)

1. ON - OFF - knap

2. Knap til regulering af omdrejningstal
3. Bojle

4. Tilslutningskabel
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5. Motorhus

6. Laseknap

7. Omlgbermetrik med stéalspaendetenger
8. Husmetrik med 20 mm pasning

2 Beskrivelse af apparatet

Micromot 230/E er serdeles velegnet il fin-
boring, fraesning, slibning, polering, barstning,
rustfijernelse, gravering, ciselering og skering
og er, da det er et kompakt, let, men alligevel
ydelsesstaerkt redskab, det foretrukne veerktoj
for elektronik-teknikere, modelbyggere, fin-
mekanikere, smykkemagere, optikere, kunst-
handveerkere samt til veerktejs- og formbyggeri.
Garanteret fuld fleksibilitet ved valget af det
materiale, der skal bearbejdes. Det serger vor-
es kendte og brede sortiment af forskelligt op-
spandingsverktej for. Bearbejdning af metaller,
NE-metaller, glas, tree, mineraler, keramik, sten
og meget mere et ikke noget problem!

3 Leveringsomfang
28430

1 stk.  boresliber MICROMOT 230/E

1stk. opbevaringskasse

1stk.  brugsanvisning

1stk. sikkerhedsoplysninger

6 stk. spandetenger
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 og 3,2 mm)

1stk.  rund slibestift @ 5 mm

1stk. cylinderslibestift @ 6 mm

1stk. cylinderslibestift @ 2,5 mm

1stk.  kopslibestift @ 7 mm

1stk. hardmetal-mikrobor @ 0,5 mm

1stk. hardmetal-mikrobor @ 1 mm

1stk. diamanteret slibestift @ 1,8 mm

1stk. finfreeser, kugleformet @ 2,3 mm

2 stk. slibeskive @ 22 mm (pink) af &delko-
rund, til stal, stebegods, HSS-stél

2 stk.  slibeskive @ 22 mm (grd) af silicium-
karbid, fin jevn kornstgrrelse med
gennemgaende hardhed Til gravering
og mattering af glas, keramik og stelli-
ter, ogsa til slibning af hardmetal, hvidt
stgbejern og hejlegeret stal



1stk. poleringsskive til akryl- og plexiglas

1stk. messingbarste til bearbejdning af
messing, messinglegeringer, kobber,
&delmetaller, halveedelsten, plast og
tree. Til rengering af elektroniske mo-
duler og printkort.

10 stk. korund-skilleskiver til skering af le-
geret og ulegeret stél, adelstal og
NE-metaller. Kan ogsd anvendes til
skering af trae og plast.

1stk.  opspandingsdorn, skaftdiameter @ 3,2 mm

28440
1 stk.  boresliber MICROMOT 230/E

1stk.  brugsanvisning
1stk. sikkerhedsoplysninger

6 stk. spandetenger
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 og 3,2 mm)

4 Tekniske data

Apparat:

Leengde: ca. 230 mm

Vaegt (uden kabel) : ca.270g

Spindelhals: 0 (20 mm).

Motor:

Omdrejningstal: 6000 til 22000/min

Spaending: 230V

Effektforbrug: ca. 80 W

Kort tids drift: KD 5 min

Stojudvikling: <70dB (A)

Vibration: < 2,5m/s?

Vér opmeerksom pa, at isar stgj- og vibrations-
mélingerne er blevet gennemfart med Proxxon-
indsatsveerktejer. Vi kan derfor ved brug af andre
fabrikater ikke garantere for, at de her opforte
udsagn overholdes!

5 Ibrugtagning

Din Micromot 230/E leveres klar til brug. Ud
over opspaending af veerktej kreeves ingen sar-
lige ibrugtagningsforanstaltninger.

Men apparatet og veerkigjet skal altid kontrolle-
res for synlige skader, for arbejdet pabegyndes!

Sarg altid for at arbejde sikkert.
Selvom om Micromot 230/E er kompakt, er det
et el-vaerktej, som har et vist farepotentiale.

Sprg altid for, at stikket er trukket ud, nar du
kontrollerer, renger eller skifter opspaendings-
varktgj eller spendetenger!

0BS!

 Der ma ikke arbejdes uden beskyttelsesbriller.

o \led kraftig stov eller sundhedsskadeligt stov
skal der beeres beskyttelsesmasker.

o Tryk aldrig pé laseknappen, mens redskabet kgrer.

e Indsatsveerktegjer ma, afhaengig af spande-
tangens sterrelse, have et skaftdiameter pa
maks. 3,2 mm.

o Anvend aldrig indsatsveerktgjer hvor dornen
er lengere end 55 mm!

e Veer ved brug af spandetenger altid op-
meerksom pa, at spaendetangen og det an-
vendte verktgj har samme skaftdiameter!
Veerktojets dorn skal sidde fast og sikkert i
spendetangen!

e Var ved opbevaring af indsatsverktgjerne
opmaerksom p&, at de palideligt er beskyttet
mod beskadigelse!

5.1 Isztning af opspaendingsveerktej (fig. 2)

Opmarksomhed!
Treek stikket ud af stikkontakten under alle
justerings- og monteringsarbejder for at undga
utilsigtet opstart af apparatet!

Fra fabrikken er der isat en spandetang i spin-
delens holder, der passer til veerktgj med et
skaftdiameter pa 2,4 mm. Det er den foretrukne
diameter for opspaendingsveerktgj fra Proxxon.
Brug altid en spaendetang, der passer, og som
er afstemt efter skaftdiameteren. Der ma aldrig
anvendes opspandingsveerktgj, hvor skaftets
diameter ikke svarer til spendetangens ind-
vendige diameter!
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Omlgbermgtrikken ma ikke strammes for me-
get, nar der sidder en spandetang uden op-
spandingsverktej i spindlen!

Alt opspaendingsveerktej skal opspandes sa
kort som muligt. Skafter, som rager langt ud,
bliver let bgjede og giver et darligt rundigb.

0BS!

. Tryk pa laseknappen 1

2. Drej spindel med omlgbermetrik 2 en smule
og tryk samtidigt p& laseknappen, indtil den
falder i hak i fordybningen i spindlen.

3. Lasn omlgbermetrikken

4. Tag evt. veerktojet 3 ud og for et nyt ind i
abningen i spendetangen.

5. Stram omlgbermgtrikken 2, mens laseknap-

pen holdes nede.

—

5.2 Udskiftning af spaendetaenger (fig. 3)

—

. Tryk pé laseknappen 1

2. Drej spindel med omlgbermetrik 2 en smule
og tryk samtidigt pa laseknappen, indtil den
falder i hak i fordybningen i spindlen.

. Skru omlgbermetrikken 2 af

. Skift spaendetang 3

. Skru omlgbermetrikken pa, mens laseknap-
pen holdes nede.

oS w

5.3 Arbejde med apparatet

0BS!

Der ma ikke arbejdes uden beskyttelsesbriller.
Der ma ikke arbejdes med beskadigede sli-
beskiver eller bojede skafter.

Arbejdsemnet skal sikres, nar der arbejdes
pa det!

Dette gor ikke bare arbejdet mere behageligt
og effektivt, men nedseetter ogsa risikoen for, at
emnet flyver rundt!

Bemark: Der er risiko for at komme til skade
pé grund af omkringflyvende vaerktej! Brug et
skruestik eller en egnet opspaendingsanordning
til at holde veerktejet med!
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Advarsel!

Det er vigtigt, at du undgar, at el-vaerktojet
slar tilbage!

Pa grund af f.eks.

o et forkert omdrejningstal

e valget af det forkerte opspandingsvarkigj

o et for hgjt tryk mod emnet

o et ikke korrekt opspandt emne

e yopmerksomhed under arbejdet

kan opspandingsverkigjet sette sig fast, hage
sig fast og blokere. | den forbindelse kan der pa
grund af reaktionsmomentet ske en ukontrolleret
acceleration af el-vaerktojet eller emnet, som kan
vare farligt for den, der bruger veerktgjet! Det er
vigtigt, at man undgér, at dette sker. Teenk pa, at
opspaendingsveerktej ogsa kan knaekke, og at de
omkringflyvende dele udger en fare! Der er risiko
for at komme til skade!

Valg af omdrejningstal:

Det er ikke det store tryk ind mod emnet men
et korrekt og jeevnt omdrejningstal, der giver en
hgj slibeydelse.

Der findes en tommefingerregel for valget af
det korrekte omdrejningstal:

Sma fraesere / stifter = hgjt omdrejningstal,
store fraesere / stifter = lavt omdrejningstal.

1. Teend for apparatet pa omskifteren 1 (fig. 1)
0g indstil det omdrejningstal, der passer til
arbejdet, pa knappen

2. Fig. 4 viser to typiske mader at holde MI-
CROMOT 230/E pé. Serg for at du har et fast
greb omkring varktgjet, nar du arbejder, sa
du kan styre det roterende opspandings-
vaerktgj pa en kontrolleret méade. Serg for
ikke at deekke udluftningsslidserne! Hvis
apparatet bliver for varmt, sa lad det afkele
nogle minutter.



5.4 Vedligeholdelse, renggring og pleje

Advarsel!

Traek netstikket ud inden al indstilling, ved-
ligeholdelse eller reparation!

Bemaerk:

Hvert apparat bliver stgvet, nar der arbejdes
med tree. Det er ngdvendigt at pleje apparatet.
Hver gang man har brugt el-verktgjet, ber det
rengores med en blad kiud eller pensel, sa det
holder lzenge. Hertil kan der benyttes mild s&be
eller et andet egnet rengeringsmiddel. Undga
at bruge oplgsningsmidler eller alkoholholdige
rengeringsmidler (f.eks. benzin, rengeringssprit
osv.), da disse kan gdeleegge slibemaskinens
plastkabinet.

Serg altid for, at abninger, som er ngdvendige
for at kele motoren, er renset for stev og snavs.

Tilbeher:

Revirer venligst vores maskinkatalog for neer-
mere oplysninger om tilbehgr pa den adresse,
der er oplyst pa sidste side i garantioplysningen.

Proxxon-indsatsveerktgjer er udviklet til at arbej-
de sammen med vores maskiner og dermed op-
timalt egnet til at blive brugt sammen med dem.
Ved brug af indsatsveerktgjer fra andre produ-
center overtager vi intet ansvar for en sikker og
korrekt funktion af vores maskiner!

Netkablet ma kun udskiftes af vores Proxxon-
serviceafdeling eller kvalificerede fagfolk!

5.5 Bortskaffelse:

Apparatet ma ikke smides i skraldespanden
sammen med husholdningsaffaldet! Maskinen
indeholder materialer, som kan genbruges.
Skulle der vaere spargsmal, sa kontakt venligst
din lokale genbrugsstation eller andre tilsvaren-
de kommunale ordninger.

6 EU-overensstemmelseserklzering

Producentens navn og adresse:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Produktnavn:  Boreog freesemaskine
Micromot 230/E
Artikelnummer: 28440

Vi erkleerer pé eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med fglgende direk-
tiver og normative dokumenter:

EMC-Directiv 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/11.2014
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Dato: 23.03.2022

iy

Dipl.-ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
Forretningsomréade maskinsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er
identisk med undertegnede
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Gversittning av original-bruk-
sanvisningen
Proxxon - Micromot 230/E

Varning!

Lés igenom samtliga anvisningar.
For det fall att nedanstaende
anvisningar inte foljs, finns det risk
for elektriska stotar, brand och/eller

svara personskador

FOVRARA DESSA ANVISNINGAR PA EN SA-
KER PLATS.

Sakerhetsanvisningar for alla tillampningar.

Gemensamma sékerhetsanvisningar for
slipning, sandpapperslipning, arbeten med
stalborste, polering, frasning eller arbete
med vinkelslip:

a) Detta elverktyg ska anviandas som slip,
sandpapperslip, stalborste, polermaskin,
for frasning eller som vinkelslip. Beakta
alla sékerhetsanvisningar, anvisningar,
figurer och data som medfoljer till verk-
tyget. Om inte foljande anvisningar beaktas
kan det medfora elektrisk stét, brand och/
eller allvarliga personskador.

Anvind inte tillbehér som ftillverkaren
inte har forutsett och rekommenderat
speciellt for detta elverktyg. Att tillbehdret
kan féstas pa elverktyget &r ingen garanti
for en séker anvéndning.

Tillbehorets tillatna varvtal maste minst
vara sa hiogt som det pé elverktyget an-
givna max-varvtalet. Tillbehor som roterar
snabbare an tilltet kan ga sonder och bitar
kan kastas ivag.

Tillbehorets ytterdiameter och tjocklek
méste motsvara mattuppgifterna hos
ditt elverktyg. Felaktig dimensionerade till-
behdr kan inte avskdrmas eller kontrolleras
tillrackligt.

b

-
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Slipskivor, slipvalsar eller andra tillbehor
maste passa exakt i verktygets spann-
hylsa. Tillbehor som inte passar exakt i
verktygets féste roterar ojamnt, vibrerar
kraftigt och kan medféra forlorad kontroll.

Skivor, slipcylinder, skarverktyg el-
ler andra tillbehor maste séttas i helt i
spannhylsan eller chucken. Den utsk-
jutande eller fria delen av dornen mel-
lan slipkroppen och spénnhylsan eller
chucken maste vara minimal. Om dornen
inte spénns tillrdckligt eller om slipkroppen
sticker ut for langt kan tillbehdret lossna och
kastas ut med hog hastighet.

Anvind inte skadade tillbehor pa ditt
verktyg. Kontrollera fore varje anvind-
ning tillbehor, t.ex. slipskivor for splitter
eller sprickor, slipvalsar for sprickor,
slitage eller kraftig notning, stalbors-
tar for losa eller avbrutna trddar. Om
elverktyget eller tillbehéret ramlar ned
ska det kontrolleras for skador eller ett
oskadat tillbehor anvéndas. Nér tillbeho-
ret har kontrollerats och satts i ska du
sjélv och personer i narheten befinna er
utanfor tillbehorets rotationsomrade och
verktyget kira en minut p4 max-varvtal.
Skadade tillbehér gar oftast sonder under
denna testtid.

Anvénd personlig skyddsutrustning.
Anvand visir, 6gonskydd eller skydds-
glasdgon beroende pa arbetet. Anvind
vid behov dammask, horselskydd, skyd-
dshandskar eller specialforklide som
skyddar mot sma slip- och materialp-
artiklar. Ogonen bor skyddas mot kringfly-
gande partiklar, vilka uppkommer vid olika
tillampningar.Damm- eller andningsskydd
maste filtrera det damm som uppkommer
under arbetet.Ladngre tids utséttning for
kraftigt buller kan orsaka nedsatt horsel.

Se till att andra personer befinner sig pa
sékert avstand fran ditt arbetsomrade.
Alla personer som betrader arbetsom-
radet ska anvinda personlig skyd-
dsutrustning. Fragment av arbetsstycket
eller tillbehor som gétt sonder kan slungas



i vég och orsaka personskador &ven utanfor
det direkta arbetsomréadet.

Hall endast verktyget i de isolerade
handtagen vid arbeten dér tillbehdret
kan komma i kontakt med dolda strom-
kablar eller den egna stromkabeln.
Kontakt med en spanningssatt ledning kan
medféra att delar av metall blir stromféran-
de vilket kan ge en elektrisk stot.

Hall alltid fast elverktyget ordentligt vid
starten. Vid acceleration till fullt varvtal
kan motorns reaktionsmoment leda till att
elverktyget roterar.

1) Anvédnd om mdjligt tvingar for att fixera
arbetsstycket. Hall aldrig fast ett litet
arbetsstycke i den ena handen och el-
verktyget i den andra under arbetet. Ge-
nom att spanna fast mindre arbetsstycken
4r bada handerna lediga och kan béttre
kontrollera elverktyget.Vid kapning av run-
da arbetsstycken som trdpluggar, stdnger
eller ror har dessa en tendens att rulla ivdg,
varvid tillbehéret kan kldmmas och slungas
mot dig.

m) Hall anslutningskabeln pa avstand fran ro-
terande tillbehdr. Om man forlorar kontrollen
over verktyget kan kabeln kapas av eller fast-
na och handen eller armen kan da komma i
kontakt med det roterande tillbehdret.

Lagg aldrig ned elverktyget innan tillbe-
horet ar helt i stillestand. Det roterande
tillbehéret kan komma i kontakt med for-
varingsytan och man kan forlora kontrollen
over elverktyget.

0) Dra &t spannhylsans mutter, chucken
eller andra fastelement ordentligt efter
byte av tillbehdr eller efter instéllnings-
arbeten pa verktyget. Losa fastséttnings-
element kan ovantat flytta sig och orsaka
forlorad kontroll. Icke fastsatta, roterande
komponenter slungas valdsamt ut.

Lét inte elverktyget vara igang under
forflyttning. Det roterande tillbehéret kan
fastna i dina klader varvid tillbehdret kan
orsaka personskador.

=

K

=

n

=

P

q) Rengor regelbundet elverktygets ventila-
tionsspar. Motorflékten drar in damm i hu-
set och en storre ansamling av metalldamm
kan orsaka elektriska risker.

Anvand inte elverktyget i narheten av
brannbara material. Gnistor kan anténda
dessa material.

Anvénd inte tillbehdor som kréver flytan-
de kylmedel. Anvindning av vatten eller
andra flytande kylmedel kan medfora elek-
trisk stot.

=
=

B)

<

Bakslag och motsvarande sdkerhetsanvis-
ningar:

Bakslag &r en plotslig reaktion till foljd av ett
roterande tillbehér, som slipskiva, slipband,
stalborste osv. har fastnat eller blockerats. Det-
ta leder till att det roterande tillbehdret plétsligt
stannar. Dérigenom accelereras ett okontrolle-
rat elverktyg i motsatt riktning mot tillbehdrets
rotationsriktning.

Om tex. en slipskiva fastnar eller blockeras i
arbetsstycket kan skivans kant, som griper in i
arbetsstycket, kila fast och darigenom splittra
slipskivan eller orsaka ett bakslag. Slipskivan
ror sig da mot anvandaren eller bort frén denne
beroende pé skivans rotationsriktning vid blocke-
ringsstéllet. Harvid kan &ven slipskivor ga sonder.

Ett bakslag beror pé att elverktyget anvands
pé fel sétt. Det kan forhindras genom lampliga
forsiktighetsatgarder enligt nedan.

a) Hall elverktyget i ett ordentligt grepp och
hall kroppen och armarna i en position
dar de kan fanga upp bakslagskrafterna.
Anvéndaren kan genom lampliga forsik-
tighetsétgarder behdrska bakslagskrafterna.

b) Arbeta sarskilt forsiktigt vid horn, skarpa
kanter osv. Forhindra att tillbehoret stud-
sar tillbaka fran arbetsstycket och fast-
nar. Det roterande tillbehéret har en tendens
att fastna vid horn, skarpa kanter eller stud-
sar bort vid dessa.Detta orsakar att kontrol-
len gér forlorad eller det uppstar ett bakslag.
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¢) Anvind inte tandade sagblad. Sadana
tillbehdr orsakar ofta ett bakslag eller att
elverktyget inte kan kontrolleras.

For alltid tillbehdret i samma riktning i
materialet, dvs. i den riktning som skar-
kanten ldmnar materialet (motsvarar
samma riktning som spénor kastas ut).
Om elverktyget fors i fel rikining leder det till
att tillbehdrets skarkant bryts loss, varvid el-
verktyget dras i denna frammatningsriktning.

Spénn alltid fast arbetsstycket vid an-
vandning av roterande filar, kapskivor,
hoghastighetsfrasverktyg eller hardme-
tallsfrasverktyg. Redan vid 1ag lutning
i sparet hakar tillbehdren fast och kan or-
saka bakslag. Om en kapskiva hakar fast
knécks denna vanligtvis.Om roterande filar,
héghastighetsfrasverktyg eller hardmetalls-
frésverktyg fastnar kan verktygets tillbehor
hoppa ut ur sparet och orsaka att man forlo-
rar kontroll dver elverktyget.

d

-

Sérskilda sékerhetsanvisningar vid slipning
och kapning:

a) Anviand uteslutande slipkroppar som
ar godkanda for elverktyget och endast
for rekommenderade arbeten. Exempel:
Slipa aldrig med en kapskivas sidoyta.
Kapskivor &r avsedda for att med kanten
néta bort material.Om en sidokraft inverkar
pé dessa slipkroppar kan de ga sonder.

Anvénd endast oskadade dorn av korrekt
storlek och léngd, utan underskérning
vid skuldran for koniska och raka slip-
stift med gdnga. Lampliga dornar minskar
risken for brott.

Undvik att kapskivan blockeras eller for
hagt anliggningstryck. Utfor inte dverdrivet
djupa snitt. Overbelastning av kapskivan okar
dess péfrestning och kénslighet att hamna
snett eller blockera och dérmed mdjligheten
for ett bakslag eller brott pa slipkroppen.

Undvik omradet framfor och bakom den
roterande kapskivan med handen. Nér
kapskivan ror sig i arbetsstycket bort fran

b
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din hand kan, vid ett bakslag, elverktyget och
den roterande skivan slungas direkt mot dig.

0m kapskivan sitter fast eller om arbetet
avbryts ska verktyget stingas av och
hallas stilla tills skivan har stannat. For-
sok aldrig att dra ut den dnnu roterande
kapskivan ur snittet eftersom det kan
orsaka ett bakslag. Ta reda pa och atgarda
orsaken till att skivan har fastnat.

Starta inte elverktyget igen s linge det
befinner sig i arbetsstycket. Lat forst
kapskivan uppna fullt varvtal innan
kapningsarbetet aterupptas. Annars kan
skivan haka fast, hoppa ut ur arbetsstycket
eller orsaka ett bakslag.

Stotta under plattor eller stora arbetssty-
cken for att minska risken for ett baks-
lag pa grund av en kapskiva som har
fastnat. Stora arbetsstycken kan béja ner
pga. av sin egenvikt.Arbetsstycket maste
ha ett stod pa bada sidor av skivan saval i
nérheten av snittet som vid kanten.

Var speciellt forsiktig vid slitssnitt i
befintliga véggar eller andra dolda om-
raden. Kapskivan kan orsaka ett bakslag
om den gar in i gas- eller vattenledningar,
elektriska ledningar eller andra objekt.

Sarskilda sdkerhetsanvisningar vid arbete
med stalborstar:

a) Ténk pa att stalborsten dven vid vanlig

anvindning forlorar tradar. Overbelasta
inte tradarna genom for stort anligg-
ningstryck. Bortflygande tradar kan my-
cket enkelt tranga genom tunna klader och/
eller in i huden.

Lat borstar kéra minst en minut vid ar-
betshastighet fore anvéndning. Se till sa
att inga personer star framfor eller i linje
med borsten under denna tid. Under inkor-
ningstiden kan losa tradstycken flyga ivag.

Rikta bort den roterande stalborsten frén
dig. Vid arbete med dessa borstar kan smé
partiklar eller minimala tradbitar flyga ivag
med hdg hastighet och trdnga genom huden.



Undvik att oavsiktligt starta verktyget. Kon-
trollera att strémbrytaren ar i lage Fran (Off)
innan du ansluter verktyget till elnétet eller
batteriet, lyfter upp det eller tar med det.

@
=
hi4

Far bara anvéndas i torra utrymmen
Anvénd skyddsglasogon!
Skyddsklass Il-apparat

Maskinen fér inte kastas bland
hushallsavfall!

1 Forklaring (bild 1)

. Strombrytare

. Varvtalsvred

. Bygel

. Anslutningskabel

. Motorhdlje

. Sparrknapp

. Overfallsmutter med stélspannhylsor
. Chuck med 20 mm passning

CONOUTAWN =

2 Beskrivning av maskinen

Micromot 230/E passar perfekt for finborrning,
frasning, slipning, polering, borstning, rost-
borttagning, gravering, ciselering och kapning
och ar dérfoér som kompakt, latt men trots det
effektiv maskin forsta val for elektronikbyggare,
modellbyggare, finmekaniker, smyckestillver-
kare och optiker, konsthantverkare samt for
verktygs- och formbyggnad. Full flexibilitet vid
val av material som ska bearbetas garanteras.
For detta svarar vart vdlkanda breda sortiment
av de mest skilda tillbehdr. Det &r inget problem
att bearbeta metaller, ickejdrn metaller, glas,
trd, mineraler, keramik, sten och mycket annat!

3 Leveransens omfattning
28430

1 Borrslip MICROMOT 230/E
1 Forvaringshox

N — — )

N

28440

o = =

Bruksanvisning

Sékerhetsanvisning

Spannhylsor (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 och 3,2 mm)
Rundslipstift @ 5mm

Cylinderslipstift @ 6mm
Cylinderslipstift @ 2,5 mm

Cylindriskt slipstift @ 7mm
HM-mikroborr @ 0,5 mm
HM-mikroborr @ 1 mm

Slipstift diamantbelagt @ 1,8 mm
Finfras kulform @ 2,3 mm

Slipskivor @ 22mm (rosa) av adelko-
rund, for stal, gjutgods, HSS-stal
Slipskivor @ 22mm (grd), av kiselkar-
bid, fin jamn kornstorlek med genom-
gaende hardhet. For gravering och
mattpolering av glas, keramik och
stellit. Aven for slipning av hardmetall,
hért gjutgods och hoglegerat stal.
Polerskiva for akryl- och plexiglas
Méssingsborste for bearbetning av
méssing, massingslegeringar, koppar,
adelmetaller, halvadelstenar, plast och
tré. For rengoring av elektroniska kom-
ponenter och kretskort.
Korundkapskivor for kapning av lege-
rat och olegerat stél, rostfritt stal och
ickejarnmetaller. Kan dven anvéndas
for att klippa till trd och plast.

Spindel skaftdiameter @ 3,2 mm

Borrslip MICROMOT 230/E
Bruksanvisning

Sékerhetsanvisning

Spannhylsor (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 och 3,2 mm)

4 Tekniska data

Verktyg:

Léangd:

Vikt (utan kabel):
Spindelhals:

Motor:
Varvtal:

ca 230 mm
ca270g
020 mm

6000 - 22 000 v/min
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Spénning: 230V
Effekt: ca8ow
Kortvarig drift: KB 5 min
Ljudniva: <70dB (A)
Vibrationer: <2,5m/s?

Beakta att i synnerhet ljud- och vibrationsmat-
ningarna har utforts med Proxxon-tillbehér. Om
tillbehdr fran andra tillverkare anvands kan vi
inte garantera att har ndmnda uppgifter géller!

5 Idrifttagning

Din Micromot 230/E &r klar att anvénda nér den
levereras. Forutom att spanna fast verktygen
som ska anvdndas krévs inga sérskilda atgar-
der for idrifttagning.

Kontrollera fore varje arbete att maskinen och
verktygen for synliga skador!

Var alltid noga med din sékerhet!

Trots att Micromot 230/E &r kompakt ar den ett
elverktyg som kan medfora vissa risker. Kont-
rollera alltid att natstickproppen har tagits ut ur
eluttaget vid kontroll av maskinen, rengdring och
byte av tillbehdr eller spannhylsor.

Observera!

e Arbeta inte utan skyddsglasdgon.

o Anvind skyddsmask vid kraftig dammbild-
ning eller dammet &r halsovadligt.

e Tryck aldrig pa spérrknappen nar maskinen
&rigang.

o Tillbehor far beroende pa spannhylsans stor-
lek maximalt ha en skaftdiameter pa 3,2 mm.

e Anvénd aldrig tillbehdr med en spindelldngd
6éver 55 mm!

o Se alltid till att spannhylsan och verktyget
som anvands har samma diameter! Verkty-
gets spindel maste vara vél och sakert fixe-
rad i spannhylsan!

o Se till att tillbehdren ar sakert skyddade mot
skador nér de forvaras!
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5.1 Sitta i verktyg (fig. 2)

Uppmérksamhet!
Dra ut nétkontakten under alla justerings- och
monteringsarbeten for att undvika oavsiktlig
igangséttning av apparaten!

Fran fabriken sitter den passande spannhylsan
for verktyg med skaftdiameter 2,4 mm i spin-
delns spannhylsfaste. Det &r den lampligaste
diametern for Proxxon-verktyg.

Se alltid till att anvdnda passande spannhylsa
och anpassa till skaftdiametern! Anvand ald-
rig verktyg dér skaftdiametern inte motsvarar
spénnhylsans invandiga diameter!

Dra inte &t dverfallsmuttern om det i spindeln
sitter en spannhylsa utan verktyg! Spann fast
alla verktyg med sa kort utstick som mdjligt.
Langt utstickande skaft kan I&tt bockas och
medfor radialkast.

Observera!

. Tryck pé sparrknappen 1

2. Vrid spindeln négot med Gverfallsmuttern 2
och tryck samtidigt pa sparrknappen tills-
denna gér i lage i spindelns fordjupning.

3. Lossa dverfallsmuttern

4. Ta vid behov bort verktyget 3 och for in ett
nytt i spannhylsans hal

5. Vrid at overfallsmuttern 2 samtidigt som

sparrknappen hélls intryckt.

5.2 Byta spannhylsor (fig. 3)

—_

1. Tryck pa sparrknappen 1

2. Vrid spindeln nagot med Gverfallsmuttern
2 och tryck samtidigt p& sparrknappen tills
denna gar i lage i spindelns fordjupning.

. Skruva av dverfallsmuttern 2

. Byt spannhylsan 3

. Skruva pa overfallsmuttern samtidigt som
sparrknappen halls intryckt.

oW



5.3 Arbeta med maskinen

Observera!

Arbeta inte utan skyddsglasdgon. Arbeta inte
med skadade slipsskivor eller bojda skaft.

Se till att arbetsstycket sitter fast nar du ar-
betar! Det mojliggor inte bara ett du kan arbeta
bekvémt och effektivt utan minskar &ven risken
att arbetsstycket flygker ivdg! Observera: Risk
for personskador foreligger om arbetsstycket
flyger ivag! Anvand ett skruvstad eller lamplig
spéannanordning for att fixera arbetsstycket!

Varning!
Undvik ovillkorligen rekyl fran elverktyget!

Genom t.ex.:

o oldmpligt varvtal

o val av fel verktyg

o for hogt anséttningstryck

e ¢j korrekt fixerat arbetsstycke

o oaktsamhet vid arbetet

kan verktyget fastna och blockera. Hérigenom
kan pga. reaktionsmomentet en okontrollerad
acceleration av elverktyget eller arbetsstycket
uppkomma vilket kan vara farligt for den som
anvander elverktyget! Dérfor ska detta drift-
tillstand absolut undvikas. Tank ocksa pa att
verktyg kan ga sonder. Det medfor risk genom
kringflygande delar! Risk for personskador!

Val av varvtal: Det &r inte hogt anséttningstryck
utan rétt och jamnt varvtal som ger hdg slipkapa-
citet: For val av hastighet finns foljande tumregel

i.iten fréas/stift = hogt varvtal,
stor fris/stift = lagt varvtal.

1. SIa till strombrytaren 1 (fig. 1) och stall in
lampligt varvtal for arbetet med vredet

2. Fig. 4 visar tva typiska sétt att halla MI-
CROMOT 230/E. Se till att hélla maskinen
ordentligt for att kunna styra verktygetkont-
rollerat. Téck darvid inte ventilations-sprin-
gorna! Stang av maskinen vid dver-hettning
och I&t det svalna i nagra minuter.

5.4 Underhall, rengdring och vard

Varning!
Dra ut nétstickproppen fore varje
instillning, underhall eller reparation!
Notera:
Varje maskin blir dammig vid arbete med trd. Det
&r darfor viktigt att varda maskinen. Fér en lang
livslangd skall utrustningen efter varje anvandning
rengoras med en mjuk trasa eller pensel.
For detta far mild tval eller ett annat lampligt
rengdringsmedel anvandas. Undvik rengdrings-
medel som innehaller IGsningsmedel eller alkohol
(t.ex. bensin, rengdringssprit osv.) eftersom dessa
kan angripa plastdelarna. Hall alltid Gppningarna,
som &r nodvandiga for motorns kylning, fria fran
damm och smuts.

Tillbehor:

For nérmare information om tillbehdr kan du
bestlla vér katalog under den adress som an-
ges pa sista sidan i garantianvisningen.

Proxxon-tillbehdr &r utformade for anvéandning
med vdra maskiner och passar darfor optimatt for
anvandning med dessa. Om tillbehdr fran andra till-
verkare anvands ldmnar vi ingen garanti for att véra
maskiner fungerar sékert och korrekt!

Nétkabeln far endast bytas av var Proxxon-servi-
ceavdelning eller av en kvalificerad person!

5.5 Avfallshantering:

Maskinen far inte avfallshanteras som hushall-
savfalll Maskinen innehaller vérdefulla amnen
som kan atervinnas. Vid fragor angaende av-
fallshanteringen, kontakta de lokala &tervin-
ningsforetagen eller andra relevanta kommu-
nala organ.
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6 Forsdakran om dverensstammel
se med EU-direktiv

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Produktbendmning: Borr- och frésverktyg
Micromot 230/E
Artikelnummer: 28440

Vi forklarar under ensamt ansvar att den-
na produkt uppfyller féljande direktiv och
standarder.

EMC-Directiv 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/11.2014
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Maskindirektiv 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Datum: 23.03.2022

Iy

Civ.ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A.
Affarsomrade maskinsékerhet

Befullméktigat ombud fér CE-
dokumentation &r identisk med
undertecknaren.
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@ Preklad navodu k pouziti
Proxxon - Micromot 230/E

Varovani!

Prectéte si veSkeré pokyny.
Nedodrzeni  nasledujicich  pokynli
mlize zplsobit zasazeni elektrickym
proudem, poZar a/nebo tézka zranéni.

TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE!
Bezpecnostni pokyny pro vSechny aplikace.

Spole¢né bezpecnostni pokyny k brouseni,
brouseni brusnym papirem, praci s draténymi
kartaci, lesténi, frézovani nebo rozbrusovani:

a) Toto elektrické naradi se pouziva jako bruska,
bruska s brusnym papirem, dratény kartac,
lesticka, k frézovani a jako rozbruSovacka.
Dodrzujte bezpecnostni pokyny, instrukce,
popisy a data, ktera jste obdrzeli s pistrojem.
Nebudete-li dodrZovat nasledujici instrukce,
mUiZe dojit k Urazu elektrickym proudem, pozaru
anebo tézkému poranéni.

Nepouzivejte prislusenstvi, které vyrob-
cem neni uréeno a doporuéeno pro toto
elektrické naradi. Skute¢nost, Ze jste scho-
pni pfisluSenstvi na vase elektrické nafadi
upevnit nezaruéuje bezpe¢né pouZiti.
Pripustny pocet otacek nasazeného nast-
roje musi byt minimalné tak vysoky jako
nejvyssi pocet otacek uvedeny na elekt-
rickém nafadi. Prislusenstvi, které se otaci
rychleji nez je pfipustné, se mize rozbit a
rozlétnout do okoli.

Vnéjsi primér a tloustka nasazeného
nastroje musi odpovidat rozmérovym
udajim vaseho elektrického nafadi.
Spatné zméFené nasazované nastroje nemo-
hou byt dostate¢né stinény a kontrolovany.

Brusné kotouce, brusné vélce nebo jiné
pfisluSenstvi musi presné sedét na brus-
ném vietenu nebo upinacim pouzdru
vaSeho elektrického naradi. Nasazova-

b
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né nastroje, které presné nesedi v uchy-
ceni vaSeho elektrického nafadi, se otaceji
nerovnomérné, velmi silné vibruji a mohou
vést ke ztraté kontroly.

Na trn namontované kotouce, brusné val-
ce, fezné nastroje nebo jiné prislusenstvi
musi byt zcela vsazené do upinaciho
pouzdra nebo skli¢idla. "Presah", resp.
volna ¢ast trnu mezi brusnym nastrojem a
upinacim pouzdrem nebo skli¢idlem musi
byt minimalni. Neni-li trn dostatecné upnuty
mlZe se nasazovany nastroj uvolnit a byt
vymrstén vysokou rychlosti.

Nepouzivejte poskozené nasazované
nastroje. Pfed kazdym pouzitim zkont-
rolujte u nasazovanych nastrojl, jakymi
jsou brusné kotouce, odlupovani a trhliny,
u brusnych valc trhliny, opotiebeni nebo
silny obrus, u draténych kartaéd uvolnéné
nebo zlomené draty. Pokud vam elektrické
naradi nebo nasazované nastroje upad-
nou, zkontrolujte, zda nejsou poskozeny,
nebo pouzijte nepoSkozené nasazované
nastroje. Pokud jste nasazovany nastroj
zkontrolovali a nasadili, bud'te vy i osoby
pobliz mimo droven rotujiciho nasazeného
nastroje a nechte pristroj jednu minutu
bézet na nejvyssi obratky. Poskozené na-
sazované nastroje se vétsinou poskodi v této
testovaci dobé.

Noste osobni ochranné pomiicky. Dle
zplsobu vyuZiti pouzijte ochranu celé-
ho obliceje, ochranu oéi nebo ochranné
bryle. Je-li to adekvatni, noste masku
proti prachu, ochranu sluchu, ochranné
rukavice nebo specialni zéstéru, coz vas
ochrani pred drobnymi ¢asteckami obr-
usu a materialu. OCi by mély byt chranény
pred odlétajicimi asteckami, které vznikaji
pii riznych druzich vyuZiti. Ochranna mas-
ka proti prachu nebo respirator musi pfi
pouzivani filtrovat vznikajici prach. Budete-li
dlouho vystaveni silnému hiuku, mizete byt
postizeni ztratou sluchu.

U ostatnich osob dbejte na bezpeénou vz-
dalenost od vasi pracovni oblasti. Kazdy,
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kdo do pracovni oblasti vstoupi, musi no-
sit osobni ochranné pomiicky. Odlomky
nastroje nebo zlomené nasazené néstroje
mohou odlétnout a zplisobit poranéni i mimo
prislusnou pracovni oblast.

j) Pristroj drzte jen za izolované rukojeti,
pokud provadite prace, pfi kterych mize
nasazeny nastroj poskodit skryté elek-
trické vedeni nebo vlastni privod do sité.
Kontakt s vedenim pod napétim mdze dostat
pod napéti i kovové Casti pristroje a vést tak k
Uderu elektrickym proudem.

Drite elektrické naradi pfi spusténi vzdy
dostatecné pevné. Pfi rozbéhu na piné
otacky mdze vést reakéni moment motoru k
tomu, Ze se elektrické nafadi protaci.

1) Je-lito mozné, pouzijte k zafixovani obrob-
ku svérky. Nikdy nedrzte maly obrobek v
jedné ruce a elektrické naradi ve druhé,
zatimco jej pouzivate. Pevnym upnutim
malych obrobkd si uvolnite obé ruce k lepsi
kontrole elektrického naradi. PFi rozfezavani
kulatych obrobkd jako dfevénych hmozdinek,
ty¢ového materidlu nebo trubek maji tyto
sklon k odvalovani, ¢imz mize dojit k sevieni
elektrického nafadi a jeho vymrsténi na vas.

m) Pipojovaci kabel udrzujte mimo otéacejici
se nasazované nastroje. Ztratite-li kon-
trolu nad pfistrojem, mlzete sitovy kabel
rozfiznout nebo zachytit a vase dlafi nebo
ruka se mohou dostat do otacejiciho se na-
sazovaného nastroje.

Elektrické naradi nikdy neodkladejte dfive,
nez se nasazené naradi zcela zastavi.
Otacejici se nasazovany nastroj se mlize dostat
do kontaktu s odkladaci plochou, ¢imz byste
mohli nad elektrickym naradim ztratit kontrolu.

Utahnéte pevné po vyméné nasazovanych
nastrojii nebo nastavenich pistroje mati-
ci upinaciho pouzdra, skli¢idlo nebo jiné
upeviiovaci prvky. Volné upeviiovaci prvky
se mohou neocekavané prestavit a vést ke
ztraté kontroly; neupevnéné rotujici kompo-
nenty budou nasilné vymrstény.

K
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0
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p) Pristroj nenechavejte v chodu pfi
prenaseni. Vase obleceni miZe byt nahod-
nym kontaktem zachyceno otacejicim se
nasazovanym a nasazovany nastroj mize
poranit vase télo.

Pravidelné Cistéte vétraci otvor vaseho
elektrického nafadi. Ventilator motoru
vtahuje do krytu prach a silni nahromadéni
kovového prachu mize zplsobit elektricka
nebezpedi.

1) Elektrické naradi nepouzivejte v blizkosti
hoflavych materialdi. Jiskry mohou tyto ma-
terigly zapalit.

Nepouzivejte nasazované nastroje, které
vyzaduiji tekuté chlazeni. PouZiti vody nebo
jinych tekutych chladiv mdze vést k Urazu
elektrickym proudem.

q

E)

Zpétny raz a odpovidajici bezpeénostni pokyny

Zpétny raz je nahld reakce nasledkem
zahaknutého nebo blokovaného otacejiciho se
nasazovaného nastroje, jako je brusny kotoug,
brusny pas, dratény karta¢ atd. Zahaknuti nebo
blokovani vede k nahlému zastaveni otacejiciho
se nasazovaného nastroje. Tim se zrychli
nekontrolované elektrické naradi proti sméru
otaCeni nasazeného nastroje.

Kdyz se brusny kotou¢ napf. zahakne nebo
zablokuje v obrobku, mdze se hrana brusného
kotouge, ktera je v obrobku, zachytit a tim zlomit
brusny kotou¢ nebo zplisobit zpétny raz. Brusny
kotou¢ se pak pohybuje smérem k obsluhujici
0sobé nebo od ni, v zavislosti na sméru otaceni
kotouce v misté zablokovani. Pfitom se mohou
brusné kotouce také vylomit.

Zpétny raz je nasledkem $patného nebo
chybného pouZivani elektrického naradi. Je
mozno mu zamezit vhodnymi preventivnimi
bezpecnostnimi opatfenimi, jak je popséano déle.

a) Elektrické naradi pevné drzte a vase télo
i ruce méjte v poloze, ve které mizete
dobie zachytit sily zpétného razu. Obs-
luhujici osoba mdze diky vhodnym preven-
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tivnim bezpecnostnim opatfenim zviadnout
sily zpétného razu.

Pracujte zvlasté opatrné v oblasti rohd,
ostrych hran atd. Zamezte tomu, aby se
nasazované nastroje z obrobku odrazely
a nebo v ném uvazly. Rotujici nasazovany
nastroj ma sklon se vzpficit v rozich, ostrych
hrandch nebo pokud se odrazi. To pak
zpUisobi ztratu kontroly nebo zpétny réz.

Nepouzivejte ozubeny pilovy kotou¢. Ta-
kovéto nasazované nastroje Casto zplsobuji
zpétny raz nebo ztratu kontroly na elekt-
rickym nafadim.

Ved'te elektrické naradi vidy ve stej-
ném sméru do materialu, ve kterém bfit
opousti material (odpovida stejnému
sméru, kterym jsou vyhazovany tfisky).
Vedeni elektrického naradi ve $patném sméru
zpUisobi vylomeni bfitu nasazovaného néstro-
je z obrobku, ¢imz je elektrické naradi tazeno
do tohoto sméru posuvu.

Upnéte vzdy pevné obrobek pii pouZiti
rotaénich pilnikd, rozbru$ovacich kotou¢u,
vysokorychlostnich frézovacich nastroji
nebo frézovacich nastrojd z tvrdokovu. Jiz
pii malém zkrouceni v dréZce se tyto nasa-
zované nastroje zahaknou a mohou zplsobit
zpétny raz. PH zahaknuti rozbrusovaciho
kotouce tento obvykle praskne. Pfi zahaknuti
rotaénich pilnikd, vysokorychlostnich frézo-
vacich nastrojii nebo frézovacich nastrojli z
tvrdokovu miize nastrojovy nastavec vyskogit
z drazky a vést ke ztraté kontroly nad elekt-
rickym nafadim.

Zvlastni bezpecnostni pokyny k brouseni a
rozbruSovani

a) Pouzivejte vyhradné brusné nastroje

schvalené pro vaSe elektrické naradi a
pouze pro doporucené moznosti pouziti.
Priklad: Nikdy nebruste bocni stranou
rozbruSovaciho kotouce. RozbruSovaci
kotouce jsou uréeny k oddélovani materialu
pomoci hrany kotouce. Bo¢ni plisobeni sil na
tento brusny nastroj jej mdze zlomit.

b) Pouzivejte pro kénicka a rovna brousici
télesa se zavitem pouze neposkozené trny
spravné velikosti a délky bez spodniho
zéfezu na nakruzku. Vhodné try minimali-
zuji moznost prasknuti.

Zamezte zablokovani rozbruSovaciho
kotouce nebo prilis vysokému pritlaénému
tlaku. Neprovadéjte nadmérné hlubo-
ké Fezy. Pretizeni rozbrudovaciho kotouce
zvySuje namahani a nachylnost ke vzpficeni
nebo blokovani a tim i moznost zpétného
razu nebo zlomeni brusného nastroje.

d) Vyhnéte se rukou oblasti pred a za rotu-

jicim rozbrusovacim kotou¢em. Pokud

pohybujete  rozbruSovacim kotouem v

obrobku smérem od své ruky, miize se stat,

Ze v pfipadé zpétného razu miize byt rotujici

kotou¢ vymrstén pfimo proti vam.

Pokud se brusny kotou¢ vzpfici nebo

pokud prerusite praci, pristroj vypnéte a

pridrzte jej v klidu, dokud se kotou¢ ne-

zastavi. Nikdy se nepokousejte jesté bézici
rozbrusovaci kotou¢ vytahnout z fezu, jin-

ak mize dojit ke zpétnému razu. Zjistéte a

odstrarte pficinu vzpficeni.

f) Elektrické nafadi opét nezapinejte, do-
kud se nachazi v obrobku. RozbruSovaci
kotou¢ nejprve nechte najet na piné
otacky, nez opatrné provedete fez. V
opacném pfipadé se kotou¢ mize zahaknout,
vyskodit z obrobku nebo zplsobit zpétny réz.

Desky nebo velké obrobky podepiete, aby-
ste snizili riziko zpétného razu vzpricenym
rozbrusovacim kotoucem. Velké obrobky se
mohou prohybat pod viastni vahou. Obrobek
musi byt podepren na obou stranach kotouce,
ato jak v blizkosti fezu, tak také na hrané.

Bud'te zvlasté opatrni pfi ponorném fezani
do stavajicich zdi nebo jinych nevidi-
telnych oblasti. Zafezavajici se rozbruSovaci
kotou¢ mUze pfi fezani do plynovych nebo
vodovodnich trubek, elektrického vedeni
nebo jinych objekti zplsobit zpétny raz.

c
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Zvlastni bezpecnostni pokyny k praci s
draténymi kartadi:
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a) Zohlednéte, ze dratény kartac ztraci
kousky dratu i béhem bézného pouzivani.
Nepietézujte draty piili§  vysokym
pfitlaénym tlakem. Odlétajici kousky dratu
mohou lehce proniknout oble¢enim nebo
pokozkou.

Nechte kartaée pred pouzitim bézet
nejméné jednu minutu pracovni rychlosti.
Dejte pozor, aby v této dobé zadna jina
osoba nestéla pred nebo ve stejné linii s
kartaéem. Béhem doby zabéhu mohou odle-
tovat volné kusy dratd.

Mifte rotujici dratény kartaé pry¢ od
sebe! Pfi praci s témito kartaci mohou malé
CasteCky nebo nepatrné kousky dratl od-
letovat vysokou rychlosti a proniknout skrz
pokozku.

Zabraiite nezamy$lenému uvedeni do
provozu. Zajistéte, aby se spinat nachazel v
poloze,VYP* (Off) predtim, nez pfistroj pfipojite
k napéjeni proudem a/nebo k akumulatoru, nez
pfistroj budete zvedat nebo prevazet.

b

C

Jen pro pouziti v suchych mistnostech ﬁ

PouZivejte ochranné bryle! @
Pristroj s tfidou ochrany Il @
Pristroj nikdy neodhazujte E
do domovniho odpadu!

1 Legenda (obr. 1)

. Vypina¢

. Otocny regulator otacek

Zavés

. Napdjeci kabel

. Téleso motoru

. Aretacni tlagitko

. Pfesuvnd matice s ocelovym upinacim
pouzdrem

. Vrchni matice s upinacim prdmérem 20 mm

NoOOTA N

oo
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2 Popis pristroje

Stroj Micromot 230/E je idedini k presnému
vrtani, frézovani, brouseni, lesténi, kartacovani,
odrezovani, gravirovani, cizelovani a fezani.
Jedna se 0 kompaktni, lehky, ale presto vykonny
pfistroj, ktery oceni elektronici, modeldfi, jemni
mechanici, $perkafi, optici, umélci, nastrojafi
i formafi. Poskytuje naprostou volnost pfi
vybéru obrabénych materiald, a to diky nasemu
osvédtenému Sirokému sortimentu nasazovacich
nastrojd. Snadno Ize obrabét Zelezo, nezelezné
kovy, sklo, dfevo, mineraly, keramiku, kdmen a
mnoho dal$ich materiald.

3 Obsah dodévky
28430

1ks MICROMOT 230/E

1ks ukladaci schranka

1ks néavod k obsluze

1ks bezpecnostni pokyny

6ks Klestiny (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 a 3,2 mm)

1ks brousici télisko kulaté @ 5mm

1ks brousici télisko valcové @ 6mm

1ks brousici télisko valcové @ 2,5 mm

1ks brousici télisko hrncové @ 7mm

1ks mikrovrtak - tvrdokov @ 0,5 mm

1ks mikrovrtak - tvrdokov @ 1 mm

1ks brousici télisko diamantové @ 1,8 mm

1ks presna fréza, kuzelova @ 2,3 mm

2ks brusny kotou¢ @ 22 mm (rlizové barvy)
z uSlechtilého korundu, pro ocel, litinu,
HSS oceli

2ks brusny kotou¢ @ 22 mm (3edy), ze silici-
um karbidu, jemna, rovnomérna zrnitost
se spojitou tvrdosti. Ke gravirovani a
matovani skla, keramiky a stelit(i, také k
brouseni tvrdokovu, tvrzené slitiny a vyso-
ce legovanych ocel

1ks lestici kotou¢ pro akrylatové sklo a plexisklo

1ks mosazny kartd¢ pro zpracovani mosa-
zi, mosaznych slitin, médi, uslechtilych
kovli, polodrahokamd, plastu a dfeva.
Pro ¢isténi elektronickych konstrukénich
prvkd a platin.

10 ks korundové rozbruSovaci kotoute k



fezani legovanych a nelegovanych oceli,
uslechtilych oceli a barevnych kovd.
Pouzitelné i k fezani dfeva a plastd.

1ks upinacitm s primérem stopky @ 3,2 mm

28440

1ks MICROMOT 230/E

1ks néavod k obsluze

1ks bezpecnostni pokyny
6ks klestiny (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 a 3,2 mm)

4 Technické Udaje

Pristroj:

Délka: asi 230 mm
Hmotnost (bez kabelu):  asi 270 g
Veteno: 020 mm
Motor:

Pocet otacek: 6000 az 22000/min.
Napéti: 230V
Pikon: asi80W
Krétkodoby provoz: KB 5 min
Hlugnost: <70dB (A
Vibrace: <2,5m/s2

Pamatujte prosim na to, Ze zejména méfeni hluku
a vibraci bylo provedeno s nastavci Proxxon. Pii
pouzivani cizich vyrobkdl nemizeme zarucit zde
uvedené vlastnosti!

5 Uvedeni do provozu

Pristroj Micromot 230/E je v dodaném stavu
pfipraveny k pouziti. Kromé upnuti nasazovaciho
néstroje nesou nutng Zadna zvlastni opatfeni k
uvedeni do provozu. Pfed kazdym pouZitim ale
zkontrolujte, zda neni pfistroj nebo nasazovaci
nastroj viditelné poskozeny!

Stale dbejte na bezpecnost!

| kdyz je pfistroj Micromot 230/E maly, jednd
se o elektrické nafadi, které je zdrojem ur€itych
rizik. PH kontrole pfistroje, ¢isténi a vyméné
nasazovacich nastrojli nebo upinaciho pouzdra
vzdy zajistéte, aby byla vytazena sitova zastrckal

Pozor!

o P¥i praci vzdy pouzivejte ochranné bryle.

* Pii siném vyskytu prachu resp. zdravi
Skodlivého prachu noste ochrannou masku.

¢ Nemackejte nikdy aretacni tlagitko, dokud je
pfistroj v chodu.

¢ Néstavce smi mit v zavislosti na velikosti
klestin max. prlimér stopky 3,2 mm.

¢ V z4dném pfipadé nepouzivejte nastavce s dé-
lkou trnu vétsi nez 55 mm!

¢ Pii pouzivani klestin vzdy dbejte na to, aby
klestiny a pouzivany nastroj mély stejny primér
stopky! Trn néstroje musi v klestinach sedét
pevné a bezpecné!

* P¥i uchovavani nastavel dbejte na to, aby byly
spolehlivé chranény pred poskozenim!

5.1 Nasazovani nastrojt (obr. 2)

Pozor!

Pri vSech sefizovacich a montéznich pracich
vytahnéte sitovou zastréku, aby nedoslo k
nahodnému spusténi pfistroje!

Z vyroby ma pristroj v drzaku na vfetenu upinaci
pouzdro na nasazovaci nastroje s primérem
stopky 2,4 mm. Tento primér je u nasazovacich
nastrojli Proxxon nejbéznéjsi.

Vzdy pouZivejte upinaci pouzdro, které odpovida
priméru stopky! Nikdy nepouZivejte nasazovaci
nastroje s primérem stopky nevhodnym pro
vnitini primér upinaciho pouzdra! Kdyz je na
vietenu upinaci pouzdro bez nasazovaciho
nastroje, neutahujte presuvnou matici!
Nasazovaci nastroje upinejte vzdy tak, aby byly
co nejkratsi. Dlouhé vycnivajici stopky se snadno
ohnou a zplisobuji hazeni.

Pozor!

. Stisknéte aretacni tlacitko

. Drzte stisknuté aretacni tladitko a trochu
otolte vietenem s presuvnou matici 2,
aby aretatni tlacitko zapadlo do otvoru ve
vietenu.

3. Povolte pfesuvnou matici.

N —
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4. Pfipadné vyndejte nasazovaci néstroj 3 a
zasunte do otvoru v upinacim pouzdru novy
nastroj.

5. Pii stisknutém aretaénim tlaCitku utahnéte
presuvnou matici

5.2 Vyména upinaciho pouzdra (obr. 3)

1. Stisknéte aret'aéni tlacitko 1.

2. Drzte stisknuté aretaéni tlacitko a trochu
otote vietenem s presuvnou matici 2,
aby aretatni tlacitko zapadio do otvoru ve
vietenu.

. OdSroubujte pfesuvnou matici 2.

. lyménite upinaci pouzdro 3.

. Pfi stisknutém aretaénim tlacitku naSroubujte
presuvnou matici.

o~ W

5.3 Prace s pristrojem

Pozor!

P¥i préci vzdy pouzivejte ochranné bryle.
Nepouzivejte poskozené brusné kotouce ani
nastroje s ohnutou stopkou.

Pii praci zajistéte upevnéni obrobku! Tim si
nejen usnadnite a urychlite praci, ale také snizite
riziko odmréténi obrobku. Pozor: Odmrstény
obrobek mize zplsobit drazy! Obrobek
upeviujte do svéraku nebo vhodného upinaciho
zafizeni!

Varovani!
Vidy zamezte zpétny raz elektrického naradi!

Napiiklad pfi

* nespravném poctu otacek,

* pouziti nespravného nasazovaciho nastroje,

¢ nadmérném pritlaku,

* nespravném upnuti obrobku,

* nepozornosti pfi praci

se mlZe nasazovaci nastroj zabofit, zaseknout
nebo zablokovat. Pfi tom mize reakéni moment
vést k nekontrolovanému rychlému pohybu
elektrického naradi nebo obrobku, ktery mlze
ohrozit uzivatele! Proto tomto provoznimu stavu
pfedchézejte. Upozorfiujeme, Zze také mohou
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prasknout nasazovaci nastroje a jejich odletujici
Casti jsou nebezpecné! Nebezpedi drazul

Volba poctu otacek: Vlysokého brusného vykonu
nedosahnete velkym pfitlakem, ale pouZitim
spravného a rovnomérmého poctu otacek. Pri
volbé rychlosti plati toto orientaéni pravidlo:

malé frézy / koliky = velky pocet otacek,
velké frézy / koliky = maly pocet otacek

1. Zapnéte pfistroj vypinadem 1 (obr. 1) a regu-
latorem 2 nastavte odpovidajici pocet otacek.
2. Na obréazku 4 jsou dva nejbézngj$i zplisoby
drzeni pfistroje MICROMOT 230/E. Pfi praci
drzte pristroj pevné, abyste rotujici nasazo-
vaci nastroj vedli spolehlivé. Nezakryvejte
pfi tom vétraci Stérbiny! Pi prehrati pfistroj
vypnéte a nechte nékolik minut vychladnout.

5.4 Udrzba, &isténi a osetfovani
Varovani!

Pred kazdym nastavovanim, tUdrzbou nebo
opravami vzdy vytahnéte sitovou zastréku ze
zasuvky!

Upozornéni:

Kazdy pfistroj se pfi praci se drevem zaprasi.
Proto je nutné ho oSetfit. K prodlouzeni Zivotnosti
je ale tieba pfistroj po kazdém pouziti vyCistit
mékkym hadfikem nebo Stétcem.

MiZzete pouzit jemné mydio nebo jiny vhodny
Cistici prostiedek. NepouZivejte Cistici prostiedky
obsahujici rozpoustédla nebo alkohol (napf.
benzin, Eistici alkoholy atd.), protoze by mohly
narusit plastové kryty.

Z otvor, které slouzi k chlazeni motoru,
pribézné odstrarujte prach a necistoty.

PrisluSenstvi:

Pro blizsi informace si prosim vyzadejte nas
katalog pistrojil na adrese, uvedené na posledni
strané v informaci o zaruce.



Néstavce Proxxon jsou koncipovany pro praci
s nasimi stroji, a tim jsou optimalné vhodné pro
pouzivani s nimi. Pfi pouzivani nastavedl od cizich
vyrobcli nepfebirame rudeni za bezpecnou a
spravnou funkci nasich pfistrojd!

Pfivod sité smi byt ménén pouze nasim servisnim
oddélenim  Proxxon nebo  kvalifikovanym
odbornikem!

5.5 Likvidace

Nevyhazujte pfistroj do domovniho odpadul
Pristroj obsahuje hodnotné materidly, které Ize
recyklovat. S pipadnymi dotazy k likvidaci se
obratte na mistni sbérnu nebo jiné odpovidajici
komunalni zafizeni.

6 Prohlaseni o shodé pro ES

Jméno a adresa vyrobce:

PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku: Vrtaci frézka

) Micromot 230/E
Cislo vyrobku: 28440

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme,
ze tento vyrobek vyhovuje nasledujicim
smérnicim a normativnim predpistim:

Smérnice EU Elektromagneticka
compatibilita 2014/30/EU

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 11.2014

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Smérnice EU Strojni zafizeni - 2006/42/ES
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Datum: 23.03.2022

iy

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
oddéleni bezpe&nosti pfistrojii

Zmocnénec pro dokumentaci CE je shodny s
podepisuijici osobou.
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Orijinal igletim kilavuzunun gevirisi-
Proxxon - Micromot 230/E

Uyari!

Biitiin talimatlar dikkatlice
okunmalidir. @
Asagida verilen talimatlar

dogrultusunda yapilan hatalar,
elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir
derecede yaralanmalara sebebiyet verebil-
mektedir.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.

Tiim uygulamalar igin emniyet bilgileri.
Taslama, zimparalama, tel fircayla calisma,
polisaj, frezeleme veya kesme islemleri icin
miisterek emniyet bilgileri:

a

Bu elektrikli cihaz taslama, zimparalama,
tel firca, polisaj, frezeleme ve kesme ma-
kinesi olarak kullanilabilir. Cihazla birlikte
aldiginiz tiim emniyet bilgilerine, talimat-
lara, resimlere ve verilere riayet ediniz.
Asagidaki talimatlara uymadiginiz takdir-
de, elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir
yaralanmalar meydana gelebilir.

Uretici tarafindan bu elektrikli cihaz igin
6zel olarak ongoriilmeyen ve tavsiye edil-
meyen aksesuari kullanmayiniz. Aksesuari
elektrikli cihaziniza baglayabiliyor olmaniz
glivenli kullanimin garantisi degildir.

Kullanilan takimin izin verilen devri, en az
elektrikli cihaz lizerinde yazili azami devir
kadar yiiksek olmalidir. Izin verilenden
daha hizli dénen aksesuar kirilabilir ve
etrafa firlayabilir.

Kullanilan takimin dis capi ve kalinligi elek-
trikli cihazin 6l¢ii bilgilerine uygun olmalidir.
Yanls olciiye sahip takimlar yeteri kadar
korunamaz veya kontrol edilemezler.

Kesme taslan, zimpara silindirleri veya
baska aksesuarlar elektrikli cihazin is mili-
ne veya sikma pensine tam uymalidir. Elekt-
rikli cihazin baglama yerine tam uymayan

b)

[

d

€

-72 -

9

h

takimlar esit olmayan sekilde déner, asirn
titregim yapar ve kontrolin kaybedilmesi-
ne yol acabilirler.

Bir saft iizerine monte edilmis taslar,
taslama silindirleri,  kesici  takimlar
veya baska aksesuar sikma pensi veya
baglama mandreni icine tam olarak
yerlestiriimemelidir. ~ Taslama  gdvdesi
ile sikkma pensi veya baglama mandreni
arasindaki "fazlalik" veya saftin bosta kalan
kismi asgari oranda olmalidir. Saft yete-
rince sikilmadiginda veya taglama gév-
desi cok ileride duruyorsa kullanilan takim
gevseyebilir ve yiiksek hizla firlatilabilir.

Hasarl takimlar  kullanmayiniz.  Her
kullanimdan dnce kesme taslan gibi
takimlarda kirk ve catlak, taslama silind-
irleri gibi takimlarda catlak, asinma veya
asin kullanim, tel firca gibi takimlarda
gevsek veya kirik tel olup olmadigini kon-
trol ediniz. Elektrikli cihaz veya takim asagi
diistiigiinde, hasarli olup olmadigini kontrol
ediniz veya hasarsiz bir takim kullaniniz.
Takimi kontrol ettikten ve taktiktan sonra
kendiniz ve yakinda bulunan diger kisiler
donen cihazin calisma ekseninden uzak
durunuz ve elektrikli cihazi bir dakika boy-
unca azami devirle calismaya birakiniz. Ha-
sar gérmiis takimlarin cogu bu deneme
siiresi icerisinde kirilir.

Kisisel koruyucu donanim kullaniniz.
Yapacaginiz uygulamaya gore tam yiiz
maskesi, siperlik veya koruyucu gozlik
takiniz. Gerekliyse eger, kiiciik tas ve mal-
zeme artiklarini sizden uzak tutacak olan
bir toz maskesi, koruyucu kulaklik, koruy-
ucu eldiven veya 6zel onliikler kullaniniz.
Gozler, cesitli uygulamalar sirasinda
etrafa firlayabilecek yabanci cisimlerden
korunmalidir. Toz veya solunum mas-
keleri uygulama sirasinda olusan tozu
filtre etmelidir. Uzun siire yiiksek giirtil-
tiiye maruz kaldiginizda isitme kaybina
ugrayabilirsiniz.

Diger insanlarin calisma sahaniza giivenli
mesafede durmasina dikkat ediniz. Galisma
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sahasina giren herkes kisisel koruyucu
donanim kullanmalidir. | parcasi kiriklari
veya kirlan takimlar savrulabilir ve
dogrudan calisma sahasinin disinda da
yaralanmalara neden olabilir.

Kullanilan takimin gizli elektrik kablolarina
veya kendi elektrik kablosuna denk
gelebilecegi calismalan yaparken cihazi
yalnizca izolasyonlu tutma yiizeylerinden
tutunuz. Elektrik ileten bir kabloyla temas
etmesi metal cihaz parcalarina voltaj yik-
leyebilir ve bir elektrik carpmasina neden
olabilir.

Galistinrken elektrikli cihazi daima sikica
tutunuz. Tam devre ulagirken motorun
reaksiyon momenti elektrikli cihazin don-
mesine neden olabilir.

Miimkiinse eger is parcasini sabitlemek
icin iskenceler kullaniniz. Kullandiginiz es-
nada asla bir elinizde is parcasini diger eli-
nizde de elektrikli cihazi tutmayiniz. Kiigik
is parcalarinin sikilmasi sayesinde elekt-
rikli cihazi kontrol etmek i¢in her iki eliniz
bosta kalir. Ahsap diibel, cubuk malze-
me veya boru gibi yuvarlak malzemeler
kesilirken bunlar kagmaya meyleder, ki
bu yiizden kullanilan takim sikisabilir ve
Gistiinlize firlatilabilir.

kablosunu  donmekte olan
takimlardan uzak tutunuz. Cihaz iizerindeki
kontrolii kaybetti§inizde elektrik kablosu
kesilebilir veya dolanabilir ve elleriniz
veya kollariniz donen takim igine girebilir.

Takim tamamen durmadan elektrikii cihazi
asla yere koymayiniz. Donen takimin birakilan
yiizeyle temas etmesi durumunda elektrikli
cihazin kontroliinii kaybedebilirsiniz.

Kullanilan  takimlan degistirdikten veya
cihazda ayar yaptiktan sonra sikma pensi
somununu, mandreni veya diger sabitle-
me elemanlarini sikiniz. Gevsek sabitleme
elemanlari beklenmedik sekilde kayabilir
ve kontroliin kaybedilmesine neden ola-
bilir; sabitlenmemis, ddnene bilesenler
siddetli sekilde firlatilir.

p) Elektrikli cihazi calisir vaziyette tagimayiniz.
Giysileriniz donen takima temas etmesi
durumunda kapilabilir ve elektrikli cihaz
vilcudunuzu keserek igine girebilir.

Elektrikli cihazin havalandirma deliklerini
diizenli olarak temizleyiniz. Motor fani
govde icine toz ceker ve asir metal tozu
birikmesi elektriksel tehlikelere neden
olabilir.

1) Elektrikli cihazi asla yanici malzemelerin
yaninda kullanmayiniz. Kivilcimlar bu mal-
zemeleri tutusturabilir.

S sogutma maddeleri  gerektiren
takimlar kullanmayiniz. Su veya sivi bagka
sogutma maddelerinin kullaniimasi elekt-
rik garpmasina yol acabilir.

q

E)

Geri tepme ve ilgili emniyet bilgileri:

Geri tepme, taslama tasi, zimpara seridi,
tel firga vb. gibi dénen takimin takilmasi
veya bloke olmasi sonucu olusan ani reak-
siyondur. Takiima veya blokaj dénen takimin
aniden durmasina neden olur. Bu yiizden
kontrolsiiz bir elektrikli cihaz, takimin doniis
yoniiniin tersine ivmelenir.

Sozgelimi bir taglama diski is parcas iginde
sikistiginda veya bloke oldugunda is pargasi
icine dalan taglama tasinin kenar, yakalanip
taslama diskini kirabilir veya geri tepmeye
neden olabilir. Bu durumda taglama diski,
diskin blokaj yerindeki doniis yoniine bagl
olarak kullanan kisiye dogru veya ondan
uzaga hareket eder. Burada taglama diskleri
de kinilabilir.

Geri tepme, elektrikli aletin yanhis veya hatali
kullanimi sonucunda meydana gelir. Bu agagida
yazili uygun tedbirler alinarak dnlenebilir.

a) Elektrikli cihazi sikica tutunuz ve viicu-
dunuzu ve kollarinizi geri tepme kuvvetlerini
karsilayabileceginiz bir pozisyona getiriniz.
Kullanan kisi uygun tedbirler alarak geri
tepme kuvvetlerine hakim olabilir.

b) Kose, keskin kenar vb. sahalarda dzellikle
dikkatli calisiniz. Takimlan is parcasinda
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sektirtmekten ve sikistirmaktan kagininiz.
Dénen takim koselerde, keskin kenarlar-
da veya sektiginde sikisma egilimi gos-
terir. Bu kontroliin kaybedilmesine veya
geri tepmeye neden olur.

Disli testere bigagi kullanmayiniz. Bu gibi
takimlar siklikla geri tepmeye veya elek-
trikli cihaz iizerindeki kontroliin kaybedil-
mesine neden olur.

Takimi malzeme igine her zaman kesici
kenarin malzemeyi terk ettigi aym yon-
de sokunuz (talasin disan atildigi yonle
aynidir). Elektrikli cihazin yanlis yén-
de sokulmasi kullanilan takimin kesici
kenarinin is  pargasindan  kirlmasina
neden olur, bu yiizden de elektrikli cihaz
bu itme yoniinde gekilir.

Torna egeleri, kesme taslan, yiiksek
hizl freze takimlan veya sert metal freze
takimlarini kullanirken is parcasini dai-
ma baglayiniz. Kanal icinde en kiigik
kastirmada dahi bu takimlar takilir ve
bir geri tepmeye neden olabilir. Kesme
tasinin - sikismasi durumunda  Kirilmasi
dogaldir. Torna torpilerinin, yiksek
hizli freze takimlarinin veya sert metal
freze takimlaninin sikismasi durumunda
kullanilan takim kanaldan firlayabilir ve
elektrikli cihaz kontroliiniin kaybedilme-
sine neden olabilir.

C

d

[

Taslama ve kesme icin 6zel emniyet bilgileri:

a) Yalnizca elektrikli cihaziniz icin izin verilmis
taslama takimlarini ve yalnizca tavsiye edi-
len kullanim olanaklari icin kullaniniz. Ornek:
Asla kesme tasinin yan yiizeyiyle taslama
yapmayiniz. Kesme taslari, kenarlariyla
malzeme agindirmast igin ongéralmustur.
Yandan kuvvet uygulanmasi bu zimpara
malzemesini kirabilir.

Disli konik ve diiz taslama kalemleri icin
yalnizca omuz kisminda arka kesimi olma-
yan dogru biiyiiklik ve uzunlukta hasarsiz
saftlar kullaniniz. Uygun saftlar kinima
olasihgini azaltir.

b]
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h)

Kesme tasinin bloke olmasini veya asin
baski uygulanmasini dnleyiniz. Gereginden
fazla derin kesimler yapmayiniz. Kesme
tagina asin yiklenilmesi yipranmayi ve
sikisma veya bloke olma olasiigini ve
bu yiizden geri tepme veya zimpara tasl
kinlmasi olasigini da arttirir.

Donen kesme tasinn oniinde ve
arkasindaki alandan elinizi uzak durunuz.
Kesme tasini ig parcasi icerisinde eliniz-
den uzaga hareket ettirdiginizde, bir geri
tepme durumunda elektrikli cihaz donen
tasla birlikte dogrudan size savrulabilir.

Kesme tasi sikistiginda veya calismaya
ara verdiginizde cihazi kapatiniz ve tas
durana kadar sakince tutunuz. Hala donen
kesme tasini kesim yerinden cikarmaya
calismayiniz, aksi takdirde geri tepebilir.
Sikismanin nedenini saptayiniz ve gide-
riniz.

Is pargasi icinde bulundugu siirece elekt-
rikli cihazi yeniden calistirmayiniz. Kesim
islemini siirdiirmeden énce kesme tasinin
tam devrine gelmesini bekleyiniz. Aksi
takdirde tas sikigabilir, is parcasi icin-
den firlayabilir veya geri tepmeye neden
olabilir.

Sikisan bir kesme tasi nedeniyle olusacak
geri tepme riskini azaltmak icin plakalari
veya biiyiik is parcalarini destekleyiniz.
Bilyiik is parcalari kendi agirliklar nede-
niyle biikilebilir. Is parcasi hem kesim
yerinin yakinindan hem de kenardan
olmak iizere tasin iki tarafindan destek-
lenmelidir.

Var olan duvarlarda veya ici goriilemeyen
baska béliimlerde dalma kesim yaparken
ozellikle dikkat ediniz. Malzeme icine
dalan kesme tasi, gaz, su veya elektrik
tesisatlarinda ya da bagka nesnelerde ke-
sim yaparken geri tepmeye neden olabilir.

Tel firgalarla calisma icin 6zel emniyet bilgileri:

a)

Tel fircadan normal kullanim sirasinda da
tel parcalan koptugunu unutmayiniz. Tel-



lere asin baski uygulayarak zorlamayiniz.
Etrafa savrulan tel parcalari ince giysiler
ve/veya cilt icine girebilir.

Fircalar kullanmadan énce en az 5 daki-
ka calisma hizinda calistirniz. Bu siire
zarfinda fircanin dniinde veya ayni eksen-
inde baska kimsenin bulunmamasina dik-
kat ediniz. Alistirma siresi icinde gevsek
tel pargalar ugabilir.

Donen tel fircayl kendinizden
uzaklastinniz! Bu firgalarla calisirken
kiiglik partikiiller veya minik tel pargalar
yiiksek hizla firlayabilir ve cildinizden igeri
girebilir.

b

C

Elektrikli aletin isteginiz disinda kendiliginden
calismasini 6nleyiniz. Elektrikli aleti prize tak-
madan once, calistirma butonunun ,kapall"
konumunda oldugundan emin olunuz.

Sirf kuru odalarda kullan 1im igin ﬁ
Koruyucu gozliik takiniz! @
Koruma Sinifi [1-Cihazi @
Liitfen cihazi ev ¢épiine atmayiniz! E

1 Lejant (Sek.1)

. AGIK/ KAPALI diigmesi

. Devir sayisi ayar diigmesi

. Cihaz askisi

. Baglanti kablosu

. Motor govdesi

. Ayar digmesi

. Gelik sikma pensli baslk somunu
. Govde somunu 20 mm ayar ile

ONOOUT A WN =

2 Cihazin aciklamasi

Micromot 230/E, hassas delme, frezeleme,
taslama, cilalama, fircalama, pas giderme,
graviir yapma, oyma ve kesme iglemleri i¢in
idealdir ve bu nedenle kompakt, hafif, ancak
yine de giiclu bir cihaz olarak elektronikgiler,
maket imal edenler, ince mekanikgiler, kuy-

umcular, optikgiler, sanat atélyesi sahipleri
ve ayrica kalip imalati igin birinci secimdir.
Islenecek malzemelerin segiminde tam es-
neklik garanti edilmistir: Bunu birbirinden
cok cesitli takimlar icin sahip oldugumuz ok
genis driin yelpazesi saglar. Metaller, demir
olmayan metaller, cam, ahsap, madenler, se-
ramik, tas ve cok daha fazlas hi¢ sorun degil.

3 Teslimat kapsami
28430

1ad. Matkap taslama makinesi MICRO-
MOT 230/E

1ad. Muhafaza kutusu

1ad. Igletim kilavuzu

1ad. Givenlik uyarilari

6ad. Sikma yuzikleri (1,0-1,5-2,0-2,4-
3,0 ve3,2mm)

1ad. Form H saplitas @5 mm

1ad. Form B sapl tag @ 6mm

1ad. Form B saplitas @ 2,5 mm

1ad. Form G saplitas @7 mm

1ad. Sert metal mikro matkap ucu @ 0,5
mm

1ad. Sert metal mikro matkap ucu @ 1
mm

1ad. Elmash sapl tag @ 1,8 mm

1ad. Hassas freze, bilye seklinde @ 2,3
mm

2ad. Taglama tasi @ 22 mm (pembe) asil
korunddan, celik, dokiim, HSS celi-
kleri igin

2ad. Taslama tasi @ 22 mm (gri), silisyum
karbiirden, kesintisiz sertlikli ince esit
taneler. Cam, seramik ve stelit gra-
viirlemesi ve matlagtirmasi ve ayrica
sert metal, sert dokim ve yiiksek
alagimli eliklerin taglanmasi igin

1ad. Akrilik cam ve pleksiglas icin polisaj
diski

1ad. Piring, piring alagimlan, bakr,
degerli metaller, yari degerli taglar,
plastik ve tahta isleme igin. Elektro-
nik yapi elemanlari ve baskili devre
kartlarinin temizlenmesi igin.
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10ad. Alasimli ve alasimsiz celiklerin,
paslanmaz celiklerin ve demir disi
metallerin  kesilmesi igin korund
kesme taslari. Ayrica tahta ve plastik
kesmek icin de  kullanilabilir.

1ad. Germe mili, saft capi @ 3,2 mm

28440

1ad. Matkap taslama makinesi MICROMOT
230/E

1ad. Isletim kilavuzu

1ad. Giivenlik uyarilari

6ad. Sikma yuzikleri (1,0-1,5-2,0-2,4-
3,0 ve3,2mm)

4 Teknik ozellikler

Makine:

Uzunluk: yakl. 230 mm
Agirlik (kablosuz): yakl. 270 g
Mil boynu: 020 mm
Motor:

Devir: 6000 ila 22000/dak
Voltaj: 230V

Gug sarfiyatr: yakl. 80 W
Kisa sureli igletim: KB 5 dk.
Gariltd olugumu: <70dB (A)
Titresim: < 2,5 m/s?

Lutfen Proxxon is takimlariyla ozellikle
giriltd ve titresim olgiimlerinin yapildigini
unutmayiniz. Yabanci trinler kullanildiginda
burada yer alan ifadelere uyulacagini garanti
edemeyiz!

5 Devreye alma

Micromot 230/E cihaziniz teslimat ko-
numunda kullamima hazirdir. - Takimlarin
baglanmasindan baska 6zel devreye alma
tedbirleri alinmasi gerekmez.

Litfen caligmaya baglamadan 6nce her za-
man cihazi ve takimlari gézle goriinen hasar-
lar konusunda kontrol ediniz!
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Daima giivenliginize dikkat ediniz!

Kompakthigina ragmen Micromot 230/E,
belirli bir tehlike potansiyeline sahip bir
elektronik cihazdir. Cihazi kontrol ederken,
temizlik calismalar sirasinda veya takimlari
ya da sikma penslerini degistirirken elektrik
fisinin daima cekili oldugundan emin olunuz!

Dikkat!

« Koruyucu gozliik olmadan galigmayiniz.
 Kuvvetli toz olusumu veya saghga zararl
toz durumunda koruyucu maskeyi takiniz.
« Kilitleme diigmesine cihaz galisirken asla
basmayiniz.
Is takimlari sikma y(izii§i boyutlarina bagl
olarak maks. 3,2 mm saft capina sahip
olabilir.
Asla mil uzunlugu 55 mm'yi agan is takimi
kullanmayiniz!
Sikma yiiziigii kullaniimamasi durumunda
daima sikma yiizigii ve kullanilan takimin
ayni saft capina sahip olmasina dikkat
ediniz! Takim mili sabit ve giivenli olarak
sikma yiiziigiinde oturmalidir!
Is takimini muhafaza ederken hasar ris-
kinden givenilir bir sekilde korunmasini
saglayiniz!

5.1 Takimlarin yerlestirilmesi (Sek. 2)

Dikkat!

Cihazin yanhglikla acilmasini énlemek igin
tim ayar ve montaj islemleri icin elektrik
figini gekin!

2,4 mm saft capinda takimlar igin uygun
sikma pensi fabrika ¢ikisi milin sikma pensi
yuvasina takilmistir. Bu Proxxon takimlari
icin tercih edilen gaptir.

Her zaman uygun sikma pensini kullanmaya
ve saft capina uyarlamaya dikkat ediniz! Asla
saft caplari sikma pensi ¢aplarina uygun ol-
mayan takimlari kullanmayiniz!

Mil igerisinde takim olmadan bir sikkma pensi
var oldugunda baglik somununu tamamen
sikmayiniz!

Tiim igleme takimlarini miimkiin oldugunca



kisa baglayimiz. Saft disanda uzun
birakildiginda kolayca biikiilir ve salgiya
neden olur.

Dikkat

. Kilitleme diigmesine 1 basiniz

2. Mili baghk somunu 2 ile hafifce ceviriniz
ve ayni anda yerine mil yerlesimine otura-
na kadar sabitleme diimesine basiniz.

3. Baglik somununu gevsetiniz

4. Gerektiginde takimi 3 ¢ikartiniz ve yenisi-
ni sikma pensi deligine sokunuz

5. Baglk somununu 2 kilitleme diigmesi
basiliyken sikiniz.

e

5.2 Sikma penslerinin degistirilmesi (Sek. 3)

1. Kilitleme diigmesine 1 basiniz

2. Mili baghk somunu 2 ile hafifce geviriniz
ve ayni anda yerine mil yerlesimine otura-
na kadar sabitleme diigmesine basiniz.

. Baglik somunu 2 vidalayarak ¢ikariniz

. Sikma pensinin 3 degistiriimesi

. Baslik somununu Kkiliteme digmesi
basiliyken aginiz

oW

5.3 Cihazla calisma

Dikkat!

Koruyucu gdzliik olmadan calismayiniz.
Hasar gormiis taslama diskleri veya biikiilmiis
saftlarla calismayiniz.

Calisirken is parcasini emniyete aliniz!

Bu yalnizca daha rahat ve verimli bir calisma
olmasini saglamakla kalmaz, aksine ayni
zamanda is pargasinin gevreye savrulmasi
tehlikesini de azaltir! Su noktalara dikkat
ediniz: Gevreye savrulan aletten yaralanma
tehlikesi kaynaklanir! I pargasini tutmak
icin bir mengene veya uygun bir baglama
tertibati kullaniniz!

Uyar!
Elektrikli aletin geri tepmesini mutlaka dnleyiniz!

Orn. sundan dolay

 calismaya uygun olmayan devir sayisi

« yanlis takimin segilmesi

* ok yiksek presleme baskisi

* dogru baglanmamis is pargasi

« calisirken dikkatsizlik

takimi sikistirabilir, kastirabilir ve bloke edebilir.
Burada tepki momenti nedeniyle elektrikli
alet veya is parcasi kontrolsiiz sekilde iv-
melenebilir ve kullanan kisi i¢in tehlikelere
neden olabilir! Bu nedele bu isletim duru-
mundan mutlaka kagimimalidir. - Takimin
kirilabilecegini  ve cevreye savrulacak
parcalarinin bir tehlike olusturabileceginiz
unutmayiniz! Yaralanma tehlikesi!

Devir sayisi segimi:

Yiiksek taslama gucini bastirma kuvveti
degil, dogru ve esit ayarlanan devir sayisi
saglar. Hiz segimi igin su altin kural gecerlidir:

Kiigiik freze / kalem = yiiksek devir sayisi,
Bilyiik freze / kalem = diisiik devir sayisi.

1. Cihaz: salterden 1 (Sek. 1) calistinniz ve
ise uygun devri diigmeden 2 ayarlayiniz.

2. Sek. 4 MICROMOT 230/E icin iki tipik
tutus gostermektedir. Galisirken kontrollii
bir sekilde kullanmak icin ddnen takimi
siki tutmaya dikkat ediniz. Bu sirada
havalandirma agizlarini  kapatmayiniz!
Fazla 1sinmigsa cihazi kapatiniz ve birkag
dakika sogumasini bekleyiniz.
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5.4 Bakim ve temizlik

Uyar!
Her tirlii ayar, bakim veya onarim igleminden
once elektrik figini cekiniz!

Bilgi!

Her cihaz ahsapla caligirken toz nedeniyle
kirlenir. Bu nedenle mutlaka bakim gereklidir.
Ancak uzun bir kullanim dmri icin makineyi
her kullanimdan sonra yumusak bir bez veya
firga ile temizlemenizi tavsiye ederiz.

Bunun igin yumusak bir sabun veya uygun
bagka bir temizlik maddesi kullanilabilir.
Plastik govdeye zarar verebileceginden
dolayi ¢ozelti veya alkol iceren temizlik mad-
deleri (6rnegin benzin, temizlik alkolleri vb.)
kullanmamanizi tavsiye ederiz.

Motorun sogutulmasi igin gerekli agikliklar
her zaman tozdan ve kirden arinmis halde
bulundurunuz.

Aksesuar:

Aksesuarlara dair bilgi igin liitfen son sayfa-
da garanti uyarisinin altinda verilen adresten
cihaz katalogumuzu isteyiniz.

Proxxon is takimlar kendi merkezlerimiz-
le kullamim icin tasarlanmistir ve bunlarla
kullanim i¢in optimaldir.

Bagka dreticilerin is takimlarinin kullaniimasi
durumunda cihazlarimizin givenli ve usulii-
ne uygun galigmasi i¢in higbir garanti vermi-
yoruz!

Sebeke besleme hatti yalnizca Proxxon ser-
vis departmani veya kalifiye bir teknik perso-
nel tarafindan degistirilebilir!

5.5 Atiga ayirma

Litfen cihazi normal ev ¢opii ile birlikte
atmayiniz! Cihaz icerisinde geri déniistimi
miimkiin parcalar vardir. Bu konuyla ilgili
sorularinizi ¢op toplama kurulusuna veya
diger belediye kurumlarina yéneltebilirsiniz.
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Ttumaczenie oryginalnej
instrukcji obstugi
Proxxon - Micromot 230/E

Ostrzezenie!

Nalezy czyta¢ wszelkie instrukcje.
Btedy przy przestrzeganiu ponizej
wymienionych instrukcji  moga

spowodowaé  porazenie  pradem

elektrycznym, pozar i / lub ciezkie obrazenia.

PROSEZE STARANNIE PRZECHOWYWAG
NINIEJSZA INSTRUKCJE!

Wskazowki dotyczace bezpieczeristwa dla

wszystkich zastosowan.
Wspélne wskazowki dotyczace
bezpieczenistwa podczas szlifowania,

szlifowania papierem $ciernym, pracy z
uzyciem szczotek drucianych, polerowania,
frezowania lub przecinania tarcza:

a) To elektronarzedzie mozna stosowaé
jako szlifierke, do szlifowania papie-
rem $ciernym, jako szczotke druciana,
polerke, do frezowania i jako przecinarke
tarczowa. Nalezy przestrzega¢ wszystkich
wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa,
instrukcii, ilustracji i danych, ktore zostaty
dostarczone wraz z narzedziem. W razie
nieprzestrzegania ponizszych instrukcji moze
dojé¢ do porazenia pradem elektrycznym,
pozaru i/lub powaznych obrazen.

Nie wolno stosowaé wyposazenia, kto-
re nie jest wyraznie przewidziane lub
zalecone przez producenta dla tego
elektronarzedzia. Fakt, Ze dane wyposazenie
mozna zamocowaé na elektronarzedziu, nie
gwarantuje bezpiecznego uzytkowania.

Dopuszczalna predkosé obrotowa
narzedzia roboczego powinna byé co
najmniej réwna najwyzszej predkosci
obrotowej podanej na elektronarzedziu.
Wyposazenie, ktére obraca sie szybciej,
anizeli jest to dopuszczalne, moze ulec rozer-
waniu i wylecie¢ w powietrze.

b)

c

d) Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia

€

9

roboczego powinny odpowiadaé¢ da-
nym wymiarowym posiadanego
elektronarzedzia. Niewtasciwie ~dobrane
narzedzia robocze moga nie by¢ nalezycie
osfoniete lub kontrolowane.

Sciernice, walce szlifierskie lub inne
elementy wyposazenia powinny byé
doktadnie dopasowane do wrzeciona
szlifierskiego lub tulei zaciskowej posi-
adanego elektronarzedzia. Narzedzia ro-
bocze, ktére nie sg doktadnie dopasowane
do uchwytu elektronarzedzia obracajg sie
nieréwnomiernie, powodujg mocne drgania i
moga prowadzi¢ do utraty kontroli nad nim.

Zamontowane na trzpieniu tarcze, cylin-
dry szlifierskie, narzedzia tnace lub inne
akcesoria musza by¢ catkowicie wtozone
w uchwyt mocujacy Ilub zaciskowy.
yNadwyzka” lub swobodnie lezaca czes$¢
trzpienia miedzy $ciernica a uchwytem
mocujacym lub zaciskowym musi by¢ mi-
nimalna. Jesli trzpien nie jest wystarczajaco
napiety lub $ciernica za bardzo wystaje,
narzedzie robocze moze si¢ poluzowac i
zosta¢ wyrzucone z duzg predkoscia.

Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem
narzedzi roboczych, takich jak Sciernice
nalezy je skontrolowa¢ pod katem
odfaman i peknigé, walce szlifierskie pod
katem peknig¢, zuzycia lub znacznego
starcia, szczotki druciane pod katem
luznych lub potamanych drutéw. W razie
upadku elektronarzedzia lub narzedzia
roboczego nalezy sprawdzié, czy nie
zostato ono uszkodzone, lub nalezy uzy¢
nieuszkodzonego narzedzia roboczego.
Podczas kontroli i uzytkowania narzedzia
roboczego nalezy si¢ odsungé oraz
odsunaé znajdujace si¢ w poblizu osoby
z plaszczyzny wirowania narzedzia robo-
czego i wiaczy¢ urzadzenie z maksymalna
liczbe obrotéw na jedna minute. Uszkod-
zone narzedzia robocze najcze$ciej pekaja w
czasie tego testu.
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h) Nalezy uzywac¢ srodkéw ochrony indy-

K

widualnej. W zaleznosci od zastosowa-
nia nalezy uzywac peinej ostony twarzy,
ochrony oczu lub okularéw ochronnych.
Jesli jest to konieczne, nalezy uzywaé ma-
ski przeciwpytowej, ochronnikéw stuchu,
rekawic ochronnych lub specjalnych far-
tuchéw, chronigcych przed czastkami
Scierniwa i czastkami materiatu. Oczy
nalezy chroni¢ przed rozpryskujacymi sie
ciatami  obcymi, powstajacymi podczas
réznych prac. Maska przeciwpylowa lub
maska chronigca drogi oddechowe powinny
filtrowa¢ powstajacy pyt. Osoby narazone
przez diuzszy czas na dziatanie nadmiernego
hatasu moga dozna¢ utraty stuchu.

Nalezy zwraca¢ uwage, aby inne osoby
przebywaly w dostatecznej odlegtosci
od stanowiska roboczego. Kazda osoba,
wkraczajgca do obszaru stanowiska ro-
boczego, powinna posiada¢ srodki ochro-
ny indywidualnej. Odtamki obrabianego
materiafu lub pekniete narzedzia robocze
moga ulatywa¢ w powietrze i powodowac
obrazenia réwniez poza bezposrednim obs-
zarem stanowiska roboczego.

Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktérych narzedzie robocze moze dotknaé
do ukrytych przewodéw elektrycznych
lub wiasnego kabla zasilajacego, nalezy
trzymacé elektronarzedzie tylko za izolowa-
ne powierzchnie chwytéw. Zetkniecie sie z
przewodem znajdujacym sie pod napieciem
moze spowodowa¢, iz réwniez metalowe
czesci urzadzenia znajda sie pod napieciem
i moga doprowadzi¢ do porazenia pradem
elektrycznym.

Podczas rozpoczynania pracy nalezy
zawsze mocno trzymaé elektronarzedzie.
Przy osiaganiu petnej predkosci obrotowej
moment reakcji silnika moze spowodowaé
przekrecenie elektronarzedzia.

Jezeli jest to mozliwe, obrabiany przed-
miot nalezy zamocowac przy uzyciu za-
ciskow. Podczas pracy nigdy nie nalezy
trzymaé matego obrabianego przedmiotu
w jednej dtoni, a elektronarzedzia w dru-
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giej. Dzieki zamocowaniu matych obrabia-
nych przedmiotéw obie rece sg wolne w celu
lepszej kontroli elektronarzedzia. Podczas
ciecia okragtych obrabianych przedmiotéw,
takich jak kotki drewniane, materiat pretowy
czy rury, majg one tendencje do staczania
sig, wskutek czego urzadzenie moze sig
zakleszczy¢ i zostaé odrzucone w strone
uzytkownika.

m) Kabel przylaczeniowy nalezy trzymaé z
dala od obracajacych si¢ narzedzi ro-
boczych. W razie utraty panowania nad
urzadzeniem moze dojé¢ do przeciecia lub
zahaczenia kabla, a dton lub reka moze
dosta¢ sie do obracajacego si¢ narzedzia
roboczego.

n) Nigdy nie nalezy odktadaé
elektronarzedzia, dopoki narzedzie robo-
cze nie zatrzyma catkowicie. Obracajace
sie narzedzie robocze moze dotkna¢ do po-
wierzchni oparcia, przez co mozna utracié
kontrole nad elektronarzedziem.

Po zmianie narzedzi roboczych Ilub
ustawiei  urzadzenia nalezy mocno
dokreci¢ nakretke tulei zaciskowej,
uchwyt zaciskowy lub pozostate elementy
mocujace. Luzne elementy mocujace moga
sie nieoczekiwanie przesuna¢ i doprowadzi¢
do utraty  kontroli;  niezamocowane,
obracajace sie komponenty sa odrzucane z
duzg sita.

Nie wolno przenosi¢ pracujacego elektro-
narzedzia. Ubranie moze zosta¢ porwane
wskutek przypadkowego zetknigcia sig z
obracajacym sie narzedziem roboczym, ktre
z kolei moze spowodowag obrazenia ciata.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentyl-
acyjne elektronarzedzia. Wentylator silnika
wciaga pyt do wnetrza obudowy, a duze nagro-
madzenie pytu metalowego moze spowodowac
zagrozenie porazenia elektrycznego.

r) Nie wolno uzywaé elektronarzedzia w
poblizu materiatéw palnych. Iskry moga
spowodowaé zapalenie sie tych materiatow.

Nie wolno uzywa¢ narzedzi roboczych,
wymagajacych plynnych srodkow

)
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chtodzacych. Uzycie wody Iub innych
ptynnych  $rodkéw  chfodzacych  moze
prowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

Odrzut i odpowiednie wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa:

Odrzut jest gwattowna reakcjg na skutek
zaczepienia lub zablokowania obracajacego
sig narzedzia roboczego, takiego jak $ciernica,
tadma szlifierska, szczotka druciana itd.
Zaczepienie lub zablokowanie prowadzi do
gwattownego zatrzymania obracajacego sie
narzedzia roboczego. W wyniku nastepuje
niekontrolowane przyspieszenie elektronarzedzia
w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
narzedzia roboczego.

W razie zaczepienia lub zablokowania np.
Sciernicy w przedmiocie obrabianym, krawedz
Sciernicy zagtebionej w obrabianym przedmiocie
moze zaplatac sig i na skutek tego moze dojéc
do pekniecia $ciernicy lub odrzutu. Sciernica
porusza si¢ wtedy w kierunku operatora lub w
kierunku przeciwnym, w zalezno$ci od kierunku
obrotéw Sciernicy w miejscu zablokowania. W
konsekwencii $ciernice moga réwniez peknag.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego Iub
niewtasciwego uzycia elektronarzedzia. Mozna
mu zapobiec, podejmujac odpowiednie opisane
nizej $rodki ostroznosci.

a) Nalezy mocno trzyma¢ -elektronarzedzie
oraz ustawic ciato i utozy¢ rece w pozycii,
umozliwiajgcej przeciwstawienie si¢ sitom
odrzutu. Operator moze opanowac sity odrzutu
poprzez zastosowanie odpowiednich srodkow.

Nalezy pracowa¢ ze  szczegdlng
ostrozno$cia w obszarze narozy, ostrych
krawedzi itd. Nalezy zapobiega¢ odbija-
niu sie elektronarzedzia od obrabianego
przedmiotu lub jego zakleszczenia sie w
nim. Obracajace sie narzedzie robocze ma
sktonnosci do zakleszczania sig na narozach,
ostrych krawedziach lub podczas jego odbi-
cia od obrabianego przedmiotu. Powoduije to
utrate kontroli nad nim lub odrzut.

b

c) Nie wolno uzywaé¢ brzeszczotow
zebatych. Takie narzedzia robocze powoduja
czesto odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Narzedzie robocze zawsze nalezy
wprowadza¢ w materiat w tym samym
kierunku, w ktérym krawedz tnaca opus-
zcza materiat (odpowiada temu same-
mu kierunkowi, w ktorym odrzucane sa
widry). Prowadzenie elektronarzedzia w
niewtasciwym kierunku spowoduje wyrzu-
cenie krawedzi tnacej narzedzia roboczego
z obrabianego przedmiotu, wskutek czego
elektronarzedzie zostanie pociagnigte w tym
kierunku posuwu.

Zawsze nalezy napina¢ obrabiany prze-
dmiot podczas uzywania pilnikéw obro-
towych, tarcz do przecinania, narzedzi do
frezowania o duzej predkosci lub frezarek
do metali twardych. Juz przy niewielkim
uszkodzeniu krawedzi we wpuscie narzedzia
robocze zaczepig sie i moga spowodowaé
odrzut. Gdy tarcza do przecinania zaczepi
sie, zazwyczaj peknie. W przypadku zacze-
pienia si¢ pilnikéw obrotowych, narzedzi do
frezowania o duzej predkosci lub frezarek
do metali twardych zastosowane narzedzie
moze wyskoczy¢ z wpustu i doprowadzi¢ do
utraty kontroli nad elektronarzedziem.

d
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Dodatkowe wskazowki dotyczace
bezpieczenistwa przy szlifowaniu i przecina-
niu $ciernym:

a) Nalezy uzywaé wytacznie Sciernic przez-
naczonych dla danego elektronarzedzia
i zalecanych mozliwosci stosowania.
Przyktad: Nigdy nie nalezy szlifowaé
boczng powierzchnia tarczy do przecina-
nia. Tarcze do przecinania sg przeznaczone
do obrébki materiatu za pomoca jej krawedzi.
Boczne dziafanie siy na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

Do stozkowych i prostych $ciernic trz-
pieniowych z gwintem nalezy uzywaé
wylacznie  nieuszkodzonych  trzpieni
o wiasciwej wielkosci i diugosci, bez

b]
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podcigcia na ramieniu. Odpowiednie trzpie-
nie zapobiegna mozliwosci ztamania sie.
Unika¢ blokowania tarczy do przeci-
nania lub zbyt duzych dociskéw. Nie
nalezy wykonywa¢ zbyt gtebokich ciec.
Przeciazenie tarczy do przecinania zwieksza
jej naprezenia i sktonno$¢ do zakleszczania
sie lub blokowania, a tym samym mozliwos$¢
odrzutu lub jej pekniecia.

Nalezy unika¢ trzymania dioni w obs-
zarze przed obracajaca si¢ tarcza do
przecinania i za nig. Jesli tarcza do przeci-
nania, znajdujaca si¢ w obrabianym przed-
miocie, wysunie si¢ z dtoni, elektronarzedzie
z obracajacg sie tarcza moze w przypadku
odrzutu zosta¢ odrzucone bezposrednio na
operatora.

W razie zakleszczenia si¢ tarczy do
przecinania lub przerwania pracy nalezy
wylaczy¢ urzadzenie i trzymac je spokoj-
nie dopoki tarcza si¢ nie zatrzyma. Nigdy
nie wolno prébowac wyciagga¢ obracajacej
si¢ jeszcze tarczy z miejsca przecinania,
poniewaz moze to spowodowac jej odrzut.
Nalezy ustali¢ i wyeliminowa¢ przyczyne zak-
leszczenia.

Nigdy nie wolno ponownie wigczaé
elektro-narzedzia, jesli znajduje sie
ono w obrabianym przedmiocie. Przed
rozpoczeciem przecinania, nalezy na-
jpierw doprowadzi¢ tarcze do peinych
obrotéw. W przeciwnym razie tarcza moze
sie zakleszczy¢, odskoczy¢ od obrabianego
przedmiotu lub spowodowa¢ odrzut.

Piyty lub wigksze obrabiane przedmioty
nalezy podeprze¢, aby zmniejszy¢ ryzyko
odrzutu na skutek zakleszczonej tarczy.
Wieksze obrabiane przedmioty moga sie
wygig¢ pod dziataniem wiasnego cigzaru.
Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z obu
stron tarczy i to zaréwno w poblizu miejsca
ciecia, jak rowniez na krawedzi.

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé
podczas  cig¢  kieszeniowych w
istniejacych $cianach lub innych obsza-
rach, ktére nie s3 na wskros widoczne.
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Zagfebiajaca si¢ tarcza do przecinania moze
spowodowag odrzut na skutek zetkniecia sie
z przewodami wodnymi, gazowymi lub elekt-
rycznymi lub innymi obiektami.

Szczegolne wskazoéwki bezpieczeristwa pod-
czas pracy z uzyciem szczotki drucianej:

a

Nalezy pamigtac o tym, iz szczotka drucia-
na gubi swoje druty rowniez podczas nor-
malnej pracy. Nie nalezy przeciazac drutéw
nadmiernym dociskiem. Odrywajace sie i
odrzucane druty moga przebi¢ cienkie ubra-
nie i/lub wbi¢ sie w ciato.

Przed zastosowaniem szczotki powin-
ny pracowac przynajmniej przez minute
z predkoscig robocza. Nalezy uwazac,
aby w tym czasie zadna osoba nie stata
przed szczotka lub w tej samej linii. Pod-
czas rozruchu moga zosta¢ odrzucone luzne
kawatki drutu.

Obracajace si¢ szczotki druciane nalezy
skierowa¢ w odwrotnym kierunku od sie-
bie! Podczas pracy z tymi szczotkami mate
czasteczki i drobne kawatki drutu moga
zosta¢ odrzucone z duza predkoscia i whi¢
sie w skore.

Zabraiite nezamyslenému uvedeni do
provozu. Zajistéte, aby se spina¢ nachazel v
poloze, VYP* (Off) predtim, neZ pfistroj pfipojite
k napéjeni proudem a/nebo k akumulatoru, nez
pristroj budete zvedat nebo prevazet.

b
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Mozna stosowac tylko w suchych
pomieszczeniach

Zakfadaj okulary ochronne!
Urzadzenie o klasie ochronnosci Il

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia
do odpadéw komunalnych!

0@



1 Legenda (rys. 1)

. wiacznik/wytacznik

. pokretto regulaciji predkosci obrotowej

. kabtak

. kabel zasilajgcy

. obudowa silnika

. przycisk blokady

. nakretka zlaczkowa ze stalowa tulejg
zaciskowg

8. nakretka obudowy z pasowaniem 20 mm

~No oA~ wWN =

2 Opis urzadzenia
Micromot  230/E

idealnie nadaje sie do
precyzyjnego wytaczania, frezowania,
szlifowania,  polerowania,  szczotkowania,
usuwania rdzy, grawerowania, cyzelowania
oraz ciecia. Jako kompaktowe, lekkie, a mimo
to wydajne urzadzenie, jest bardzo czesto
wybierane przez  elektronikéw, modelarzy,
mechanikéw precyzyjnych, jubileréw, optykow,
rzemie$inikéw  artystycznych  oraz  osoby
zajmujace sie budowa narzedzi i form. Peing
elastyczno$¢ przy wyborze materiatow do
obrobki gwarantuje nasz szeroki asortyment
réznych narzedzi. Dzieki temu bez problemu
obrabia¢ mozna metale Zzelazne i niezelazne,
szklo, drewno, mineraty, ceramike, kamien i wiele
innych materiafow!

3 Zakres dostawy
28430

1 szt. MICROMOT 230/E
1 szt. pudetko do przechowywania
1 szt. instrukcja obstugi
1szt. zasady bezpieczeristwa
6 szt. tulejki zaciskowe

(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 oraz 3,2 mm)
1 szt. $ciernica trzpieniowa okragta @ 5 mm
1szt. $ciernica trzpieniowa walcowa @ 6 mm
1szt. $ciernica trzpieniowa walcowa @ 2,5 mm
1 szt. $ciernica trzpieniowa garnkowa @ 7 mm
1 szt. mikrowiertto ze stopu twardego @ 0,5 mm
1 szt. mikrowiertto ze stopu twardego @ 1 mm

1szt. diamentowana  $ciernica
@1,8mm

1szt. frez precyzyjny, ksztatt kulisty @ 2,3 mm

2 szt. $ciernica @ 22 mm (rézowa) z korundu sz-
lachetnego, do stali, odlewow, stali HSS

2 szt. Sciernica @ 22 mm (szara), z wegliku krze-
mu, drobne, rownomierne uziarnienie o
stafej twardo$ci. Do grawerowania i ma-
towienia szkta, ceramiki i stellitu, rowniez
do szlifowania stopdw twardych, zeliwa
utwardzonego i stali wysokostopowych

1szt. tarcza polerska do szkia akrylowego i
pleksiglasu

1 szt. szczotka mosiezna do obrobki mosiadzu,
stopow mosigdzu, miedzi, metali sz-
lachetnych, kamieni pdtszlachetnych,
tworzywa sztucznego i drewna. Do czysz-
czenia elementéw elektronicznych i ptytek
obwodéw drukowanych.

10 szt.korundowych $ciernic do ciecia stali
stopowych i niestopowych, stali nierd-
zewnych i metali niezelaznych. Nadaje
sig rdwniez do ciecia drewna i tworzywa
sztucznego.

1szt. trzpien mocujacy o S$rednicy chwytu
@3.2mm

28440

trzpieniowa

1 szt. MICROMOT 230/E

1 szt. instrukcja obstugi

1 szt. zasady bezpieczeristwa

6 szt. tulejki zaciskowe
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 oraz 3,2 mm)

4 Dane techniczne

Urzadzenie:

Diugose: ok. 230 mm
Ciezar (bez kabla): ok.270g
Szyjka wrzeciona: 920 mm
Silnik:

Predko$¢ obrotowa: 6000 do 22000/min
Napiecie: 230V
Pobér mocy: ok. 80 W
Praca krotkotrwata: KB 5 min
Poziom emisji hatasu: <70dB (A
Drgania: <2,5m/s?
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Nalezy pamieta¢, ze w szczegoélnosci pomiary
hafasu i wibracji zostaty przeprowadzone z
udziatem narzedzi roboczych Proxxon. W
przypadku  stosowania  produktéw  innych
producentéw nie gwarantujemy poprawnosci
podanych w tym miejscu wynikow!

5 Uruchomienie

Urzadzenie Micromot 230/E po dostawie jest od
razu gotowe do uzytku. Poza zamocowaniem
narzedzi nie ma koniecznosci dokonywania
zadnych specjalnych czynno$ci zwiazanych z
uruchomieniem.

Jednak przed kazdym rozpoczeciem pracy
nalezy sprawdzi¢ urzadzenie i narzedzia pod
katem widocznych uszkodzen!

Zawsze dbac o wlasne bezpieczenistwo!
Mimo swojej kompaktowosci Micromot 230/E
jest elektronarzedziem, ktére moze generowaé
pewne potencjaine niebezpieczenstwa.
Upewni¢ sie, ze podczas sprawdzania
urzadzenia, czyszczenia, wymiany narzedzi lub
tulei zaciskowych wtyk sieciowy jest zawsze
wyciagniety z gniazdka!

Uwaga!
¢ Nie nalezy pracowa¢ bez okularéw ochronnych.
o W razie duzej emisji pytu badz pytéw szkod-
liwych dla zdrowia nalezy zakfada¢ maske
ochronna.
Nigdy nie naciska¢ przycisku blokady, dopoki
urzadzenie si nie zatrzyma.
Narzedzia robocze w zaleznosci od rozmiaru
tulejki zaciskowej moga mie¢ chwyt o $rednicy
wynoszacej maks. 3,2 mm.
Pod zadnym pozorem nie uzywa¢ narzedzi
roboczych z  trzpieniem o  diugodci
przekraczajacej 55 mm!
Przy korzystaniu z tulejek zaciskowych zawsze
zwracaé uwage, aby tulejka zaciskowa i stoso-
wane narzedzie miaty te sama $rednice chwy-
tul Trzpien narzedzia musi by¢ mocno i nieza-
wodnie osadzony w tulejce zaciskowej!
Podczas przechowywania narzedzi roboczych
zwracaé uwage, aby byly one niezawodnie
zabezpieczone przed uszkodzeniem!

.

.
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5.1 Zaktadanie narzedzi (rys. 2)

Uwaga!
Podczas wszystkich prac regulacyjnych i
montazowych wyciagnaé wtyczke sieciowa,
aby unikna¢ przypadkowego uruchomienia
urzadzenia!

W uchwyt wrzeciona fabrycznie wiozona jest
tuleja zaciskowa pasujaca do narzedzi o $rednicy
chwytu 2,4 mm. Jest to preferowana $rednica dla
narzedzi Proxxon.

Uwaza¢, aby zawsze stosowane byly
odpowiednie tuleje zaciskowe i aby dopasowane
byly one do $rednicy chwytu! Nigdy nie stosowac
narzedzi, ktorych $rednica chwytu nie odpowiada
$rednicy wewnetrznej tulei zaciskowej!

Nie dokreca¢ mocno nakretki ztaczkowej, jesli
tuleja zaciskowa wiozona jest we wrzeciono bez
narzedzia!

Wszystkie narzedzia robocze mocowac mozliwie
jak najkrocej. Nadmiernie wystajace chwyty
tatwo sie wyginaja i powodujg bicie promieniowe.

Uwaga!

. Nacisna¢ przycisk blokady 1.

2. Lekko obréci¢ wrzeciono z nakretkg
zlaczkowg 2, naciskajac jednoczesnie przy-
cisk blokady do momentu, az zatrzasnie sie
on we wgfebieniu wrzeciona.

3. Odkreci¢ nakretke ztaczkowa.

4. W razie potrzeby zdjaé narzedzie 3 i
wprowadzi¢ nowe w otwor tulei zaciskowej.

5. Dokreci¢ nakretke ztaczkowa 2 przy
weisnigtym przycisku blokady.

5.2 Wymiana tulei zaciskowych (rys. 3)

1. Nacisna¢ przycisk blokady 1.

2. Lekko obréci¢ wrzeciono z nakretka
zlaczkowg 2, naciskajac jednoczesnie przy-
cisk blokady do momentu, az zatrzasnie sie
on we wgtebieniu wrzeciona.

. Odkrecic¢ nakretke ztaczkowa 2.

. Wymieni¢ tuleje zaciskowa 3.

. Dokreci¢ nakretke ztaczkowa przy weisnigtym
przycisku blokady.

[SL0F S VL)



5.3 Praca z urzgdzeniem

Uwaga!
Nie nalezy pracowa¢ bez okularéw
ochronnych.
Nie nalezy pracowaé z uszkodzonymi
tarczami  szlifierskimi lub z wygietymi

chwytami narzedzi.

Podczas pracy zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot!

Zabezpieczenie nie tylko sprawi, ze praca
bedzie przyjemniejsza i bardziej wydajna, lecz
takze zmniejszy niebezpieczenstwo wyrzucenia
obrabianego przedmiotu w powietrze! Uwaga:
wyrzucone W powietrze obrabiane przedmioty
moga spowodowac obrazenial Uzy¢ imadta lub
odpowiedniego przyrzadu mocujacego, ktére
przytrzyma narzedzie!

Ostrzezenie!

Bezwzglednie unika¢ efektu odskoku

narzedzia elektrycznego!

Na przykiad z powodu

¢ predkosci obrotowej niedopasowanej do danej
pracy,

* blednego wyboru narzedzia,

 zbyt duzej sity docisku,

* nieprawidtowo zamocowanego narzedzia,

* nieostroznosci podczas pracy

narzedzie moze zapiec sig, zahaczy¢ Iub
zablokowaé. W rezultacie moment reakcyjny moze
spowodowaé niekontrolowane przyspieszenie
narzedzia elekirycznego lub  obrabianego
przedmiotu, ktére moze byé¢ niebezpieczne dla
uzytkownikal Dlatego nalezy bezwzglednie
unika¢ takiego stanu. Nalezy pamieta¢ o tym,
Ze réwniez narzedzia moga wytamaé sie, a ich
wyrzucone w powietrze elementy moga stanowi¢
niebezpieczenstwo! Niebezpieczerstwo obrazen!

Wybor predkosci obrotowej:

Wysoka wydajnos¢ szlifowania uzyskuje sie
nie na skutek duzego docisku, lecz dzigki
prawidtowej i rownomiernej liczbie obrotowe;.

Wyboru predkosci  dokonuje sie  wedtug
nastepujacej zasady:
mate frezy/trzpienie = wysoka liczba

obrotowa, duze frezy/trzpienie = niska liczba
obrotowa.

1. Wiaczy¢ urzadzenie wytacznikiem 1 (rys. 1)
i za pomoca pokretta 2 ustawi¢ predko$¢
obrotowg odpowiednia do wykonywanej
pracy.

2. Rys. 4 przedstawia dwa typowe utozenia
dtoni podczas pracy z MICROMOT 230/E.
Podczas pracy nalezy zwraca¢ uwage na
pewny chwyt, aby méc prowadzi¢ w sposéb
kontrolowany obrotowe narzedzie robocze.
Nie nalezy przy tym zakrywaé szczelin wen-
tylacyjnych! W razie przegrzania wytaczy¢
urzadzenie i pozwoli¢ mu wystygna¢ przez
pare minut.

5.4 Konserwacja, czyszczenie i pielegnacja

Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem
ustawiania,
prac konserwacyjnych lub napraw wyciagna¢

wtyk sieciowy!

jakiegokolwiek

Wskazéwka:

Podczas obrébki drewna kazde urzadzenie ulega
zanieczyszczeniu pytem. Stad tez nieodzowne
jest jego czyszczenie. Celem zapewnienia diugiej
zywotnosci po kazdym uzyciu urzadzenie nalezy
jednakze oczysci¢ migkkg szmatka lub pedzlem.
Mozna przy tym uzywaé tagodnego mydfa lub
innych odpowiednich $rodkéw czyszczacych.
Nalezy unika¢ $rodkéw myjacych zawierajacych
rozpuszczalnik lub alkohol (np. benzyny, alkohole
myjace etc.), poniewaz moga one dziafa¢
agresywnie na plastikowe czesci obudowy.

Otwory stuzace do chtodzenia silnika winny by¢
zawsze wolne od pyltu i zanieczyszczen.
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Wyposazenie:

Odnosnie  blizszych informacji ~ dotyczacych
akcesoriéw prosimy o zapytanie o nasz katalog
urzadzen. Katalog mozna uzyskaé pod adresem
podanym na ostatniej stronie informacji
dotyczacych gwaranciji.

Narzedzia robocze Proxxon zostaty
skonstruowane pod katem naszych urzadzen,
dlatego sg optymalnie przystosowane do
wspdtpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktéw innych
producentdw nie przejmujemy odpowiedzialnosci
za bezpieczne i prawidtowe dziatanie naszych
urzadzen!

Przewéd zasilajgcy moze by¢é wymieniany
tylko przez nasz dziat serwisu Proxxon lub
wykwalifikowanego specjaliste!

5.5 Utylizacja:

Narzgdzia proszg nie wyrzucaé do $mieci
domowych!  Urzadzenie zawiera surowce,
nadajace si¢ do ponownego wykorzystania. W
przypadku pytan dotyczacych utylizacji prosimy
zwréci¢ sie do najblizszego zaktadu utylizacji
odpadéw lub do wtasciwej jednostki komunalnej.
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6 Deklaracja zgodno$ci WE

Nazwa i adres producenta:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazwa produktu: Urzadzenie do wiercenia i
frezowania
Micromot 230/E

Numer artykutu: 28440

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnos¢,
ze ten produkt jest zgodny z nastepujacymi
dyrektywami i dokumentami normatywnymi:

Dyrectywa UE dotyczaca zgodnosci
elektromagnetycznej 2014/30/UE

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 /11.2014

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Dyrektywa maszynowa UE 2006/42/WE
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013

Data: 23.03.2022

iy

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
Dziat Bezpieczenstwa Urzadzen

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest
identyczny z sygnatariuszem.




MepeBop OpUrMHanbLHOro
pYyKOBOACTBa MO 3KcnayaTauun
Proxxon - Micromot 230/E

MpepocTepexerue!

Heobxopumo  npouuTaTb  BCe
yKa3saHus. HesbinonHerne
HIDKEMPUBEACHHbIX yKasaHuit

MOXET CTaTb MPUYMHON MOPaXKEHUs:
SMIEKTPUYECKUM  TOKOM, TIOXapa WM Cepbe3HbiX
TPaBM.

NPOCbBA HAZIEXXHO XPAHWUTb [JAHOE
PYKOBOACTBO!

YKa3aHusi no 6e3onacHocTv Ans Bcex obnacteii
pUMEHeHUs.

Obwme ykasanus no GesonmacHOCTM npu

wnuoBaHum,

WAMhoBaHUM  HaXAAYHO

LUKYPKOiA, paboTax ¢ NPOBOMOYHbIMYA LETKaMH,
MoNMpoBaHMM, (hpe3epoBaHN MM OTpe3aHuM
WNKAoBAMbHbIM KPYroM:

a) [laHHblii ANEKTPOMHCTPYMEHT paspeluaeTcs

b]

C

UCronb3oBaTb ~ TOMBKO B KayecTse
WNM(OBaNbHOA MalMHKY, WANGOBANbHOI
MaWMHKA € HaX[AuHOW  LUKYPKOM,
NPOBONOYHOM LUETKU, NONMPOBaNbHOA MNK
(hpe3epoBanbHOA MalMHKK, U abpasuBHO-
oTpesHoro cTaHka. CoGniopaiite  Bce
yKasaHus no 6e30macHoCTH, WHCTPYKLMM,
PUCYHKN M [aHHble, KOTOpbIe Bbl MONY4UNM
BMECTe C YCTPOMCTBOM. [1put HecobmiofeH
HIKENPUBEAEHHbIX  YKA3aHWiA  BO3MOXHbI
MOPAXXEHNS SNEKTPUIECKUM TOKOM, Moxap 1 /
WM CEPbE3HbIE TPABMbI.

He  ucnomb3yiite  HuKakue  peTanu
KpOMe CMeuManbHo MpeAHasHaYeHHbIX ¢
PEKOMEHAOBaHHbIX ~ M3roTOBUTENEM  ANs
AaHHOro 3NEKTPOMHCTPYMeHTa. ToT hakT,
4TO Bbl MOXETE 3aKPENUTb feTalb Ha Ballem
3NIEKTPOMHCTPYMEHTE, €LLie He rapaHTUpyeT ero
6€30MacHOr0 UCT0Mb30BaHNS.

[JlonyctvMas 4acToTa BpalleHusi BCTaBHOrO
MHCTPyMeHTa AO0/MKHa 6biTb  He HWxKe

d

[

9)

MaKCUManbHOA  4acToTbl  BpaleHus,
YKa3aHHO#  Ha  9MEKTPOWHCTPYMeHTe.
[leTans, KoTopas BpaLLaeTes BbicTpee, Yem aTo
J0MYCTUMO, MOXKET PaspyLLMTLCS! Y BLITIETETb U3
NEKTPOMHCTPYMEHTA.

HapyxHblii ~ gvameTp ¥ TOMWMHA
BCTaBHOTO MHCTPYMEHTa [LOMKHbI
COOTBETCTBOBAaTb  YKa3aHHbIM pa3Mepam
Ballero ANeKTPOMHCTPYMeHTa. BcrasHble
VHCTPYMEHTbI HECOOTBETCTBYHOLWMX Pa3MepoB
He MOryT GbiTb  Hagnexawmm 06pasom
OTPEry MpOBaHb! UMM MPOKOHTPOSMPOBAH.

LUnuchoBanbHble AMCKW, LWNNOBAbHbIE
BaNkd WM fApyrue [eTanu  [OMKHbI
TOYHO MOAXOAMTb K  WNdOBANbHOMY
WIWHAENIO WM LGHrOBOMY  3aXUMy
Ballero 3MEeKTPOMHCTPYMeHTa. BcrasHbie

WHCTDYMEHTbI, KOTOPbIE HETOYHO MOAXOLST
K GasdpylolleMy — GNIEMEHTy  Balero
NEKTPOMHCTPYMEHTa, BpaLLaioTes

HEPaBHOMEPHO, OYeHb CUMbHO BUOPUPYIOT K
MOryT NPUBECTY K NIOTEPE KOHTPONS.

CMOHTUpOBaHHble Ha OMpaBKe  AMCKM,
wnngoBanbHble  LMIMHAPbI,  Pexylme
MHCTPYMEHTbI MW ApYrue NpuHaanexHoCTyH
HOMKHbI GbITb MONHOCTBIO BCTaBJIEHbI B
Li@HrOBbIA 32)XMM MMM 32XUMHOI NATPOH.
[nuHa  «BbicTyna»  wnu  cBOGOAHOI
4acT ONpaBku Mexay  WANGOBaNbHbIM
MHCTPYMEHTOM M Li@HrOBbIM  32)KUMOM
WM 32KMMHbIM NaTpOHOM JOMKHA ObiTb
MuHMManbHOW.  Ecnv  ompaBka  3axata
HEMOCTATOYHO ~ MPOYHO UMM BbICTynaeT
BrEpeAM  LWMAOBANLHOTO  MHCTYMEHTa
C/MLLKOM  [ianeko, BCTaBHON VHCTPYMEHT
MOXET OTCOBAMHUTECS W BBIETETb C BbICOKOT
CKOPOCTBIO.

He ucnonb3yinre noBpexaeHHbIe
BCTaBHble MHCTPyMeHTbl. [lepen KaxabiM
UCrONb30BaHMEM NpOBepsAliTe  BCTaBHble
MHCTPYMEHTbI, Takue Kak wwnucosanbHble
JVCKW, HA OTCYTCTBME CKOMOB W TPELUH,
wnngoBanbHble Banku - Ha OTCYTCTBME
TPeLUMH, U3HOCA UNU CUNBHOIO UCTUPaHMS,
NPOBONOYHbIE LETKW - Ha OTCYTCTBME
0cnabneHHbIX UK CroMaHHbIX NPoBONOK. B
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h)

chnyyae NajieHns BHU3 3NEKTPOMHCTPYMeHTa
WM BCTaBHOTO WHCTPYMEHTa npoBepbTe
€ro Ha OTCYTCTBUE MOBpPEXACHWA WU
ucnonb3yiTe HenoBpeXAeHHbl BCTaBHOM
MHCTPYMeHT. locne npoBepku U YCTaHOBKM
BCTaBHOTO MHCTPYMeHTa BbIBEAUTE
HaxoAAWMXCA PAAOM Niofedl 3a npepenbl
nnoLyaau ero BpalLeHus 1 aiiTe yCTPOHCTBY
nopabotatb B TeYeHMe OAHOA MMHYTbI
npyu  MakcuManbHOW 4acToTe  BpaLeHUs.
[MoBpeXeHHble BCTaBHbIE MHCTPYMEHTHI B
GOMbLLMHCTBE Cy4aeB NOMAIOTC MMEHHO BO
BPEMS 3TOr0 TecTa.

Hocute cpeacTBa MHAMBUAYaNbHOM
3awutel. B 3aBucumocTM oT  o6GnacTu
NPUMEHEHNs, HOCUTE 3AUMTHYIO Macky
ANA NUUA, 3aWUTHYI0 Macky Ans rnas unu
3awmTHble  ouku. Mpu  HeoBXxoaumocTy
HOCUTE MbINE3aWMTHYIO Macky, 3awuTHble
HayWHWUKK,  3aWUTHbIE MepyaTkKu  Mnu
crneuManbHblii - (hapTyk, NpefoXpaHstoLme
Bac OT MeNKUX uacTuy wmatepuana u
wnncoBanbHoi MbinK. [Masa LOMKHb! ObiTb
3alUMLLEHbI OT PA3NETAIOLMXCH MOCTOPOHHMX
MPEAMETOB, KOTOPbIE MOSABNAOTCA NP CamblX
PasHbIX o6nactsix NPUMEHEHUSA. [binesas Macka
WM PeCnpaTop AOMKHbI 3aAepXKuBaTL Mblllb,
o6pasylolytocs BO  BPeMst  MCMOMb30BaHMst
ycTpoiicTBa.  [inuTensHoe  BO3AeNCTBiE
CUNBHOTO LUyMa MOXKET NOBPEANUTL CryX.

He nossonsiite ApyriM nuuam HaxoauTbCs
B Baweii paboyeii 30He. [lomkHO
cobniofatbe  GesonacHoe  paccTosHue.
Kawpblii  Bxopswmidi B pabouyio  30HY
AOMKEH HOCUTb CPe/cTBa MHAMBUAYanbHOM
3awwThl. OBNOMKM 3ar0TOBKY UM CTIOMAHHOM0
BCTABHOMO MHCTPYMEHTA MOryT pasnetarses
1 MPUBOAUTL K TpaBMam TakxXe 3a npeaenamu
HenocpeACTBEHHOR paboyeit 30HbI.

Ecnu  Bbl  BbinonHsete paboTbl, npu
KOTOpbIX BCTaBHON MHCTPYMEHT
MOXET  COMPUKAcaTbCsi CO  CKPbITbIMM
AMNEKTPUYECKUMM Kabensimu un
coBCTBEHHbIM CETeBbIM Kabenem, aepxute
YCTPOICTBO TOMBKO 32 M307MPOBaHHbIE
NOBEPXHOCTM ANA 3axsata. [lpu KOHTaKTe
C TOKOBELYLMM Kabenem B METanM4eckux
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netansx yCTpOI;ICTBa MOXET TaKXXe BO3HUKATb
SMIEKTPUYECKOe HanpsXxeHne, YTo MPUBOAUT K
MOPAXKEHMUH) SNEKTPUHECKMUM TOKOM.

Mpu nycke HeoGXOAMMO BCErpa MPOYHO
AepXatb 3NeKTPOMHCTPYMEHT. pu pasroHe
10 TOMNHOIA YACTOTbI BPALLIEHYS MOMEHT PeaKLym
JiBUraTenst MOXET MPUBECTY K MPOBOPAUMBaHUIO
3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

) Mpn BO3MOXHOCTM  ucmONb3yiiTe  Ans
3a)uUMa 3aroToBKM CTpy6uMHy. Hukorpa
He [epXwTe 3aroTOBKYy B OAHOW pyke W
MEKTPOMHCTPYMEHT B [pYroi BO BpeMms
ero Mcnonb3oBaHus. bnarofaps MpoyHOMy
3aKPEMNEHMIo  HeBOMbLLMX  3ar0TOBOK,  Bbl
ucronb3yete  06e  pyKM AN Haunyulero
yrpaBIIEHNs BNEKTPOMHCTPYMeHTOM. Mpu peske
Kpyrfble 3ar0TOBKW, TakuWe Kak AepeBsHHble
LLINOHKM, LUTAHTW WK prﬁbl, MOryT OTKATUTLCA,
B pesynbrate Yero BCTABHOM MHCTPYMEHT
MOXET 3aK/MHUTb 1 BbINETETb MPsiMO Ha Bac.

m) [lepxute coeauHuTenbHbIA Kabenb Bpanu
OT BPALLAIOLMXCS BCTABHbIX MHCTPYMEHTOB.
Ecru BbI TepsieTe KOHTPOMb Hajl YCTPOICTBOM,
Kabenb MOXET ObITb pa3pesaH MM 3axBaueH,
W KUCTb PYKM MMM pyka MOXET monactb BO
BPALLAOLLMIACS BCTABHON MHCTPYMEHT.

Hukorpa He OTKnapblBaiTe
9NEKTPOMHCTPYMEHT B CTOPOHY, Moka
BCTABHO MHCTPYMEHT MOJSIHOCTbIO  He
ocTaHoBuTCS.  Bpawatowmiics  BCTaBHOW
VHCTPYMEHT ~ MOXET ~ COMPUKOCHYTBCS  C
MOBEPXHOCTBIO CKMafupOBaHWs, B pesynbTare
Yero Bbl MOXETE MOTEPATb KOHTPOMb Haj
1EKTPOMHCTPYMEHTOM.

Mocne cMeHbl BCTaBHbIX UHCTPYMEHTOB WNK
PerynupoBOK YCTPOACTBA HAAAEHO 3aTsHUTE
raiiky —LQAHroBOro  3aWMa, 3aXVMHON
naTpoH WK fipyrue KpenexHbie 3MeMeHTbl.
OcnabnexHble  KpenexHble 3MeMeHTbl  MoryT
HEOXWAAHHO CMeLLATECS W MPUBOAMTH K MoTepe
YPABIIEHNS;; HE3aKperneHHble  BpaLLatoLLyecs
KOMMOHEHTbI BbIGPACHIBAOTCS C OTPOMHOI CUNOiA.

He  octaensiiTe  aneKTPOMHCTPYMeHT
BpalaloWyMMICs, Korga Bbl ero HeceTe.
Bpavwaroumiics  BCTABHOW ~ WHCTPYMEHT  Mpu
CIly4aliHOM KOHTAKTE MOXET 3aXBaTUTb OfIeXAY

K

n
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W BOH3UTbLCA B BAC..

PerynspHo  ouMwaiiTe  BEHTUNALMOHHOE
OTBEPCTUE BALIEro ANEKTPOUHCTPYMEHTA.
BeHTMJ'IﬂTop [Buratens  BCACbIBAET  Mblilb
B KOpMyC, M 3HAUMTENbHOE  CKOMeHVe
METanAMYeckol MblM  MOXET MPUBECTU K
OMACHOCTSIM, CBSA3AHHbIM C SMIEKTPUHECTBOM.

r) He vcromb3yiiTe  9MEKTPOMHCTPYMEHT
BOMM3M BOCMNIAMEHSIOLMXCA MaTepUarnos.
JCKpbl MOTYT MPUBECTU K BOCTITTAMEHEHMIO THX
MaTepuaros.

He wucnonb3yiiTe BCTaBHble MHCTPYMEHTDI,
KoTopble TpebyloT OXNaXAaKoLmxX
XUAKOCTeN. Vcnonb3oBaxne BoAb! MmN Apyrux
OXTIKAAIOLLWAX XKUAKOCTER MOXKET MPUBECTU K
MOPAKEHNI0 ANEKTPUIECKUM TOKOM.

q

B

OTpaya M COOTBETCTBYIOWME YKa3aHUA Mo
6Ge3onacHocTy:

Otpava — 370 BHe3anHas peaxuvs, 06ycnoBneHHas
3aeflaHveM WnM  GrIOKVPOBKOA  BpaLLatoLLierocst
BCTABHOrO MHCTPYMEHTa, Takoro Kak LumncpoBasbHast
TNeHTa, MPOBOMNOYHAS LLUETKA  T.[. 3aefaHue uim
6nokvpoBKka MPUBOAST K PE3KOMy  OCTaHOBY
BPALLIAKOLLIErOCS BCTABHOTO MHCTPYMEHTa.

B pesynbtate  9TOr0  HEKOHTPOIMPYEMbIA
MEKTPOMHCTPYMEHT ycKopsieTcs npoTuB
HanpaBreHnst BPaLLEHst BCTABHOMO MHCTPYMEHTa.

Ecnu, Hanpumep, LnndoBanbHbIil anck 3aeaet
W Onokvpyetcs B 3arOTOBKE,  KpOMKa
WnncpoBaNbHOMO  AMCKa, KOTOpas BpesaeTcs B
3arOTOBKY, MOXET 3aCTpsTb W TakuM 06pa3om
BBUOMATH LWAMGOBANLHBIA AMCK MMM NPUBECTM K
otaade. MoTom LnMcoBanbHBIA ANCK [BUXETCA
110 HanpaBNEeHMio K NoNb30BATEN0 WK OT Hero, B
33BMCMMOCTM OT HarpaBfieHs BpaLlieHns aucka B
MecTe 6nokupoky. pu 3TOM BO3MOXHA Takxe
M0NIOMKA LAMEIOBATbHbIX AUCKOB.

Otpaya - 9TO CNEACTBUE HEMPaBUMBHOMO WM
OLLKMBOYHOrO UCMONb30BAHHS BNIEKTPOMHCTPYMEHTA.
OThayy MOXHO MPeaoTBpaTUTL  HaANEXaLLMMA
Mepamm MpeaoCTOPOXHOCTH, KaK OMUCAHO HUXKE.

a) [lepute 3NEKTPOMHCTPYMEHT [OCTAaTOYHO
KPEenko W fepxuTe CBOA KOpnyc W pyKu
B TakoM MOMOXEHUA, MPU KOTOPOM Bbl
CMOXeTe  COXpaHuTb paBHOBECHE  MpH
AeiicTBuM cun  oTgadn. [lyteM npuHaTUS
HaAneXaumx — Mep  MpefoCcTOPOXHOCTM
nonb30BATENb MOXET COBMafaTh C OTAA4eN.

Cobniopaiite 0coByl0 OCTOPOXHOCTb MpH
paboTe B 30He YrIoOB, OCTPbIX KPOMOK M
T.A. He ponyckaiite 3aepaHns u OTCKOKa
BCTABHbIX WHCTPYMEHTOB OT 3arOTOBKM.
Ha yrnax, ocTpbIX KPOMKax WA mpi OTCKOKe
BPALLAOLMIACS BCTABHOA WMHCTPYMEHT WMeeT
CKJIOHHOCTb K 3ae[jaHuio. 910 npuBOAUT K
rloTepe KOHTPONS ik OT/AAYe.

He wucnombsyitte  3ybyatoe  nunbHoe
MONOTHO. TaKu1e BCTaBHbIE MHCTPYMEHTbI YacTo
MPVBOAATK OTAAYe MMM NOTEPE  KOHTpOns
Ha/INEKTPOUHCTPYMEHTOM.

Bcerga BBOAWTE BCTABHOW MHCTPYMEHT
B MaTepuan B OFHOM U TOM e
HanpaBneHnu, B KOTOPOM pexyLuas Kpomka
CXOAMT C MaTepuana (COOTBETCTBYeT
HanpaBneHuio B KOTOPOM BblGpacbiBaeTcs
cTpymka). BereHue  aneKTPOMHCTPYMeEHTa
B HenpaBW/IbHOM  HanpasfieHun MPUBOANT K
BbIKpALLMBAHWIO pe>~<yu.le|7| KPOMKM BCTaBHOrO
VHCTPYMEHTA M3 3ar0TOBKM, B Pe3yfbTate Yero
MEKTPOMHCTPYMEHT BbITATUBAETCS B [AHHOM
HarpasieHnn nogaqm.

Bcerfa HajexHo 3akpennsiiTe 3aroTOBKY
npu MCNONb30BaHNN BpalLaloLymMxcs
HaMUbHUKOB, OTPE3HbIX  LWM(OBANbHBIX
[UCKOB, BbICOKOCKOPOCTHBIX  (ppe3epHbIX
MHCTPYMEHTOB WM TBepAoCrNaBHbIX
(hpesepHbIX  MHCTPYMeHTOB. [laxe npu
HEBONbLLOM MepeKoce B Masy aTU BCTaBHble
WHCTPYMEHTBI  3a@AAKOT M MOrYT MpUBECTU
K orpade. [lpn  3aepaHn  OTPESHOMO
LWMMGOBANLHOTO ANCKA OH OOBIYHO NOMAETCS.
Mo 3aepaHuy BPALLAKOWMXCS  HANUABHIKOB,
BbICOKOCKOPOCTHbIX (DPE3EPHbIX MHCTPYMEHTOB
nm TBEPAOCTNABHbIX (hpesepHbIX
WHCTPYMEHTOB BCTAaBHOA WHCTPYMEHT MOXET
BbICKOWMTb M3 Masa M MpUBECTU K mMoTepe
YNPaBeHus 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

b)

C

d

€
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CrieumanbHble ykasaHua no GesonacHocT! mpu
WwimoBaHMM W OTpe3aHMM  WNEOBATbHBIM
Kpyrom:

a) Menonb3yiite UCKNIOUNTENbHO WNNOBanbHble

b]

C

d

€

MHCTPYMEHTbI, pa3pelleHHble AN  Balwero
MEKTPOMHCTPYMEHTA, W TOMbKO  Ans
PeKOMeH/0BaHHbIX  06nacTel MpUMeHeHUs.
Mpumep: Hukorpa He wnucpyiite GokoBoi
MOBEPXHOCTBIO OTPe3Horo aucka. OTpestble
LLNMEDOBATIBHbIE UCKM MPEAHABHAYEHbI A1S CheMa
maTepuana kpoMKoi aucka. Mpi Bo3AECTBIM Ha
3TV LLMGHOBANbHbIE MHCTPYMEHTBI BOKOBBIX CUT
OHY MOTYT Pa3pyLLMTLCS.

[N KOHMYECKUX MNKM NpAMbIX aBpa3vBHbIX
ronoBok ¢ pe3b6oii MCronb3yiiTe TONbKO
HeroBpeX/eHHble OnpaBKN Hajexallero
pa3mvepa M ANWHbI, 6€3 MOAHYTPEHUs Ha
3anneyuke. Moaxoasiume onpaskin yMeHbLIAKT
PHCK NONOMKY.

He ponyckaiite 6nokMpoBaHUs OTpe3HOro
WNM(OBaNbHOTO  AUCKA WAM  CIIMLIKOM
BbICOKOrO  faBnenus  npwiuma. He
BbINONHANTE CAMWKOM rny6okue pesbl.
lMpn neperpyake OTPE3HOMO LLMUCHOBANLHOMO
JMCKa MOBBILLAETCS UX HArpy3ka W CKIMOHHOCTb
K Mepekocy WM 3aefaHumio, U TeMm CambiM
— BEPOSITHOCTb  OTZAY WM pa3pyLUeHus
LAMEHOBANBHOO MHCTPYMEHTA.

He npubnuxaiite pyky K 3oHe nepea v 3a
BpALLAOWMMCS OTPE3HbIM LWNNOBANbHBIM
auckom. Korpa Bbl  Bejete  OTPE3HON
LUMMOBANbHbI AMCK B 3ar0TOBKE OT CBOEW
pyKi, B CRy4ae OTAAYM MEKTPOUHCTPYMEHT
C BPALLAOLLMMCS [IMICKOM MOXET YCKOPSTLCS
HEMNocpe/CTBEHHO M0 HAMPABIIEHMHO K BaM.

Mpn 3aepaHum oTpesHoro wWnMoBanbHOro
JuUcCKa MMM mpu  nepepbise B pabote
BbIKMIOYMTE YCTPOMCTBO M  MOAONAMTE,
noka AMCK He octaHoBUTCA. Hukorpa He
nbiTaiiTecb BbIHYTb elle  BpaLyaloLuiics
OTPe3Hoi  WnnOBanbHBIA  AUCK U3
paspesa, MHaye MOXET BO3HUKHYTb OT/aua.
OnpepenuTe v YCTPaHUTE MPUUMHY 3aeAaHms.

Hukorpa He BKNIOYaiATe ANEKTPONHCTPYMEHT
33HOBO, MOKa OH HAXOAWTCA B 3arOTOBKE.
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Mpexxpe 4YeM OCTOPOXHO MPOAOSIKUTL
paspesaHue, naiite 0TpesHOMY
wWAngoBanbHOMY ANCKY AOCTM4b MONHON
4acTOTbI BpaLLEHMS. B poTvBHOM cryyae anck
MOXET 3aeCTb, BbICKOYATb W3 3arOTOBKWA WIK
MPUBECTY K OT/iaYe.

g) [nA  yMeHblUeHUs OMAacHOCTM  OTAAuM
3a3eBlIEr0  OTPe3HOro  LWAMQOBaNbHOro
AVCKa NOAAEPXKUBAIATE NANTBI UIN KPYNHble
3aroToBKM.  KpynHble  3aroToBkM  MOryT
MporubaTkest 0T COBCTBEHHOMO BECa. 3aroToBKYy
HEOBXOMMO MOAMEPXMBATL C [BYX CTOPOH
JMCKa, @ UIMEHHO: BO/M3V pa3pe3a 1 Ha Kpato.

Cobniopaiite  0cobyl0  OCTOPOXKHOCTL
npu- BbINONHEHMM MOTaliHbIX pa3pesoB B
CYLECTBYIOWWX CTEHaX UMM APYrUX CKPbITBIX
30Hax. B npouecce peskn BpesaoLLuiics
OTPE3HOM  WMGHOBANbHbIA  AMCK  MOXET
MPMBECTY K OT/a4e B Pe3yrbTaTe CTOSKHOBEHHS
C ra3o- WM BOAOMPOBOAOM, 3MEKTPUHECKMMA
Kabensamu i pyrumn 06beKTamm.

h

CneuvanbHble YKasaHusa no 6e3onacHocTy npun
pa60Tax C NPOBOJIOYHbIMU LLETKaMK:

a) YuutbiBaliTe, u4TO paxe B npouecce
06bI4HOr0 MCMONb30BaHUs OT NMPOBONOYHbIX
WeTOK  OTAENAloTCA  4acTM  MPOBONOK.
He neperpyxaiite nNpoOBONOKW CRMLIKOM
BbICOKMM fJaBNeHneM npmxuma. OtnetatoLLme
4acTi NPOBOJIOKK MOrY JIETKO MPOHWKATL HYepes
TOHKYHO OfIEXKAY V1 / UM B KOXKY.

Mepen ucnonb3oBaHMeM paiiTe  LieTKam
nopa6otatb ¢ paboyeii CKOpOCTbIO He MeHee
0f1HO# MUHYTbI. CrieauTe 3a TeM, 4To6bI B 3T0
BPeMS HUKTO He Haxoawncs nepes WeETKOM
WM Ha OfiHOW npsMOA C Held. Bo Bpems
Mp1patoTKN MOrYT BbINETaTb OTCOEANHUBLLMECS
4aCTH MPOBOSOKN.

HanpagnsiiTe BpaLyatoLLyocs NPOBONOYHYI0
weTky ot cebs! Mpu pa6ote ¢ Takumu
LeTKaMn Menkue Yactuubl MM KpoLLeYHble
4acTu MPOBONIOKM MOTYT BbINETATb C BbICOKON
CKOPOCTbIO 1 MPOHMKATb Hepes KOXY.

b]

[



Mpepotepawalite  chyvaiiHblii  Nyck B
akcnnyataumio.  llpexzge  4YeM  MoAKmouaTh
YCTPOICTBO K MCTOMHUKY — MUTaHMs Wi

aKKyMynSTOpY, MOAHAMATb €ro Wi HOCUTb C COBOM,
YIOCTOBEPTEC, YTO BBIKMIOUATENb HAXOAUTCS B
nonoxeHum «Bbikn.» (Off).

TonbKo AN 3KCNAyaTaLum B Cyxux
TIOMELLIEHUSX

Heo6x041Mo HOCUTb 3aLLMTHbIE O4KN!
Knacc saumsi yerpoiicraa |l

Ipocs6a He BbIBpackIBaTb YCTPOACTBO
BMeCTE C 6bITOBbIMM OTXOaMM!

M O@

1 YcnoBHble 0603HaueHus (puc. 1)

Boiknrouarens BKIVBbIKIT

Pydyka C KHOMKOW ANs HAcTPOWKM 4acToTbl
BpaLLeHIs

. Ckoba MHCTpyMeHTa

Kabenb np1coeamHmMTENbHbIA

Kopnyc anextpogsuratens

KHonka dmkcamm

HakupHast raika cO CTasnbHbIMM LiaHrOBbIMM
naTpoHamm

8. Taiika Kopnyca ¢ nocazkoi 20 M

[

2 OnucaHme ycTpoiicTa

WHeTpymenT Micromot 230/E npeansHo nopxoaut
ANS TOHKOTO — pacTaumsausi,  pesepoBaHms,
WwmcoBaHMs,  NOMMPOBAHMA,  KpalesaHus,
YAaneHUs PXaBUHbl, rpaBIPOBAHNS, YeKaHKM 1
pa3aeneHus, 1 no3ToMy — Kak KOMNaKTHBIN, NIErKuii,
HO  OFHOBPEMEHHO  BbICOKOMPOM3BOAUTENbHI
VHCTPYMEHT —  SBNSETCA  MEpBbIM  BbIGOPOM
IEKTPOHLUMKOB, MOAENbILMKOB, MeXaHWKoB M0
TOYHbIM patoTaM, t0BENMPOB, ONTUKOB, MAcTepoB
MPUKNAAHbIX MCKYCCTB, @ TakoKe A U3rOTOBEHNs!
npecc-popm M WTamnoB.  [apaHTupyeTcs
MofHast ruékocTb Mpu BbiBope 06pabaTbiBaeMblx
Matepuanos. [lns aToro Mbl MpeanaraeM Haul
W3BECTHbIIA LLMPOKMIA COPTAMEHT Camoro pasHoro
CMEHHOr0  MHCTpymeHTa. OBpaboTka MeTannos,
HEMETaNNoB, CTekna, APEBECKHbl, MWHeparnos,

Kepamuk1, KamHs M MHOTOrO  Apyroro  He
MPeACTaBNSET Hukakoi npobnembi!

3 06bem nocTaBKM
28430

1wr. MICROMOT 230/E

1wr.  Kopobka Ans xpaHeHus

1wr.  PyKoBOACTBO N 3kcnnyatauyy

1wr.  YkasaHus no 6e30MacHoCTH

6wr.  3axumbl uanrosble (1,0-1,52,024-3,0132mu)

1wr. onoska WandosanbHas kpyrnas @ 5 Mm

1wr. Tonoska WMchoBanbHas LMMMHAPHYeCKas
06Mm

1wr. Tonoska WmcoBanbHas LMMHAHYeckas
025mM

1wr.  onoska WwndosanbHas valedHas @ 7 MM

1wr. Ceepno MpeLm3voHHOe TBEPAOCTNIABHOE
00,5MM

1wr. CBepno MpeLm3uoHHoe TBEPAOCTNABHOE

1 MM

1wr. Tonoska wWMQoBaNbHAs € anMasHbIM
mokpbITeM @ 1,8 MM

fwr. Opesa  npeuu3noHHas
chopmbl @ 2,3 Mu

2w, ek wndposanbHbiii @ 22 MM (KpacHo-
pPO30Bble  KEpaMUieCKkue MUTMEHTbI) 13
MIEKTPOKOPYHAA BBICOKOrO KauecTsa, Ans
CcTanm, uyryHa, GbICTPOPEXyLLMX CTaneit

2wt [vex wamndosanskblit @ 22 MM (cepbiid),
M3 Kapoupa  KPEeMHWs, paBHOMEPHbIA
pa3mep 3epeH CO CTOLLHOIA TBEPAOCTBIO.
[in  rpasvpoBaHMs 1 MaTMpOBaHus
CTeKna,  Kepamukn M CTEMIMTOB,
TaKe  ANS  WnchoBaHMA  TBEPAOTO
MeTanna,  OTOENeHHOro  Yyrysa ¢
BbICOKONErMPOBaHHbIX CTaneit

1wr. [Mck nomupoBanbHbIA NS aKPUIOBOTO
CTeKna 1 nnexcurnaca

1wr. Lletka natyHHas ana o6paboTkv natyHu,
NIaTyHHbIX CrNaBoB, Memw, 6MaropOAHbIX
METasnnoB, CaMmoLBETOB, MnacTMaccel i
APEBECHHbI. [INS OYMCTKM BNIEKTPOHHBIX
MIEMEHTOB 1 NNar.

10 Wwr. [IMckv 0Tpe3Hble 13 KOpYHAA, ANS pe3atus
NIErMpoBaHHbIX M HemerupoBaHHbIX
cTarne#, Hep)kaBetoLyx cTanei U LBETHbIX

LLIapOBYAHON
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MeTannoB. [MpuMeHseTcs  Takxe Ans
PE3aHHs APEBECHHbI ¥ NNACTMACCI.

1wr. Onpaska 3axuMHasi, AMaMeTp XBOCTOBHMKA
032mm

28440

1wr. MICROMOT 230/E

1wr.  PyKOBOACTBO MO 3KCrnyaTauum

1wr.  Ykasauus no 6e3onacHocTi

Bwr.  3axumMsl LaHrosble (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0m
3,2 Mm)

4 TexHnyecKue XapaKTepUCTHKN

WHCTpyMeHT:

[lnvHa: OK. 230 MM

Macca (6e3 kabens): oK.270T

["oproBiHa LWNuHAens 020 MM
OneKTpoaBUraTenb:

YacToTa BpaLLeHms: 6000 — 22000/MMH.
Hanpsbxenue: 2308

MoTpebnsemast MoLHOCTb: oK. 80 BT
KpaToBpeMeHHbIi pexium

paboTb: (KB) 5 MuH

YpoBeHb Luyma: <70 aB(A)

Bubpauus: <2,5m/s?

Mpocbba  yuuTbiBaTb, YTO  ANA  BCTaBHbIX
VHCTPYMEHTOB  Proxxon  Gbin  mpoBefeHs!

13MepeHns YpoBHEA Lyma 1 Bubpaunn. Ecnn Bbl
venonbayeTe M3AENUs ApYrvX UpM, Mbl He MOXEM
rapaHTipoBaTh COOMIOAEHNE MPUBEAEHHbIX 3[ech
MonoXeHuiAl

5 lyck B aKcnnyaTtaumio

Baw wHcTpymeHt Micromot 230/E nocTasnsetcs
B rOTOBOM Ans Mucnonb3oBaHus Bipe. Kpome
3aKPEMIEHNS  CMEHHbIX MHCTPYMEHTOB, HUKaKVX
ZIPYTVX MEPOMPUSITHIA 10 Mycky He TpebyeTcs.
OnHako — nepes  KaX[AbiM  WCTIONb30BaHMEM
YCTPOWCTBA M CMEHHbIX WHCTPYMEHTOB MPOCHM
Bac mpoBepsTb WX Ha OTCYTCTBUE  BUAMMbIX
MOBPEXAEHMIA!
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MocTosHHO cneauTe 3a Baweii 6esonacHocTbto!
HecmoTpst Ha cBot komnakTHocTs, Micromot 230/E
— 3TO ANEeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOpbIA SBRSETCS
VCTOYHMKOM ~ OMPEAENEHHOA  NOTEHLMabHO
onacHocTy. [epes NPOBEPKOIt YCTPORCTBA, Q4UCTKON
1M 3aMEHOI CMEHHBIX MHCTPYMEHTOB WM L@HOBbIX
3QKMMOB  00513aTeNbHO  M3BMEKaiiTe  LUTEKEpHbIR
pa3bem 13 po3eTky!

BHumatme!

* He paboTaiite 6e3 3aLLMTHbIX 04KOB.

el  cowlbHOM  MbineoGpasoBavM Wi
BO3HVKHOBEHWW OMaCHbIX ANS BAbIXAHWS NIETYMX
B3BECEl 00513aTENbHO HAZEBAIATE 3aLLMTHYIO MaCKy.
3anpeLLaeTest HaxvMaTb KHOMKy dukcalmm npu
paboTaroLLEM YCTPOICTBE.

BcTaBHble MHCTPYMEHTbI MOTYT MMETb AuameTp
XBOCTOBMKA He Bonee 3,2 MM B 3aBUCHMOCTU OT
pa3mepa LaHroBoro 3axuma.

Vcronb3oBakue  BCTaBHbIX  MHCTPYMEHTOB  C
LIMHO onpasky 6onee 55 MM 3anpeLlaeTcs!

o MCnonb3oBaHWM  LIAHTOBbIX  3aXVMMOB
BCErayuMTbIBANTE, YTO LAHrOBbIA 3aXUM W
VCOMb3yeMblii  MHCTDYMEHT ~ JOMDKHBI  MMETb
0fvHaKoBblii fuameTp xBocTosukal Onpaska
VIHCTPYMEHTA AOMKHA ObITb MPOYHO U HAZEXKHO
3aKpeneHa B LIAHro0BOM 3axvme!
Mo XpaHeHW  BCTaBHbIX
obecrieybTe  UX  HAZEXHYI0
MOBPEX AEHMiA!

VHCTPYMEHTOB
3awmry ot

5.1 YcTaHOBKA CMEHHBIX MHCTPYMEHTOB (PHC. 2)

Bhumatue!

BbiTackvBaiiTe ceTeBylo BMNKY BO BpeMS BCeX
PEryIMPOBOUHbIX M MOHTEXKHbIX Ao, YToObI
136exxaTh Cy4aitHoro BKITKOUEHNS YCTporicTBal

Ha  3asope-usrotoButene B mocapouHoe
OTBEPCTVE LUMMHAENS ANS LiHroBOrO 3aXuM a
YCTaHOBMIEH MOAXOMSILLMIA LI@HrOBbIA 3KUM AN
CMeHHbIX MHCTPYMEHTOB C AMAMETPOM XBOCTOBMKA
24 wm. OtOT vametp sBRseTcs  Haubonee
MPEANOYTATENBHBIM AN CMEHHBIX  MHCTPYMEHTOB
Proxxon. Bcerpa ucnonb3yiiTe TOMbKO MOAXOASLUMIA
LiaHroBb I/ B COOTBETCTBIV C AMAMETPOM XBOCTOBMKa!
Hukorza He WMCMONb3yiATE CMEHHbIE WHCTPYMEHTbI,
IMaMeTp XBOCTOBUKA KOTOPbIX HE COOTBETCTBYET
BHyTPEHHEMY  AMameTpy  LAHroBOro  3axwmal



He 3atdrvBaiiTe CAMBbHO HAKWAHYKO raiiky, ecnm
LiaHroBbIiA 32)KUM BCTaBNSETCS B LUMMHAens 6e3
CMEHHOrO MHCTPyMeHTal

MMpu 3akpenneHun BCeX BCTABHbIX WMHCTPYMEHTOB
HEOOXOAMMO 0BECTIEYNTb MUHUMAITEHO BOSMOXHYHO
ATMHY BbICTYNAOLLIEA YaCTy M3 3XMMa. XBOCTOBUKH
¢ GonbLuOi ANMHOM BblNeTa Nerko nporubaioTes U
YXYALLAIOT NNIaBHOCTb BPALLIEHNS.

BHumatme!

Haxatb Ha KHomKy dukcaumm 1

2. Crerka npoBopauvBaiTe LUNMHAEMb C HAKUAHOR
raiikoy 2 1 NPy 3TOM OZHOBPEMEHHO HAXKIMaiATE
Ha KHOMKy chvkcaumn o Tex nop, noka oHa He
3achvKevpyeTes B nasy LWNMHAENS.

OcnabbTe HaKMAHYIO ravky

Mpn  HEOOXOAMMOCTM  yAanuTe  CMEHHbIA
WHCTPYMEHT 3 ¥ BCTaBbTe B OTBEPCTUE
LIaHr0BOr0 3aXKMMa HOBbIA.

5. 3ataHuTe HakugHylo railky 2 mpu Haxatowd
KHOMKe chvkcaLmi.

> w

5.2 3aMeHa LiaHr oBbIX 3a)UMOB (puc. 3)

Omxarb kHonky cpukcatym 1

2. Cnerka npoBopayvBaiTe LUNMHAEMb C HAKUAHOM
raikoii 2 1 NP1 3TOM OHOBPEMEHHO HaXMMaiTe
Ha KHoMKy chvkcaumi fo Tex nop, roka oHa He
3achvKevpyeTCst B Nasy LMMHAENS.

OTBEPHYTb HAKUBHYIO raiiky (2)

3aMeHNTb LiaHrOBbI/ 3aXnM 3

HaBepHyTb HakuaHyto raiiky Mpu Haxaron
KHOMKe chvkcaLmm

o1~ w

5.3 PaboTa ¢ MHCTPYMEHTOM

BHumatme!

He pa6oTaTb 6€3 3aLMTHbIX O4KOB.
Kateropudecku  3anpewaetcs  pa6ota ¢
MOBPEeXAEHHbIMA WANGOBANbHLIMA Kpyramu 1
MHCTPYMEHTaMM C U30rHYTbIMI XBOCTOBHUKaMM.

HapexHo 3akpennsiiTe 3aroToBKy BO Bpems
pabotbi!

Takum  06pasoM, He TOMbKO —oBecreqnBaeTcs
BO3MOXHOCTb MPUATHO 1 3CPCPEKTUBHOI PatoTl,
HO TaKKe CHIKAeTCA OMAcHOCTb  BbineTaHus

saroToski!  [Mpockba  yunTbIBaTL — CREAyHoLLee:
BbineTarolLmii MHCTPYMEHT SBASETCS UCTOHMHUKOM
onacHocT  monydeHnss  Tpaembl!  Mcnonbayiite
ANS 3aKPENMeHns 3aroTOBKA TUCKA WAM [ipyroe
MOAXOAALLIEE 3aKVMHOE NpucrocobnieHne!

Npegoctepexetue!
W36eraiite 0TAAuM OT ANEKTPOMHCTPYMeHTa!
Hanpumep, BcnescTsme
4acTOTbI BpALLEHWS, He MOAXOASLLEA ANS AaHHOM
paboTh!
HernpasubHOTO Bmﬁopa CMEHHOr0 MHCTPYMEHTa
C/TULLKOM BbICOKOr0 AaBNieH!s npuxxuma

® HeHaanexatum 06pa30M SaerI'IJ'IeHHOVI
3ar0ToBKK
® HEBHWMATENbHOCTU BO Bpema

PaBOTHIANEKTPOMHCTPYMEHT — MOXET  3aefiaTh,

3auennaTecst M- Grokupoatbes. [pu 9TOMB

pe3ynbTare 06paTHoro MOMEHTA MOXET
BO3HMKATb HEKOHTPOMMpyeMoe ycKopeHve
IEKTPOMHCTPYMEHTA UM 3arOTOBKM, KOTOPOE MOXKET
6biTb OnacHbIM Ans nonb3oearens! Takoe paboyee
COCTOSHVE HEOBXOAMMO MpefoTBpaLLaTh. MoMHuTe,
UTO CMEHHbIE MHCTPYMEHTbI TAKKE MOryT NIOMATbCS, U
VX paseTatoLLMecs YacTv Mpe/CTaBNSOT OMACHOCTb!
OnacHocTb nony4eHs Tpamb!

BbiGOp YacToTbI BpaLUeHus:

Bbicokass  Mpou3BOAUTENHOCTb  LLMCDOBaHNS
06€CreqnBaeTCs He BbICOKIM JABNIEHNEM MPUXXUMA,
HO MPaBUMLHO OTPEryNMPOBAHHOW M MOCTOSHHOW
4acTOTOM BpALLEHNS.

Ipn Bbi6Ope CKOPOCTM [AEVCTBYET CreAytoLLee
oblLiee npasuno:

Menkue chpesbl / WTHTbI = BbICOKAsA YacToTa
BpaLLeHus, KpynHble dpesbl / WTUGTHI = HU3Kast
4acToTa BpaLLeHHs .

1. Bwaouute  YCTPOWCTBO ~ MpW  MOMOLLMA

Bblkmo4aTens 1 (puc. 1) v Ha py4Ke HacTpoiikn 2
YCTAHOBMTE PABOHYI0 YaCTOTY BpALLEHNS.
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2. Ha puc. 4 noKazaHbl [iBa TWMOBbIX Npuema
padoTbl ¢ uHcTpyMenTom MICROMOT 230/E.
B npouecce paboTbl MPOYHO yAepXKuBaiTE
PYKOSATKY - 9T0 NO3BOSAET MPaBHIIbHO YNpaBsTh
repemeLLeHveM  BPALLaloLLerocs  CMEHHOro
uHcTpyMeHTa. Mpu aToM He  fonyckaetcst
3aKpbiBaTb  BEHTUNALMOHHYIO  wwens!  [Mpu
neperpeBe BbIKIOUMTE MHCTPYMEHT 1 JjaiiTe emy
0XNauTbCA B TEYEHNE HECKOMbKUX MUHYT.

5.4 TexHu4ecKoe 06CnyXUBaHUE, 04UCTKA U yXOA

MpepocTepexerue!
Mepen Tem Kak BbINOMHSTL NioBble onepaum no
perynvpoBKe, MPOCHMNAKTUYECKUE  MEpPOMpUSTUS
VN1 PEMOHT, BbIHbTE CETEBOI LUTENCENb M3 PO3eTKM!

Ykasanue!

Bo Bpems pabothl C [peBECHHON  KaXpdblid
VHCTPYMEHT ~ 3arpssHseTc  Mbinbto.  [oaTomy
YXO4 SBNAETCA 00s3aTeflbHbiM. TeM He MeHee,
uTo0bl  0GECTIEYMTb  MPOJOIDKUTENbHBIA  CPOK
Ccny>6bl MHCTPYMEHT, Kax/blid pa3 nocne paboTbl
HE0BXOAMMO NPOU3BOATb €10 OUMCTKY MPH MOMOLLM
MSITKOIA BETOLLIM MM KUCTH.

lpv 3TOM [OMYCKAETCS UCMIONb30BAHUE MSITKOrO
MbiTa WM ADYTOr0  MOAXOASILErO  MOIOLUEro
CPeACTBA. He paspeLUagTes MpUMEHSITb 0UMCTUTENM,
COAepalLie PACTBOPUTENM WM CTUPT (HarpuMep,
0EH3WH, CTMPTBI ANSI OWMCTKM M T.L.), T.K. OHM
MOryT OKasblBaTb ArpeccvBHOE BO3AEHCTBUE HA
MNaCTMACCOBbIE AETaIM KOpryCa.

Boerza coepwTe B YMCTOM COCTOSIHUYM OTBEPCTUS!
NS OXTIXK IEHUSI AMEKTOABHrATENs, He onycKaiTe
UX 3rPABHEHNS! MbITBHO UM MPS3bI0.

TMpuHaANeXHOCTU M AONONHUTENbHAA OCHACTKA:
[ins nonyyeHnss Gonee NOAPOGHbIX AaHHBIX O
MPUHAANEXHOCTAX  3anpocMTe  Haw  Katanor
VHCTDYMEHTOB 10 ajpecy, —ykasaHHomy B
VHEHOPMALMM O TaPAHTUM HA MOCMEAHEN CTPaHMLe.
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BcTaBHble MHCTPYMEHTbI Proxxon paspadoTaHbl Ans
1ICMIONb30BaHKS C HaLLIMMY YCTPOIACTBaMM 1 OATOMY
ONTUMAIBHO MOAXOAAT NS PABOTBI C HAMM.

B cnysae  uCronb3oBaHMS  BCTaBHbIX
WHCTPYMEHTOB APYIiAX (OMPM Mbl HE rapaHTvpyem
6Gesonackoe 1 Haanexatlee (yHKLMOHVPOBaHHe
HaLLmx ycTpoiicTs!

3aMeHy CeTeBOro Kabens paspeLlaeTes BbinoMHATL
TONbKO HalLeid CepBuCcHOA cnyx6Goii Proxxon i
KBanMULMPOBAHHLIM CrieancTom!

5.5 Ytunusaums:

He yTunuavpyitte yCTPOCTBO BMECTE C BbITOBBIM
Mycopom! CTaHOK COREPXXUT MaTepuarbl, IpUropHble
ANt BTOPUUHO NepepaboTKu. [Mpu BO3HMKHOBEHWM
BOMPOCOB M0 AiaHHOMy acnexTy obpaluaiitecs Ha
MECTHbIE MPEANPUSTHS, CreLmManv3npyroLLmecst Ha
YTUNM3ALMMA OTXOROB, UMM B ipyTiie KOMMyHambHbIE
Cy>xGbl COOTBETCTBYHOLLETO MPOCHUNS.



6 [eknapauus cooTBeTcTBUA EC

HaumeHoBaHue v afpec u3roTosuTens:
PROXXON SA.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Hanmerosarme

n3penus: Dpe3epHo-pacTouHoi
VHCTPYMEHT
Micromot 230/E

Aptukyn Ne: 28440

HacTosiuyM Mol MOZ  CBOIO  €AMHONMYHYIO
OTBETCTBEHHOCTb  3asiBfISieM, 4TO  JaHHOE
U3[eve  COOTBETCTBYET — TpeGoBaHusM
CTIeByloUMX  MMPEKTMB W HOPMATMBHbIX
J0KyMEHTOB:

[TlupexTusa EC no AMC 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/11.2014

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

[ImpexTusa EC 2006/42/EG no
MaLUMHOCTPOEHMIO

DIN EN 60745-1/01.2010

DIN EN 60745-2-23/11.2013

[ara: 23.03.2022

iy

[Jvnn. wrxerep Vopr Barvep

PROXXON SA.

CexTop 6e30nacHoCTV 060pyAOBaHUS

Jinwiom, YMIONHOMOYEHHbIM cornacHo
[okymertaumm ~ EC,  sBnsetcs  omuo,
MOANMCABLLEE HACTOSLLMIA OKYMEHT.

-95-



Ersatzteilliste und Ersatzteilbild

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen

(Adresse auf der Riickseite der Anleitung)

ET - Nr.:

28440-01
28440-02
28440-03
28440-04
28440-05
28440-06
28440-07
28440-08
28440-09
28440-10
28440-11
28440-12
28440-13
28440-14
28440-15
28440-16
28440-17
28440-18
28440-99

Benennung:

Uberwurfmutter
Spannzange (Zubehor)
Gehdusemutter
Gummikappe
Kugellager

Rechte Gehéusehlfte
Wellenarretierung
Gehauseschraube
Drehzahlregelknopf
Gerateschalter
Zuleitung mit Tiille und Stecker
Gehadusekappe
Geratebligel

Platine

Linke Gehdusehélfte
Motor
Motorhalteplatte
Welle mit Liifter
Bedienungsanleitung

N N N

Swivel nut for collet chucks (accessories)
Collet chuck (accessory)

Locking ring

Rubber cap

Ball bearing

Right housing half

Shaft lock

Housing screw

Speed regulating knob

Device switch

Supply cable with support sleeve and plug
Housing cap

Device bracket

Board

Left housing half

Motor

Motor holding plate

Schaft with fan

Operating instructions




