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Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion
sorgféltig gepruft. Sollte dennoch ein Defekt auftreten,
wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie das
Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung
aller gesetzlicher Gewéhrleistungsanspriiche zusténdig,
die sich ausschlielich auf Material- und Herstellerfehler
beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung,
Beschadigung durch Fremdeinwirkung und normaler
VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.
Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteil-
wesen* finden Sie auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after
production. Should a defect occur nevertheless, please
contact the dealer from whom you purchased the pro-
duct. Only the dealer is responsible for handling all
legal warranty claims which refer exclusively to material
and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to
outside influences and normal wear are excluded from
the warranty.

You will find further notes regarding ,,Service and Spare
Parts Management*“ at www.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I‘objet d‘un controle
soigneux a I‘issue de leur fabrication. Si toutefois un
défaut devait apparaitre, veuillez contacter le revendeur
chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a
gérer la procédure de traitement de toutes les prétentions
légales en matiére de dommages et intéréts relevant
exclusivement des défauts de matériaux ou de
fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou
les dommages provoqués par exercice d‘une contrainte
extérieure, ainsi que |‘'usure normale, sont exclus de la
garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant
le « Service aprés-vente et les piéces détachées », a
|‘adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono
sottoposti ad un controllo accurato. Qualora si dovesse
comunque verificare un difetto, si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto.
Solo questo & autorizzato a rispondere dei diritti di
garanzia previsti dalla legge che si riferiscono
esclusivamente a difetti di materiale ed errori del
produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale
ad es. un sovraccarico, un danneggiamento per effetti
esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di
ricambio® sono disponibili all'indirizzo
WWW.Proxxon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican
cuidadosamente tras la produccion. Si a pesar de ello
presentara algdn defecto, dirfjase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es
responsable de la gestion de todos los derechos legales
de garantia que se refieren exclusivamente a fallos de
material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por
acciones externas y desgaste normal estan excluidos de
la garantia.

Encontrard mas informacion sobre ,Servicio técnico y
gestion de repuestos” en www.proxxon.com.

@ Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optreden,
dan kunt u contact opnemen met de leverancier van wie
u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor
de afwikkeling van alle wettelijke garantieclaims die
uitsluitend materiéle of fabricagefouten betreffen,
verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging
door inwerking van vreemde stoffen en normale slijtage
zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en
reserveonderdelen” vindt u op www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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Thermocut
650

Manual
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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user intructions.

Frangais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiio
Al consultar el manuel de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen lases,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i Eteni ndvodu k obsluze rozlozit
stranky s obrézky.

Tiirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari cikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obslugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckuit
[Mpw 4TEHNM PyKOBOACTBA MO 3KCMNyaTaLum
HpOCbGa OTKpbIBATH CTPAHULIbI C PUCYHKaMU.
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Fig. 1

Fig. 2

Originalbetriebsanleitung
PROXXON Thermocut 650

1. Das Gerét darf nur von getibten Anwendern
verwendet, installiert und gewartet werden.

2. Dieses Geréat darf nicht von Kindern benutzt
werden.

3. Bewahren Sie das Gerdt und sein Kabel
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

4. Kinder diirfen nicht mit dem Gerat spielen.

5. Seien Sie vorsichtig, wenn Sie das Gerat an
Orten verwenden, an denen brennbare Ma-
terialien vorhanden sind.

6. Draht beim Arbeiten stetig durch das Werk-
stiick fiihren!

7. Verwenden Sie das Gerat nicht in einer ex-
plosiven Umgebung.

8. Beachten Sie, dass die Warme zu brennba-
ren Materialien geleitet werden kann, die
auBer Sichtweite sind.

9. Lassen Sie das Gerat nicht unbeaufsichtigt,
wenn es eingeschaltet ist.

10.Wenn das Netzkabel beschédigt ist, muss
es durch den Hersteller, seinen Kunden-
dienst oder dhnlich qualifizierte Personen
ersetzt werden, um eine Gefahrdung zu
vermeiden.

11.Trennen Sie das Gerdt immer von der
Stromversorgung, wenn es unbeaufsichtigt
ist und bevor es montiert, demontiert und
gereinigt wird.

12.Beachten Sie die Restwérme des Drahtes
nach dem Gebrauch!

13.Warnung: Falsche Anwendung kann zu Ver-
letzungen fiihren.

14.Verwenden Sie nur die mitgelieferten Heiz-
drahte und Original-Ersatzdraht.

15.Nur In trockenen Rdumen benutzen.

Hinweis!

Elektrische Geréte sollten nicht l&nger als 15
Minuten ununterbrochen benutzt werden. Bei
Uberlastung schaltet das Netzteil das Netzteil
ab (Netzstecker ziehen). Lassen Sie das Netz-
teil ca. 3 bis 5 Minuten abkihlen, danach ist es
wieder betriebsbereit.

_4-

1 Beschreibung des Geréts

Das Thermocut 650 schneidet mit einem hei-
Ben Draht Styropor, Styrodur und viele andere
Schaumwerkstoffe. Das Trennverfahren mittels
eines heiBen Schneiddrahtes ist allen anderen,
insbesondere rein mechanischen Verfahren wie
dem Trennen mit Messern o. &. (iberlegen und
bietet eine hohe Flexibilitat und ein optimales
Schnittbild fiir viele viele Anwendungsgebiete.

Zum Trennen wird ein nur 0,2 mm dicker
Draht elektrisch auf maximal 350°C erhitzt: Ein
Schaltnetzteil stellt dafiir eine Spannung von
40 V zur Verfiigung: Diese ist sicherheitstech-
nisch véllig ungefahrlich und sorgt mit der der
elektronisch geregelten Stromversorgung des
Schneiddrahts fir eine allseits unbedenkliche
Schneidtemperatur. Mit einem praktischen
Drehknopf am ergonomisch gestalteten Ge-
héuse kann die Temperatur in Abhéngigkeit
vom Material und der Schnittgeschwindigkeit
bedarfsgerecht vorgewéhit werden.

Beim Schneidvorgang wird die mechanische
Spannung des Schneiddrahts unabhéngig von
seiner Temperatur durch eine entsprechend
bewegliche und gefederte Klemmstange kon-
stant gehalten: Somit wird eine thermisch be-
dingte Ausdehnung des Drahtes beim Arbeiten
wirkungsvoll kompensiert. Einstellbar ist der
Spannbiigel fiir den Draht auf eine Drahtldnge
von ca. 400 bis 650 mm, die maximale Schnitt-
tiefe betrdgt 200 mm: Damit ist das Gerat
mehr als ausreichend dimensioniert selbst fiir
groBere Werkstiicke, so ist beispielsweise das
Bearbeiten von handelsiiblichen Styroporplat-
ten kein Problem.

Hilfreich die mitgelieferte Schraubzwinge: Mit
ihr lasst sich der Schneiddraht-Schneidebiigel
Thermocut 650 auch ,kopfiiber” an z. B. einer
Tischkante festklemmen. Dazu ist das Gehduse
passend gestaltet und an der Auflagefléche mit
zwei speziellen Gumminoppen versehen.

PROXXGN

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt
efter produktionen. Hvis der alligevel skulle veere en
defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Deterkun ham, der er ansvarlig for afviklingen
af den lovmassige reklamationsret, som udelukkende
gelder for materiale- og produktionsfejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa
grund af udefra kommende pavirkninger og normal
slitage herer ikke ind under reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om ,Service og
reservedele & www.proxxon.com.

@ Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter —genomgar — noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det anda skulle intraffa
nagon defekt ska ni kontakta aterforséljaren som nikopte
produkten av. Det ar endast aterforsaljaren som &r
tiliganglig for hantering av garantiansprak, som
uteslutande ror material- och tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa
grund av yttre paverkan och normalt slitage utesluts fran
garantin.
Ytterligareinformationgéllande”Serviceochreservdelar”
finns p& www.proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

Vsechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé
kontroluji. Pokud presto dojde k zavadé, obrafte se
prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen
tento prodejce mize vyridit veskeré zakonné naro-
ky vyplyvajici ze zéruky, které se vztahuji pouze na
materialové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplisobené nespravnym
pouzivanim, napf. pretizenim, poskozeni cizim vlivem
nebo normalnim opotfebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nhradni dily“ najdete
na adrese Www.proxxon.com.

Satis Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tiim PROXXON driinleri dretimden sonra dzenle test
edilir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse, liitfen
Urlinii satin aldiginiz satis temsilcisine basvurunuz.
Sadece o yalnizca malzeme ve iretici hatalarnyla
iliskili yasal garanti taleplerinin isleme alinmasindan
sorumludur.

Asin yiiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal
asinma gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina
dahil degildir.

,oervis ve yedek parcalar konusuyla ilgili
aciklamalar www.proxxon.com sayfasindan bula-
bilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu
Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane
starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak mimo
wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt ze
sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za
realizacje wszystkich ustawowych uprawnien gwaran-
cyjnych, wynikajacych wytacznie z wad materiatowych i
produkeyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie
przez wptywy obce oraz normalne zuzycie nie sg objete
gwarancja.

Wiecej informacji na temat ,Serwisu oraz czesci
zamiennych” mozna znalez¢ pod adresem
WWW.Proxxon.com.

CepBycHoe o6CnyxuBaHNe

Bce wm3genus  komnanum  PROXXON  nocne
U3TOTOBTIEHMSt  MPOXOAST  TWATENbHbIA  KOHTPOMb.
Ecrm Bce e oBHapyxuTcs Aecpext, obpatuech K
Mpofasly, y KOTOPOrO MPUOBPETEHO M3fenue.
IMeHHO OH OTBEYaeT Mo BCEM MpeayCMATPUBAEMbIM
3aKOHOM MPETEH3UAM MO rapaHTUiiHbIM  065i3a-
TENbCTBAM,  KACAIOLWMMCA  UCKTIOUMTENbHO  fechek-
TOB MaTepuasnos 1 U3roTOBAEHHS.

[apaHTUs He PactpoCTPAHSETCR Ha  HeHajnexallee
MpUMEHeHMe, Takoe, HarpuMep, Kak meperpyska,
MOBPEXAeHUE BCNE/CTBYE MOCTOPOHHErO BO3-
[eliCTBYS, & TAKKE ECTECTBEHHbIN U3HOC.
[lononHuTensHble  ykasaHus no Teme ,CepsicHOe
obenysxuBaHme 1 3anyactu” cM. Ha caiite www.prox-
xon.com.



2 Lieferumfang

1 Thermocut 650

1 Schneiddraht 30 m x 0,2 mm
1 Schraubzwinge

1 Betriebsanleitung

3 Technische Daten

Spannung primar: 230V ~
Frequenz: 50/60 Hz
Spannung sekundér: 40V max.
Leistung 50 W
Schneidedrahttemperatur: regelbar von ca.
100 - 350 °C.
Anheizzeit: 1 sec.
Schneiddrahtdicke 0,2 mm
Durchlasslénge: 400-650 mm
Durchlasstiefe: 200 mm

Diese Kennzeichnung weist dar-
auf hin, dass dieses Produkt nicht
zusammen mit anderen Haus-
haltsabféllen in der gesamten EU
entsorgt werden darf. Um mdgliche
B Schiden fiir die Umwelt oder die
menschliche Gesundheit durch unkontrollierte
Abfallentsorgung zu vermeiden, sollten Sie
sie verantwortungshewusst recyceln, um die
nachhaltige  Wiederverwendung materieller
Ressourcen zu fordern. Um Ihr gebrauchtes
Gerat zuriickzugeben, verwenden Sie bitte das
Riickgabe- und Sammelsystem oder wenden
Sie sich an den Handler, bei dem das Produkt
gekauft wurde. Sie konnen dieses Produkt dem
umweltgerechten Recycling zufiihren.

4 Legende Fig.1

. Temperaturregelknopf

. Ein-Aus-Schalter

. Zuleitung

. Rolle mit Schneiddraht

. Drahthalter

. Klemmung fiir Schneiddraht
. Schneiddraht

Noobswn =

8. beweglicher Drahthalter

9. Feststellschraube fiir Teleskoparm
10. Haltebligel

11. Gumminoppen

12.Schraubzwinge

13.Gehéuse

Bitte beachten Sie!

e Der Schneiddraht kann sich beim Betrieb
auf 350 °C erhitzen. Nicht beriihren! Ver-
brennungsgefahr!

e Achten sie darauf, dass keine elektrischen
Leitungen oder Gegenstdnde unbeabsich-
tigt mit dem heiBen Schneiddraht in Beriih-
rung kommen!

e Nach dem Gebrauch immer Netzstecker
ziehen!

e Kinder vom Arbeitsbereich fernhalten!

5 Inbetriebnahme und Bedienung

Gefahr!

Bitte beachten Sie, dass der Netzstecker bei
den hier beschriebenen Arbeiten nicht einge-
steckt sein darf, damit ein unbeabsichtigtes
Einschalten des Gerates zuverldssig vermieden
wird. Verletzungen an dem heiBen Schneiddraht
kénnten die Folgen sein.

Schneiddraht einspannen

1. Réndelschrauben der Klemmung Pos. 6
losen, Draht in die Klemmung einlegen und
die Schrauben wieder festziehen.

Einstellen der Schnittidnge des Thermocut 650

Diese wird vorgenommen durch das Verstellen
des duBeren Teleskopbiigels und der entspre-
chenden Variation der Schneiddrahtlange. Es
empfiehlt sich, diese der Arbeitsaufgabe ent-
sprechend mdglichst kurz zu wahlen, um die
Verformung durch die Elastizitdt des Drahtes
beim Arbeiten zu minimieren.
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. Klemmschraube Pos. 9 I6sen

2. Der Drahthalter kann nun sowohl ein- und
ausgezogen

3. Gewiinschte Einstellung vornehmen. Bitte
beachten: Stellen Sie sicher, dass sich der
bewegliche Drahthalter in senkrechter Stel-
lung befindet! So ist ein optimaler Kompro-
miss zwischen Vorspannung der Feder und
Federweg gewéhrleistet!

4. Durch das Anziehen der Klemmschraube 9

Position fixieren.

Bitte beachten!

Stellen Sie sicher, dass sich der bewegliche
Drahthalter im rechten Winkel zum Haltebiigel
10 befindet! So ist ein optimaler Kompromiss
zwischen Vorspannung der Feder und Feder-
weg gewahrleistet!

6 Arbeiten mit dem Geréat

Gefahr!

Bedenken Sie, dass der dass der Schneiddraht
im Betrieb heiB wird er daher im Betrieb ein
gewisses Verletzungspotential darstellt! Achten
Sie darauf, den Draht nicht zu beriihren!

1. Schalten Sie das Gerat mit dem Schalter
Pos. 2 (Fig. 1) ein. Die Temperatur kann mit
dem Temperaturregelknopf Pos. 1 reguliert
werden.

Der notwendige Druck, die Vorschubgeschwin-
digkeit und die richtige Temperatur sind abhén-
gig von der Schneiddrahtldnge, dem zu schnei-
denden Material und der Form des Werkstiicks!

Von daher sind generelle Empfehlungen
schwierig: Optimale Ergebnisse erzielt man nur
mit ein wenig Geduld beim Experimentieren mit
verschiedenen Geschwindigkeiten und Tempe-
raturen. Mit der Zeit und einer gewissen Erfah-
rung entwickelt man ein Gefiihl beim Arbeiten
mit den verschiedenen Materialien und erzielt
optimale Ergebnisse.

,»Uber-Kopf“-Montage

Fiir bestimmte Anwendungen kann es vorteil-
haft sein, das Thermocut 650 so zu montieren
wie in Fig. 2 gezeigt. Mit der beiliegenden
Schraubzwinge kann das Gerét mittels der da-
fiir vorgesehenen Vertiefung im Gehause z. B.
so an eine Tischkante geklemmt werden, dass
der Schneiddraht nach oben zeigt: Fiir manche
Arbeitsaufgaben sicherlich eine sehr vorteil-
hafte Arbeitsposition. Zwei am Gehduse ange-
brachte Gumminoppen verhindern zuverldssig
Beschadigungen am Untergrund.

7 Wartung, Reinigung und Pflege

Achtung!

Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltungs-
maBnahme oder Instandsetzung Netzste-
cker ziehen!

Hinweis!

Jedes Gerét wird beim Arbeiten durch Staub
verunreinigt. Pflege ist daher unerldsslich. Fiir
eine lange Lebensdauer sollten Sie das Gerét
allerdings nach jedem Gebrauch mit einem
weichen Lappen oder Pinsel reinigen.

Dabei darf milde Seife oder eine anderes ge-
eignetes Reinigungsmittel benutzt werden.
Lésungsmittel- oder alkoholhaltige Reinigungs-
mittel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole etc.)
sind zu vermeiden, da diese die Kunststoffge-
h&useschalen angreifen konnten.

8 Zubehdr

Ersatzschneidedraht (30 m lang, Durchmesser
0,2 mm) ist unter der Artikelnummer 28080
erhdltlich.

Service-Hinweis

Bitte beachten Sie: Die Netzzuleitung darf nur
von einer qualifizierten Fachkraft ersetzt werden!



9 EG-Konformitétserklirung

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: Thermocut 650
Artikel Nr.: 27084

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Richtlinien
und normativen Dokumenten iibereinstimmt:

EU-Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU
EN 60335-1:2012

+AC:2014 + A11:2014 + A13:2017
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2: 2012
EN 62233:2008

EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EU
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Datum: 26.11.2019

U

Dipl.-Ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A.




Operating instructions for
Thermocut 650

1. The device is only to be used, installed and
serviced by personnel familiar with it.

. It must not be used by children.

. Keep the device and its cable away from the
reach of children.

4. Children must not be allowed to play with

the device.

5. Take care when using the device at loca-
tions where combustible materials are on
hand.

6. When working, constantly guide the device

through the work piece!

. Do not use it in an explosive environment.

. Bear in mind that heat can be directed to
combustible materials beyond one’s field
of vision.

9. Do not leave the device unattended when

switched on.

10.The manufacturer, his after-sales service or
those similarly qualified are to replace any
damaged cable so as to avoid any hazards.

11.Always disconnect the device from the pow-
er supply when left unattended and before it
is installed, disassembled or cleaned.

12.Note that the wire is still warm after use!
13.Warning: Incorrect usage can result in in-
juries.

14.0nly use the supplied heating wires and
original replacement wire

15.Use only in dry locations.

w N

oo ~

Note!

Electrical appliances should not be used un-
interruptedly for more than 15 minutes. Given
overloading, the power unit shuts itself down
(pull out the mains plug). Allow the power unit
to cool for some 3 to 5 minutes. It is then ready
to be operated again.

1 Description of the device

With its hot wire, Thermocut 650 cuts through
styrofoam, Styrodur and many other aerated

-8-

plastics. The cutting wire technique is superior
to all other techniques - and particularly the pu-
rely mechanical ones - such as cutting off with
knives and the like. It provides a high degree
of flexibility and an optimum cut for a host of
applications.

Wire of only a 0.2 mm thickness is electrically
heated to a maximum 350°C for cutting off
purposes. For this, 40 V is provided by a switch-
mode power unit. This voltage is absolutely
harmless from the safety angle and together
with the electronically controlled power supply
of the cutting wire ensures a universal non-
critical cutting temperature. A practical rotary
button on the ergonomically designed housing
is for pre-selecting the temperature as requi-
red conditional upon the material and cutting
speed.

During cutting, the mechanical tension of the
cutting wire - irrespective of its temperature - is
kept constantly by an moveable and spring-loa-
ded clamping bar. This effectively compensates
for a thermally-induced expansion of the wire
during the work. The clamping bar is adjustable
over a wire length of 400 to 650 mm. The ma-
ximum cutting depth is 200 mm. The device is
thus more than adequately dimensioned for lar-
ge work pieces. As such, commercially-availa-
ble styrofoam panels can be easily processed.

The screw clamp is a help in that it enables
the Thermocut 650 cutting wire/frame to be
clamped head-first on the edge of a bench, for
instance. For this, the housing is appropriately
designed and has two special rubber nubs at
the contact face.

2 Scope of delivery

1 Thermocut 650

1 Cutting wire 30 m x 0.2 mm

1 Screw clamp

1 Operating instructions manual



3 Technical data

Primary voltage: 230V ~

Frequency: 50/60 Hz

Secondary voltage: 40 V max.

Power 50W

Cutting wire temperature: Controllable from
100 - 350 °C.

Heating-up time: 1 sec.

Cutting wire thickness 0.2 mm

Conducting state length: ~ 400-650 mm

Conducting state depth: 200 mm

This label points to the fact that

this product is not to be disposed

of together with other domestic

refuse throughout the entire EU.

To avoid any detrimental effects on
I i\c cnyironment or adverse ones
on health from an uncontrolled disposal of was-
te, you should recycle responsibly for furthering
the sustained recycling of material resources.
To return your used device, please make use
of the return & collecting system or contact the
dealer from whom you bought the product. You
can supply this product to the environmentally-
compatible recycling scheme.

4 Key Fig. 1

. Temperature regulating knob
. On-off switch

. Supply lead

. Pulley with cutting wire

. Wire holder

. Clamping for cutting wire

. Cutting wire

. Moveable wire holder

. Locking screw for telescope
10.Retaining bracket
11.Rubber nubs

12.Screw clamp

13.Housing
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Please note!

e The cutting wire can heat to 350 °C when in
operation. Do not touch! Risk of burns!

e Ensure that no electrical leads or objects
come unintentionally into contact with the
hot cutting wire!

Always pull out the mains plug after use!
Keep children away from the working area!

5 Placing Thermocut 650 into
operation

Danger!
The mains plug must not be plugged in during
the work described here. This is to ensure that
the device is not unintentionally switched on.
Injuries from the hot cutting wire could result
otherwise.

Clamping the cutting wire

1. Loosen knurled screws of the clamping Pos.
6, insert wire into the clamping and firmly
re-tighten the screws.

Setting the cutting length of the Thermocut 650

This is done by adjusting the outer telescopic
bracket and the corresponding variation of the
cutting wire length. It is recommended keeping
this preferably short - in keeping with the task
- to minimize the deformation caused by the
wire’s flexibility during the work.

1. Loosen clamping screw Pos. 9.

2. The wire holder can now be both retracted
and extracted

3. Undertake the setting required. Please note:
Make sure that the moveable wire holder
is in a vertical position! This ensures an
optimum compromise between spring pre-
tension and spring pitch!

4. Fix by tightening clamping screw Pos. 9.

Please Note!

Make sure that the moveable wire holder is at
right angles to retaining bracket 10! This ensures
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an optimum compromise between spring pre-
tension and spring pitch!

6 Working with the device

Danger!

Remember that the cutting wire becomes hot
under operations and therefore poses a certain
injury potential! Make sure you do not touch
the wire!

1. Switch on the device with switch Pos. 2
(Fig. 1.). The temperature can be regulated
with the temperature regulating knob Pos. 1.

The cutting wire length, the material to be cut
and shape of the work piece all determine the
required pressure, feed speed and correct tem-
perature!

As a result, it is not easy to make general re-
commendations. Optimum results can only be
achieved with a little patience from experimen-
ting with various speeds and temperatures.
Time and a certain amount of experience will
enable you to develop a certain feel in working
with the various materials and to achieve opti-
mum results.

“Head-first” assembly

For certain applications it can be useful to
assemble Thermocut 650 in a way shown in
Fig. 2. The enclosed screw clamp enables the
device - through its slot - to be clamped, for
instance, onto the edge of a bench. The cutting
wire then faces upwards. This is certainly a very
advantageous work position for many tasks.
Two rubber nubs on the device effectively stop
any damage to the base.

7 Maintenance, cleaning and care

Caution!

Disconnect the mains plug prior to every ad-
justment, maintenance measure or repair!

-10 -

Note!

Every device is dirtied by dust when working.
Cleaning is therefore essential. To ensure a long
service life, however, the machine should be
cleaned with a soft cloth or brush after each use.
Mild soap or other suitable cleaning agent may
be used in this context. Solvents or cleaning
agents containing alcohol (e.g. petrol, cleaning
alcohols etc.) should be avoided, since these
can attack plastic casings.

8 Accessories

Replacement cutting wire (30m long, diameter 0.2
mm) is available under article no. 28080.

Service note

Please note: The mains power feeder may only
be replaced by a qualified specialist!



9 EC Declaration of Conformity

Name and address:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Product designation: Thermocut 650
Article No.: 27084

On our sole responsibility, we declare that
this product conforms to the following stan-
dards and normative documents:

EU Low Voltage Directive 2014/35/EU
EN 60335-1:2012

+AC:2014 + A11:2014 + A13:2017
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2: 2012
EN 62233:2008

EU EMC Directive 2014/30/EU
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Date: 26.11.2019

iy

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
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@ Instructions d'utilisation du
Thermocut 650

1. L'appareil doit uniquement étre utilisé, ins-
tallé et entretenu par un personnel qualifié.

2. Cet appareil ne doit pas étre utilisé par les
enfants.

3. Conserver |'appareil et son céble hors de
portée des enfants.

4. Les enfants ne doivent pas jouer avec
I'appareil.

5. Soyez prudent lorsque vous utilisez
I'appareil a des endroits ol des matériaux
inflammables sont présents.

6. Guidez I'appareil régulierement a travers la
piéce a usiner pendant le travail !

7. Ne I'utilisez pas dans un environnement
explosif.

8. Notez que la chaleur peut étre transmise a
des matériaux combustibles qui sont hors
de vue.

9. Ne laissez pas I'appareil sans surveillance
lorsqu'il est allumé.

10.Si le cordon d'alimentation est endomma-
gé, il doit étre remplacé par le fabricant,
son service aprés-vente ou des personnes
a qualification similaire afin d'éviter tout
danger.

11.Débranchez  toujours  I'appareil  de
I'alimentation électrique lorsqu'il est laissé
sans surveillance et avant qu'il soit monteé,
démonté et nettoyé.

12.Faites attention a la chaleur résiduelle du fil
apres |'utilisation !

13.Mise en garde : Une utilisation non appropri-
ée peut entrainer des blessures !

14. Utilisez uniquement les fils chauffants four-
nis et le fil de remplacement d'origine.

15. Utilisez-les uniquement dans des locaux secs !

Nota !

Les appareils électriqgues ne devraient pas
étre utilisés de fagon continue pendant plus
de 15 minutes. En cas de surcharge, le bloc
d'alimentation coupe I'alimentation  (dé-
branchez la fiche d'alimentation). Laissez
I'alimentation  électrique refroidir pendant
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environ 3 a 5 minutes, aprés quoi elle est a
nouveau préte a étre utilisée.

1 Description de I’appareil

Le Thermocut 650 coupe avec un fil chaud du
Styrofoam, du Styrodur et beaucoup d'autres
matériaux en mousse. Le processus de sépa-
ration au moyen d'un fil de découpe est plus
efficace que tous les autres processus, en
particulier les procédés purement mécaniques
tels que la coupe au couteau ou similaire, et
offre une grande flexibilité et une image de
découpe optimale pour de nombreux domaines
d'application.

Pour la coupe, un fil de seulement 0,2 mm
d'épaisseur est chauffé électriquement jusqu'a
un maximum de 350 °C : Un bloc d'alimentation
a découpage met a disposition a cette fin une
tension de 40 V. Cette tension est absolument
sans danger du point de vue de la sécurité, et
avec |'alimentation électrique régulée du fil de
découpe, elle produit une température de dé-
coupe inoffensive sur tous les plans.. Avec un
bouton rotatif pratique sur le boitier de forme
ergonomique, la température peut étre sélecti-
onnée selon les besoins en fonction du matéri-
au et de la vitesse de découpe.

Pendant le processus de découpe, la tension
mécanique du fil de découpe est maintenue
constante quelle que soit sa température par
une tige de serrage mobile et a ressort corre-
spondante : Ainsi, une dilatation d'origine ther-
mique du fil est efficacement compensée pen-
dant le travail. La bride de serrage pour le fil est
réglable sur une longueur de fil d'environ 400 a
650 mm ; la profondeur de découpe maximale
est de 200 mm : Ainsi, le dispositif a une taille
plus que suffisante, méme pour des pieces plus
grandes : par exemple le traitement de plaques
de polystyréne disponibles dans le commerce
ne pose aucun probléme.

La pince a vis fournie est trés utile : Avec elle,
la pince coupante du fil de découpe Thermocut



650 peut également étre "a I'envers” par ex.
serrée sur un bord de table. A cet effet, le boitier
est congu pour s'adapter et sur la surface de
support, il dispose de deux goujons en caout-
chouc spéciaux.

2 Fourniture

1 Thermocut 650

1 fil de découpe de 30 m x 0,2 mm
1 serre-joints

1 instructions d’utilisation

3 Caractéristiques techniques

Tension, primaire : 230V ~
Fréquence : 50/60 Hz
Tension, secondaire : 40V max.
Puissance 50W
Température du fil
de découpe : réglable d'environ
100 & 350 °C
Période de préchauffage : 1s
Epaisseur du fil
de découpe : 0,2 mm
Longueur de passage : 400-650 mm
Profondeur de passage : 200 mm

Ce marquage indique que ce produ-

it ne doit pas étre mis au rebut avec

les autres déchets ménagers dans

toute I'UE. Pour éviter d'éventuels

dommages a |'environnement ou a
I |5 oot humaine par une gestion
incontrolée des déchets, vous devez le recycler
de maniéere responsable afin de promouvoir la
réutilisation durable des ressources matériel-
les. Pour retourner votre appareil usageé, veuil-
lez utiliser le systéme de retour et de collecte
ou contacter le revendeur chez lequel le produit
a été acheté. Vous pouvez transférer ce produit
vers un recyclage écologique.

4 Légende Fig. 1

. Téte de réglage de la température
. Interrupteur marche-arrét

. Alimentation électrique

. Rouleau avec du fil de découpe

. Support de fil

. Serrage du fil de découpe

. Fil de découpe

. Support de fil mobile

. Vis de verrouillage pour télescope
10.Etrier de support

11.Tétons en caoutchouc
12.Serre-joints

13.Boitier

OCoONOOTSWN =

Attention !

e Le fil de découpe peut chauffer a 350 °C
pendant le fonctionnement. Eviter tout con-
tact ! Risque de brdlure !

e Assurez-vous qu'aucun céble ou objet élec-
trique n'entre accidentellement en contact
avec le fil de découpe chaud !

e Retirer toujours la fiche secteur aprés
I'utilisation !

e Maintenir les enfants a I'écart de la zone de
travail.

5 Mise en service du Thermocut 650

Danger !
Veuillez garder a I'esprit que pendant le travail
décrit ici, la fiche secteur ne doit pas étre bran-
chée a la prise de courant, afin d'éviter toute
mise en marche accidentelle de I'appareil. Des
blessures causées par le fil de découpe chaud
pourraient en résulter.

Serrer le fil de découpe
1. Desserrez les vis moletées du dispositif de

serrage, pos. 6, insérez le cable dans la bri-
de et serrez a nouveau les vis.
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Réglage de la longueur de découpe du
Thermocut 650

Ce réglage se fait en ajustant la barre télesco-
pique extérieure et en faisant varier en con-
séquence la longueur du fil de découpe. Nous
vous conseillons de choisir cette longueur la
plus courte possible pour cette tache, afin de
limiter la déformation due a I'élasticité du fil
lors du travail.

1. Desserrer la vis de serrage, pos. 9.

2. Le support de fil peut maintenant étre a la
fois mis en place et enlevé.

3. Effectuer le réglage souhaité. Attention :
Assurez-vous que le support de fil mobile
est en position verticale ! Cela garantit un
compromis optimal entre la tension initiale
du ressort et le débattement du ressort !

4. Fixer la position 9 en serrant la vis de serrage.

Attention !

Assurez-vous que le support de fil mobile est
a I'angle droit sur I'étrier de serrage 10! Cela
garantit un compromis optimal entre la tension
initiale du ressort et le débattement du ressort !

6 Travailler avec I’appareil

Danger !

N'oubliez pas que le fil de découpe devient
chaud en service : il fait donc courir un certain
risque de blessure pendant le fonctionnement !
Veiller & ne pas toucher le fil !

1. Allumez I'appareil avec I'interrupteur, pos.2
(Fig. 1). La température peut étre réglée
avec le bouton de réglage de la tempéra-
ture, pos. 1.

La pression nécessaire, la vitesse d'avance et
la bonne température dépendent de la longueur
du fil de découpe, du matériau a couper et de la
forme de la piéce a usiner !

Par conséquent, il est difficile de faire des re-
commandations générales : On obtient des ré-
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sultats optimaux avec seulement un peu de pati-
ence, en expérimentant avec différentes vitesses
et températures. Avec le temps et une certaine
expérience, vous allez acquérir une certaine sen-
sation en travaillant avec les différents matériaux
et vous obtenez des résultats optimaux.

Montage "au-dessus de la téte"

Pour certaines applications, il peut étre avan-
tageux de monter le Thermocut 650 comme
indiqué sur la Fig. 2. Avec le serre-joints fourni,
serrez I'appareil au moyen de I'évidement pré-
vu dans le boitier, par ex. sur un bord de table,
de telle sorte que le fil de découpe pointe vers
le haut : Pour certaines taches, cette position
de travail est certainement trés avantageuse.
Deux tétons en caoutchouc fixés au boitier
empéchent de maniére fiable que le substrat
soit endommagé.

7 Maintenance, nettoyage et entretien

Attention !

Sortez la fiche secteur de la prise avant
d’entamer tout travail de réglage, d’entretien
ou de réparation !

Nota !

Chaque appareil est couvert de poussiere
pendant le travail. Il convient donc de bien
I'entretenir. Pour lui conserver toute sa longé-
vité, nettoyer toutefois I'appareil aprés chaque
utilisation avec un chiffon doux ou un pinceau.
A cet effet, vous pouvez utiliser un savon doux
ou tout autre produit nettoyant adapté. Eviter
les solvants et autres produits de nettoyage
contenant de I'alcool (par ex. essence, alcools
de nettoyage, etc.) car ils risquent d'attaquer
les coques du boitier en plastique de I'appareil.

8 Accessoires

Le fil de découpe de rechange (longueur 30 m,
diametre 0,2 mm) est disponible sous le numé-
ro d'article 28080.



Indication de SAV

Attention : Le céble d’alimentation secteur doit
uniquement étre remplacé par un professionnel
qualifié !

9 Déclaration de conformité CE

Nom et adresse
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit : ~ Thermocut 650
Ne d'article :

Nous déclarons en toute responsabilité que
ce produit est conforme aux directives et do-
cuments normatifs suivants :

Directive européenne relative a la basse
tension 2014/35/UE
EN 60335-1:2012
+AC:2014 + A11:2014 + A13:2017
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2: 2012
EN 62233:2008

Directive européenne CEM 2014/30/UE
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Date: 26.11.2019

iy

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
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@ Manuale d’uso per Thermocut 650

1. L'apparecchio puo essere puo essere im-
piegato, installato e sottoposto a manuten-
zione solo da personale addestrato.

2. L'apparecchio non puo essere utilizzato da
bambini.

3. Custodire I'apparecchio e il relativo cavo
fuori della loro portata.

4. L'apparecchio non & un giocattolo per bam-
bini.

5. Usare particolare  prudenza quando
I'apparecchio é utilizzato in luoghi in cui vi
sono sono materiali infiammabili.

6. Durante il lavoro I'apparecchio va cos-
tantemente condotto attraverso il pezzo da
lavorare!

7. Non impiegarlo in ambiente soggetto ad
esplosioni.

8. Fare attenzione che il calore puo raggiunge-
re materiali infiammabili non visibili durante
il lavorio.

9. Non lasciarlo incustodito quando € acceso.

10.Se il cavo di alimentazione € danneggiato
deve essere sostituito dal produttore, dal
servizio clienti o da personale con analoga
qualifica in modo da evitare ogni forma di
rischio.

11.Staccare sempre |'apparecchio dalla rete di
alimentazione se rimane incustodito e prima
di essere montato, smontato e pulito.

12.Fare attenzione al calore che permane nel
filo alla fine dell'impiego!

13.Avvertenza: Un utilizzo errato puo provocare
lesioni.

14.Impiegare solo i fili per resistenza della for-
nitura e il filo di riserva originale.

15. Utilizzare I'apparecchio solo in locali asciutti.

Avvertenza!

gli apparecchi elettrici non dovrebbero essere
impiegati ininterrottamente per piti di 15 minu-
1i. In presenza di sollecitazione eccessiva disat-
tivare I'alimentatore (staccare la spina di rete).
Lasciarlo raffreddare ca. 3 - 5 minuti dopodiché
€ nuovamente pronto per I'uso.
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1 Descrizione dell’apparecchio

Il Thermocut 650 taglia con un filo caldo po-
listirolo e simili e molti altri materiali espansi.
La procedura di taglio mediante filo & assolu-
tamente preferibile a tutte le altre procedure,
in particolare quelle quelle puramente mecca-
niche come il taglio con coltelli o simili e offre
una maggiore flessibilita e un ottimale spaccato
in molti campi di applicazione.

Per il taglio un filo di solo 0,2 mm di spesso-
re viene riscaldato elettricamente fino a max.
350°C: a tale scopo alimentatore convertitore
fornisce una tensione di 40 V. Dal punto di
vista tecnico e assolutamente sicura e con
I'alimentazione di corrente, regolata elettroni-
camente, del filo di taglio assicura una tem-
peratura di taglio comunque non pericolosa.
Con una pratica manopola sull'alloggiamento
ergonomico la temperatura puo essere apposi-
tamente preimpostata a seconda del materiale
e della velocita di taglio.

Nel processo di taglio la tensione meccanica del
filo, indipendentemente dalla sua temperatura,
viene mantenuta costante da un'asta di serrag-
gio mobile e molleggiata: in questo modo viene
compensata con efficacia un'eventuale dilata-
zione termica del filo durante la lavorazione. La
staffa di tensione del filo & regolabile su una
lunghezza di ca. 400 - 650 mm, la profondita di
taglio massima & di 200 mm: L'apparecchio &
cosi dimensionato piu che a sufficienza anche
per pezzi pil grandi; la lavorazione ad esempio
di pannelli di polistirolo comunemente in com-
mercio non & assolutamente un problema.

Particolarmente utile & la morsa compresa nel-
la fornitura: essa consente che i filo - la staffa
di Thermocut 650 possa essere fissato (-a) "a
testa in gil", ad es. su uno spigolo di tavolo.
L'alloggiamento & appositamente configurato e
sulla superficie di appoggio vi sono due speciali
piedini di gomma.



2 Dotazione

1 Thermocut 650

1 filo di taglio 30 m x 0,2 mm
1 morsa

1 istruzioni per I'uso

3 Dati tecnici

Tensione primaria: 230V ~
Frequenza: 50/60 Hz
Tensione secondaria: 40 V max.
Potenza 50W
Temperatura filo di taglio: regolabile da ca.
100 - 350 °C.
Tempo di riscaldamento: 1 sec.
Spesso del filo di taglio 0,2 mm

Lunghezza del passaggio: 400-650 mm
Profondita del passaggio: 200 mm

Questo contrassegno sta a indicare

che nell'intera CE il prodotto non

deve essere smaltito insieme ad

altri rifiuti domestici. Al fine di evi-

tare danni all'ambiente o alla salute
B ; Cousa diouno smaltimento non
conforme, il riciclaggio andrebbe fatto in modo
responsabile al fine di favorire un reimpiego
duraturo di risorse materiali. Per la restituzione
di un apparecchio usato utilizzare I'apposito
sistema di ritorno e di raccolta oppure rivolgersi
al rivenditore presso il quale il prodotto & stato
acquistato. In tal modo il prodotto viene riciclato
in modo compatibile con I'ambiente.

4 Legenda Fig. 1

. Pulsante di regolazione della temperatura
. Interruttore On-Off

. Cavo di alimentazione

. Rullo con filo di taglio

. Portafilo

. Serraggio per filo di taglio

. Filo di taglio

. Portafilo mobile

. Vite di regolazione per telescopio
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10. Staffa di sostegno
11.Piedini di gomma
12.Morsa
13.Alloggiamento

Nota!

Il filo di taglio durante il funzionamento puo
raggiungere una temperatura di 350 °C.
Non toccarlo! Rischio di ustioni!

Accertarsi che nessun cavo elettrico 0 0g-
getto possa venire a contatto inavvertita-
mente con il filo di taglio caldo!

e Dopo I'utilizzo estrarre sempre la spina
dell'apparecchio dalla presa elettrica!
Tenere i bambini lontani dall’area di lavoro!

5 Messa in funzione del
Thermocut 650

Pericolo!

Fare attenzione che la spina di rete nei lavori
qui descritti non deve essere inserita in modo
da evitare comunque un'accensione inavver-
tita dell'apparecchio. Ustioni dovute al calore
del filo di taglio potrebbero esserne la conse-
guenza.

Serraggio del filo di taglio

1. Allentare le viti a testa zigrinata del ser-
raggio pos. 6, inserire il filo nel serraggio e
serrare di nuovo le viti.

Impostazione della lunghezza di taglio del
Thermocut 650

Viene eseguita mediante la regolazione della
staffa esterna del telescopio e della relativa va-
riazione della lunghezza del filo. Si raccomanda
di selezionarla piu breve possibile, a seconda
del compito previsto, in modo da minimizzare
la deformazione dovuta all'elasticita del filo du-
rante la lavorazione.

1. Svitare la vite di serraggio pos. 9

2. Aquesto punto il portafili puo essere sia inse-
rito che estratto.
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3. Eseguire la regolazione desiderata. Attenzio-
ne: assicurarsi che il portafili mobile si trovi in
posizione verticale! In questo modo € garanti-
to un compromesso ottimale fra la pretensio-
ne della molla e la sua deformazione!

4. Fissare la posizione stringendo la vite di ser-
raggio.

Attenzione!

assicurarsi che il portafili mobile si trovi
nell'angolo destro rispetto alla staffa di soste-
gno10!In questo modo & garantito un compro-
messo ottimale fra la pretensione della molla e
la sua deformazione!

6 Lavorare con I’apparecchio

Pericolo!

Tenere presente che durante la funzione il filo
di taglio si riscalda e che pertanto raffigura un
certo potenziale di rischio di lesioni! Fare atten-
zione a non toccare il filo!

1. Accendere I'apparecchio con l'interruttore
pos. 2 (fig. 1). La temperatura puo essere
regolata con |'apposito pulsante pos. 1.

La pressione necessaria, la velocita di avanza-
mento e la temperatura esatta dipendono dalla
lunghezza del filo di taglio, dal materiale da
tagliare e dalla forma del pezzo!

Per questo sono difficili suggerimenti di ordine
generale: risultati ottimali si ottengono solo con
una certa pazienza nella sperimentazione con
velocita e temperature diverse. Con il tempo e
una certa esperienza si matura una certa sen-
sibilita di lavoro con materiali diversi e si realiz-
zano risultati ottimali.

Montaggio "a testa in giu"

Per determinate applicazioni pud essere utile
montare il Thermocut 650 come raffigurato
nella fig. 2. Con la morsa compresa nella for-
nitura e mediante la relativa cavita prevista
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nell'alloggiamento, ad es. su uno spigolo,
I'apparecchio puo essere fissato in modo tale
che il filo di taglio sia rivolto verso I'alto: Per
determinati compiti di sicuro una vantaggiosa
posizione di lavoro. Due piedini di gomma ap-
plicati sull'alloggiamento impediscono che si
danneggi il fondo.

7 Manutenzione, cura e pulizia

Attenzione!

Prima della regolazione, manutenzione o ri-
parazione estrarre la spina di rete!

Avvertenzal

Nel corso della lavorazione ogni apparecchio
si sporca di polvere. La cura pertanto & indis-
pensabile. Tuttavia per garantire una lunga
durata dell'apparecchio € necessario dopo
ogni impiego pulirlo con un panno morbido o
un pennello.

Per tale operazione & possibile usare del sapo-
ne delicato o un altro detergente adatto. Evitare
solventi o detergenti contenenti alcool (ad es.
benzina, alcool detergenti, ecc.) poiché pot-
rebbero deteriorare il rivestimento in plastica
dell’alloggiamento.

8 Accessori

Il filo di taglio di riserva (30 m di lunghezza,
diametro 0,2 mm) e disponibile con il numero
articolo 28080.

Assistenza

Nota: Il cavo di alimentazione puo essere sosti-
tuito solo da personale qualificato!



9 Dichiarazione di conformita CE

Nom et adresse :
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: Thermocut 650
N. articolo:

Dichiariamo sotto la propria esclusiva res-
ponsabilita, che il prodotto & conforme alle
seguenti direttive e documenti normativi:

Direttiva UE 2014/35/UE
EN 60335-1:2012

+AC:2014 + A11:2014 + A13:2017
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2: 2012
EN 62233:2008

Direttiva EMC UE 2014/30/UE
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Data: 26.11.2019

iy

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
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@ Manuale d’uso per Thermocut 650

1. El aparato solo puede ser empleado, ins-
talado y mantenido por personal experi-
mentado.

2. Este aparato no puede ser utilizado por
nifios.

3. Conserve siempre el aparato y su cable fue-

ra del alcance de los nifios.

. Los nifios no pueden jugar con el aparato.

. Sea cuidadoso si emplea el aparato en loca-
lizaciones en los que se encuentren materi-
ales inflamables.

6. jDurante el trabajo conducir la herramienta
siempre a través de la pieza!

. No lo emplee en un entorno explosivo.

. Observe que el calor puede ser derivado a
materiales combustibles que se encuentran
fuera del alcance de vision.

9. Nunca deje el aparato sin supervision cuan-

do esta conectado.

10.Si el cable de red estd dafiado debe ser
sustituido por el fabricante, su servicio
postventa o personas de cualificacion simi-
lar, para evitar peligros.

11.Desconecte el aparato siempre del suminis-
tro de corriente si queda sin supervision y
antes de que sea montado, desmontado y
limpiado.

12.i0bserve el calor remanente del alambre
tras el uso!

13.Advertencia: Un empleo erréneo puede con-
ducir a lesiones:

14.Emplee Gnicamente los alambres calefac-
tores suministrados y alambre de repuesto
original.

15.Utilizar Unicamente en recintos secos

[SEN

oo~

iNota!

Los aparatos eléctricos no deben ser utiliz-
ados ininterrumpidamente durante mas de 15
minutos. En caso de sobrecarga la fuente de
alimentacion se desconecta (extraer la clavija
de red). Deje que la fuente de alimentacion
se enfrie aprox. 3 a 5 minutos, a continuacion
estara nuevamente disponible para el servicio.
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1 Descripcion del aparato

El Thermocut 650 corta con un alambre calien-
te, poliestireno expandido (Styropor®), espuma
de poliestireno extruido (Styrodur®) y muchos
otros materiales expandidos. EI procedimiento
de corte mediante un alambre de corte es su-
perior a otros, especialmente procedimientos
puramente mecdnicos como el corte por cu-
chillas o similares y ofrece una elevada flexibili-
dad y una imagen de corte 6ptima para muchas
areas de aplicacion.

Para el corte se calienta un alambre de solo
0,2 mm de grosor a un maximo de 350°C:
Una fuente de alimentacion de control pone a
disposicion una tension de 40 V: Esta es como
técnica de seguridad completamente inofensi-
va y cuida con el suministro de corriente del
alambre de corte electrénicamente regulado de
una temperatura de corte inofensiva por todos
los lados. Con un practico botdn rotativo en la
carcasa concebida ergonémicamente se puede
preseleccionar la temperatura adecuada a las
necesidades dependiendo del material y la ve-
locidad de corte.

Durante el procedimiento de corte se mantiene
constante la tension mecanica del alambre de
corte, independientemente de su temperatura,
a través de una barra de fijacion movil y ela-
stica adecuada: De esta manera se compensa
de manera efectiva la dilatacion térmica del
alambre durante el trabajo. El estribo tensor
es regulable para el alambre sobre una longi-
tud de este Gltimo de aprox. 400 a 650 mm, la
profundidad de corte maxima es de 200 mm:
De esta manera el aparato estd mas que sufi-
cientemente dimensionado mismo para piezas
grandes, asi por ejemplo no es ningln prob-
lema el mecanizado de placas de poliestireno
expandido comerciales habituales.

Es de ayuda el sargento suministrado adjunto:
Con este se permite fijar el estribo de corte del
alambre Thermocut 650 también "sobre cabe-
za" en p.ej. el borde de una mesa. Ademas la
carcasa estd concebida adecuadamente y pro-
vista con dos botones de goma en la superficie
de apoyo.



2 Volumen de suministro

1 Thermocut 650

1 Alambre de corte 30 m x 0,2 mm
1 Sargento

1 Manual de instrucciones

3 Datos técnicos

Tension primaria: 230V ~
Frecuencia: 50/60 Hz

Tension secundaria: 40V méx.
Potencia 50 W

Temperatura del alambre

de corte: regulable de aprox.

100 - 350 °C.
Tiempo de calentamiento: 1 seg.
Grosor de alambre

de corte: 0,2mm
Anchura de paso: 400-650 mm
Profundidad de paso: 200 mm

Esta identificacion hace referencia

a que este producto no puede ser

eliminado con otros residuos do-

mésticos en todo el territorio de la

UE. Para evitar posibles dafios para
B | nedio ambiente o la salud de
las personas por una eliminacion de residuos
incontrolada debe reciclar a conciencia para
promover el reciclado sostenibles de recursos
materiales. Para devolver su aparato usado
dirijase por favor al sistema de devolucion y re-
coleccion o dirijase a su revendedor en donde
ha adquirido el producto. Puede encaminar este
producto al reciclado respetuoso con el medio
ambiente.

4 Leyenda Fig. 1

. Botdn de regulacion de temperatura
. Interruptor On - Off

. Acometida

. Rodillo con alambre de corte

. Soporte de alambre

. Fijacion para alambre de corte

oS wWwnN =

7. Alambre de corte

8. Soporte movil de alambre de corte
9. Tornillo de fijacion para telescopio
10.Estribo de sustentacion
11.Botones de goma

12.8argento

13.Carcasa

jPor favor, observe!

e El alambre de corte puede calentarse du-
rante el servicio a 350 °C. jNo lo toque!
iPeligro de quemaduras!

e jObserve que ningln conductor eléctrico u
objeto entre en contacto accidentalmente
con el alambre de corte caliente!

e iExtraiga siempre la clavija de la red tras su
uso!

e iMantener los nifios alejados del area de
trabajo!

5 Puesta en marcha del Thermocut 650

iPeligro!
Por favor observe, que la clavija de la red no
puede estar enchufada durante los trabajos
aqui descritos para evitar de forma fiable una
conexion involuntaria del aparato. Lesiones en
el alambre de corte caliente podrian ser las
consecuencias.

Extender el alambre de corte

1. Aflojar los tornillos moleteados de la fijacion
Pos. 6, colocar el alambre en la fijacion y
volver a apretar los tornillos.

Ajuste de la longitud de corte del
Thermocut 650

Este se realiza mediante el ajuste del estribo
telescopico exterior y la correspondiente va-
riacion de la longitud del alambre de corte. Se
recomienda en lo posible elegir esta corta de
acuerdo a la tarea para minimizar la deforma-
cion por la elasticidad del alambre durante el
trabajo.
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. Aflojar el tornillo de fijacion Pos. 9

2. El soporte de alambre puede tanto ser int-
roducido y extraido.

3. Realizar el ajuste deseado. Por favor obser-
ve: jAseglrese que el soporte de alambre
movil se encuentre en posicion vertical!
jAsi esta garantizado un compromiso Op-
timo entre el pretensado del muelle y su
recorrido!

4. Fijar la posicion apretando el tornillo de fija-

cion 9.

Por favor observe!

iAsegurese que el soporte de alambre movil
se encuentre en posicion vertical con relacion
al estribo de sujecion10! jAsi estd garantizado
un compromiso 6ptimo entre el pretensado del
muelle y su recorrido!

6 Trabajar con el aparato

iPeligro!
iTenga en cuenta que el alambre de corte se
calienta durante el servicio y por esta razon
representa en ese momento un determinado
potencial de riesgo! jObserve de no tocar el
alambre!

1. Conecte el aparato con el interruptor Pos. 2
(Fig.1). La temperatura puede ser regulada
con el boton de regulacion de temperatura
Pos. 1.

jLa temperatura necesaria, la velocidad de
avance y la temperatura correcta dependen de
la longitud del alambre de corte, el material a
ser cortado y la forma de la pieza!

Por esta razon las recomendaciones generales
son dificultosas: Se alcanzan dptimos resul-
tados solo cuando con un poco de paciencia
durante la experimentacion con diferentes
velocidades y temperaturas. Con el tiempo
y una determinada experiencia se desarrolla
una determinada sensibilidad al trabajar con
diferentes materiales y se obtienen dOptimos
resultados.

-22 -

Montaje "sobre cabeza"

Para determinadas aplicaciones puede ser ven-
tajoso montar el Thermocut 650 de tal manera
como se muestra en la Fig. 2 . Con el sargen-
to adjunto el aparato puede ser fijado p.ej. al
borde de la mesa mediante la cavidad previs-
ta para ello en la carcasa, de tal manera que
el alambre de corte sefiale hacia arriba. Para
algunas tareas seguramente una posicion de
trabajo muy ventajosa. Dos botones de goma
aplicados en la carcasa impiden de forma fiable
dafos en el sustrato.

7 Mantenimiento, limpieza y
conservacion

jAtencion!
jAntes de cualquier ajuste, medida de con-
servacion o reparacion, extraer la clavija de
la red!

Durante el trabajo cada aparato se ensucia con
polvo Por esta razon la limpieza es imprescin-
dible. Para una larga vida Util debe limpiar el
aparato tras cada uso con un pafio suave, 0 un
pincel.

En este caso se puede emplear jabon u otro
producto de limpieza apropiado. Se deben evi-
tar los productos de limpieza con contenido de
alcohol o disolventes (p.ej. bencina, alcoholes
de limpieza, etc.), debido a que estos puede
atacar las envolturas plésticas de la carcasa.

8 Accesorios

Alambre de corte de repuesto (30 m de longi-
tud, didmetro 0,2 mm) esta disponible bajo el
namero de articulo 28080.

Indicacion de servicio técnico

Por favor, observe: jLa acometida de red solo
puede ser sustituida por un profesional cuali-
ficado!



9 Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominacion del producto: Thermocut 650
Articulo n°

Declaramos bajo nuestra exclusiva respon-
sabilidad que este producto coincide con
las siguientes directivas y documentos nor-
mativos:

Directiva de baja tension UE
2014/35/UE
EN 60335-1:2012

+AC:2014 + A11:2014 + A13:2017
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2: 2012
EN 62233:2008

Directiva de compatibilidad electromag-
nética UE-CEM 2014/30/UE

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Fecha: 26.11.2019

iy

Dipl.-Ing. Joérg Wagner
PROXXON S.A.
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@ Bedieningshandleiding voor
Thermocut 650

1. Het apparaat mag alleen door gekwalifi-
ceerd personeel worden gebruikt, geinstal-
leerd en onderhouden.

2. Ditapparaat mag niet door kinderen worden
gebruikt.

3. Bewaar het apparaat en de apparaatkabel

buiten het bereik van kinderen.

. Kinderen mogen niet spelen met het apparaat.

. Wees voorzichtig, als u het apparaat gebru-

ikt op plaatsen waar brandbare materialen
aanwezig zijn.

6. Het apparaat bij het werken gelijkmatig

door het werkstuk leiden!

. Niet gebruiken in een explosieve omgeving.

. Let erop dat de warmte naar brandbare

materialen kan worden geleid die buiten het
gezichtsveld vallen.

9. Laat het apparaat niet onbeheerd achter als
het ingeschakeld is.

10.Als de netsnoer is beschadigd, moet dit door
de fabrikant, de klantenservice of andere
gekwalificeerde personen worden vervan-
gen ter voorkoming van gevaren.

11.Koppel het apparaat altijd los van het stro-
omnet, als het onbeheerd is achtergelaten
en voordat het wordt gemonteerd, gede-
monteerd en gereinigd.

12.Hou rekening met de restwarmte van de
draad na het gebruik!

13.Waarschuwing: verkeerd gebruik kan tot
lichamelijk letsel leiden.

14.Gebruik alleen de meegeleverde warmted-
raden en originele reservedraden.

15.Alleen in droge ruimtes gebruiken.

SN

o~

Aanwijzing!
elektrische apparaten niet langer dan 15 minu-
ten ononderbroken gebruiken. Bij overbelasting
schakelt de adapter uit (stekker uit stopcontact
trekken). Laat de de adapter ca. 3 tot 5 minuten
afkoelen, daarna is hij weer gebruiksklaar.

-24 -

1 Beschrijving van de machine

de Thermocut 650 snijdt met een hete draad
styropor, styrodur en veel andere schuimmate-
rialen. Het scheiden met behulp van een sni-
jdraad is beter dan alle andere, vooral zuiver
mechanische, processen zoals met een mes
e.d. en biedt een grote flexibiliteit en een op-
timaal snijbeeld voor heel veel toepassingen.

Voor het scheiden wordt een slechts 0,2 mm
dikke draad elektrisch tot maximaal 350°C ver-
hit: Een schakeladapter geeft spanning van 40
V af: dit is volkomen veilig en zorgt met de elek-
tronisch geregelde voeding van de snijdraad
voor een alleszins veilige snijtemperatuur. Met
een handige draaiknop aan de ergonomisch
vormgegeven behuizing kan de temperatuur
afhankelijk van het materiaal en de snijsnelheid
naar behoefte worden voorgeselecteerd.

Bij het snijproces wordt de mechanische span-
ning van de snijdraad onafhankelijk van de
temperatuur ervan door een bewegende en ge-
veerde klemstang constant gehouden: zo wordt
een thermisch uitzetting van de draad tijdens
het werken effectief gecompenseerd. De span-
beugel is voor de draad op een draadlengte van
ca. 400 tot 650 mm instelbaar, de maximale
snijdiepte bedraagt 200 mm: daarmee is het
apparaat meer dan voldoende gedimensio-
neerd zelfs voor grotere werkstukken, zo is
bijvoorbeeld het bewerken van de gangbare
styroporplaten geen probleem.

Handig zijn de meegeleverde schroefklemmen:
daarmee kan de snijdraadbeugel Thermocut
650 ook ,omgekeerd” aan bijv. een tafelrand
worden vastgeklemd. Daarbij is de behuizing
passend vormgegeven en aan het steunviak
van twee speciale rubber noppen voorzien.

2 Leveringspakket

1 Thermocut 650

1 snijdraad 30 m x 0,2 mm
1 schroefklem

1 gebruikshandleiding




3 Technische gegevens

spanning primair: 230V ~
Frequentie: 50 60 Hz
spanning secundair: 40 V max.
vermogen 50 W
temperatuur snijdraad regelbaar van ca.
100 - 350 °C.
voorverwarmingstijd: 1 sec.
snijdraaddikte 0,2 mm
doorgangsbreedte: 400-650 mm
doorgangsdiepte: 200 mm

Deze aanduiding geeft aan dat dit
product in de hele EU niet samen
met het andere huishoudelijke
afval mag worden verwijderd. Om
mogelijke schade voor het milieu
I of de gezondheid door ongecon-
troleerde afvalverwijdering te voorkomen,
dient het op verantwoordelijke wijze te worden
gerecycled zodat hergebruik van materialen
gewaarborgd is. Om uw gebruikte apparaat in
te leveren, dient u gebruik te maken van het
inlever- en inzamelsysteem of neemt u contact
op met de winkel waar u het product gekocht
hebt. U kunt dit product ecologisch recyclen.

4 Legende fig. 1

. temperatuurregelknop

. AAN/UIT-schakelaar

. toevoerleiding

rol met snijdraad

. draadhouder

. klemming voor snijdraad
snijdraad

. bewegende draadhouder
stelschroef voor telescoop
10.houdbeugel

11.rubber noppen
12.schroefklem
13.behuizing

©CoONDGTAWN =

Let op het volgende!

e De snijdraad kan bij de werking tot 350 °C
verhitten. Niet aanraken! Verbrandingsgevaar!

e Let erop dat elektrische leidingen of voor-
werpen niet onopzettelijk met de hete snij-
draad in aanraking komen!

e Na het gebruik de netstekker altijd uittrek-
ken!

e Kinderen op afstand van het werkgebied
houden!

5 Inbedrijfname van de Thermocut 650

Gevaar!

Let op dat de stekker bij de hier beschreven
werkzaamheden niet in het stopcontact mag
zitten, dit om onopzettelijk inschakelen van
het apparaat te vermijden. U kunt zich namelijk
branden aan de hete snijdraad.

Snijdraad spannen

1. Kartelschroeven van de klemming pos. 6
losdraaien, draad in de klemming leggen en
de schroeven weer vastdraaien.

Instellen van de snijlengte van de
Thermocut 650

Dit gebeurt door verstellen van de buitenste
telescoopbeugel en de juiste lengte van de sni-
jdraad. Wij adviseren u deze de zo kort mogelijk
te houden om vervorming door de elasticiteit
van de draad tijdens de werkzaamheden tot
een minimum te beperken.

1. Klemschroef pos. 9 losdraaien

2. De draadhouder kan nu zowel in- als uitge-
trokken worden

3. Gewenste instelling aanbrengen. Let op: ver-
zeker u ervan dat de bewegende draadhouder
zich in een loodrechte stand bevindt! Zo is een
optimaal compromis tussen voorspanning
van veer en veerweg gewaarborgd!

4. Door het aantrekken de klemschroef 9 positie
vastzetten

Let op!

Verzeker u ervan dat de bewegende draadhouder
een rechte hoek met houdbeugel 10 maakt! Zo is
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een optimaal compromis tussen voorspanning
van veer en veerweg gewaarborgd!

6 Werken met de machine

Gevaar!

Denk eraan dat de snijdraad door de werking
heet wordt en daarom een potentieel gevaar
voor lichamelijk letsel is! Let erop dat u de
draad niet aanraakt!

1. Schakel het apparaat via de schakelaar
pos. 2 (fig. 1) in. De temperatuur kan met
de temperatuurregelknop pos. 1 worden
geregeld.

De noodzakelijke druk, de aanzetsnelheid en
de juiste temperatuur zijn afhankelijk van de
snijdraadlengte, van het te snijden materiaal en
van de vorm van het werkstuk!

Daarom is het lastig algemene adviezen te ge-
ven: optimale resultaten bereikt u alleen met
een beetje geduld bij het experimenteren met
verschillende snelheden en temperaturen. Na
verloop van tijd en met een zekere ervaring
ontwikkelt u een gevoel bij het werken met de
verschillende materialen en bereikt u optimale
resultaten.

»O0mgekeerde“-montage

Voor bepaalde toepassingen kan het handig zijn
de Thermocut 650 zo te monteren, als aange-
geven in fig. 2. Met de meegeleverde schro-
efklem kan het apparaat met behulp van de
daarvoor bestemde verdieping in de behuizing
bijv. zo aan een tafelrand te klemmen dat de
snijdraad naar boven wijst: Voor sommige op-
drachten beslist een heel handige positie. Twee
aan de behuizing aangebrachte rubber noppen
voorkomen beschadigingen aan de ondergrond.
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7 Onderhoud, reiniging en verzorging

Let op!

Altijd de stekker uittrekken voor instelling,
onderhoud en reparatie!

Aanwijzing!

ledere machine wordt bij het werken verontrei-
nigd door stof. Daarom is regelmatig reinigen
beslist noodzakelijk. De machine dient na ieder
gebruik met een zachte doek of een penseel te
worden gereinigd om een zo lang mogelijke le-
vensduur te garanderen.

Daarbij mag milde zeep of een ander geschikt
reinigingsmiddel worden gebruikt. Oplosmid-
del- of alcoholhoudende reinigingsmiddelen
(bijv. benzine, reinigingsalcohol, etc.) moeten
worden vermeden, omdat deze de deklaag van
de kunststofbehuizing kunnen aantasten.

8 Toebehoren

Reservesnijdraad (30 m lang, diameter 0,2 mm)
is onder artikelnummer 28080 verkrijgbaar.

Serviceaanwijzing
Let op het volgende: De netkabel mag alleen
worden vervangen door een gekwalificeerde
vakman.



9 EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Productnaam: Thermocut 650
Artikelnr.: 27084

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn
dat dit product met de volgende normen en
normatieve documenten overeenstemt:

EU-laagspanningsrichtlijn 2014/35/EU
EN 60335-1:2012

+AC:2014 + A11:2014 + A13:2017
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2: 2012
EN 62233:2008

EU-EMC-richtlijn 2014/30/EU
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Datym: 26.11.2019

L

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
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Brugsanvisning til Thermocut 650

1. Veerktojet mé& kun anvendes, installeres og

vedligeholdes af @vet personale.

. Veerktgjet mé ikke anvendes af bgrn.

. Opbevar varktgjet og kablet uden for barns

reekkevidde.

. Born ma ikke lege med veerktgjet.

. Veer forsigtig, nar du anvender vaerktgjet pa

steder, hvor der er breendbare materialer.

. Veerktojet skal under arbejdet altid fores

kontinuerligt gennem materialet!

7. Ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige om-
givelser.

8. Ver opmarksom pa, at varmen kan fores
videre til breendbare materialer, som ikke
umiddelbart er synlige.

9. Veerktpjet skal altid vaere under opsyn, mens
det er teendt.

10.Hvis strgmkablet er beskadiget skal det
udskiftes af producenten, kundeservicen
eller lignende kvalificerede personer, for at
undgé en fare.

11.Adskil veerktgjet altid fra stremforsyningen,
nér det er uden opsyn og inden det monte-
res, demonteres og renggres.

12.Veer opmarksom pd, at traden endnu er
varm i lengere tid efter brugen!

13.Advarsel: Forkert brug kan medfere kvaes-
telser.

14.Brug kun de medfelgende varmetrade og
originale reservetrade.

15.Ma kun anvendes i torre rum.

(S w N
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Bemaerk!

El-veerktej ber ikke anvendes uafbrudt i mere
end 15 minutter. Ved overbelastning frakobles
strgmforsyningen (traek stikket ud). Lad strgm-
forsyningen afkgle i ca. 3 til 5 minutter, sa er den
driftsklar igen.

1 Beskrivelse af apparatet

Thermocut 650 skarer skummateriale, sty-
rodur og meget andet skummateriale med en
varm trad. Skaeremetoden med en skaeretrad er
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overlegen i forhold til alle andre skaremetoder,
iser rent mekaniske metoder som skering
med kniv eller lign., og giver en stor fleksibilitet
og et optimalt skeerebillede til mange anven-
delsesomrader.

Til skeering varmes en kun 0,2 mm tyk trad
elektrisk op til 350°C: En stramforsyning stiller
hertil en spaending pa 40 V til radighed: Den er
sikkerhedsteknisk fuldsteendig ufarlig og serger
med en elektronisk reguleret stremforsyning til
skaeretraden for en helt ufarlig skaeretempera-
tur. Med en praktisk drejeknap pé det ergono-
misk udformede hus kan temperaturen valges
alt efter materiale og skeerehastighed.

Under skeeringen holdes skaretradens meka-
niske spanding uafhaengig af dens temperatur
konstant ved hjelp af en tilsvarende beveegelig
og fiedret klemstang: Saledes kompenseres en
termisk betinget udvidelse af traden effektivt
under arbejdet. Tradens spaendebgjle kan ind-
stilles pa en tradleengde mellem ca. 400 til 650
mm, maks. skeeredybde er 200 mm: Séledes er
apparatet mere end tilstreekkelig dimensione-
ret selv til starre emner, f.eks. bearbejdning af
gaengse skumplader ikke noget problem.

Den medfglgende skruetvinge er et godt hjeelpe-
middel: Hermed kan skeeretrad-skeerebgjlen Ther-
mocut 650 ogsa med "hovedet ned" f.eks. klem-
mes fast pa en bordkant. Huset er formet hertil og
har to saerlige gumminopper pa stafladen.

2 Leveringsomfang

1 Thermocut 650

1 skeeretrad 30 m x 0,2 mm
1 skruetvinge

1 brugsanvisning

3 Tekniske data

Spanding primeer: 230V ~
Frekvens: 50/60 Hz
Spaending sekundeer: 40V maks.



Effekt 50 W

Glgdetradstemperatur: regulerbar fra ca.
100 - 350 °C.
Opvarmningstid: 1 sek.
Skeeretradens tykkelse 0,2 mm
Gennemfgringsleengde: ~ 400-650 mm
Gennemferingsdybde: 200 mm

Denne markning ger opmarksom

p4, at dette produkt i hele EU ikke

mé bortskaffes sammen med an-

det husholdningsaffald. For at un-

dga mulige skader for miljoet eller
B cnneskets helbred ved ukontrol-
leret bortskaffelse af affald, skal du genbruge
ansvarsbevidst, for at fremme et vedvarende
genbrug af materielle resurser. Ger brug af re-
turnerings- eller indsamlingssystemet, for at af-
levere dit veerktgj, eller kontakt den forhandler,
hvor du har kebt veerkstejet. Dette produkt kan
afleveres til miljgvenligt genbrug.

4 Billedforklaring fig. 1

. Temperaturreguleringsknap
. Teend/sluk-kontakt

. Forsyningsledning

. Rulle med skeeretrad

. Tradholder

. Klemning til skeeretrad

. Skeeretrad

. Bevagelig tradholder

. Strammeskrue til teleskop
10.Bgjle

11. Gumminopper
12.Skruetvinge

13.Hus

OCoONOUOTsWN —

Bemaerk!

e Skeeretraden kan under brugen opvarmes
til 350 °C. Du ma ikke rore ved den! For-
breendingsfare!

e Sgrg for, at elektriske ledninger og genstan-
de ikke ved en fejltagelse kommer til at rore
ved den varme glgdetrad.

o Treek altid stikket ud efter brugen!

e Bgrn mé ikke komme i narheden af arbejd-
somradet!

5 Ibrugtagning af Thermocut 650

Fare!

Vaer opmeerksom pa, at stremstikket under de
her beskrevne arbejdsopgaver ikke ma veere
tilsluttet, sa en utilsigtet tilkobling af veerk-
tejet undgas pélideligt.Ellers er der risiko for
at breende sig pa den meget varme skaeretrad.

Spaend traden op

1. Lesn klemningens fingerskruer pos. 6, leg
traden ind i klemningen og spaend skruerne
igen.

Indstilling af skeereleengde pa Thermocut 650

Den indstilles ved at justere den udvendige
teleskopbgjle og indstille den pégeldende
lengde pa skaretraden. Det anbefales, at
veelge lengden sa kort som muligt iht. arbejd-
sopgaven, for at minimere deformeringen pga.
tradens elasticitet under arbejdet.

1. Lesn klemskruen pos. 9

2. Tradholderen kan nu bade skubbes ind og
treekkes ud

3. Foretag den gnskede indstilling. Bemaerk:
Kontroller, at den bevagelige tradholder
star lodret! Saledes er der garanteret for
et optimalt kompromis mellem fijederens
forspaending og fiedervejen!

4. Fikser tradholderen ved at stramme speen-
deskruen 9.

Bemaerk!

Kontroller, at den bevagelige tradholder stér
i ret vinkel til holdebgjlen10! Saledes er der
garanteret for et optimalt kompromis mellem
fiederens forspaending og fiedervejen!

6 Brug af maskinen

Fare!

Husk pa at skeeretraden bliver meget varmt
under driften og at den derfor udger et vist ska-
despotentiale! Pas p4, at du ikke rerer traden!
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1. Teend for vaerktgjet pa knappen pos. 2 (fig. 1).
Temperaturen kan reguleres med tempera-
turregulatoren pos. 1.

Det ngdvendige tryk, fremfgringshastigheden
og den rigtige temperatur er afhangig af ske-
retradens lengde, det materiale, der skal skee-
res og emnets form!

Derfor er det vanskeligt, at give generelle an-
befalinger: Optimale resultater opnas kun med
lidt talmodighed ved at eksperimentere med
forskelige hastigheder og temperaturer. Med
tiden og med en vis erfaring udvikler man en
fornemmelse under arbejdet med de forskellige
materialer og opnér optimale resultater.

Montering "pé hovedet"

Til bestemte anvendelser kan der vare em
fordel, at montere Thermocut 650 séledes som
vist i fig. 2 . Med den medfalgende skruetvinge
kan veerktgjet ved hjelp af den dertil bestemte
fordybning i huset f.eks. kliemmes séledes fast
pa en bordkant, at skaretraden viser opad:
Dette er sikkert en meget fordelagtig position
for nogle arbejdsopgaver. To pa huset anbragte
gumminopper forhindrer palideligt, at underla-
get beskadiges.

7 Vedligeholdelse, renggring og pleje

0BS!

Traek stromstikket ud inden al indstilling,
vedligeholdelse eller reparation!

Bemark!

Alle maskiner forurenes med stev under arbej-
det. Det er ngdvendigt at pleje maskinen. Hver
gang du har brugt maskinen, bgr du derfor
rengere den med en blad klud eller pensel, s&
den holder leenge.

Hertil kan der benyttes mild s&be eller et andet
egnet rengeringsmiddel. Undga at bruge oplgs-
ningsmidler eller alkoholholdige rengarings-
midler (f.eks. benzin, renggringssprit osv.), da
disse kan gdeleegge maskinens plasthus.
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8 Tilbehgr

Reserveskeretrad (30 m lang, diameter 0,2
mm) fas under artikelnummer 28080.

Serviceoplysning

Bemaerk: Stramkablet ma kun udskiftes af kva-
lificerede fagfolk!



9 EF-overensstemmelseserklzaring

Navn og adresse:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: Thermocut 650
Artikel-nr.: 27084

Vi erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med felgende standar-
der og normative dokumenter:

EU-lavspzndingsdirektiv 2014/35/EF
EN 60335-1:2012

+AC:2014 + A11:2014 + A13:2017
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2: 2012
EN 62233:2008

EU-EMC-direktiv 2014/30/EF
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Dato: 26.11.2019

iy

Dipl.-Ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A.
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@ Bruksanvisning for Thermocut 650

1. Endast trédnad personal far anvdnda, instal-
lera och underhélla maskinen.
. Barn far inte anvénda maskinen.
. Forvara maskinen och dess kabel utom
réckhall for barn.
. Barn fér inte leka med maskinen.
. Var forsiktig om du anvander maskinen pa
platser dér det finns brannbara material.
. For maskinen konstant genom arbetssty-
cket under arbetet!
7. Far inte anvindas i explosionsfarliga om-
givningar.
8. Observera att varmen kan ledas vidare till
brénnbara material som &r utom synhall.
9. Lamna inte maskinen utan uppsikt ndr den
ér tillkopplad.
10.0m elkabeln &r skadad méste den bytas av
tillverkaren, deras kundservice eller person
med liknande kompetens, for att forhindra
fara.
11.Koppla alltid fran maskinen fran stromfor-
sorjningen ndr den ldmnas utan uppsikt
och innan den monteras, demonteras och
rengors.
12.Beakta tradens restvarme efter anvandning!
13.Varning: Felaktig anvdndning kan leda till
personskador.
14.Anvand endast medfoljande varmetradar
och original-reservtrad.
15.Far endast anvéindas i torra utrymmen

(S w N

[=2]

Notera!

Elektriska maskiner ska inte anvdndas oav-
brutet i mer &n 15 minuter. Om nétdelen blir
Overbelastad stangs den av (ta ut kontakten).
L4t natdelen svalna mellan tre och fem minuter,
dérefter &r den ater driftredo.

1 Beskrivning av maskinen

Termocut 650 skér genom polystyren, cellplast
och manga andra skummaterial med en het
tréd. Skérmetoden med en skértrad &r Gver-
lagsen alla andra skarmetoder, sarskilt rent
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mekaniska metoder som t.ex. att skéra med en
kniv eller liknande och erbjuder mycket hdg fle-
xibilitet och ett optimalt skarresultat for manga
olika anvandningsomraden

For kapningen varms en 0,2 mm tjock trad
upp elektriskt till maximalt 350 °C: En likspan-
ningsomformare tillhandahaller for detta en
spanning pa 40 V: Detta &r sakerhetstekniskt
helt ofarligt och ombesdrjer genom den elek-
troniskt styrda stromforsorjningen till skér-
traden for en helt ofarlig skartemperatur. Med
ett praktiskt vred pa det ergonomiskt kopplade
héliet kan man beroende av behovet anpassa
temperaturen efter material och skérhastighet.

Vid skarningen hélls den mekaniska span-
ningen pa skartraden konstant oberoende av
temperaturen genom en rorlig och fijadrande
klamstang: Darmed kompenseras den termiska
uttojningen av traden effektivt under arbetet.
Spéannbygeln for traden kan stallas in pa en
tradldngd fran ca 400 till 650 mm, maximalt
skardjup ar 200 mm: Darmed &r maskinen
mer 4n tillrécklig dven for stora arbetsstycken,
till exempel &r det inget problem att bearbeta
vanliga cellplastskivor.

Anvéndbar medfdljande skruvtving: Med den
kan skérbygeln Termocut 650 &ven kldmmas
fast p& bordskanten. Holjet ar passande utfor-
mat for detta och har en stodyta som &r forsedd
med speciella gumminoppor.

2 Leveransens omfattning

1 Thermocut 650
1 skartrad 30 m x 0,2 mm

1 skruvtving

1 bruksanvisning

3 Tekniska data

Spanning primar: 230V ~
Frekvens: 50/60 Hz
Spénning sekundér: 40V max.
Effekt 50 W



Skartradens temperatur:  reglerbar fran ca

100-50 °C.
Uppvarmningstid: 1s.
Skértradens tjocklek 0,2 mm
Oppningens langd: 400-650 mm
Oppningens djup: 200 mm

Denna markning hanvisar till att

produkten inte far kastas tillsam-

mans med hushallsavfallet i hela

EU. For att forhindra skador pé

miljon och ménniskans hélsa pa
B /nd av okontrollerad avfallshan-
tering ska den atervinnas ansvarsmedvetet for
att framja langsiktig atervinning av materiella
resurser. N&r maskinen inte ska anvandas mer
ska den lamnas in till &tervinningsstationen
eller till aterforsaljaren dér produkten koptes.
Du kan l&mna in denna produkt for miljévénlig
atervinning.

4 Teckenforklaring fig. 1

. Temperaturknapp

. Till-/frén-brytare

. Natkabel

. Rulle med skartrad
. Tradhallare

. Klamma for skartrad
. Skértrad

. Rorlig tradhallare

. Kldmskruv for teleskop
10. Féstbygel

11. Gumminoppor
12.Skruvtving

13.Hus

CooNOUA~WN

Observera!

o Skartraden kan varmas upp till 350 °C un-
der drift. Ror ej! Risk for brannskador!

e Se till att inga elektriska ledningar eller
foremal oavsiktligt kommer i kontakt med
den varma skartraden!

e Dra alltid ur natkontakten fore anvéndning!

e Barn far inte befinna sig i arbetsomradet!

5 Idrifttagning av Thermocut 650

Fara!

Observera att kontakten inte far vara isatt nar
arbetena som beskrivs har utfors for att forhin-
dra oavsiktlig tillkoppling av maskinen. Det kan
leda till skador pé den heta skartraden.

Spanna skartraden

1. Lossa sparskruvarna for kiamman pos. 6.
Légg i traden i klimman och spann skru-
varna igen.

Instéllning av skarldngden pa Thermocut 650

Dessa utfors genom att justera den yttre teles-
kopbygeln och motsvarande variation av skar-
tradens langd. Vi rekommenderar att valja den
sa kort som majligt efter arbetsuppgiften for att
minimera deformationen pa grund av tradens
elasticitet under arbetet.

1. Lossa klamskruven pos. 9

2. Nu kan tradhallaren saval dras in som ut

3. Utfor dnskad instéllning. Observera: Kont-
rollera att den rorliga tradhéllaren befinner
sig i lodréat stélining! Darmed sakerstélls en
optimal kompromiss mellan forspénning av
fjadern och fjadervagen!

4. Fixera positionen genom att dra &t klams-
kruven 9.

Observera!

Kontrollera att den rorliga trédhallaren har rét
vinkel mot fastbygeln 10! Ddrmed sékerstélls
en optimal kompromiss mellan férspanning av
fjadern och fjadervagen!

6 Arbeta med maskinen

Fara!

Tank pé att skértraden blir het under drift och
dérfér medfor en viss skaderisk! Ror inte vid
tréden!
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1. Starta maskinen med knappen pos. 2 (fig. 1).
Temperaturen kan stallas in med tempera-
turvredet pos. 1.

Nodvandigt tryck, matningshastigheten och
korrekt temperatur &r beroende av skartradens
langd, materialet som ska skéras och arbets-
styckets form!

Darfor ar det svart att ge allmanna rekom-
mendationer: Optimala resultat erhdlls endast
genom lite tdlamod och experimentering med
olika hastigheter och temperaturer. Med tiden
och viss erfarenhet utvecklar man en viss
kansla vid arbetet med olika material och far
optimala resultat.

Montering "éver huvudet”

For vissa tillampningar kan det vara fordelaktigt
att montera Thermocut 650 sa som fig. 2 visar.
Med den medfdljande skruvtvingen kan maski-
nen klammas fast vid en bordskant i den dérfor
avsedda fordjupning i holjet sa att skartraden
ar riktad uppat: For vissa arbetsuppgifter ar
detta en mycket fordelaktig arbetsposition. Tva
gumminoppor pa huset forhindrar att underla-
get skadas.

7 Underhall, rengoring och skotsel

Observera!

Dra ut nétstickproppen fore varje instéll-
ning, underhall eller reparation!

Notera!

Varje maskin blir dammig under arbetet. Det &r
dérfor viktigt att varda maskinen. For en lang
livsldngd skall utrustningen efter varje anvénd-
ning rengdras med en mjuk trasa eller pensel.
For detta far mild tval eller ett annat Impligt
rengdringsmedel anvandas. Undvik rengdrings-
medel som innehller 1dsningsmedel eller alko-
hol (t.ex. bensin, rengéringssprit osv.) eftersom
dessa kan angripa plastdelarna.

-34-

8 Tillbehor

Reservskartrad (30 m lang, diameter 0,2 mm)
kan bestéllas med artikelnummer 28080.

Serviceinformation

Observera: Natkabeln fér endast bytas av en
kompetent specialist!



9 EG-forsdkran om dverensstimmelse

Namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbendmning: Thermocut 650
Artikelnr: 27084

Vi forklarar under ensamt ansvar att denna
produkt uppfyller féljande direktiv och stan-
darder.

EU:s lagspanningsdirektiv 2014/35/EG
EN 60335-1:2012

+AC:2014 + A11:2014 + A13:2017
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2: 2012
EN 62233:2008

EU:s EMK-direktiv 2014/30/EU
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Datum: 26.11.2019

iy

Civ.ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A.
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@ Navod k obsluze pFistroje
Thermocut 650

1. Pistroj smi pouzivat, instalovat a udrZovat

pouze vyskoleny persondl.

Tento pristroj nesméji pouzivat déti.

Pfistroj a jeho kabel uchovavejte mimo do-

sah déti.

4. Déti si nesméji s pfistrojem hrat.

5. Budte opatrni pii pouZzivani pfistroje na mi-

stech, kde jsou pfitomny hoflavé materidly.

7.Pri préci stéle vedte piistroj skrz obrobek!
8.Nepouzivejte v prostfedi s nebezpecim
vybuchu.

8. Dbejte na to, Ze teplo mlze byt vedeno
smérem k hoflavym materialdm, které jsou
mimo dohled.

9. Nenechavejte pfistroj bez dozoru, kdyz je
zapnuty.

10. Je-li sitovy kabel poskozen, musi byt
vyménén vyrobcem, jeho zékaznickym servi-
sem nebo podobné kvalifikovanymi osobami,
aby se zabranilo nebezpedi.

. Pristroj vzdy odpojte od napéjeni, kdyz je
ponechan bez dozoru, a pred jeho montézi,
demontazi a Cisténim.

12. Po pouziti dbejte na zbytkové teplo dratul

13. Varovani: Nespravné pouziti mize vést ke
zranénim.

14. Pouzivejte pouze dodané topné draty a ori-
ginalni nahradni drat.

15. Pouzivejte jen v suchém prostoru.

w N

No

1

ury

Upozornéni!
Elektrické pfistroje by nemély byt pouZzivany
po dobu deldi nez 15 minut bez preruseni.
Pfi pretizeni se vypne sitovy prvek (vytdhnéte
stovou zastréku). Sitovy prvek nechte vychlad-
nout asi 3 az 5 minut, poté je opét pfipraven k
pouZiti.

1 Popis pristroje

Rezacka Thermocut 650 slouzi k fezani
pénového polystyrenu (Styropor), extrudova-
ného polystyrenu (Styrodur) a mnoha dalsich
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pénovych materiald horkym dratem. Délici pro-
ces pomoci fezaciho dratu je lepsi nez vSechny
ostatni, zvlasté Cisté mechanické zplisoby, jako
je déleni noZi a podobné, a nabizi vysoky stupefi
flexibility a optimaini vzhled fezu v mnoha oblas-
tech aplikace.

K fezani se drét o tloustce pouze 0,2 mm zahieje
elektricky az na max. 350 ‘C: Spinany sitovy
prvek k tomu poskytuje napéti 40 V: Toto napéti
je z bezpeénostniho hlediska naprosto bezpe¢né
a s elektronicky fizenym napajenim fezaciho
dratu je zaji$téna zcela spolehliva teplota fezu.
Pomoci praktického otoéného knofliku na er-
gonomicky tvarované skfini Ize podle potfeby
predvolit teplotu v zavislosti na materialu a fezné
rychlosti.

Pfi procesu fezani je mechanické napéti fezaciho
dratu udrzovano diky vhodné pohyblivé a
odpruzené upinaci ty¢i konstantni bez ohledu
na jeho teplotu: TudiZ je pfi préaci Uéinné kom-
penzovana tepelné podminéna roztaznost dratu.
Upinaci konzolu pro drat Ize nastavit na délku
dratu cca 400 az 650 mm, maximalni hloubka
fezu je 200 mm: Pfistroj je tedy dimenzovan vice
nez dostacujicim zplisobem i na vétsi obrob-
ky, takze napfiklad neni problém zpracovavat
komeréné dostupné desky z polystyrenu.

Jako pomlicka slouzi dodavany zavitovy svérak:
Diky tomu Ize Fezaci rdm s fezacim dratem Ther-
mocut 650 upnout také ,nad hlavou®, napf. na
hrané stolu. K tomuto €elu ma skfif vhodny tvar
ana dosedaci plose je osazena dvéma specidlni-
mi pryzovymi ¢epy.

2 Rozsah dodavky

1 feza¢ka Thermocut 650

1 fezaci drat 30 m x 0,2 mm
1 zavitovy svérak

1 ndvod k obsluze



3 Technické udaje

Napéti primarni: 230V ~
Kmitocet: 50/60 Hz
Napéti sekundarni: 40 V max.
Vykon: 50 W

Teplota fezaciho dratu: nastavitelna v

rozmezi asi 100-350 °C.

Doba zahfivani: 1s

Tloustka fezaciho dratu 0,2 mm
Délka priichodu: 400-650 mm
Hloubka priichodu: 200 mm

Tato znacka poukazuje na to, ze

tento vyrobek nesmi byt v celé

EU likvidovan spolené s jinym

domacim odpadem. Abyste predesli

moznému  poskozeni  Zivotniho

prostfedi nebo lidského zdravi v
disledku nekontrolovaného nakladani s odpady,
méli byste vyrobek zodpovédné recyklovat za
celem podpory trvale udrzitelného opétovného
vyuziti materidlovych zdrojl. Chcete-li vratit
pouZity pfistroj, pouzijte systém vraceni a sbéru
nebo se obratte na prodejce, u kterého jste vyro-
bek zakoupili. Tento vyrobek miZzete recyklovat
Setrné k Zivotnimu prostredi.

4 Legenda k obr. 1

regulator teploty
vypinaé
privod napéjeni
role s fezacim dratem
drzak dratu
upnuti pro fezaci drat
fezaci drat
pohyblivy drzak dratu
sefizovaci Sroub pro teleskop
. ram
. gumové cepy
. zavitovy svérak
. skiii

©OND O WN =

WD = o

Upozornéni!

o Rezaci drat se mlize pfi provozu zahiat na
350°C. Nedotykejte se! Nebezpeci popalenil

e Zamezte neUmysinému kontaktu elekt-
rickych vodi¢l a jinych predmétli s horkym
fezacim dratem!

* Po pouziti vzdy vytdhnéte elektrickou
zastréku ze zasuvky!

®  Zamezte pfistupu déti na pracovisté!

5 Uvedeni pfistroje Thermocut 650 do
provozu

Nebezpeéil.
Vezméte prosim na védomi, Ze sitova zastréka
nesmi byt béhem zde popsané prace zapoje-
na, aby se spolehlivé zabranilo netimysinému
zapnuti pfistroje. Vysledkem mlze byt zranéni v
disledku horkého fezactho dratu.

Upnuti fezaciho dratu

1. Povolte Srouby s ryhovanou hlavou upnuti
pol. 6, viozte drat do upnuti a Srouby opét
utdhnéte.

Nastaveni délky fezu Thermocut 650

To se provadi nastavenim vnéji teleskopické
rukojeti a odpovidajici zménou délky fezaciho
dratu. Doporucuje se volit ji co nejkratsi podle
pracovniho Ukolu, aby se minimalizovala defor-
mace vlivem elasticity dréatu pfi praci.

1. Povolte upinaci $roub pol. 9

2. Drzak dratu Ize nyni zasunout nebo vysunout

3. Nastavte do  poZadované  polohy.
Upozornéni: Ujistéte se, Ze pohyblivy drzak
dréatu je ve svislé poloze! Tim zajistite opti-
malni kompromis mezi pfedpnutim pruziny a
drahou pruziny!

4. Polohu zajistéte utazenim upinaciho roubu 9.
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Upozornéni!
Ujistéte se, ze pohyblivy drzak dratu je kolmo k
ramu 10! Tim zajistite optimaini kompromis mezi
pfedpnutim pruziny a drahou pruziny!

6 Prace s pristrojem

Nebezpegéi!
Méjte na paméti, ze fezaci drét je pii provozu hor-
ky, a proto predstavuje urity potencial zranénil
Pozor, abyste se nedotykali dratul

1. Pfistroj zapnéte spinatem pol. 2 (obr. 1). Te-
plotu Ize regulovat regulatorem teploty pol. 1.

Potfebny tlak, rychlost posuvu a spravna teplota
zavisi na délce fezaciho dratu, fezaném materialu
a tvaru obrobku!

Proto jsou obtizna obecna doporuceni: Opti-
malnich vysledkd se pri trose trpélivosti dosahne
experimentovanim s riiznymi rychlostmi a teplo-
tami. S €asem a urcitymi zkuSenostmi ¢lovék
ziska predstavu o praci s rliznymi materidly a
dosahne optimalnich vysledku.

Montaz ,,nad hlavou*

Pro urcité aplikace mdze byt vyhodné namon-
tovat Thermocut 650 tak, jak je ukézano na obr.
2. S pomoci pfilozeného zavitového svéraku
Ize pfistroj pomoci k tomu ur€eného vyhloubeni
upnout ve skfini na hrané stolu napf. tak, aby
fezaci drat ukazoval smérem nahoru: Pro nékteré
pracovni Ukoly je to jisté velmi vyhodna pracovni
poloha. Dva gumové &epy upevnéné na skini
spolehlivé zabrariuji podkozeni na podkladu.

7 Udrzba, ¢isténi a odetfovani

Pozor!

Pted kazdym sefizenim, udrzbou nebo opra-
vami odpojte sitovou zastréku!
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Upozornéni!

Kazdy pfistroj se pfi praci zaprasi. Proto je nut-
né ho oSetfit. K zajisténi dlouhé Zivotnosti je ale
tfeba piistroj po kazdém pouziti vyCistit mékkym
hadfikem nebo Stétcem.

MiZzete pouzit jemné mydio nebo jiny vhodny
Cistici prostiedek. NepouZivejte Cistici prostiedky
obsahujici rozpoustédla nebo alkohol (napf.
benzin, Eistici alkoholy atd.), protoze by mohly
narusit plastové kryty.

8 Prislusenstvi

Nahradni fezaci drat (délka 30 m, prlimér 0,2 mm)
je k dostani pod ¢islem vyrobku 28080.
Servisni informace

Upozornéni: Pfivod sité smi byt ménén pouze
nasim kvalifikovanym odbornikem!



9 ES prohlaseni o shodé

Nézev a adresa:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku: Thermocut 650
C. vyrobku: 27084

Na vlastni odpovédnost prohladujeme, Ze tento
vyrobek vyhovuje nasledujicim normém a nor-
mativnim pedpistim:

EU smérnice o elektrickych zafizenich niz-
kého napéti 2014/35/EU
EN 60335-1:2012
+AC:2014 + A11:2014 + A13:2017
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2: 2012
EN 62233:2008

Smérnice ES EMC 2014/30/EU
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Datum: 26.11.2019

iy

Civ.ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A.
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Thermocut 650 icin kullanma
kilavuzu

1. Cihaz sadece egitimli personel tarafindan

kullanilabilir, ~ kurulabilir ~ ve  bakimi
yapilabilir.

2. Bu cihaz cocuklar tarafindan
kullanitmamalidir.

3. Cihaz  ve  kablosunu  cocuklarin

erisemeyecedi yerde muhafaza ediniz.

Cocuklar cihaz oynamamalidir.

Cihazi yanici malzemelerin oldugu yerler-

de kullanirken dikkatli olunuz.

6. Cihazi calisirken is parcasi arasindan geci-

riniz!

Patlayici ortamda kullanmayiniz.

Isinin, goriis mesafesi disinda olan yanici

malzemelere iletilecegine dikkat ediniz.

9. Cihazi agikken gozetimsiz birakmayiniz.

10. Elektrik kablosu hasarliysa, herhangi bir
tehlike olusmasini dnlemek icin dreti-
ci, misteri hizmeti veya benzeri kalifiye
kisiler tarafindan degistirilmelidir.

11. Cihazi gozetimsiz kalirsa ve takilmadan,
sokilmeden ve temizlenmeden dnce dai-
ma elektrik sebekesinden ayiriniz.

12. Kullanim sonrasinda tellerde kalan isilari
dikkate aliniz!

13. Uyar:  Yanlis kullanim yaralanmalara
neden olabilir.

14. Sadece birlikte teslim edilen isitma tel-
lerini ve orijinal yedek teli kullaniniz.

15. Sadece kuru odalarda kullaniniz.

S

0o ~

Bilgi!
Elektrikli cihazlar 15 dakikadan uzun bir siire
araliksiz kullanilmamalidir. Asiri yiiklenme duru-
munda adaptdr, adaptérii kapatir (elektrik figini
cekiniz). Adaptori yakl. 3 ila 5 dakika sogutun,
buislemden sonra tekrar isletime hazir hale gelir.

1 Cihazin aciklamasi

Thermocut 650, sicak bir telle strafor, styrodur ve
cok sayida kdpuk isleme maddesini keser. Kesme
teli araciligiyla ayirma islemi 6zellikle bigak ile
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ayirma gibi mekanik islemler olmak lizere diger
tlim yontemlerde dustintlmeli ve ok sayida uy-
gulama alani icin yliksek esneklik ve optimum
kesim gor(intisti sunar.

Ayirma islemi icin 0,2 mm kaliniginda elektrikli
bir tel maksimum 350°C'ye isitilir: Anahtarlama
adaptdrd bunun icin 40 V'lik bir gerilim temin
eder: Bu giivenlik teknigi acisindan tamamen
zararsiz olup, kesme telinin elektronik ayarli elek-
trik sebekesi ile birlikte her taraftan zararsiz bir
kesme sicakligi saglar. Ergonomik tasarimli mah-
fazadaki pratik dondiirme digmesi ile sicaklik,
malzeme ve kesim hizina bagli olarak ihtiyaca
uygun bir sekilde secilebilir.

Kesme isleminde kesme telinin mekanik gerilimi
sicakligindan bagimsiz olarak hareketli ve yayli
bir sikistirma ¢ubugu araciligiyla sabit tutulur:
Boylece calismalar sirasinda telin termik kosullu
olarak genislemesi etkili bir sekilde dengele-
nir. Germe kolu tel icin yakl. 400 ila 650 mm'lik
bir tel uzunluguna ayarlanabilir, maksimum
kesim derinligi 200 mm'dir: Cihaz daha biyik
is parcalar icin yeterli boyuta gelmistir, boy-
lece drnegin piyasa bulunan strafor levhalarin
islenmesi sorun dedgildir.

Birlikte teslim edilen kiskag yardimcr olacaktir:
Bu kiskag ile kesme teli kesme kolu Thermo-
cut 650 "kafa lizerine de” 6rn. tezgah kenarina
sikistinilabili.  Gévde buna uygun olarak
tasarlanmistir ve altlik yiizeyi iki 6zel lastik buton
ile donatilmistir.

2 Teslimat kapsami

1 Thermocut 650

1 kesme teli 30 mx 0,2 mm
1 kiskag

1isletim kilavuzu

3 Teknik ozellikler
Birincil gerilim: 230V~
Frekans: 50/60 Hz



ikincil gerilim: 40 V maks.
Glig 50 W
Kesme teli sicakligi: ayar araligi yakl.

100 - 350 °C.
Isitma stresi: 1san.
Kesme teli kalinligi 0,2mm
Gegis uzunlugu: 400-650 mm
Gegis derinligi: 200 mm

Bu isaret bu Griiniin tim AB'de

diger ev atiklar ile birlikte tasfiye

edilemeyecegine isaret eder. Kont-

rolsiiz atik tasfiyesi nedeniyle cevre

ve insan sagliginda olusabilecek
B hasarlan onlemek icin, malzeme
kaynaklarinin strdirilebilir kullanimini deste-
klemek amaciyla geri donisiim islemini sorum-
luluk bilinci ile yapmalisiniz. Kullanilan cihazinizi
geri vermek icin litfen iade ve toplama siste-
mini kullaniniz veya Griind satin aldiginiz satici
ile gorlisiinliz. Bu Griind cevreye uygun geri
donisiime gonderebilirsiniz.

4 Lejant sek. 1

Sicaklik ayar diigmesi
Acma-Kapama salteri
Kablo
Kesme telli makara
Tel tutucu
Kesme teli icin kiskag
Kesme teli
Hareketli tel tutucu
Teleskop icin sabitleme vidasi

. Tutma askisi

. Lastik buton

. Mengene

. Govde

SofaveNonswN S

Liitfen dikkat ediniz!

o Isletim sirasinda kesme teli 350 °C'ye kadar
1sinabilir. Dokunmayiniz! Yanma tehlikesi!

«  Elektrik kablolarinin veya nesnelerin sicak
kesme teline yanlislikla temas etmemesi-
ne dikkat ediniz!

* Kullandiktan sonra cihazi mutlaka fisten
cekiniz!

*  Cocuklan calisma sahasindan uzak tutunuz!

5 Thermocut 650'nin isletime alinmasi

Tehlike! Cihazin istenmeden agilmasinin giiveni-
lir bir sekilde 6nlenmesi icin Liitfen elektrik fisinin
burada tanimlanan calismalar sirasinda takili
olmamasi gerektigini dikkate aliniz. Sicak kesme
telinde yaralanmalara meydana gelebilir.

Kesme telinin gerilmesi

1. Kiskacin (poz. 6) tirtilli civatalarini so-
kiinliz, teli kiskaca yerlestirip civatalar
tekrar sikiniz.

Thermocut 650 kesim uzunlugunun
ayarlanmasi

Bu islem dis teleskop kolunun ayarlanmasi ve
ilgili kesme teli uzunlugunun degistirilmesiyle
gerceklesir. Calismalarda telin esnekligi nedeniy-
le meydana gelebilecek deformasyonun minimi-
ze edilmesi icin bunun miimkin oldugunca kisa
secilmesi tavsiye edilir.

1. Sikistirma civatasini (poz. 9) gevsetiniz

2. Tel tutucusu simdi iceri ve digari itilebilir

3. Istediginiz ayari yapiniz. Litfen dikkat edi-
niz: Hareketli tel tutucunun dikey konum-
da olmasini saglayiniz! Yay ve yay yolu
6n gerilimi arasinda optimum bir uyusma
saglanir!

4. Sikistirma civatasini (poz. 9) sikarak sabit-
leyiniz.

Liitfen dikkat ediniz!

Hareketli tel tutucunun tutma koluna (10) dik
agida bulundugundan emin olunuz! Yay ve yay
yolu 6n gerilimi arasinda optimum bir uyusma
saglanir!
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6 Cihazla calisma

Tehlike!

Kesme telinin isletimde sicak oldugunu ve
bu nedenle isletimde yaralanma potansiyeli
sergiledigini dikkate aliniz! Tele dokunmamaya
dikkat ediniz!

1. Cihazi salter (poz. 2) (sek. 1) ile aciniz.
Sicaklik, sicaklik ayar diigmesi (poz. 1) ile
ayarlanabilir.

Gerekli basing, besleme hizi ve dogru sicaklik
kesme teli uzunlugu, kesilecek malzeme ve is
parcasinin sekline baglidir!

Bu nedenle genel 6neri verilmesi zordur: Opti-
mum sonuclar farkli hiz ve sicakliklar ile deney
yaparken sabirli olarak elde edilir. Zamanla ve
belirli bir deneyim ile farkli malzemelerle calisma
aliskanligi olusur ve optimum sonuglar elde edilir.

"Bas asag!" montaj

Belirli uygulamalar icin, Thermocut 650'nin sek.
2'de gosterildigi gibi takilmasi avantajli olacaktir.
Ekteki kiskag ile cihaz, mahfazada 6ngoriilen
girinti araciligiyla kesme teli yukari dogru baka-
cak sekilde omn. tezgah kenarina sikistirilabilir:
Bazi gdrevler icin sliphesiz oldukca avantajli bir
calisma konumudur. Mahfazada takili iki lastik bu-
ton, zemindeki hasarlar gtivenilir bir sekilde 6nler.

7 Bakim ve temizlik

Dikkat!

Her tiirlii ayar, bakim veya onarim isinden
once elektrik fisini cekiniz!

Bilgi!

Her cihaz calisma sirasinda toz nedeniyle kirlenir.
Bu nedenle bakim sarttir. Uzun bir kullanim émri
icin cihaz her kullanimdan sonra yumusak bir bez
veya fircayla temizleyiniz.

Bunun icin yumusak bir sabun veya uygun bagka
bir temizlik maddesi kullanilabilir. Plastik govdeye
zarar verebileceginden dolay cozelti veya alkol
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iceren temizlik maddeleri (6rnegin benzin, temiz-
lik alkolleri vb.) kullanmamanizi tavsiye ederiz.

8 Aksesuar

Yedek kesme teli (30 m uzunlugunda, 0,2 mm
capinda) 28080iirin numarasi ile temiz edilebilir.

Servis notu

Litfen dikkat edinizz Sebeke besleme hatti
yalnizca kalifiye bir teknik personel tarafindan
dedistirilebilir!



9 AT uygunluk beyani

Isim ve adres:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Uriinadi:  Thermocut 650
UriinNo: 27084

isbu Girliniin asagida yazili normlar ve stand-
art belgelere uygun oldugunu, mesuliyeti
tarafimiza ait olmak iizere beyan ederiz:

AB alcak gerilim yonetmeligi 2014/35/AB
EN 60335-1:2012

+AC:2014 + A11:2014 + A13:2017
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2: 2012
EN 62233:2008

AB EMV yénetmeligi 2014/30/AB
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Tarih: 26.11.2019

iy

Yiiks. Mih. Jorg Wagner
PROXXON S.A.
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Instrukcja obstugi urzadzenia
Thermocut 650

1. Urzadzenie moze by¢ stosowane, mon-
towane i serwisowane wylacznie przez
doswiadczony personel.

2. Tego urzadzenia nie moga uzywa¢ dzieci.

3. Urzadzenie i jego przewdd przechowywaé w

miejscu niedostepnym dla dzieci.

Dzieci nie moga uzywac urzadzenia do zabawy.

. Nalezy zachowac ostrozno$é, jesli urzadzenie

wykorzystywane jest w miejscach, w ktérych
wystepuja fatwopalne materiaty.

6. Podczas pracy zawsze prowadzi¢ urzadzenie
przez detal!

7. Nie uzywa¢ w otoczeniu zagrozonym wy-
buchem.

8. Pamietaé, ze ciepto moze zosta¢ dop-
rowadzone do fatwopalnych materiatow
znajdujacych sie poza zasiggiem wzroku.

9. Wiaczonego urzadzenia nie pozostawiaé bez

nadzoru.

. Jesli przewdd zasilania jest uszkodzony,
musi zostaé wymieniony przez producenta,
jego serwis lub osoby o podobnych kwalifi-
kacjach, aby unikna¢ zagrozenia.

. Zawsze odfgczaé urzadzenie od zasila-
nia, jesli pozostaje bez nadzoru oraz przed
przystapieniem do montazu, demontazu i
czyszczenia.

12. Pamieta¢ o cieple resztkowym drutu po

zakonhczeniu uzywania!

13. Ostrzezenie: Niewlasciwe stosowanie moze
prowadzi¢ do powstania obrazen ciata.

. Uzywa¢ wylacznie dofaczonych drutow
grzewczych i oryginalnego drutu zamiennego.

15. Uzywac tylko w suchych pomieszczeniach.

1

o

1

jure

1

N

Wskazowka!

Urzadzenia elektryczne nie powinny by¢ uzywane
bez przerwy diuzej niz 15 minut. W przypad-
ku przecigzenia odfaczy¢ zasilacz (wyciagna¢
wtyczke sieciowa). Zaczekaé ok. 3-5 minut na
schtodzenie zasilacza. Po tym czasie jest on po-
nownie gotowy do eksploatacji.
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1 Opis urzadzenia

Urzadzenie Thermocut 650 przecina goracym
drutem styropian, styrodur i wiele innych
materiatéw piankowych. Metoda cigcia za
pomocg drutu tnacego jest lepsza niz wszyst-
kie inne techniki, w szczegdlnosci mechanicz-
ne, jak ciecie nozami itp., i zapewnia wysoka
elastyczno$¢ oraz optymalny efekt cigcia dla
bardzo wielu obszaréw zastosowar.

Do ciecia nagrzewany jest elektrycznie do mak-
symalnej temperatury 350°C drut o grubos$ci za-
ledwie 0,2 mm. Zasilacz impulsowy dostarcza
w tym celu napiecie 40 V: z punktu widzenia
bezpieczenstwa technicznego jest ono zupetie
nieszkodliwe i dzieki elektronicznie regulowane-
mu zasilaniu pradem drutu tngcego zapewnia
ogolnie nieszkodliwg temperature ciecia. Za
pomoca praktycznego pokretta na ergonomicz-
nie zaprojektowanej obudowie mozna wstepnie
wybiera¢ temperature odpowiednio do potrzeb w
zaleznosci od materiatu i predkosci ciecia.

Podczas procesu cigcia napigcie mechaniczne
drutu tngcego jest utrzymywane na statym pozio-
mie niezaleznie od jego temperatury dzieki odpo-
wiednio ruchomemu i sprezynowanemu pretowi
zaciskowemu. W ten sposéb skutecznie kom-
pensowane jest uwarunkowane termicznie roz-
szerzanie drutu podczas pracy. Pafak mocujacy
do drutu mozna ustawi¢ na dtugos¢ drutu od ok.
400 do 650 mm, maksymalna gteboko$¢ ciecia
wynosi 200 mm: dzigki temu urzadzenie ma od-
powiednie wymiary nawet do wigkszych detali,
np. obrébka dostepnych w sprzedazy plyt styro-
pianowych nie stanowi zadnego problemu.

Przydatny jest dostarczony $cisk $rubowy: dzieki
niemu patak drutu tnacego urzadzenia Ther-
mocut 650 mozna zamontowa¢ takze ,do géry
nogami” np. na krawedzi stotu. Obudowa jest w
tym celu odpowiednio zaprojektowana, a dwie
powierzchnie przylegania posiadaja specjalne
gumowe wypustki.



2 Zakres dostawy

1 urzadzenie Thermocut 650
1 drut tnacy 30 m x 0,2 mm
1 $cisk Srubowy

1 instrukcja obstugi

3 Dane techniczne

Napiecie pierwotne: 230V ~
Czestotliwos¢: 50/60 Hz
Napiecie wtdrne: 40 V maks.
moc: 50 W
Temperatura
drutu tngcego: regulowana w
zakresie ok.
100-350°C.
Czas nagrzewania: 1 sek.
Grubo$¢ drutu tnacego 0,2 mm
Diugos$é przepustu: 400-650 mm
Gteboko$¢ przepustu: 200 mm

To oznaczenie informuje o tym, ze

produktu nie wolno utylizowa¢ w

cafej UE razem z innymi odpadami

domowymi z gospodarstwa domo-

wego. Aby unikna¢ ewentualnych
I ;0 dla $rodowiska lub ludzkie-
go zdrowia spowodowanych niekontrolowang
utylizacjg odpadéw, nalezy ze $wiadomoscig
odpowiedzialnosci odda¢ produkt do recyklingu
w celu wspierania dfugotrwatego ponownego
wykorzystywania zasobéw materialnych. W celu
zwrotu urzadzenia nalezy skorzysta¢ z systemu
zwrotu i zbidrki lub zwrdci¢ sig do sprzedawcy, u
ktérego zakupiono produkt. Ten produkt mozna
oddaé do recyclingu zgodnie z wymaganiami
ochrony $rodowiska.

4 Legenda do Rys. 1

1. Pokretto regulacji temperatury
2. Wiacznik/wytacznik

3. Przewdd zasilajacy

4. Rolka z drutem tngcym

5. Uchwyt do drutu

Zacisk do drutu thacego
Drut tnacy

Ruchomy uchwyt do drutu
Sruba ustalajaca teleskopu
10. Patak uchwytu

11. Gumowe wypustki

12. Scisk $rubowy

13. Obudowa

©ooND

Prosimy pamietag!

¢ Drut tngcy moze sie nagrza¢ podczas pra-
cy do temperatury 350°C. Nie nalezy go
dotykaé! Niebezpieczenstwo oparzenia!

* Zwraca¢ uwage, aby goracy drut tnacy nie
dotykat w sposdb niezamierzony zadnych
przewoddw elektrycznych lub przedmiotow.

¢ Po zakofczeniu pracy z opalarkg nalezy
odtaczy¢ ja od sieci zasilajacej!

¢ Nie dopuszczaé dzieci do miejsca pracy!

5 Uruchomienie urzadzenia
Thermocut 650

Zagrozenie!
Nalezy pamieta¢, ze podczas opisanych tu
prac wtyczka sieciowa nie moze by¢ wiozona
do gniazdka, aby unikna¢ niezamierzonego
wiaczenia urzadzenia. Skutkiem mogtyby by¢
obrazenia spowodowane goracym drutem.

Mocowanie drutu tngcego

1. Odkreci¢ $ruby z tbem radetkowanym zacis-
ku poz. 6, wiozy¢ drut w zacisk i ponownie
przykrecic $ruby.

Ustawianie dtugosci ciecia urzadzenia
Thermocut 650

Diugo$¢ cigcia ustawia sie poprzez przesta-
wienie zewnetrznego pataka teleskopowego i
odpowiednig zmiane dtugosci drutu tnacego.
Zaleca sie wybdr jak najkrétszej drogi ciecia
odpowiednio do zadania, aby zminimalizowa¢
odksztatcenie z powodu elastycznosci drutu po-
dczas pracy.
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Odkreci¢ $rube zaciskowa poz. 9.

2. Drut mozna teraz zaréwno wciggaé, jak i
wyciggac.

3. Dokona¢ zgdanego ustawienia. Uwaga:
Sprawdzi¢, czy ruchomy uchwyt drutu
znajduje si¢ w potozeniu pionowym! W ten
sposéb zapewniony jest optymalny kompro-
mis migdzy napigciem wstgpnym sprezyny i
droga sprezyny!

4. Unieruchomic¢ potozenie

przykrecenie Sruby zaciskowej 9.

poprzez

Uwaga!
Sprawdzi¢, czy ruchomy uchwyt drutu znajduje
sie pod katem prostym do pataka uchwytu10!
W ten sposéb zapewniony jest optymalny kom-
promis miedzy napigciem wstepnym sprezyny i
droga sprezyny!

6 Praca z urzadzeniem

Zagrozenie!

Nalezy pamieta¢, ze podczas eksploatacji drut
tnacy nagrzewa sie i stanowi pewien potenciat
ryzyka odniesienia obrazen! Uwaza¢, aby nie
dotkna¢ drutu!

1. Wigczy¢ urzadzenie przetacznikiem poz.
2 (Rys. 1). Temperature mozna regulowac
pokrettem regulacji temperatury poz. 1.

Niezbedne ciénienie, predkos$¢ posuwu i odpo-
wiednia temperatura zalezg od diugosci drutu
tnacego, cigtego materiatu i ksztattu detalu!

Dlatego tez trudno wyda¢ ogolne zalecenia:
optymalne wyniki osigga sie jedynie przy odro-
binie cierpliwosci podczas eksperymentowa-
nia z réznymi predkosciami i temperaturami. Z
czasem i pewnym do$wiadczeniem rozwija sie
swego rodzaju wyczucie podczas prac z réznymi
materiafami, dzieki czemu mozliwe jest osiaganie
optymalnych wynikow.

- 46 -

Montaz ,,do géry nogami”

Do okre$lonych zastosowan korzystne moze
by¢ zamontowanie urzadzenia Thermocut
650 w sposob przedstawiony na Rys. 2. Za
pomocg dotaczonego  Scisku  Srubowego
mozna zamocowac¢ urzadzenie, korzystajac z
zagtebienia w obudowie, np. na krawedzi stotu
w taki sposdb, aby drut tnacy byt skierowany
do gory: do niektdrych prac jest to z pewnoscig
bardzo korzystna pozycja robocza. Dwie gumo-
we wypustki umieszczone na obudowie nieza-
wodnie zapobiegajg uszkodzeniom podfoza.

7 Konserwacja, czyszczenie i pieleg
nacja

Uwaga!

Przed kazdym ustawianiem, pracami konser-
wacyjnymi lub naprawami wyciagnaé wtyczke
kabla zasilajacego z gniazdka sieciowego!

Wskazdéwka!

Podczas obrébki kazde urzadzenie ulega zanie-
czyszczeniu pytem. Stad tez nieodzowne jest
jego czyszczenie. Celem zapewnienia dfugiej
zywotnosci po kazdym uzyciu urzadzenie nalezy
jednakze oczysci¢ miekka szmatka lub pedzlem.
Mozna przy tym uzywaé tagodnego mydfa lub
innych odpowiednich $rodkéw czyszczacych.
Nalezy unika¢ $rodkéw myjacych zawierajacych
rozpuszczalnik lub alkohol (np. benzyny, alkohole
myjace etc.), poniewaz moga one dziata¢ agresy-
whnie na plastikowe czesci obudowy.

8 Wyposazenie

Zapasowy drut tnacy (dtugo$¢ 30 m, Srednica 0,2
mm) jest dostepny pod numerem artykutu 28080.

Informacja dotyczaca serwisowania
Uwaga: Przewdd zasilajgcy moze by¢ wymieni-
any tylko przez wykwalifikowanego specjaliste!



9 Deklaracja zgodno$ci WE

Nazwa i adres:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaczenie produktu: Thermocut 650
Nr artykutu: 27084

O$wiadczamy z cata odpowiedzialnoscia, iz
produkt ten spefnia wymagania nastepujacych
norm i dokumentéw normatywnych:

Dyrektywa UE ws. urzadzen
niskonapigciowych 2014/35/UE

EN 60335-1:2012

+AC:2014 + A11:2014 + A13:2017
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2: 2012
EN 62233:2008
Dyrektywa EMC UE 2014/30/UE

EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Data: 26.11.2019
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PykoBoACTBO no aKcnayarauum
TepMopexyLero craHka Ther-
mocut 650

1. YCTpOWCTBO ~ [IOMKHO  MCMIOMb30BATHCH,
yCTaHaBMMBaTLCA M 0BCAYXMBATBCA TOMLKO
OMbITHBIMY PABOTHIKAMA.

3anpeLLaeTes UCronb30BaHve YCTPOIACTBA AETBMM.

XpaHuTe yCTPOCTBO W Kabemb B MecTax,

HEJIOCTYMHbIX ANs AeTeil.

[leTsim 3anpeLuaeTes UrpaTb C yCTPOCTBOM.

BysbTe  OCTOPOXHbI MW MCTIONb30BAHIN

ycTpoiicTBA B MecTax, B KOTOPbIX €CTb

BOCMNIaMeHSIOLLVECS MaTepuanbl.

6. Bo Bpems paBoTbl HerpepbiBHO BeauTe
YCTPONCTBO CKBO3b 06pabaTbIBaEMOe n3nenme!

7. He nonb3yiTech YCTPONCTBOM BO
B3PLIBOONACHON Cpefe.

8. YuTuTe, YTO TEMNO MOXET 6biTb HarpaBneHo
HA  Haxojsmecs BHe monms  3peHus
BOCMMaMEHSIOLLVECS MaTepHarsl.

9. Hwkorga He ocraensiite 6e3 npucMoTpa
BKJKOHEHHOE YCTPOWCTBO.

10. Mpn  noBpexaeHnn  ceTeBoro  kabens  BO
U36eXKaHe Yrpo3bl OH JOMKEH ObiTb 3aMEHEH
W3rOTOBUTENEM, €r0  CEPBICHOA  CMyX60ii
WM aHAMOTMYHBIMM  KBANMGULMPOBAHHbIMN
crieLvanicTamu.

. Beerpa  otcoepuHsiite  ycTpoiictBO 0T
NIEKTPONMMTAHNS, MPEXKaE YeMm OCTaBUTb ero
6e3 npucMoTpa, @ TakxKe Mepes, MOHTAKOM,
JEMOHTAKEM 1 YNCTKOIA.

12. YunTbiBaiiTe 0CTAaTO4HOE TEMMO MPOBOMOKY

rocne ucrosnb3osatHms!

13. MpenynpexaeHue! Henagnexatlee
YICONb30BAHVE MOXKET MPUBECTY K TPaBMaM.

14. Vcnonb3yiiTe TOMbKO BXOASLUME B KOMMMEKT
MoCTaBKk/  HarpeBaTeflbHble  MPOBONOKM 1
OpUTMHAMBHYIO 3aMACHYHO MPOBOMOKY.

15. Mcnonb3yiiTe  yCTPOWCTBO TOMBKO B CyXuX
MOMELLIEHHSIX.

2N

o~

Ykazanve!
OnekTpudeckve  yCTpoiCTBA ~ He  JOMKHbI

CN0Nb30BaTLCS AoMblle 15 MUHYT 6€3 nepepbiBa.
Mpn neperpyske 6ROK MUTaHMs  OTKIKOYAETCS
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(M3BnexwTe ceTeBow LuTeNcenb u3 po3eTky). [laite
6rioKy MUTaHs OCTbITb OK. 3-5 MUHYT, nocne 3Toro
OH GyZeT CHOBa roToB K pabote.

1 Onvcanue ycTpoiicTaa

Tepmopexxywmis — ctaHok  Thermocut 650
cnonbayeTcs ANS Peskut CTvponopa, CTUPOAypa
1 MHOXECTBA [PYrvX MEHOMNacToB C MOMOLLbIO
ropsei MpoBonoKkk. MeTos pasfeneHmst C nomoLLbo
PesyLLieil NPOBOAOKY NMPEBOCXOAUT BCE OCTANbHbIE,
B TOM 4MCNE UMCTO MexaHudeckue cnocobbl,
HanpuMep paspesaHie HOXOM W T. M., CO3faeT
VfiearnbHylo MOBEPXHOCTb Cpe3a M MOAXOMMT Anst
MHOECTBa ccpep NpUMEHeHHS.

[ina  paspesaHnss  MpoBOAOKA  TOMLLMHOM
Bcero 0,2 MM OneKTpU4ecKM Harpesaetcs [0
MakcuMansHoi Temnepartypel 350 °C. [ns atoro
MMNYNbCHbIA 60K MUTaHMsS MOJAeT HanpskeHne
40 B. 310 HanpsixeHre abconoTHo Ge3onacHo
W C MOMOLWBIO  3NEKTPOMUTAHNS  PeskyLLeid
MPOBONOKA G BMIEKTPOHHBIM  PEryfMpoBaHiem
obecneunaeT 6e30MacHyto Temneparypy pesaus.
C nomowblo  yAOGHO pydku  HAcCTpOiku  Ha
9PrOHOMIUHHOM KOPMYCE MOXKHO NPt HEOBXOAVMOCTY
npeasapuTenbHo - BbiopaTb - Temneparypy B
33BIICMMOCTV OT MaTepmana 1 CKopOCT Pe3aHus.

B npouecce pesaHns MexaHu4eckoe HaTsKeHne
pexyLLeil MPOBONIOKM, BHE 3aBMCUMOCTA OT ee
TemMnepatypbl,  MOCTOSHHO  MOAAEPKVBAETCS
MOCPEACTBOM  MOABWKHOA  NOAMPYXMHEHHOM
3KMMHOI WTaHrW. Takum 06pasom npu pabote
MOMHOCTLIO  KOMMEHCHpYeTCs  06YCNIOBNEHHoe
HarpesoM  pacTsKeHe MpOBOMOKM. HaTsHast
cko6a A MPOBOJIOKM PEryNMPYETCs B COOTBETCTBUM
C AMMHOI mpoBOMoKW mpubn. oT 400 A0 650 mw;
MakcuMansHast ry6uHa pesky coctasnsiet 200 MM.
Takum 06pa3om, Camo yCTPONCTBO UMeET pamepbl,
[0CTaTOuHbIE ANst PabOTbI C 6OMbLUMMM U3[ENMSMM,
noaToMy 06paboTka, Hanpumep, CTaHAAPTHbIX MANT
113 CTUPOMNOpa He BbI3bIBAET 3aTPyAHEHMIA.

B KOMNneKT nocTaskv BXOAMT BCMOMOraTeNbHbli
BIHTOBOM 3aXWM. C €ro MoMoLLbHo CKoBY peskyLueii
MPOBONOKM  TEPMOPEXKYLLEro CTaHka Thermocut
650 Takxe MOXHO 3aKperuTb «BBEPX HOrami»,



HanpuMep Ha Kpato cTona. Kopnyc paccuuTaH Ha
TaKkyld BO3MOXHOCTb, Ha 0I'|0pH0ﬁ NOBEPXHOCTH
MMEeTCA ABa CreLnarbHbIX PE3VHOBLIX BbICTYNA.

2 KomnnexT noctaskm

1 TepmopexyLLui cTaHok Thermocut 650
1 pexyLuas npososnoka 30 M x 0,2 MM

1 BUHTOBOIA 3XKIM

1 PyKOBOACTBO MO KCMnyaTaLym

3 TexHuyeckue XapaKkTepucTuku

Hanpsxenme nepsndtoe: 230 B ~

Yacrota: 50/60 'y

Hanpsbkenue BTopudHoe: Makc. 40 B

MolLHoCTb: 50 BT

Temneparypa

PeXyLLiei NPOBONIOKK: € BO3MOXHOCTbIO
perynmpoBaxins B
npeaenax
100-350 °C (npu6n.)

Bpems Harpesa: ic

TonwwwmHa pexyLueit

MPOBOJSIOKNA: 0,2 MM

[lnuHa pesa: 400-650 MM

I'nybuHa pesa: 200 mm

OTOT 3HAYOK yKa3blBaeT Ha TO, 4TO

B cTparax EC panHoe m3genve He

MOXET  yTUIWU3MpOBaTeCH  BMECTe

C Apyrimun 6bITOBbIMM 0TX0AaMu.

Yro6bl M36exaTh HaHeceHus yiuepba
() va0uei Cpeje WM 30OBLIO
nrofielt B CNly4ae HEKOHTPONMPYEMONA yTUAM3aLn
OTXOAOB, OTHOCUTECH K yTUIU3aLMW OTBETCTBEHHO
W Hanpaensiite  OTXOAbl Ha  nepepaboTky,
uToBbl  06ECTIEUMTb MOBTOPHOE  MCMONb30BaHNE
matepuanos. [N cpauM  MCMONb30BAHHOMO
YCTPOVCTBA B MepepaboTky WCTONb3yiiTe CHCTEMY
BO3BpaTa 1 cbopa MnM obpatuTech K MpofasLy
KyMNeHHoro  u3genus. Bbl MOXeTe HanpasTb
9T0 M3henMe Ha nepepaboTky C COOMOAEHNEM
3KOMOTU4ECKMX TPEOOBAHMIA.

4 0603HayeHus, puc. 1

Perynstop Temneparyps!
[1BYXNO3MLIMOHHBIN BbIKNIOYATEND
Kabenb nutanms
Ponuk ¢ pesxyLLieit npoBOnoKow
[lep>xarenb npoBonoky
3aKuM Ans pesxyLLeid npoBonoky
PexyLLast nposonoka
TogBMXHbIN AEpKaTENb NPOBONOKY
CTOMOPHbII BUHT [N TENECKOMMHECKOiA YacT

. OnopHast ckoba

. PeantHoBble BbICTYMbI

. BUHTOBOI 3a>KM

. Kopnyc

© N O W

W~ o

06paTute BHUMaHVe!

+ Pexywas nposonoka npu paboTe MOXeT
HarpesaTbcst [0 Temnepatypsl 350 °C. He
npukacarbest! OnacHoCTb MOMy4eHs 0XOoroB!

+ BrumarensHo cnepute, UToGbl aneKTpUUECKue
NpoBOJA WNM [pyrie MPeAMeTbl CiyHaitHo
HE  COMPUKOCHYNIMCL C  ropsHert pexyLueit
MpOBOMNOKOIA!

« T[lo 3aBepweHmn pabotbl  06S3aTENbHO
BbIHUMAViTE CETEBO LUTENceNb 13 poseTku!

+  He paspeluailTe [ETAM HaxOAMTHCA PSAOM C
paboyieit 30How!

5 3anyck TepMOPEKYLLero CTaHKa
Thermocut 650

Onacto!
Mo3a6oTbTeck 0 TOM, 4TOGbI OMMCaHHbIE 3[ECh
paboTbl  BbIMOAHAMACL MPU  BbIHYTOM  CETEBOM
wrencene BO v30exaHue HenpesHaMepeHHoro
BK/IOYEHN  YCTpOICTBA. B mpoTuBHOM  Cnyyae
BO3MOXKHO MONTyueHie TPABM OT ropsqelt pesxyLLien
MPOBOAIOKY.

DuKcauns pexyLuei npoBOOKM
1. OTnycTTe BMHTbI C HakaTaHHON rONOBKOW

3a)KUMa (1103. 6), BCTaBbTE MPOBOOKY B 3aXMUM
1 CHOBA 3ATSHATE BUHTBI.
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PerynupoBka anutbl pesa Thermocut 650

Perynuposka BbINONHAETCA nytem
MepeMellieHnss  BHELHe  TENeCKOMMYEeCKoi
CKOBbl M COOTBETCTBYIOLIErO M3MEHEHUS AHbI
pexyLledt MpoBONoKM. PexomeHpyeTcst BbIGUpaTh
HauMEHbLLYI0 BOSMOXHYIO ANMHY B COOTBETCTBA
C BbIMONHAeMoil  paboueil onepaumedt, 4ToGbl
MUHUMU3NPOBATL lechopMaLMio BO Bpems paboTbl
BCNE/ICTBIE 3NaCTUHHOCTM MPOBOSIOKN.

1. OcnabbTe 3aXVMHOM BUHT (103. 9).

2. Tenepb fepxatenb  MPOBOMIOKM
3a/1BVHYTb WM BbIABUHY Tb.

3. BbINonH1TE HEOOXOAVMYHO PerynpoBKy. BaxHo:
creauTe,  4Tobbl MOABIKHBIA  [iepxatenb
MPOBONOKM ~ HAXOAWNCS B BEPTUKANbHOM
nonoxerm! Takum 06pasom obecneqnsaeTcs
ONTUMANLHOE  COYETaHME  MPEABAPUTENBHOMO
HaTSDKEHVS 1 XOAA MPYXKUHbI.

4. 3adukevpyitTe fepxatenb B yCTaHOBAEHHOM
TIONOKEHIM, 3aTSIHYB 3aKUMHOM BUHT (N03. 9).

Baxo!
CliefuTe,  uTOObI  MOABWXHBIA  Aepxarens
MPOBOIIOKY BbIN PACTIONOXEH MOA MPSMbIM YrTIOM K
onopHoit ckobe 10! Takvm 06pa3om 06ecreUmBaeTes
ONTUMarbHOE  COYETaHWE  MPeABApUTENbHOMO
HaTSKEHNS M XOAa MPY>XMHbI.

MOXHO

6 Pa6oTa ¢ ycTpoiicTBOM

Onacto!
MomHuTe, 4TO B mMpouecce paboTbl pedxylias
MpOBOTIOKA HArpeBAETCS W MOITOMY MOXET CTaTh
npuamnHoi Tpasm! Cnegute 3a Tem, 4Tobbl He
MPUKOCHYTLCS K MPOBOSOKE!

1. BkmiouwtTe  yCTPOWCTBO € MOMOLLbIO
nepekmodaTens (nos. 2, puc. 1). Temnepatypy
MOXHO PeryniMpoBaTh ¢ MOMOLLBIO perynaTopa
Temneparypel (noa. 1).

TpeByeMblii HXXMM, CKOPOCTb N0AAYY 1 MPaBINbHAS
TemnepaTtypa  3aBMCST OT  [WMHbI  PeXyLLeil
MPOBONIOKK, Pa3PE3aemMoro Marepuana v dhopmbl
06pabartbiBaemoro uagenms!
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MoaToMy CROXHO AaTb O6LUME PEKOMEHAALWM.
ONTUManbHOro  pesynbTata  MOXHO — [0GUTBCS,
TOMBKO ~ €CMM  3anacTuCh  TeprieHveM ¢
MI03KCMEPUMEHTIPOBATb C PA3MMUHbIMM CKOPOCTSMM
1 Temnepatypamu. Co BpemeHeM B pesynbTare
HaKOMNEHHOTO OMbITa Bbl HAYHETE MOHMMATb, Kak
pa6oTaTb ¢ pasnu4HbIMU MaTepUanamu, u nony4aTb
ONTUMAITBHbIE PE3YIIbTATbL.

MoHTax «BBEPX HOraMu»

[Inst HeKoTOpbIX CMy4aeB MPUMEHEHNMS MOXET
6biTb  yOOGHO ~ YCTAHOBMTb  TEPMOPEXYLLMA
cTaHok Thermocut 650 Tak, kak mokasaHo Ha
puc. 2. Bocronb3yinTech BXOASALMM B KOMMIIEKT
1OCTaBKi BUHTOBBIM 3aXMMOM 1 3achukcupyiite
YCTPOVCTBO, HAMpUMep Ha Kpato CTofa, C MOMOLLbI0
MPeyCMOTPEHHOrO  YryBneHnss B Kopryce TaK,
4TOBbI PEXYLLAs MPOBOIOKA OKA3aNaCh CBEPXY: 3T0
04eHb YA06HOE NOMOXEHME ANS HEKOTOpbIX PaBoT.
[lBa pesuHoBbIX BbICTyNa Ha KOpMyCe HafexHo
MpeaoTBpaLLaoT  MOBPEXAEHME  YCTaHOBOUHOM
MOBEPXHOCTH.

7 TexHuyeckoe oﬁcnymwaauwe, O4MUCTKA U yXo[

Brumanve!
I'Iepen TeM, KaK BbIMOJHATb PEMOHT UK Ntobble
onepawyu Mo perynupoBKe Wi npomunakTuke,
BbIHbTE CETEBOM LTencenb U3 po3eTku!

Ykasanue!

Bo Bpemst paboTb| NtoBOV MHCTPYMEHT 3arpsiaHseTes!
MbInbH0. [103TOMY yXOA ABNAETCA 06513aTeNbHbIM. Tem
He MeHee, YT0Bbl 06eCreunTb MPOAOIKUTENbHbIA
CpOK CRy>Gbl MHCTPYMEHTa, KaxKgblii pa3 nocne
PaboTbl HEOBXOAMMO MPOU3BOANTL €r0 OUUCTKY MpH
TOMOLL MSATKO BETOLLM AT KUCTA.

Mpn aTOM JONycKaeTcA MCronb3oBaHNE MAMKoro
Mbina WM [PYTOr0  MOAXOMSILLEr0  MOHLLEro
cpefcTaa. He paspeLLaeTest pUMEHATL O4MCTUATENH,
cofiepxalLe pacTBOPUTEN WM CIAPT (HanpuMep,
OEH3MH, CMMPTbI AN OYMCTKM W T. M), T. K. OHX
MOrYT 0KasblBaTb arpeccvBHOE BO3AEICTBUE HA
N/1acTMACcCOBbIE AeTanK Kopnyca.



8 anHaﬂHE)KHOCTVI 1 AonoNHNUTeNbHasA OCH
acTka

9 3asiBnenvie 0 cOOTBETCTBUM TpeboBaHsM EC

3anacHylo pexyllylo npoBofioky (anvHa 30 M,
avameTp 0,2 MM) MOXHO 3akasaTb N0 HOMepy
apTukyna 28080.

Obpatute  BHuMaHve!  3ameHy  ceTeBOrO
kabens  paspelsaeTcs  BbIMOMHSTb  TOMbKO

KBaNMULMPOBAHHbIM CreumanieTam!

HaumeHoBaHue v appec:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

HaumeHoBaHe uanenms: TepMopesxyLLmii
craHok Thermocut 650

Aptukyn Ne: 27084

HacTosiuuM Mbl €O BCeV OTBETCTBEHHOCTbIO

3asBISieM, 4TO [JaHHOE W3fienne COOTBETCTBYET

TPEOOBaHMSIM  CRIEAYIOWMX  [MPEKTMB U
HOPMATMBHbIX AOKYMEHTOB:
Ovpextusa EC  no  HU3KOBONbTHOMY

o6opyposanmio 2014/35/EU

EN 60335-1:2012

+AC:2014 + A11:2014 + A13:2017
EN 60335-2-45:2002 + A1:2008 + A2: 2012
EN 62233:2008

fvpextusa EC 06  anekTpoMarHuTHOiA
coBmecTumocTi (AMC) 2014/30/EU

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

[lata: 26.11.2019
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[Jvnn. wixenep Vopr BarHep
PROXXON S.A.
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Ersatzteilliste

PROXXON HeiBdraht-Schneidebiigel Thermocut 650

27084 - 01 Réndelschraube
27084 - 02 Vorderer Drahthalter
27084 - 03  Schraube

27084 - 04 Halter

27084 - 05 Pin

27084 - 06 Feder

27084 - 07 Ausziehbarer Biigel
27084 - 08 Fester Biigel

27084 - 09 Biigel

27084 - 10 Réndelschraube
27084 - 11  Klemmschraube fir hinteren Drahthalter
27084 - 12 Gehduseschraube
27084 - 13  Hintere Gehduseschale
27084 - 14  Schraubzwinge

27084 - 15 Gumminoppe

27084 - 16  Platine

27084 - 17  Schraube

27084 - 18  AnschluBleitung
27084 - 19  Ein-Ausschalter

27084 - 20 Drehknopf

27084 - 21 Drahtspule

27084 - 22  Réndelschraube
27084 - 23 \Vordere Gehduseschale
27084 24 Kontaktblech

27084 - 25 Hinterer Drahthalter
27084 - 27  Klemmteil

27084 28  Spannscheibe
27084 29  Unterlegscheibe
27084 - 30 Spannscheibe
27084 - 99  Betriebsanleitung

-52-



Ersatzteilbild
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Notizen

-54-



Notizen
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Notizen
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