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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English

Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais

Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per | uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiol

Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen leeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky

Pfi teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini diflari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckui
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Drehmomentschliissel
PROXXON MicroClick

Sehr geehrter Kunde,

Sie haben einen hochwertigen Drehmomentschlis-
sel aus der ,PROXXON MicroClick” - Serie erwor-
ben. Sie verfligen hiermit tber ein robustes Prazisi-
onsinstrument. Bitte bedenken Sie, dass jedes Werk-
zeug nur so gut sein kann, wie der Benutzer damit
umgeht. Lesen und beachten Sie daher bitte sorg-
faltig die folgenden Bedienungshinweise.

Legende (Fig. 1)

1. Vierkant

. Umschalthebel

Drehmomentanzeige

. Handgriff und Einstellmechanismus

. Arretierring

. Entriegelungsknopf (nicht bei MC 500)

oU s WN

Technische Daten

MC MC MC MC MC MC
30 60 100 200 320 500

Vierkantantrieb 1/4”  3/8”  3/8" 12" 12" 34’

Drehmoment-

bereich (Nm)  6-30  12-60 20-100 40-200 60-320 100-500
Auslése-

genauigkeit  DIN EN ISO 6789-1

Einstellen des Drehmomentwertes

1. Arretierring (5, Fig. 1) am Griffende nach hinten
ziehen und durch Drehen des Rings gewiinsch-
tes Drehmoment einstellen. Dazu eingestellten
Drehmomentwert an der Skala 3, bzw. 6 able-
sen.

2. Arretierring wieder nach vorne schieben. Der
gewiinschte Drehmomentwert ist nun arretiert.

Bitte beachten Sie:

Die Drehmomentanzeige ist zweigeteilt: Mit Hilfe
der oberen Skala kann der gewiinschte Drehmom-
entwert vorgewahlt werden, die untere Skala dient
zur Feinjustierung!

Eventuell auftretende, leichte Abweichungen der
Skalenteilstriche der oberen Skala am Ende des
Einstellvorgangs sind bauartbedingt nicht immer zu
vermeiden und beeintréchtigen in keiner Weise die
Prazision lhres Schlussels beim Arbeiten.

MaBgeblich ist der auf der Skala fir die Feineinstel-
lung eingestellte Wert!

Arbeiten mit dem MicroClick

Achtung: Beim ersten Gebrauch und nach langerer
Lagerzeit den Drehmomentschlissel zur gleich-
maBigen Schmierung der Mechanik im hoheren
Drehmomentbereich einige Male betétigen.

1. Gewunschtes Drehmoment einstellen.
2. Gewlinschten Steckschlisselaufsatz auf den
Vierkant 1 aufstecken

3. Drehmomentschliissel langsam und gleichmaBig
durchziehen. Das eingestellte Drehmoment wird
durch einen fiihlbaren Ruck unter gleichzeitigem
Klick-Geréusch signalisiert. Je hoher das einge-
stellte Drehmoment ist, desto lauter ist das
Signal.

Der Steckschlisseleinsatz kann durch Driicken
des Entriegelungsknopfs (Pos. 6, Fig. 1) entrie-
gelt werden.

Nicht bei MC 500: Hier kann der Steckschliisse-
leinsatz einfach abgezogen werden.
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Wichtig!

Durch Umstellen des Umschalthebels (2, Fig. 1)
wird die Drehmomentfunktion ausgeschaltet.

Den Drehmomentschlissel nicht mit Adapter fiir
andere VierkantgroBen betreiben, sondern nur
Steckschlisseleinsatze mit der gleichen Vierkant-
groBe wie vorgesehen benutzen!

Der Vierkant des Schlilissels ist auf das mit der
Mechanik des Drehmomentschliissel einzustellen-
de Drehmoment abgestimmt. Werden bei Verwen-
dung eines Adapters und entsprechend groBerer
Steckschlusseleinsatze Drehmomente erzeugt, flr
die der Drehmomentschlissel nicht ausgelegt ist,
kann die Mechanik, bzw. der Vierkant Schaden
nehmen. In diesem Fall kénnen keine Garantiean-
spriche geltend gemacht werden.

Achtung:

Den Schliissel nicht zum Losen von extrem fest
sitzenden oder korrodierten Schrauben und
Muttern verwenden!

Hinweise

e Drehmomentschllissel nur am Handgriff betati-
gen!

* Keine Verlangerungen benutzen! Dies wiirde den
eingestellten Wert nicht richtig signalisieren.

* Behandeln Sie Ihren Drehmomentschlissel so
behutsam wie ein Messinstrument!

Wartung und Kontrolle

+ Nach Gebrauch zur Entlastung der Druckfeder
niedrigen Drehmomentwert einstellen!!!

® Zerlegen Sie den Drehmomentschliissel niemals
selber! Zu Reparaturen oder bei Fehlfunktionen
senden Sie bitte den Schliissel zu unserem Zen-
tralservice. Dies gilt auch flir Gewahrleistungsfal-
le oder Nachkalibrierungen. Weitere Hinweise fin-
den Sie auf der Riickseite dieser Anleitung.

e Gerat nur trocken reinigen - nicht in Benzin oder
L&sungsmittel tauchen!




Torque Wrench
PROXXON MicroClick

Dear Customer,

You have purchased a high quality torque wrench
from the “PROXXON MicroClick” range. Now you
possess a robust precision instrument with high
release accuracy.

Please note; every instrument is only as good as
the user. Please read and carefully observe the fol-
lowing operating instructions.

Legend (Fig. 1)

Square end

Change-over lever

Torque indicator

Handle and adjustment mechanism
Lock ring

Release button (not for MC 500)
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Technical data

MC MC MC MC MC MC
30 60 100 200 320 500

Square 14" 38" 38" AR" RT3
end drive

Torque range 6-30 12-60 20-100 40-200 60-320 100-500
(Nm)
Release
accuracy

DIN EN ISO 6789-1

Adjustment of the torque value

1. Slide the lock ring (5, Fig. 1) back at the end of
the handle and set the desired torque by tur-
ning the lock ring. Observe the torque value on
the analogue scale (3, resp. 6).

2. Slide the lock ring in front again. The required
torque value is locked now.

Please note:

The torque indicator is made up of two parts: The
top scale is used to pre-select the required torque
value, and the bottom scale is used for the fine
adjustment!

Due to the construction type, any occurring slight
deviations of the scale gradations of the top scale
at the end of the adjusting procedure cannot
always be avoided and do not in any way affect the
precision of your key while working.

The value set on the scale for fine adjustment is
definitive!

Working with the MicroClick

Caution! Before first use, and after a longer storage
period, operate the torque wrench a few times to
evenly lubricate the mechanics in the higher torque
range.

1. Adjust to the required torque.
2. Mount the required power socket on square-end 1

@

Pull the torque wrench through slowly and even-
ly. The adjusted torque is signalled by a noticea-
ble tug with a simultaneous clicking noise. The
higher the adjusted torque, the louder the signal.
The socket can be unlocked by pressing the
release button (Pos. 6, Fig. 1).

Not for MC 500: Here the socket can simply be
removed.

>

Important!
The torque function is switched off by repositioning
the locking lever (2, Fig. 1).

Do not operate the torque wrench with adapter for
other square drive sizes, but simply use socket
wrench inserts with the same square drive size as
intended.

The square drive of the wrench is adjusted to the
torque to be set with the mechanics of the torque
wrench. If when using an adapter and socket
wrench inserts of a correspondingly larger size, tor-
ques are generated for which the torque wrench is
not designed, the mechanics or the square drive
may be damaged. In this case, no warranty claims
may be made.

Caution:
Do not use the wrench for loosening extremely
tightened or corroded bolts and nuts!

Note

* Only actuate the torque wrench using the handle!

* Do not use an extension!
This would impair the set value being correctly
signalled.

* Handle your torque wrench as carefully as you
would treat a measuring instrument!

Maintenance and Inspection

* Set the torque to the lowest setting following
use to relieve stress on the compressive
spring!!!

* Never disassemble the torque wrench yourself!
For all repairs or malfunctions, please send the
wrench to our central service. The address is
printed on the last page of these instructions.
If it becomes necessary to calibrate the device,
please return to the manufacturer. You will find
the address on the back page of these instruc-
tions.

® Only clean the unit using dry materials - do not
dip it in petrol or solvent!




Clé dynamométrique
PROXXON MicroClick

Chers clients,

Vous venez de faire I'acquisition d’une clé
dynamométrique de grande valeur de la série
“PROXXON MicroClick”. Vous disposez ainsi d’'un
instrument de précision robuste. Nous attirons
votre attention sur le fait que le meilleur des outils
ne peut donner le meilleur de ses performances
que s'il est utilisé a bon escient. C’est pourquoi
nous vous invitons a lire soigneusement et a res-
pecter les conseils d’utilisation suivants.

Légende (Fig. 1)

Quatre pans

Levier de commutation

Affichage de couple

Manche et mécanisme de réglage

Bague d’arrét

Bouton de déverrouillage (pas avec MC 500)

SoarONA

Caractéristiques techniques

MC MC MC MC MC MC
30 60 100 200 320 500

Entrainement  1/4” 3/8" 3/8" 12" 12" 34
quatre pans

Zone couples- 6-30 12-60 20-100 40-200 60-320 100-500
de serrage (Nm)

Précision de

déclenchement DIN EN 1SO 6789-1

Réglage couple de serrage

1. Faites glisser la bague de verrouillage (5, Fig. 1)
retour a la fin de la poignée et régler le couple
désiré en tournant la bague de verrouillage.
Observez la valeur de couple sur I'échelle ana-
logique (3, resp. 6).

2. Faites glisser la bague de verrouillage en face
de nouveau. La valeur de couple nécessaire est
maintenant verrouillée.

Attention SVP : L'affichage du couple est partagé
en deux : avec |'aide de la graduation supérieure, il
est possible de présélectionner la valeur de couple
souhaitée ; la graduation inférieure sert au réglage
de précision !

D'éventuelles différences pouvant survenir au
niveau des traits de la graduation supérieure a la fin
de la procédure de réglage sont la conséquence de
ce type de construction et ne peuvent pas toujours
étre évitées ; elles ne portent en aucune maniére
préjudice a la précision de votre clé lors des travaux.
La référence est toujours la valeur réglée sur la gra-
duation inférieure !

Travailler avec la MicroClick

Attention : A la premiére utilisation et apres une
période de stockage prolongée, actionnez plu-
sieurs fois la clé dynamométrique dans la plage de
couple supérieure pour assurer la lubrification uni-
forme de la mécanique.

1. Réglez le couple de serrage souhaité.

-6-

Placez I'embout souhaité sur le carré 1.
Actionnez lentement et uniformément la clé
dynamométrique. Le couple de serrage réglé est
signalisé par un a-coup perceptible et un clic
simultané. Plus le couple réglé est élevé, plus le
clic est fort.

La douille peut étre déverrouillée en appuyant
sur le bouton de déverrouillage (Pos. 6, Fig. 1).
Pas avec MC 500: Ici 'embout peut étre enlevé
facilement.

wn
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Remarque importante !

La fonction dynamométrique est suspendue lors-
que vous inversez le levier de blocage (2, Fig. 1).

Pour la clé dynamométrique, ne pas utiliser les
adaptateurs pour d'autres tailles carrées mais uni-
quement les douilles de clé présentant les mémes
tailles carrées !

L'embout carré de la clé est congue pour s'adapter
parfaitement au couple de rotation réglable avec la
mécanique de la clé dynamométrique. Si, en cas
d'utilisation d'un adaptateur et de douilles de clé
correspondantes plus grosses, on génére des cou-
ples de rotation pour lesquels la clé dynamométri-
que n'est pas congue, ceci peut endommager le
systéme mécanique, resp. I'embout carré. Dans un
tel cas, aucune prétention a prestations de garantie
ne pourra étre acceptée.

Remarque

* N’actionner la clé que par le manche !

* Ne pas utiliser de prolongement car celui-ci faus-
serait le signal de valeur de couple réglée !

® Se servir avec précaution de la clé dynamomeétri-
que comme d’un instrument de mesure !

Attention:

Ne pas utiliser la clé pour desserrer des bou-
lons et écrous extrémement serrés ou corro-
dés!

Entretien et contréle

¢ Régler sur le couple le plus faible aprés utili-
sation afin d’éviter I'usure du ressort de tensi-
on!!!

* Ne démontez jamais vous-méme la clé dyna-
mométrique ! Pour toutes les réparations ou en
cas de dysfonctionnement, veuillez envoyer la clé
dynamométrique a notre agence de service cen-
trale. L'adresse est imprimée a la derniére page
de cette notice.

Si un calibrage devait s’avérer nécessaire, veuil-
lez retourner I'appareil au constructeur. L’adresse
se trouve au dos de cette notice.

¢ Nettoyer I'appareil sans eau - ne pas plonger
dans un bain d’essence ni de solvant !




Chiave dinamometrica
PROXXON MicroClick

Gentile cliente,

Lei ha acquistato una chiave dinamometrica di
gran pregio della serie “PROXXON MicroClick”,
uno strumento di precisione. Dato che ogni attrez-
zo di lavoro e tanto piu efficiente quanto piu appro-
priato & I'uso che se ne fa, & indispensabile leggere
e seguire attentamente le istruzioni d’uso.

Leggenda (Fig. 1)

Quadrato

Leva di commutazione

Indicatore del momento torcente
Impugnatura e meccanismo di regolazione
Anello di bloccaggio

Pulsante di espulsione (non sul MC 500)

o g s LN =

Dati tecnici
MC MC MC MC MC MC
30 60 100 200 320 500

Azionamento  1/4” 3/8" 3/8" 12" 1" 34
del quadrato

Campo del

momento 6-30 12-60 20-100 40-200 60-320 100-500
torcente (Nm)

Precisione

di scatto DIN EN SO 6789-1

Regolazione del valore del momento tor-
cente

1. Tirare indietro I'anello di bloccaggio zigrinato
(5, fig.1) all’estremita dell’impugnatura e impo-
stare il valore di coppia desiderato ruotandolo.
Leggere il valore di coppia impostato sulle
scale graduate 3 nonché 6.

2. Spingere nuovamente in avanti I'anello di bloc-
caggio. Il valore i coppia desiderato ora € fissa-
to.

Nota: La visualizzazione del momento di coppia
divisa in due: con l'ausilio della scala in alto € pos-
sibile preselezionare il valore del momento di cop-
pia, mentre la scala in basso serve per una regola-
zione di precisione!

Eventuali leggere divergenze delle tacche della
scala superiore alla fine del processo di regolazio-
ne sono dovuti alla struttura e non possono essere
sempre evitati, ma non pregiudicano in nessun
modo la precisione della vostra chiave durante i
lavori.

Vincolante ¢ il valore impostato sulla scala per la
regolazione di precisione!

Impiego del MicroClick

Attenzione: al primo impiego e dopo un periodo
prolungato di inattivita & necessario azionare alcu-
ne volte la chiave dinamometrica con una coppia

elevata per consentire una lubrificazione uniforme

della meccanica.

1. Impostare il momento torcente desiderato.

2. Posizionare I'innesto della chiave a tubo deside-
rato sul quadrato 1.

3. Spingere la chiave dinamometrica lentamente ed in

modo uniforme. Il momento torcente impostato &

segnalato con una scossa percepibile e I'emissione

di un clic. Quanto piu alto & il momento torcente

impostato, tanto piu forte & il segnale emesso.

La chiave a bussola puo essere rimossa premendo

il pulsante di espulsione (pos.6, fig.1)

Non sul MC 500: Qui la chiave a bussola pud

essere semplicemente sfilata

»

Importante!

Durante la conversione della leva di arresto
(2, Fig. 1) la funzione del momento torcente viene
interrotta.

Si prega di non utilizzare la chiave dinamometria
con un adattatore per altre misure quadrangolari,
ma di utilizzare solo inserti per chiavi fisse con lo
stesso valore quadrangolare!

Il quadrato della chiave € adatto al momento tor-
cente da impostare con la meccanica della chiave
dinamometrica. Nel caso in cui utilizzando un adat-
tatore ed inserti per chiavi fisse corrispondente-
mente maggiori si realizzano dei momenti torcenti
non adatti per quali della chiave dinamometrica, la
meccanica o il quadrato si potrebbero danneggia-
re. In questo caso non & possibile far ricorso ad
alcun diritto di garanzia.

Attenzione: Non utilizzare questa chiave per
sbloccare viti o dadi estremamente corrosie/o
grippati!

Avvertenze

® Azionare la chiave dinamometrica solo tenendo
I'impugnatural

* Non usare alcuna prolunga! In caso contrario il
valore desiderato non verrebbe segnalato.

* Trattare la chiave dinamometrica al pari di uno
strumento di misural!

Controllo e manutenzione

» Dopo l'uso regolare il valore del momento tor-
cente al minimo per scaricare la molla di com-
pressione!!!

* Non smontare mai autonomamente la chiave
dinamometrica! In caso di riparazione o malfun-
zionamento € necessario inviare la chiave al
nostro centro assistenza. L'indirizzo € riportato
nell’'ultima pagina del presente manuale.
Nel caso in cui dovesse essere necessaria una
calibratura si prega di rispedire I'apparecchio alla
casa produttrice. L'indirizzo € riportato sul retro
delle presenti istruzioni.

® Pulire I'apparecchio esclusivamente a secco -
non immergere nella benzina o in liquido solvente!




Llave dinamométrica
PROXXON MicroClick

iMuy estimado cliente!

Con la adquisicién de la llave dinamométrica de
alta calidad de la serie “PROXXON MicroClick” -,
es Vd. propietario de un robusto instrumento de
precision.

Lo que es necesario tener en cuenta es que cada
herramienta sélo puede ser tan buena como el
usuario la sepa manejar. Por ello, le rogamos lea
detenidamente las instrucciones de manejo facili-
tadas a continuacion:

Leyenda (Fig. 1)

Cuadrado

Palanca de conmutacion

Indicacion de par de giro

Mango y mecanismo de ajuste

Anillo de encastre

Boton de liberacion (No para MC500)

RN

Datos técnicos

MC MC MC MC MC MC
30 60 100 200 320 500

Accionamiento 1/4” 3/8"  3/8" 12" 12" 34"
por cuadrado

Margen de 6-30 12-60 20-100 40-200 60-320 100-500
pares de apriete (Nm)

Exactitud de desen-

clavamiento  DIN EN 1SO 6789-1

Ajuste del par de apriete

1. Deslice el anillo de blogueo (5, Fig. 1) hacia el
final de la empufadura y seleccione el par de
apriete deseado girando el anillo de bloqueo. El
valor del par de apriete seleccionado lo puede
leer sobre la escala analégica (3,. Resp 6).

2. Deslice el anillo de seguridad hacia el frente de
nuevo. Asi queda fijado el valor del par de
apriete seleccionado.

Por favor, observe: La indicaciéon de par de giro
estd dividida en dos partes: jCon ayuda de la
escala superior se puede preseleccionar el valor
deseado de par de giro, la escala inferior sirve para
el ajuste de precision!

Ligeras desviaciones de las marcas de graduacion
de la escala superior que eventualmente puedan
presentarse al finalizar el procedimiento de ajuste
son producto del modelo constructivo y no siemp-
re pueden ser evitadas, pero de ninguna manera
afectan la precisién de su llave durante el trabajo.
iEs determinante el valor ajustado en la escala para
el ajuste de precision!

Modo de emplear la MicroClick

Atencion: Durante el primer uso y tras un tiempo
prolongado de almacenaje y para una lubricacion
uniforme de la mecanica, accionar algunas veces

la llave dinamomeétrica en el rango superior de par

de giro.

1. Ajustar el par de giro deseado.

2. Colocar la pieza recambiable de la llave tubular
sobre el cuadrado 1.

3. Aplicar la llave dinamométrica y apretar lenta y
uniformemente. El par de giro ajustado se sefia-
liza a través de una sacudida perceptible, simul-
taneamente con un ruido de clic. Cuanto mayor
del par de giro ajustado, tanto mas fuerte es el
ruido de clic.

4. El desbloqueo se produce pulsando el botén de
liberacion (Pos. 6, Fig. 1).

No para MC500 : Aqui se puede retirar el vaso
simplemente tirando de él.

ilmportante!

Modificando la posicién de la palanca de bloqueo
(2, Fig. 1) se desactiva la funcion par de apriete.

iPor favor, no utilizar la llave dinamomeétrica con el
adaptador para otros tamafos de cuadrados, sino
emplear solo insertos de llaves tubulares con el
mismo tamafo de cuadrado previsto!

El cuadrado de la llave esta dimensionado al par a
ser ajustado con la mecénica de la llave dinamo-
métrica. Cuando al utilizar un adaptador e insertos
de llaves de tubo adecuadamente mayores, se
generan pares para los que la llave dinamométrica
no ha sido dimensionada, la mecénica, o bien el
cuadrado pueden ser dafiados. En este caso no se
pueden hacer valer derechos de garantia.

Precaucion:

No utilice esta llave para aflojar aquellos tornil-
los y/o tuercas que se encuentren muy apreta-
dos u oxidados!

Notas

e jUtilizar la llave dinamomeétrica cogiéndola sélo

por el mango!

* iNo utilizar ninguna prolongacién! Ello tendria
como consecuencia una sefializacion errénea del
valor ajustado.

o Trate la llave dinamomeétrica con el mismo cuida-
do con que trataria un instrumento de medicion!

Mantenimiento y control

- Después de utilizar la llave, ajuste un valor
bajo de par de apriete, a fines de descargar el
resorte de presion!!!

¢ jJamas desarme la llave dinamomeétrica por su

cuental Para todas las reparaciones o disfuncio-
nes, envie por favor la llave a nuestro servicio
central. La direccion esta impresa en la dltima
péagina de estas instrucciones.
En caso de ser necesaria una calibracion, por
favor, envie el aparato de vuelta al fabricante. La
direccion la encontrara en la pagina posterior de
estas instrucciones.

e Limpiar la llave sélo en seco - jNo sumergirla en
gasolina ni en diluyentes!




(ND Momentsleutel
PROXXON MicroClick

Geachte relatie,

U heeft een hoogwaardige momentsleutel uit de
"PROXXON MicroClick" - serie aangeschaft. U
beschikt daarmee over een robuust precisieinstru-
ment.

Wilt u a. u. b bedenken, dat elk gereedschap
slechts zo goed kan zijn, als dat de gebruiker er
mee omgaat. Wilt u daarom a. u. b. zorgvuldig de
volgende gebruiksaanwijzing bestuderen.

Legenda (Fig. 1)

Vierkant

Omschakelhefboom

Weergave van het koppelmoment
Handvat en instelmechanisme (justeerder)
Vergrendelring

Drukknop (niet bij MC 500)

SO AN

Technische gegevens

MC MC MC MC MC MC

30 60 100 200 320 500
Aandriffvierkant 1/4” 3/8"  3/8" 12" 12" 34"
Draaimoment- 6-30 12-60 20-100 40-200 60-320 100-500
bereik (Nm)
Uitkoppelnauw-
keurigheid

DIN EN ISO 6789-1

Instellen van het draaimoment

1. Ring (5, Fig. 1) aan het einde van de handgreep
naar achteren trekken en door het draaien van
de ring het gewenste draaimoment instellen.
Het ingestelde draaimoment is afleesbaar op
het vensterscala 3, respectievelijk 6.

2. Ring weer naar voren schuiven. De gewenste
positie voor het draaimoment is nu ingesteld.

Let op: de draaimomentweergave is tweeledig:
met behulp van de bovenste schaal kan de gewen-
ste draaimomentwaarde vooraf worden geselec-
teerd, de onderste schaal dient voor de fijninstel-
ling!

Eventueel optredende, lichte afwijkingen van de
deelstreepjes van de bovenste schaal aan het
einde van de instelprocedure zijn afhankelijk van
het type niet altijd te vermijden en beinvioeden op
geen enkele manier de precisie van uw sleutel bij
het werken.

Maatgevend is de op de schaal voor de fijninstel-
ling ingestelde waarde!

Het werken met de MicroClick

Opgelet: bij het eerste gebruik en na een langere
opslagtijd de momentbegrenzende sleutel voor een
gelijkmatige smering van de mechaniek in het
hogere bereik van het koppelmoment enkele keren
activeren.

1. Gewenst koppelmoment instellen.

N

. Gewenst steeksleutelopzetstuk op het vierkant 1
opspelden

Momentbegrenzende sleutel langzaam en gelijk-
matig doortrekken. Het ingestelde koppelmo-
ment wordt door een voelbare schok met een
gelijktijdig klikkend geluid gesignaleerd. Hoe
hoger het ingestelde koppelmoment, hoe luider
het signaal.

Het opzetstuk wordt ontgrendeld d.m.v. de druk-
knop (Pos. 6, Fig. 1)

Niet bij MC 500: Hier kan de dop er makkelijk
vanaf gehaald worden.

@
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Belangrijk!

Door de arréteerpal (2, Fig. 1) om te zetten, wordt
de draaimomentfunctie uitgeschakeld.

Gelieve de draaimomentsleutel niet met adapter
voor andere vierkantgrootten te gebruiken, maar
uitsluitend steeksleutelelementen met dezelfde
vierkantgrootte zoals voorzien te gebruiken!

Het vierkant van de sleutel is op het met de mecha-
niek van de draaimomentsleutel in te stellen draai-
moment afgestemd. Indien er bij gebruik van een
adapter en dienovereenkomstig grotere steeksleu-
telelementen draaimomenten geproduceerd, waar-
op de draaimomentsleutel niet voorzien is, kan de
mechaniek c.q. het vierkant beschadigd worden. In
dit geval kan men geen garantieclaims doen gel-
den.

Let op:

De momentsleutel niet gebruiken voor het los-
draaien van extreem vastzittende, verroeste
schroeven en moeren!

Tips

* De momentsleutel alleen aan het handvat bedie-
nen!

* Geen verlengstukken gebruiken! Dit zou de inge-
stelde waarde niet exact signaleren (kan in een
foutief draaimoment resulteren).

* Behandel uw momentsleutel zo behoedzaam als
een meetinstrument!

Onderhoud en controle

* Na gebruik een lage draaimomentwaarde
instellen om de drukveer te ontlasten!!!

* Demonteer de momentbegrenzende sleutel nooit

zelf! Gelieve de sleutel bij alle herstellingen of in
geval van een foutieve werking naar onze centra-
le serviceafdeling te zenden. Het adres is op de
laatste pagina van deze handleiding terug te vin-
den.
Indien een ijking noodzakelijk is, gelieve het
apparaat dan naar de fabrikant terug te zenden.
Het adres vindt u aan de achterzijde van deze
handleiding.

* Het instrument alleen droog reinigen - niet in ben-
zine of oplosmiddel onderdompelen.




Momentnegle
PROXXON MicroClick

Keere kunde,

De har erhvervet en kvalitets-momentnagle i
“PROXXON MicroClick” - serien. De rader hermed
over et robust praecisionsinstrument. Teenk ven-
ligst p&, at ethvet veerktej kun kan veere sd godt,
som det bliver behandlet af brugeren. Laes og
bemzerk derfor omhyggeligt de felgende betje-
ningsanvisninger.

Signaturforklaring (Fig. 1)

Firkant

Skiftearm

Skala

Handgreb og indstillingsmekanisme
Lasering

Slip knappen (Ikke p4 MC 500)

o0 A LN

Tekniske data
MC MC MC MC MC MC
30 60 100 200 320 500
Firkantsdrev 174" 3/8" 3/8" 12" 12" 34
Drejningsmo-  6-30 12-60 20-100 40-200 60-320 100-500
mentomrade (Nm)
Udlasnings-
praecision

DIN EN ISO 6789-1

Indstilling af drejningsmomentvaerdi

1. Skub laseringen (5, fig. 1) tilbage i enden af
héndtaget og indstil det enskede drejningsmo-
ment ved at dreje l&seringen. Tjek drejnings-
momentet pd analog skala (3, hhv. 6).

2. Skub laseringen foran igen. Det nedvendige
drejningsmoment er last nu.

Bemaerk: Momentvisningen er todelt: Ved hjeelp af
den overste skala veelges det onskede drejemo-
ment, pa nederste skal gennemferes finjusteringen!

Eventuelle lette afvigelser mht. skalaens delestre-
ger pa den gverste skala kan konstruktionsbetinget
ikke undgds og pavirker pa ingen made neglens
ngjagtighed under arbejdet.

Afgerende er den veerdi, der indstilles p& skalaen
for finjustering!

Arbejde med MicroClick

OBS: Ferste gang du bruger momentnaglen, og
hvis den ikke har veeret brugt i lsengere tid, skal den
kere nogle gange i det hgje momentomrade, sé
den smeres jeevnt.

. Indstil det enskede drejningsmoment.

Seet topnegleindsatsen pa firkanten 1.

. Lad momentngglen stramme langsomt og jeevnt.
Na&r det indstillede moment opnas, giver det et
maerkbart ryk, og der heres samtidigt et "klik".
Jo hgjere det indstillede drejningsmoment er, jo
hgjere er signalet.

W =

-10 -

4. Kan lases op ved at trykke pa udlgserknappen
(Pos. 6, fig. 1).
lkke p& MC 500, her kan topnegleindsatsen fjer-
nes let

Vigtig!
Ved omstilling af lasearmen (2, Fig. 1) frakobles
drejningsmomentfunktionen.

Momentneglen mé& ikke anvendes med adapter til
andre firkantsterrelser, men kun med topnggleind-
satse med samme firkantsterrelse som den er kon-
strueret til!

Naglens firkant er afstemt efter det drejningsmo-
ment, der kan indstilles med momentnaglens
mekanik. Frembringes ved brug af en adapter og
tilsvarende storre topnogleindsatse drejningsmo-
menter, som momentngglen ikke er konstrueret til,
kan mekanikken eller firkanten blive beskadiget.
| dette tilfeelde kan garantikrav ikke gores geelden-
de.

Bemaerk

Brug ikke skruengglen til at losne ekstremt
strammede eller korroderede bolte og motrik-
ker!

Bemaerk

® Betjen kun momentneglen med handgrebet!

* Benyt ingen forlaengelser! Dette ville bevirke en
forkert signalisering af den indstillede veerdi.

¢ Behandl Deres momentnagle lige s& forsigtigt
som et maleinstrument!

Vedligeholdelse og kontrol

» Efter brugen indstilles en lav
drejningsmomentvaerdi til aflstning
af trykfjederen!!!

e Du ma aldrig selv skille momentneglen ad!

| tilfeelde af reparationer eller fejlfunktioner, ind-
send venligst neglen til vores centralservice.
Adressen finder du pa sidste side i denne brugs-
anvisning.
Hvis det skulle blive nedvendigt at kalibrere neg-
len, send den venligst tilbage til producenten.
Adressen finder du pa bagsiden af denne brugs-
anvisning.

* Apparatet mé kun renses tort - ikke i benzin eller
oplgsningsmidler!




(SE) Momentnyckel
PROXXON MicroClick

Baste kund,

Ni har férvérvat en hoégvardig momentnyckel ur
serien PROXXON MicroClick. Ni férfogar déarmed
over ett robust precisionsinstrument. Var snéll och
tank p& att varje verktyg ar bara s& bra som hur
anvandaren umgas med det. Las och beakta darfor
de féljande anvisningarna noggrant.

Teckenférklaring (Fig. 1)

Fyrkant

Omstéllare

Vridmomentskala

Handgrepp och instéllningsmekanism
Lasknapp

Knapp for frigoring av hylsa (Ej for MC 500)

oA LN

Tekniska data

MC MC MC MC MC MC
30 60 100 200 320 500

Fyrkants- 14" 3/8" 38" 12" 12" 34

drivning

Momen- 6-30 12-60 20-100 40-200 60-320 100-500
tomréde (Nm)

Utlosnings-

noggrannhet  DIN EN 1SO 6789-1

Instéllning av momentviérde

1. Skjut lasringen (5, fig A) bakat till slutet pa
handtaget och stall in 6nskat moment.

2. Skjut lasringen framét igen och installt varde ar
fastlast.

Observera: Vridmomentindikeringen ar tvadelad:
Med hjélp av den Ovre skalan kan det 6nskade
vridmomentvéardet forvaljas och den nedre skalan
anvands for finjustering!

Eventuellt férekommande, sma avvikelser hos skal-
delstrecken pa den 6vre skalan i slutet av install-
ningsférloppet kan beroende p& konstruktionen
inte alltid undvikas och paverkar pa inget satt din
nyckels precision vid arbetet.

Bestdmmande &r det instéllda vardet pa fininstall-
ningens skala!

Arbeten med MicroClick

Obs: N&r momentnyckeln anvands forsta gangen
och efter lang tids lagring, ska mekanismen roras
négra ganger i det hdgre momentomradet for att
smorjningen ska bli likformig.

1. Stall in énskat moment.

2. Tra pa onskad hylsa pa fyrkantsfastet 1.

3. Dra &t momentnyckeln langsamt och likformigt
hela véagen. Né&r det instéllda vridmomentet har
uppnatts kanns ett ryck och det hors ett klick-
ljud. Ju hogre vridmoment som stéllts in, desto
hogre &r signalen.

4. Hylsan kan lossas genom att man trycker péa
knappen for frigéring, position 6, figur 1.
Ej for MC 500: Har kan uttaget enkelt avlagsnas.

Viktigt!

Genom att stalla om sparrknappen (2, Fig. 1) kopp-
las momentfunktionen ur.

Anvand inte momentnyckeln med adapter foér
andra fyrkantstorlekar utan bara for hylsor med
samma fyrkantstorlek.

Nyckelns fyrkant &r anpassad till det moment som
kan stéllas in med momentnyckelns mekanik. Om
ett hégre moment an det som momentnyckeln ar
konstruerad for uppstar vid anvandning av adapter
och storre hylsor, kan mekaniken och fyrkanten
skadas. | s& fall géller inte garantin.

OBS:
Anviénd inte verktyget fér att lossa extremt hart
sittande eller rostiga bultar och muttrar!

Hénvisning

® Anvdnd momentnyckeln endast genom hand-
greppet!

* Anvénd inga férlangningar! Darigenom signaleras
inte ratt &tdragningsmoment.

® Behandla Er momentnyckel versamt som ett
méatverktyg!

Underhall och kontroll

- Stéll in det lagsta momentet efter anvindande
for att avlasta tryckfjadern!!!

* Demontera aldrig sjalv momentnyckeln! Skicka in
nyckeln till var centralservice vid alla reparationer
eller funktionsfel. Adressen dit star pa sista sidan
i denna bruksanvisning.

Om skruvdragaren méste kalibreras, ska den
aterséndas till tillverkaren. Adressen star pa bak-
sidan av denna bruksanvisning.

* Gor rent verktyget torrt - doppa det inte i bensin
eller 16sningsmedel!
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Momentovy kli¢
PROXXON MicroClick

Vazeni zakaznici,

Zakoupenim momentového klice jste ziskali
hodnotné naradi série “PROXXON MicroClick”.
Tento vyrobek se vyznaCuje vysokou presnosti a
robustnosti. Respektujte prosim skutec¢nost, ze
kazdé naradi pIni svij Ucel tak dobfe, jakym
zplsobem se s nim zachazi. Preététe si proto
prosim peclivé nasledujici pokyny k obsluze.

Legenda (Fig. 1)

Ctyfhran

Prepinaci packa

Indikace utahovaciho momentu
Rukojet a regulaéni mechanizmus
Aretaéni krouzek

Odblokovavaci tlacitko (neni uréeno pro
MC 500)

o0 wN =

Technicka data

MC MC MC MC MC MC
30 60 100 200 320 500

Ctythranna
nasadka 114" 38" 38" 12" 12" 34
Kroutici moment

-rozsah (Nm) ~ 6-30 12-60 20-100 40-200 60-320 100-500
Pesnost
rozliseni DIN EN I1SO 6789-1

Sefizeni hodnoty krouticiho momentu

1. Aretaénim krouzkem (poz.5, obr.1) na konci
rukojeti zatdhnéte a pomoci jeho otaceni
nastavte pozadovany utahovaci moment.
Nastavovany moment Ize vidét na stupnici
poz.3 a 6.

2. Aretacni krouzek posurite dopfedu. Nyni mate
zaaretovan nastaveny moment.

Upozornéni: Ukazatel togivého momentu méa dvé
¢&asti: Na horni stupnici Ize predvolit poZzadovanou
hodnotu to¢ivého momentu a dolni stupnice slouzi
k pfesnému nastaveni!

Z konstrukénich davodl mdze nékdy pfi dokon&eni
nastaveni vzniknout mald odchylka dilkG horni
stupnice, kterd ale nema Zadny vliv na presnost
klice pfi praci.

Smérodatnd je hodnota na stupnici presného
nastaveni!

Pouziti nastroje MicroClick

Pozor: Pri prvnim pouziti a po delsi dobé
uskladnéni je tfeba momentovy kli¢ rozhybat pro
rovnomérné promazani mechaniky nékolikerym
pouzitim v oblasti vy$siho krouticitho momentu.

1. Nastavte pozadovany kroutici moment.
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N

. Nasadte na ¢étythran 1 pozadovanou nastrénou
hlavici

Utahujte momentovym klicem pomalu a
rovnomérné. DosaZeni nastaveného krouticiho
momentu je signalizovano znatelnym Skubnutim
se soucasnym slysitelnym kliknutim. Cim vy$si je
nastaveny kroutici moment, tim hlasitéjsi je
signal.

Nastavec uvolnime stisknutim odblokovaciho
tlagitka (poz.6, obr.1).

(neni uréeno pro MC 500: zde Ize nastavec
jednoduse vyjmout)

@

>

Dulezité upozornéni!

Preklopenim aretaéni packy (2, Fig. 1) dochazi k
vypnuti funkce fizeni krouticiho momentu.

Momentovy kli€ nepouZzivejte s adaptérem na jiné
velikosti ¢tyrhranu, ale pouzivejte jen vlozky
nastrékového klice o predpokladané velikosti
Styrhranu!

Ctyrhran klige je vyroben v souladu s nastavitelnym
kroutivym momentem mechaniky momentového
klice. Pokud se pfi pouziti adaptéru a s vétsimi
vlozkami nastr¢kového kli€e vytvareji vétsi kroutivé
momenty, na které momentovy kli¢ neni
konstruovan, miZe se poskodit mechanika
momentového klice nebo &tyrhran. V takovém
ptipadé nelze uplatriovat zadné zaruéni naroky.

Upozornéni:

Kli¢ nepouzivejte pro povolovani velmi
utazenych nebo zkorodovanych Sroubu a
matic!

Vseobecné pokyny

* Ovladdat momentovy kli¢ pouze za rukojet!

* Nepouzivat prodluzovacich pak! Doslo by ke
zkresleni signalizace nastaveného parametru.

e Zachazejte s Vas$im momentovym kli¢em tak
opatrné jako s méficim pfistrojem!

Udrzba a kontrola

» K odlehéeni tlaéné pruziny je nutno vzdy po
krouticiho momentu!!!

* Momentovy kli¢ nikdy nerozebirejte svépomoci!
Pro vedkeré opravy nebo pfi chybné funkci
zaslete kli¢ do naSeho centralniho servisu.
Adresa je vytisténa na posledni strané tohoto
navodu. V pfipadé potieby kalibrace zaSlete
nastroj zpét vyrobci. Adresu naleznete na zadni
strané tohoto navodu.

e Citéni naradi provadét pouze za sucha -
Ov zadném pfipadé nepouzivat benzin nebo
fedidlo!



@ Tork anahtari
PROXXON MicroClick

Degerli mfiteri,

Siz, “PROXXON MicroClick” serisinin yiiksek kalite-
li tork anahtarini satin aldiniz. Litfen dufliintn, her
takim, kullanicinin onun nasil kullanildigini bildigi
kadar iyi olabilir. Bu sebepten aflagidaki kullanim
aciklamalarini ltfen titizlikle okuyun ve riayet edin.

«flaretlerin anlami (Fig. 1)

Dort kofle ug

fialt kolu

Tork gostergesi

El tutamagi ve ayar mekanizmasi
Kilitleme baflligi

Agma Tuflu (MC 500’de degil)

DO A N~

Teknik doneler
MC MC MC MC MC MC
30 60 100 200 320 500
Dort kofle tahrik 1/4”  3/8"  3/8" 12" 12" 34
Dondirme momenti
kapasitesi (Nm) 6-30 12-60 20-100 40-200 60-320 100-500
Boflaltma, ¢dzme
hassasiyeti DIN EN ISO 6789-1

Dondiirme momenti degerinin ayarlanmasi

1. Kilit halkasini sapin arkasina dogru kaydirin (5,
Sek. 1) ve kilit kalkasini gevirerek istenilen tork
degerine ayarlayin. Analogue dlgek Uzerinden
tork degerini kontrol edin. (3, Sek. 6).

2. Kilit halkasini tekrar 6ne kaydirinca, istenilen
tork degeri ayarlanmis olur.

Liitfen g6z oniinde bulundurunuz: Tork degeri
gostergesi ikiye ayrilmistir: Yukarida yer alan 6lgek
sayesinde istenen tork degerini ayarlamak mim-
kiindur, alttaki 6lgek sadece ince ayar igindir!

Ayar sirecinin sonunda Ustteki 6lgekte ortaya ¢ika-
bilecek olasi hafif sapmalar modele bagh olarak
kacinilmazdir ve higbir sekilde elinizdeki anahtarin
hassasiyeti ile ilgili bir engel olugturmaz.

Belirleyici olan ince ayar olgeginde ayarlanan
degerdir!

MicroClick ile ¢califlimak

Dikkat: <k kullanimda ve uzun siire kullaniimadan
bekledikten sonra, mekanik kisimlarinin diizenli bir
flekilde yaglanmasi igin tork anahtarini birkag kez
yuksek tork sahasinda kullaniniz.

1. «stediginiz torku ayarlayiniz.

2. «stediginiz lokma ucunu Dort kofle (1) Ustline
takiniz.

3. Tork anahtarini yavafl ve eflit bir flekilde sikiniz.
Tork degerinin ayarlandigi, hissedilir bir darbe ve
ayni anda duyulan bir klik sesinden anlaflilir.
Ayarladiginiz tork degeri ne kadar yiiksek olursa,
duyulan klik sesi de o kadar yiiksek olur.

N

. Soket agma tusuna basina serbest kalir (Kon. 6,
Sek. 1).
MC 500 igin degil: Burada soket kolayca ¢ikari-
labilir.

Onemli!

Dikkat: Anahtari asla sikifimifl veya paslanmifl
somun veya civatalarin sokllmesi igin kullanmayi-
niz!

Lutfen tork anahtanny adaptorle baflka dort kofle
buyUklukleri igin kullanmayiniz, sadece 6ngoruldi-
gu gibi ayni dort kofle blyiklugliine sahip anahtar
uclarini kullaniniz!

Anahtarin dort koflesi, tork anahtarinin mekanigiyle
ayarlanacak olan torka gore tasarlanmifltir. Bir
adaptorin ve buna gére daha biyik anahtar ugla-
rinin kullaniimasiyla tork anahtari igin uygun olma-
yan torklarin Uretilmesi halinde, mekanik veya dort
kofle zarar gorebilir. Bdyle bir durumda herhangi bir
garanti hakki talep edilemez.

Dikkat: Bu anahtari, agiri derecede sikilmisg veya
paslanmig civata ve somunlar gevsetmek igin
kullanmayiniz!

Aciklama

« Tork anahtarini sadece el tutamagindan tutun!

» Uzatma kullanmayin! Bu durumda ayarlanan
degder dogru sinyal vermez.

+ Déndlirme momenti degerini skala limitinin altinda
ve Ustlinde ayarlamayin!

« El tutamagini tespitlenmifl kilitteme bafligindan
cevirmeyi denemeyin!

Bakim ve kontrol

+ Kullanimdan sonra basing yayinin boflaltiima-
s1 i¢in algak dondiirme momentine ayarlayin.

« Tork anahtarini asla kendiniz s6kmeyiniz! Her
turli onarim veya fonksiyon hatasinda anahtari
litfen merkezi servisimize gonderiniz. Adresi bu
kullanim kilavuzunun arka sayfasinda bulabilirsi-
niz.

Kalibrasyon gerekmesi halinde lutfen cihazi ureti-
cisine geri gonderiniz. Adresi bu kullanim kilavu-
zunun arkasinda bulabilirsiniz.

» Takimi sadece kuru temizleyin - Benzin veya
¢6zlicl madde igine daldirmayin!
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Klucz dynamometryczny
PROXXON MicroClick

Szanowni Paristwo!

Nabyliscie Parnstwo wysokiej jakosci klucz dyna-
mometryczny serii ,PROXXON MicroClick“. Tym
samym dysponujecie Panstwo wytrzymatym precy-
zyjnym narzedziem. Prosimy zauwazyé, iz kazde
narzedzie na tyle jest dobre, na ile uzytkownik sie z
nim wiasciwie obchodzi.

Dlatego tez prosimy o uwazne przeczytanie i prze-
strzeganie ponizszych wskazéwek dotyczacych
obstugi.

Legenda (Rys. 1)

1. Czworokat

2. Dzwigienka przetaczajaca

3. Wskazanie momentu obrotowego

4. Rekojesc¢ i mechanizm ustawczy

5. Blokada

6. Przycisk uwalniajacy (nie dotyczy MC500)

Dane techniczne
MC MC MC MC MC MC
30 60 100 200 320 500

Przekrecanie za pomoc
czworokata:  1/4” 3/8" 3/8" 1/2" 1/2" 34"

Zakres momentu

obrotowego  6-30 12-60 20-100 40-200 60-320 100-500
(Nm)

Dokfadno

zadziafania: ~ DIN EN ISO 6789-1

Ustawienie wartosci momentu obroto-
wego

1. Przesun pierscien blokujacy (5, rys. 1) na koniec
rekojesci i ustaw pozadany moment obracajac
pierscien blokujacy. Kontroluj warto$¢ momentu
obrotowego na skali analogowej (3, odp. 6)

. Przesun pierscien blokujacy z powrotem do
przodu. Wybrany moment obrotowy jest usta-
wiony.

N

Pamietaj: Wskaznik momentu obrotowego podzie-
lony jest na dwie czesci: za pomoca skali gornej
mozna wybraé wstepnie zadang warto$¢ momentu
obrotowego, skala dolna stuzy do nastawiania
precyzyjnego!

Wystepujace ewentualnie w zwigzku z typem kon-
strukcji lekkie odchytki kresek podziatki skali pod
koniec procesu nastawiania nie zawsze sg do uni-
kniecia i w zaden sposéb nie uszczuplaja precyzji
klucza w trakcie pracy.

Miarodajna jest warto$¢ nastawiona na skali do
nastawy precyzyjnej!

Uzywanie klucza MICRO-CLIC

Uwaga: Podczas pierwszego uzycia i po okresie
dtuzszego przechowywania uruchomi¢ kilka razy
klucz w gérnym zakresie momentu obrotowego
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celem réwnomiernego przesmarowania uktadu
mechanicznego.

1. Ustawi¢ zgdany moment obrotowy.

2. Natozy¢ zadang nasadke klucza na czworokat 1.
3. Docigga¢ klucz dynamometryczny powoli i row-
nomiernie. Osiggniecie ustawionego momentu
obrotowego sygnalizowane jest wyczuwalnym
szarpnieciem i rownoczesnym dzwiekiem grze-
chotki. Im wyzszy jest nastawiony moment obro-
towy, tym gtosniejszy jest dzwigk.

Uwolnienie nasadki nastepuje poprzez nacisnie-
cie przycisku (6, rys. 1).

Nasadka moze by¢ uwolniona poprzez nacisnie-
cie przycisku (nie dotyczy MC500 - w tym przy-
padku nasadke po prostu zdejmujemy)

>

Wazne!

Poprzez przetaczenie dzwigni blokujacej (2, Rys. 1)
funkcja momentu obrotowego zostaje wytaczona.
Nie nalezy uzywa¢ klucza dynamometrycznego z
adapterem na inne wielko$ci czworokata, lecz stoso-
waé wytacznie wkiadki klucza nasadkowego o tej
samej wielko$ci czworokata! Czworokat klucza dosto-
sowany jest do momentu obrotowego ustawianego za
pomocg uktadu mechanicznego klucza dynamome-
trycznego. Jesli na skutek zastosowania adaptera i
odpowiednio wiekszych wkiadek klucza nasadowego
wytworzone zostang wieksze momenty obrotowe, do
ktérych klucz dynamometryczny nie zostat przystoso-
wany, moze nastgpi¢ uszkodzenie uktadu mechanicz-
nego wzgl. czworokata. W tym wypadku reklamacja
w ramach gwarancji nie moze by¢ uznana.

Ostrzezenie:
Nie uzywaé¢ klucza do poluzowywania mocno
zacis$nietych lub skorodowanych s$rub!

Wskazowki

e Klucz dynamometryczny mozna uzywac¢ tylko
ciagnac za rekojesc!

* Nie uzywa¢ przedtuzaczy! Moze to spowodowac,
iz nastawiony moment obrotowy nie bedzie pra-
widtowo sygnalizowany.

® Z kluczem dynamometrycznym nalezy obchodzi¢
sie ostroznie jak z instrumentem pomiarowym!

Konserwacja i kontrola

* Po uzyciu nalezy ustawi¢ nizszy moment
obrotowy celem odcigzenia sprezyny docisko-
wej!!

* Nigdy samemu nie nalezy rozbiera¢ klucza dyna-
mometrycznego! W przypadku jakichkolwiek
napraw oraz w razie niewtasciwego dziatania
klucz nalezy wysta¢ do naszego serwisu central-
nego. Adres podany jest na ostatniej stronie
niniejszej instrukcji. W razie potrzeby dokonania
kalibracji urzadzenie nalezy przesta¢ do produ-
centa. Adres podany jest na tylnej stronie
instrukciji.

® Klucz czysci¢ na sucho - nie zanurza¢ w benzy-
nie lub rozpuszczalnikach!



[MHamoMeTpUYECKMIA raeuHbIN KNtoY
MicroClick komnaHun PROXXON

YBaxkaembli 3akasumk!

Bbl npuobpenn BbICOKOKAYECTBEHHbI ANHAMO-
MeTpUYecKuin raedHbii Knoy cepumn MicroClick
komnaHum PROXXON. Tenepb Bbl obnapaete
HaeXHbIM NPELU3NOHHLIM UHCTPYMeHTOM. [Mom-
HUTE, YTO MOBOIN MHCTPYMEHT MOXET 6blTb XOpo-
UMM JIMLLIb HACTOJMbKO, HACKOMbKO XOPOLIO C HUM
obpalliaeTcA nonb3osarenb.

MoaToMy BHMMaTENbLHO NpoYnTanTe creaylome
yKasaHuA Nno 06Cy>XMBaHMIO.

YcnosHble 0603Ha4eHuA (puc. 1)

1. YeTbipexrpaHHuk

2. Mepeknioyarowwii peiyar

3. Ykasatenb KpyTALIEro MoMeHTa

4. PyKoATKa W perynimpoBOYHbIA MEXaHU3M
5. dukeupyroliee KonbLio

6. KHonka cvkcauwm (He anAa MC 500)

TexHu4yeckue faHHble

MC MC MC MC MC MC
30 60 100 200 320 500
YeTblpexrpaHHnk
ANA NPUBEAEHUA
B AevicTeve:  1/4" 1/4"  3/8" 12" 12" 34
[lnana3oH KpyTALwX
MomeHTOB (HM) 6-30 12-60 20-100 40-200 60-320 100-500
To4HoCTb
cpabarbisatma: DIN ISO 6789-1

PerynupoBka KpyTALLEro MOMeHTa

1. BblABUHYTb CTOMOPHOE KOMbLIO Ha KOHLE PyKOA-
T1(5, puc.1) 1 ycTaHoBUTbL HEOBXOAMMOE 3Haue-
HMe MOMeHTa 3aTAra MOBOPOTOM CTOMOPHOrO
KonbLa. BeicTaBneHHoe 3HayYeHne oTobpa ;KaeT-
CA Ha aHanorosou wkane (3, puc.6)

2. 3a[BMHYTb CTOMOPHOE KOMbLO B MepBOHAYasb-
Hoe nonoxeHue. Tpebyemoe 3Ha4YeHNe MOMeHTa
3aTAra 3a1KCMpoBaHo.

Mpocbba yuuTbiBaTL cnepyowee: Ykasatenb
KPYTALLEro MOMEHTa pasfefieH Ha fABe 4acTu:
MocpeacTBoM BepXHEN LKarnbl MOXHO npeasapu-
TenbHO BblGpaTh Tpebyemblil KPYTALMIA MOMEHT,
HWXKHAA LIKana Cny>XwuT AnA TOHKOW perynmposku!

B cBA3K ¢ 0CO6EHHOCTAMU KOHCTPYKLINK, BO3MOXHbIE
HE3HaYNTenNbHbIE OTKIIOHEHWA [AEeneHWid BepxHei
WwKanbl B KOHLE npouecca perynupoBku He Bceraa
MoryT 6bITb YCTPaHEHbI, 0AHAKO, OHW HUKOWUM 06pa-
30M He yxyawaloT TOYHOCTb Balwero knioya npu
pabore.

OnpepenAloWMM ABNAETCA 3HAYeHWe, YCTaHOB-
NeHHoe Ha LWKasne AnA TOHKON perynmpoBku!

Pa6oTa c rae4Hbim knto4om MicroClick

BHumatue: Mpyu nepBom MCMONb3oBaHUM U nocne
NPOAOSIKUTENbHOrO  XPaHEHWA  Heobxoaumo
HECKOJbKO pa3 NPUBECTU B [leficTBUE AMHAMOMET-
PUHECKUIA raeyHblii KoY B AWanasoHe BbICOKUX
KPYTALMX MOMEHTOB, YTOObl 06ECNeYNTb paBHO-
MepHOe CMa3blBaHWe MEXaHVKM.

1. YcTaHoBUTb TpebyeMblil KpYTALMIA MOMEHT.

2. HacaguTb Ha YeTblpexrpaHHuk 1 Tpebyembiii
HaKOHEYHWK TOPLIOBOrO KIltoYa.

MeaneHHo M paBHOMEPHO MPOTAHYTbL AWHAMO-
METPUYECKWUIA FaeyHbliA KoY. YCTaHOBNEHHBIA
KPYTALUMIA MOMEHT MOXHO OMPEeAeNUTb Mo OLLy-
TUMOMY TONMYKY U OAHOBPEMEHHOMY LUEMYKY.
YeMm Bblle YCTAHOBMEHHbIN KPYTALMA MOMEHT,
TEeM rpoMye LLEeN4oK.

Hacapaka vn3BnekaeTcA HaXxaTtneMm KHOMKN huk-
cauum (nos. 6 puc. 1)

He ana MC 500: 3aecb MOXHO NPOCTO yaanuTb
rONOBKY.

@

»

Ba)xHoe npumeyaHue!

DyHKUMA KPYTALLEro MOMEHTa OTKM4YaeTcA npu
nomoLm oukeupytoLlero pbiyara (2, puc. 1).

He paspeluaeTcA 1cnonb3oBaTh AWHAMOMeETpUYe-
CKUIi raeyHblil KoY C MepexoaHUKOM, MpeaHasHa-
YeHHbIM ANA YeTbIPEXrpaHHUKa Apyroro paamepa, Ho
NPVUMEHATb TONMBKO HAKOHEYHUKW TOPLIOBOTO Kiltoya
C OAMHaKOBbIMM pasMepamit YeTbipexrpaHHukal
YeTbIpexrpaHHUK Krlo4a paccuiuTaH Ha KpyTALLMA
MOMEHT, KOTOpbIi yCTaHaBMWBAOT MOCPEACTBOM
MeXaHUKV AMHaMOMETPUYECKOTO raeyHoro Krioya.
Ecnn npn ucnonb3oBaHUM nepexoaH1Ka u, cooTeeT-
CTBEHHO, Bonee KpynHbIX HAKOHEYHWUKOB TOPLIOBOTO
KItoya CO3AA0TCA KPYTALUME MOMEHTbI, Ha KOTOpble
[IMHaMOMETPUYECKUIA TaEYHBI KIIOY HE PacCuUTaH,
BO3MOXHbI MOBPEX/AEHNA MEXaHUKM U YETbIPEXrpaH-
HWKa. B aToM cnyyae HuKakve NpeTeHaum no rapaH-
TN HE NPUHUMALOTCA.

BHumanue!
He wucnonb3oBaTb KN4 ANA OTKPyYMBaHUA
OYeHb CUJIbHO 3aTAHYTbIX, MNPUKUNEBLUUX

nnu!koppoavpoBaHHbIX 60NToB U raek!

YkKasaHuAa

¢ MNpvBOAUTE AVHAMOMETPUYECKWUIA raeYHbIN KoY
B [IeCTBME TONbKO, AepXa ero 3a pykoATky!

* He ucnonb3osatb HUKakux yanuuutenen! MHave
cUrHanu3aumA yCTaHOBMIEHHOrO 3HadveHuA GyneT
HenpasunbHOM.

e Obpalantecb ¢ Bawum guHamomeTpuyeckum
raeyHbIM KII0HOM TaK e 6epexHo, Kak ¢ uame-
PUTENbHBIM UHCTPYMEHTOM!

TexHun4yeckoe o6CnyxmsaHue U KOHTPOINb

+ Mocne ucnonb3oBaHWA ycTaHOBUTE Gonee HU3-
KOe 3Ha4yeHne KpyTALLero MoOMeHTa AnA pasrpys-
KW NpYXWuHbI cXaTtua!!

* Hukoraa He npon3BoanTe pasbopKy AMHaMoMeTpu-

YECcKOro raeyHoro Knoya camoctoAtensHo! [na

BbINOMHEHNA MIOBbLIX PEMOHTHbIX PaboT unn B Cny-

Yyae HapylweHuA (yHKUMOHWPOBAHUA MOCbinanTe

raeyHbli KN4 B Haw CepBUCHbIA LEHTP. Aapec

yKasaH Ha nocneaHei cTpaHuLle AaHHOTO PyKOBOA-
ctBa. Ecnm notpebyetcA kanubpoBka, npockba,

OTNPaBUTb YCTPOCTBO 06pPaTHO W3rOTOBUTENIO

ALpec yka3aH Ha 3a/Heil CTOPOHE [aHHOro pyKo-

BOACTBA.

XpaHuTb YCTPONCTBO TOMLKO B CyXOM MeCTe — He

norpy>atb B 6€H3WH unu actesoputenu!
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Service-Hinweis
Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgfaltig gepriift. Solite
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zustandig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.
1 aBe wiez.B.0
inwi und normaler

durch Fremd-

sind von der ausge-

schlossen.
Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen“ finden Sie auf
WWW.ProXXon.com.

(GB) Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer ively to material and error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.ProXXon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un contrdle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions légales en matiére de dommages
et intéréts relevant des défauts de matériaux ou de fabricati

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle vaere en defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmassige
reklamationsret, som udelukkende gzlder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om “Service og reservedele" a
WWW.ProXxon.com.

GSE) Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgér noggranna kontroller efter tillverkningen.
0Om det anda skulle intraffa nagon defekt ska ni kontakta aterforséljaren som ni
kdpte produkten av. Det &r endast aterforséljaren som r tillganglig for hante-
ring av garantiansprék, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvindning som t.ex. dverbelastning, skador pa grund av yttre péver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Yiterligare information géllande “Service och reservdelar” finns pa
WWW.ProXxon.com.

@ Servisni upozornéni

VSechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé kontroluji. Pokud presto dojde
k zavads, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vjrobek koupili. Jen tento
prodejce miize vyridit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materidlové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zévady zplsobené nespravnym pouzivanim, napf.

Toute utilisation non conforme, comme la ge ou les provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service apres-
vente et les pieces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema , Assistenza e pezzi di ricambio* sono disponibili
all'indirizzo www.proxxon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algin defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por acciones externas y desgas-
te normal estén excluidos de la garantia.

Encontrara mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos”
€N WWW.proxxon.com.

QD) Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van

pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normélnim opotfebenim.
Dal§i informace k tématu ,Servis a nahradni dily“ najdete na adrese
WWW.PIOXXON.com.

(TR)  satis Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tiim PROXXON driinleri tiretimden sonra 6zenle test edilir. Buna ragmen bir
anza meydana gelirse, liitfen Griindi satin aldi§iniz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve Uretici hatalariyla iligkili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asiri yiklenme, yabanc! etkisiyle hasar ve normal aginma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

,Servis ve yedek parcalar‘ konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnieri gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie s objete gwarancja.

Wigcej informacji na temat , Serwisu oraz czgéci zamiennych” mozna znalez¢
pod adresem www.proxxon.com.

(RU)  CepaucHoe obcnyxuBaHie

Bee unenua komnanun PROXXON nocnie U3roTOBNEHMA MPOXORAT TUATENbHbI
KOHTPONb. ECn BCe Xe 06HapyxuTca AedbexT, obpatuTecs K MpogasLy, y KoToporo
TIpHOGPETEHO U3ienve. VMEHHO OH OTBEYAET 110 BCEM MPelyCMaTPUBAEMbIM 3aKOHOM

wie u het product hebt gekocht. Alleen de is voor de afwil van p 10" FapaHTWiiHLIM 06A3ATENECTBAM, KACAIOLIMMCA MCKTIOHATENBHO
alle wettelijke ieclaims die materiéle of fabri [1eheKTOB MaTepUancs i U3rOTOBMEHNA.

betreffen, verantwoordelijk. fapaHTuA He pacmpocTp Ha F TaKoe, Hapuviep,
0 ig gebruik zoals door i ing van Kak neperf noBpEXAeHite p a Takxe

vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

€CTECTBEHHbII M3HOC.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reser vindt u

0p WWW.proxxon.com.

YKasaHwA no Teme "CepaitcHoe oBenyxveaxke v anyacti' cm. Ha
caifte WWw.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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